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MEMORIA DESCRIPTIVA
Sobre:
PERFECCIONAMIENTOS EN LA PRODUCCION IE ARTICULOS MOLDEADOS™
Solicitantes W.W. HAFFENDEN LIMITED, domiciliada en Richborough
Rubber Works, SANDWICH, KENT (Inglaterra), entidad
inglesa. '
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. Se refiere la presente memoria descriptiva que se une
e solicitud de registro como Patente de Invencién a "PERFECCIO-
NAITENTOS EN IA PRODUCCION DE ARTICULOS MOLDEADOS" cuyas cepac-
teristicaé de novedad le confieren la cuali&ad de'apprtar a los
fines que se persiguen ventajas mds que suficientes pura aspirar
en derecho al privilegio del registfo que se golicita, posibili-
tando la simplificacién de fabricecién y reduccibn de costos, -
subsiguiente, de los citados articulos moldeados, todaAvez que,
précticamente, la adpatacién del molde y determinacién en é1, de
log dibujos o caras'que ge desean grabar en el objeto industrial
a fsbricar, no se realiza, directaménte, sobre el cuerpo del =
molde, 8ino sobre elementos accesorios independientes del mismo.
Sustancialmente consiste en prescindir de grabar sobre
log cuerpos del molde de los negativos de los dibujos que se he-
yan de moldesr en el objeto industrisl y si producir en la base
de dicho molde unos taladros clegos, idealmente cilindricos, pe-
ro que iguslmente pueden ser de forms diferente a la cilindrica,
de didmetros y profundidedes predeterminadas, en razén de las -
alturas y diametros de los dibujos o figuras & moldear, y en es~
tos orificios se alojan las piezaes accesorios en forma ajustada.

Sobre las caras vistas de estas piezas accesorios se
graban los negativos de las figuras e moldear, el cual trebajo
gse realiza gseparadamente de la base del molde, con lo cuzl el =
trabajo se simplifica y sbarata de meners extraordinarie.

Y esto.es asi, no solamente, porque sea mds cémodo -
pera el matricero sinc porque se reducen al limite las posibili-
dades de error y las correspondientes correcciones.

El negativo puede estar comprendido entre la cara su-
perior, lisa o grabada, de la pleza accesorio y la cara interna

del molde a cuyo efecto se previene que la altura de la pieza -
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accegorio sea tal, que quede por debajo de los haces superio-

res de los taladros u orificios donde se alojan, en uagnitud
sujete a disefio.

Quiere decirse que el grabado se producird por
moldeo del objeto industrisl en el hueco comprendido entre las
caraeg de los accesorios y las laterales del molde. -

Con ello, es una caracteristica del invento que
se desgribe la aportucidn de medios para moldear artiqﬁlos con
selientes en forma de alas o l4minas delgadas, de e3pqéof va~-
risble y forme caprichosa, todo lo cual es de especial interds
en ciertos artfculos como log gorros de befio. )

De une vez & otra, por tanto, no es necesario’
cambiar de molde, sino simplemente cambiar las piezas acceso-
rios aportando dibujos y efectos nuevos.

Se acompafian unos dibujos en los que se muestra
una manera de llever el invento a lg prdctica haciendose cons—
tar de menera expresa que el mismo carece de caracter privati-
vo en sus detalles toda vez que se citan, solamente, a titulo
de .ejemplo.

‘ la figura 12, representa una seccién longitu-
dinal de una ejecucién basada en accesorio simple.

Ia figura 28, representa la misma seccién para
accesorio doble o compuesto y B

Ia figura 38, representa una vista superior del
ejemplo de la figura primera. -

Eg M el cuerpo del molde en el que se ha pro?
ducido une serie de taladros, en este caso cilindricos, tal co-
mo el gue se aprecia ocupado por la pleza accesorio A figuras
1ls y 38, consistente en un cuerpo cilindrico ajustable interior-

mente 8l taladro del molde y en el que se han producido tres -~
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cortes en bisel que abren un hueco entre las caras de los bise-
les y las interiores del taladro deZL molde. _ .

Al ocuper el meterisl moideado este 71-11.1e;oo, adgul
rird la fbrma de un corro formedo por tres salientes cada vez
mds estrechos, esto es: en cufid. B

31 el moldeo es por molde doble, o mejor dicho

por piegza accesorio doble entonces una de (ellas B figure 28, que
da interiormente posicioﬁada ¥ la otra C monta sobre ella apoyan
do en los bordes, peroc no por lg.s_ cares entre las cuales queda
espacio para que, el ser ocupado por el material que se moldeq.,
adquiere este forma y espesor.

‘ Se comprende que el ndmero Ge ejemplos y posi-
bilidedes es, prdcticamente ilimitado.

Suficientemente deserito el invento asi como

" una menera de lleverlo a la prdctica se hace constar de manera

expresa que el mismo .acepta modificaoioges de detalle siempre
que estas no afecten a su fundamento.
HOTA

Ia Patente de Invencidén que se solicite pare
Espafia, por veinte gfios, de acuwerdo con la vigente ILegislacién,
deberd receer sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN IA PRODUCCION DE AR
PTCULOS MOLDEADOS", con prioridad de la Demsnda de Patente en
Ingleterra nf. 19%9, de 15 de Enero de 1965, segun las caracte-
risticas eseﬁeialea de leas sigulentes:

REIVINDICACIONES

l2,~ Perfeccionamientos en la produccién de ar-

ticulos moldeados, caracterizados, poi'que siendo de los que la
configuracidn del molde detexrmina en el cuerpo moldeado una se~
rie de proyecciones salientss sobre su superficie, la cabidad

del moldeo queda comprendida entre la care externa de una pieza
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accesorio incorporade ajustademente al cuerpo hmeco cilindrico
a este efecto taladrado en el molde en numero y posiciones pre-

determinadas y la cara del molde y/o entre las caras enfrenta-

- das y distanciadas de dos piezas aécesorioa incluidar en un s0-

lo taladro a cuyo efecto la pileza accesorio mds externa Ileva
grabedo el negativo del envéds de la pilezs moldeada y la pieze
accesorio mds interna el negativo del haz de la pleza moldeada.

28,~-"PERFECCIONAMIENTQOS EN LA PRODUCCION DE ARTI~
CULOS MOLDEADCS®.

Segin queda sustencislmente descrito en la presen-
te memoria que consta de cinco hojas escritas a mdquina y sus
dibujos correspondientes.,

Madrid, 13 de Enero de 1966
W.W., HAFFENDEN L
P.P, F ISCO GARCIA CABRERIZO

ermado' M.“, res Jorquera
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