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BEs objeto de la presents invencién una méquina semiautématica

pera incurvar tubos metdlicos, especlalmente iubos ferrosos, consti-
tuida por un disco horizontal gque gira loco sobre un &rbol vertical,
con la periferia provista de una muesca ocuyo radio de curvatura es -
igual al radio del tubo a incurvar, mientras quéla otra muesoa, des—
tinada a completar la seccién de paso del tubo, estd practicada en -
un taquillo de bloquesmiento y gufa giratorio radialments con un dra
zo oscilante alrededor del disco, sosteniendose en las proximidades

de la posicidn de partida de dicho brazo otro, tambien oscilante y -
fijado al armazén de sustentacidén, que giran locos y con posibilidad
de regulacién de su posicién respecto al centro del disco, dos rue-

das con muescs de guia de la parte derecha del tubo a inourvar, sien
do determinado el recorride circular del brazo mévil y por consiguien
te el radio de curvatura del tubo por dos coniactos méviles, uno de

los cuales es de posicién regulable para establecer el éngulo de cur
vatura, efectudndose el movimiento del 4rbol y por conaiguiente del

brazo mévil por medio de un sector dentado loco sobre el 4rbol, que

recibe elmvimiento de un grupo moto-reductor, ouya rotacidén en un =
tracho de oircunferencia se efectua mediante unos itopes solidaries -~
del mismo y situados opuestamente entre s{ y que chocan contra unsg =

traviesa fijada en la parte medias del &rbol, imyrimiéndole‘cl M OV mee

de presién, uno por cada tope, para el circuito hidrdulico, por medio)
de los cuales se acoiona automdticamente, en la posicién de partidas
del é&rbol y por consiguients del brazo mévil, un freno de desacopla-
miento del 4rbol, simulifneamente con el avance de una leva frontal

destinada & accionar al taquillo para el blogueamiento del tuboe —-
Otros detalles y ventajas de la invencién aperecerdén a lo largo de

la siguiente deseripoelén, que con referencia a los dibujos gdjuntos,

ofrecidos a titulo de ejemplo no limitativo, facllitard la compren—-
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8i6n del modo en que puede ponerse en préctice la presente invencién

formando parte de la misma los detalles derivados tanto del iexto ~
oomo de los dibujos.

la figura 1 representa & la méquina en secoién axial y en
alzado vertical.

La figura 2 es une visia en plania desde arriba.

la figura 3 es una seccién efectuada sobre 1a linea X-X de
la figura 1o

la figura 4 es un esquems de la instalacién hidrdulica.

Ia méquina comprende un disco horizontal 1 que gira loco
sobre un &rbol vertical 4, en cuya periferia se encuentra praciiocada
1a nuesca 2 de radio correspondiente al del itubo a incurvar 3, mien=
trag que la otra muesca 5 destinada a completar la seccidn circular
de paso del tubo 3, va formada en un taguillo 6 de bloqueamiento y ~
de guis, que gira radialmente con un brazo 7 sostenido oscilantemen
te alrededor del disco le En las proximidades del punto de partida
del oitado braso 7 va fijado tambien ossilantemenie otro brazo 8, -
fijado al armazdn 9 que sustenta giratoriamente y de modo loco a dos
ruedss 10 y 10! ocon muesca de gufa de la parte derecha del tubo 3 a
inourvar. Las citadas ruedas puaden colocarse a distancia varliable
del centro del disco 1 para permitir el incurvamiento del tubo 3 con
diversos radios mediante la sustitucién del disco 1 por otro diseo
de didmetro distinto,

El movimiento del 4rbol 4, y por consiguients del bra,o
mévil 7, se realiza por medio de un seotor dentado 11 loco sobre el
&rbol 4 y que recibe el movimiento de un grupo moto-reductor 12, cu
Yya rotacidn en un trecho de cirocunferencia es producida por dos to-
pes 13 solidarios de aquel y colooados con &colén opuesta, que cho-
can al final del recorrido con una traviesa 14 fijada al 4rbol 4, -

imprimiéndole el movimiento giratorio por medio de los muelles de —
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compresidn 15 interpuestos de manera que se accionen los afibolos de
los generadores de presiém 16, uno por cada tope, del circuito hi~
drdulico. Los generadores de presién, que son solidarios de la tra-
viesa 14, que & su vez se mantiene blogueada por medio del freno de
mordazas 17, accionan a partir de la posicidén inicial del sector den
tado 11 al referido freno 17 por medio del cilindro hidr4ulico 27 qu
desacopla al &rbol 4, provocando al mismo tiempo el avance de una le-
va frontal 18 destinada a accionar o bien a avanzar el taquillo 6 -
para el apretado del tubo 33 el citado taquillo puede orientarse au-
tom{ticamente, siendo oscilante sobre um perno 31 para asumir cons-
tantemente la posicién perpendicular al eje del tubo. El recorrido
ciroular~radial del brazo mévil ¥ y por lo tanto el radio de curva-
tura del tubo 3, estdn determinados por dos contactos radialmente mo
viles 19 y 20, de los cuales el 20 es de posioién regulable respecio
al centro del &rbol 4 para establecer el éngulo de curvatura del tu~
bo 3. Al completarse la curvatura del tubo 3 (figura 2), el contac-
40 mévil 20 choca contra el contacto fijo 21 y se abre el circuito
eléctrico, pardndose la miquina. Para efectuar el recorrido de retor
no y llevar de nuevo el brago mévil 7 a su posicién primitiva,se in-
vierte el sentido de rotacién del moto-reductor 12. La citada opera-
cidn libera de la carga a los muslles 15, que recuperan su posiocién
primitiva haciendo retroceder a los émbolos de los generadores de -
presién 16, de manera que se permite el cierre del freno, mantenido
todavia abierto, en virtud de un dispositivo de leva 22 accionado -
por medio de umna garrucha 23 fijada al sector dentado 11, que choca
contra una palanca 24 de la leva 22 durante el movimiento de rotg=—
cién dayﬁitado sactor dentado. Cuando el recorrido de retorno del —
brago mévil estd a punto de terminar, el contacto mévil 19 se pone =
en correspondencia con sl pulsador 30, oprimiéndolo y abriendo el cir

cuito eléctrido, con lo que se detiene la méquina.
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La operacidén citada provoca el retorno del émbolo 25 del oilin
dro hidréulico 26, de manera que la leva frontal 18 volveri a su posi
cién de partida y el taquillo 6 deshloqueard al tubo 3.

En la figura 4 se represenia esquemiticamente el oiruito hi—
drdulico, ouyas tuberfas a, b, ¢, 4, e, conducen a los diversos dispo

sitivos hidrdulicos, mientras que las a y d atraviesan longitudinal-

28 para el aceite, asf como una caja de distribuoién 29.

En resumen, la Patenits de Invencidn que se solicita reoaerd
sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Mfquina semiautomftica para incurvar tubos metdlicos, ca-
racterizada por estar constitulda por un disco 1, que gira loco sobre
un érbol 4, estando provists su periferia de una muesca 2 ouyo radio
de curvatura es igual al radio del tubo 3 a incurvar, mientras que la
otre muesca 5, destinada a completar la seccidén de paso del tubo 3,
estf practicada en un taquillo 6 de blogueamiento y de gufa, que gi-
ra radialmente oon un brazo 7 sostenido oscilantemente alrededoxr del
disco 1, sosteniéndose en las proximidades de la posicién de partida
de dioho braso 7, también omeilantemente, otro brazo fijo 8 al arma-
s6n 9, que suatentan de modo giratorio y loco, con posibilidad de re
gulacién de su posicidén respecto al centro del disco, & dos ruedas -
10 y 10! con muesoca de guia de la parte derecha del tubo 3 a incur-
vare

2, Miquina segin las reivindicaoién 1, caracterizada porgue
el recorrido circular del brazo mévil y por consiguiente el radio
de curvatura del tubo 3 estdn determinados por dos contactos radial-
mente mSviles 19 y 20, de los cuales uno ew de posicidén regulable -
para esteblecer el dngulo de curvatura.

3. Miquina msegin las reivindioaciones 1 y 2, caracterizada
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porgue el movimiento del &rbol 4 y por comsiguiente del brazo mévil

T se realiza por medio de un sector dentado 11, loco sobre el &rbol
4, que recibe el movimiento de un grupo moto-reductor 12 ocuya rota-
c¢ién en un trecho de cirocunferencia es producida por los tpes 13 so-
lidarios de aquel y situados opuestamente enire si,y que choocan contra
una traviesa 14 fijade en la parte media del Arbol imprimiéndole el
movimiento giratorio y simulidneamente son sccionados los generadores
de presién 16, uno por cade tope, para el.cirouito hidrdulico, por -
medio de los cuales se acciona, en la posicidn de partida de largo ¥y
por consiguiente del brazé mévil, un fremo 17 de desacoplamiento del
&rbol similténeamente al avence de una leva frontal 18 .destinads a -
accionar el taquillo 6 pera el bloqueamiento del tubo 3,

4. Miguins segin las reivindioaciocnes 1 a 3, caracterizada
porque entre los émbolos de los generadores de presién 16 y los tow
pes 13 se interponen medios elédsticos 15.

5 Miquina segin las reivindicaciones 1 a 4, caracterizade
porque el freno 17 destinado a desacoplar el 4rbol provocz simultéd-
neamente el avance de una leva frontal 18 destinada a hacer avanzar
al taquillo 6 paras el blogueamiente del tubos.

6, MAquina segin las reivindicacibnes 1 a 5, caracterizada
porque uns vez completada la ourvadura del tubo, el contacto mévil
choca contra el contacto fijo abriendo el circuito eléctrico y dete~
niendo la miquina, realizéndose el recorrido de retorno para llevar
de nuevo &l brazo mévil a su posicién primitiva por inversién del ~
gentido de rotacidén del moto-reductor 12.

7. Mfquina segin las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada
porque el recorrido de retorno del brazo mévil libera de la carge a
los muelles y al retroceder los émbolos de los generadores de presidn
16, permiten el acoionamiento del freno, mantenido todavia abierto -

por medio de un dispositivo de leva 22, 23, y 24 durante la rotacién
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8. Miquina segin las reivindicaciones 1 & 7, caracterisada

1Ay 3
% t‘;‘fb“llﬂ“»«

del seotor dentado.

porque el taquillo es orientable sobre el plano horizonta) de manera
tal que asmuma sutomfiticamente la posicién perpendicular al eje del tu
bo en su fase da curvatura.

9. Migquina segin las reivindicaciones 1 a 8, cgracteriza&.
porque casi terminado el recorrido de retorno del brazo mévil, el —
contacto mévil 19 se pone en correspondencie con un pulsador, lo opri
me, abre el circuito eléotrico y detiene la méquina.

10, Se reivindice por dltimo como objeto mobre el que ha de
recaer la Patente de Invencidén que se solicita : "MAQUINA SEMIAUTOMA

TICA PARA INCURVAR TUBOS METALICOS",
Todo conforme queda doscrito ¥ reivindicado ;n la presente
memoria déscriptiva. que consta de siete péginas mecanografisdas y di-
tujos adjuntos.
Madrid, 13 de enero de 1.966

BERNARDO UNGRTIA
PePo

2

FdoJuan Pedraza
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