PATENTE DE INTRODUCCION

por 10 sfios

A fayor de D, MANUEL DOMENECH PICO, de naclonalidad espafiola,
regidente en Barcelona, Torrente de las Flores, 138, = = = =
por: "PERFECCIONAMIENTOS EN IA FABRICACION DE DISPOSITIVOS DE
ACOPLANMTENTO PARA TUBERIAS", = = m m = = = = = o = = = = =

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente patente, practicada con éxito en el
extranjero, se refiere a unos perfeccionamientos en la fabri-
cacibn de dispositivos de acoplamiento para tuberias.

Més concretamente concierne el invento, a la fabri-
cacién de un dispositivo de acoplamiento para tuberfas, destina
das preferentemente para conduccién de lfquidos & presibn, me
diante el cual el acoplamiento de unos tramos de tubo con otros .
de idéntica constitucidén se efectdéa en forma sumamente sencilla,v

sin necesidad de brida algune consiguiéndose una unidn comple




tamente estanca sin posibilidad de fugas, pues cuanto mayor
es la presifn del fluido mayor es la hermeticidad que efectia
una junte eldstioa interior de que va provisto el disposisi
vo de acoplamiento.

5 Comprénde el dispositivo una pieza tubular que pre-
senta una boca de acoplamiento con una aleta anular interior
en la que se ajusta por su parte interior la junta de hermeti
cidad, sirviendo por la otra parte de tope del tubo a empal-

mar, a cuyo efecto estd dotado éste de dos aletas de ajuste

10 por bayoneta.

Para facilitar la explicacidn, se acompafia a la pre
sente memoria, una hoja de dibujos, en los que se ha represen
tado & t{tulo de ejemplo mo limitativo, un caso de realizacién
del objeto del inventoe.

15 En los dibujos:

La figura 1, muestra la pieza tubular con boca de
acoplamienﬁo, semi seccionada.

La figura 2, representa una vista en alzado frontal
de la propia pieza,

20 Le figura 3, muestra un empalme de dos tubos dotados
del dispositivo de acoplamiento.

Sehin los perfeccionsmientos objeto de la patente,
ge procede a la fabricacidén por moldeo de ubha pieza tubular
-l-, gue se ensancha por uno de sus extremos para constituir

25 una boca de acoplamiento en forma de zona sustancialmente es-
férica -2- y dotada de una aleta interior anular -3-, presens
tando dicha boca dos orejas abiertas -4~ y -5~ diametralmente
opuestas,

En el extremo tubular de diche pieze se solda por

30 testa uno de los elementos —6- deAque se compone la tuberia,
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el cual se fabrica independientemente por extrusidén o por
otro medio cualquiera dotando a su extremo libre de dos
aletas de retencidén -7- y -8~ diametralmente opuestas, des-
tinadas a ser introducidas en la canal extrema -9- de la
boca a través de las orejas —4- y =5- de la misma.

La junte de ¢ stanqueidad -10- fabricada en material
eldstico, presenta una doble cufis -1l- mediante la chal se
consigue asegurar la funcién especifica de la mismas

La tuberia se forma acoplando entre s los elementos
utbulares fabricados en la forma descrita, tantos como sean
necesarios segln la longitud de la conduccidn, haciendo pene-
trar el extremo del tubo dotado de aletas en el interior de la
boca del otro tubo a empalmar, lasgs cuales hacen tope con la
aleta anular -3- de la cabeza de empalme encajando en la canal
~9= y quedando retenidos ambos elementos tubulares a modo de
enchufe de bayoneta mediasnte el oportuno giro del tubo, limi-
tado este movimiento por un tetén de tope -12- que presenta
ls referida canal. Entre el extremo de este tubo -6'~ y la cavi
dad interior de la cabeza de empalme ~2- ge dispone la junta
de egtanqueidad =l0w=.

Esta junta actia firmemente gracias a su elasticidad
y a la propia presién del fluido que circula por la tuberia;

a mayor presidén més segure es la estanqueidad obtenida, debido
e penetrar pmrte del fluido en la cavidad enular ~13- de la
misma.

Los perfeccionemientos objeto de la patente, dentrd
de su esencialidad, pueden ser llevados s la préctica en otras
formas de realizacibn, que difieran en detalle de la indicada
a t{tulo de ejemplo, a las cusles aloanzard igualmente la pro-

teceiln que se recaba. Podrd, pues, fabricarse el dispositivo
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de acoplamiento en cualquier tamefio, con los medios y

materiales més adecuados, por quedar todo ello comprendido

en el espiritu de las reivindicaciones.
YOI A

Se reivindica como objeto de la-presente patente
de introduccidn.

l.- Perféccionamientos en la fabricacidn de disposi-
tivos de acoplamiento pera tuberfas, caracterizados esencial
mente por comprender el dispositivo de acoplamiento, una pig
za tubular que presente una boce de acoplamiento con unz ale
ta anular interior en la que se ajusta por su parte interior
une junta de hermeticidad, sirviendo por la otra parte de to
pe del tubo a empelmar, & cuyo efecto estd dotado &ste de dos
salientes de ajuste por bayoneta.

2.— Perfeccionamientos en la fabricacién de disposi-
tivos de acoplamiento para tuberfas, segin la reivindicaeién
anterior, caracterizados porque la bocé de acoplamiento de
la pieza tubular adopta la forma de sona sustancialmente es-
férica y presenta dos orejas abiertas situadas en posicién
diametral para permitir el paso de los salientes de ajuste
del extremo libre del tubo a empalmar, y cuyas aletas se ajus
ten en el interior de la boca del otro tubo el cual presenta
wn tetén de tope limitador de giro, en el enchufe por bayo-
neta.

3.~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de disposi-
tivos de acoplémiento para tuberias, segﬁn las anteriores
reivindicaciones, caracterizadoé por disponerse la junts de
estanqueidad entre el extremo del tubo dotado de las aletas
de retencidén y le cavided interior de la cabeza o booa de em

pelme del otro tubo.
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4,- Perfeccionamientos en la fabricacidn de dispo-
gitivos de acoplamlento para tuberfas, segin las anteriores
reivindicaciones, caracterizados por solidarizarse en el &x-
tremo tubular de la pieze dotada de la csbeza de acoplamiento,
ol extremo de la otra pieza asimismo ftubular que presenta las
aletas forméndose de esta forma un elemento dnico para la for-
macibn de tuberfas a presidén en la gue enmtran un nimero adecua
do de elementos de dicho ¥ipo acoplados entreval.

5.~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACICN DE DISPO-
SITIVOS DE ACOPLAMIENTO PARA TUBERIAS.

Consta la presente memorig@escriptiva de cinco hojas
mecenografiadas, foliadas, numeradas y escritas por une sola
cara, aocompafiada de une hoja de dibujos.

Barcelona, para Madrid, a 31 de Diciembre de§1965.

MANUEL DOMENECH PICO
P, A,
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