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MEMORTIA V DESCRIPTIVA
Sobre:
"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE COMPOSIGIONES DETERGENTES
LIQUIDAS".

- w .

Solicitante: Sr. D. JEAN HACCURIA, de nacionalidad belgsa,
con domicilio en 66, rue D'Espagne, BRUXELLES
(Bélgica).
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Ia presente invencidn se refiere a un procedimiento
de fabricacion de composiciones detergentes 1{quidas extrema-
damente eficaces para el lavado, el desengrasado y la descon-

taminacidn radioactive de instalaciones industrisles, material

cientifico de laboratorio, etc., especialmente de materiales

ERra

pulidos (vidrio, cuarzo, porcelana, aceros, y otros).

Hasta la fecha, se ha utilizado la mezcla de ééidos
sulfirico y crémico (o mezcla sulfo-crdmica), diferentes.ii-
sulventes, as{ como numerosas composiciones detergentes,iﬁp
cbstante la mezela sulfocrdmica tiene une aplicacidn muy Lli-
mitada, debido a su accidn corrosiva con respecto a los;ﬁgéé-
les y las precauciones que es negesario tomar en el curé& de
su whilizacidn. Ademds, tal mezola deja, a veces, incrustacio-
nes de dxido de cromo en determinadas piezas tratadas. Los di;
solventes presentan igualmente ciertos inconvenientes, de los
que los principales son el precio de coste generalmente eleva-
do, la toxicided y el peligro de inflamacion. Por otro leado,
la mayor parte de las composiciones detergentes permiten re-
mediar estos diferentes inconvenientes, pero por el contrario,
no son siempre tan eficaces y, ademas, dejan generalmente una
pelicula sobre los objetos tratados. Esta particularidad de
las composiciones detergentes comocidas hasta la fecha es par-
ticularmente perjudicial cuando éstas composiciones se utili-
zan para la limpieza de aparatos cientificos y sobre todo qui—
micos, ya que se corre el riesgo de alterar el resultado de los
andlisis o de producir reacciones secundarias.

El procedimiento seguido segin la presente invencidn
se realiza con composiciones que permiten remediar estos difem
rentes inconvenientes. Son partioularmente eficaces y de aébién

répida, incluso en frio. Eliminan sin le menor dificultad las
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materias grasas, los aceites y grasas de silicona, las grasas
para alto vaclo, los isdtopos, los productos de fisidn, los
reas{duos de destilacidn, etc...Ademds no dejan pelicula algu-
na después del enjuagado. No son téxicas, agresivas parg‘la
piel ni inflamables, no exigen ninguna medide especial de -
proteccidn durante su menipulacidn. V»

En el procedimiento que se describe interviepen
esencialmente: ’
A.- Una mezcla detergente orgénica que comprende:

a) una sal alcalina alcalino-térrea o aminada de un!alcoi—
larilsulfonato, cuyo grupo alcoilo contiene de & a 14
&tomos de carbono.

b) un condensado»de 0xido de alcoileno sobre alcoilfenol,
cuyo grupo alcoilo contiene de 6 a 20 étomos de carbono,
comprendiendo éste condensado de 6 a 12 grupos de oxi-
do de alcoileno, 0 un alcohol polioxislcoilenado que
contiene de 2 a 12 grupos de dxido de alcoileno.

¢) un sulfato alcalino de condensado de dxido de alcoileno
sobre alcohol alifético superior, conteniendo éste con~
densado Ge 2 a 6 grupos de Oxido de alcoileno.

B.~ Una mezcla inorgénica que comprende:

a) un fosfato alcalino, preferentemente pirofosfato de po~
tasio.

b) un hidrdxido alcaliho, tal como sosg o potasa caustica.

¢) un agente oxidante, del tipo oxigenado o clorado.

Ce- Agua.

El alcoilarilsulfonato y el condensado de 6xido de
8lcoileno sobre alcoilfencl son los constituyentes que confieren
a la composicidn sus propiedades detergentes,

Con tal fin se utiliza un alecoilarilsulfonato alca-
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lino, glcelino-térreo o aminado, en particular un aleoilarilsul~
fonato de trietanolamina, cuyo poder detergente es pérticulara
mente elevado: To mas corrientemente, y por razones ecenémicas,
se trata de alcoilvencenosulfonatos, cuyo grupo alcoila@o con-
tiene de 8 a 14 dtomos de carbono. Para que las composic;qnes
segin la invencidn sean biodegradables, interesa uxili%ééjcomp
puestos en los qﬁe el grupo slcoilo estéd poco ramificado T
si es posible, de cadena recta. V‘N—

Igualmente, el condensado de dxido de alcoiléyﬁ{ lo
mds corrientemente de Oxido de .etileno, sobre alcoilféq@f com-
prende un grupo alcoilo poco ramificado o de cadena reéfé; que
comprende de 6 a 20 dtomos de carbono, Desde el punto Qe visté
de las propiedades detergentes, interesa utilizar los condensa-
dos obtenidos a partir de 6 a 12 moléculas de Oxido de alcoi-
leno por moléeula de alcoilfenol.

Se pueden reemplezar éstos condensados por un alcohol
polioxialcoilenado obtenido por policondensacidn de 2 a 12 -
grupos de dxido de alcoileno, en particular de dxido de etile-
no, sin perjudicar al poder detergente de la composicidn final.

Por otro lado se refuerza este poder detergente afia-
diendo a éstos compuestos tensio-activos un fosfato alcalino),
Preferentemente, se allade pirofosfato de potasio, que aumenta
considerablemente las propiedades detergentes y emulsionantes
de la composicién, ¥ que acelera la ~-limpieza y facilita el en-
Juagado.

Sin embargo, estos aditivos inorgénicos tienen ten-
dencia a "salar® bastante répidamente en la composicidn deter-
gonte 1{quida. Se evita este inconveniente afiadiendo un sul-
fato alecalino de condensado obtenido a partir de alcoholes -

alifaticos superiores y de 0xido de alcoileno. Lo mds corrien—
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temente se utilizard un alcohol slifatico, con cadena sin ra-
mificar o poco ramificada que contiene de 8 a 18 atomos de car-
bono, sobre el que se hace reaccionar, de manera conocida, 2 a
6 moléculas de dxido de etileno u homdélogo. Gracias a esta -
adicidn, se obtiene finalmente una suspensidn homogénegi blan-
co lechosSo y que, incluso después de un almacenaje de ?éfios
meses, nod presenta ningin indicio de sedimentacidn,

F1 hidrdxido alealino sirve para darle al pH de la
composicidn final un valor prdximo a 10, que es un valor gri-
tico. A los pH inferiores es mis baja la actividad detergente;
a los pH més elevados; la corrogidn especialmente la déi‘ﬁi—
drio, tiene riesgo de hacerse importante.

Los agentes oxidantes, tales como los perboratos,
percloratos, hipocloritos, isocienatos, fosfétos alcalinos -
triclorados, etc., aumentan la accidn detergente y confieren
a la composicidn final cierias propiedades bactericidas.

Aunque las cantidades respectivas de los diferentes
constituyentes de las composiclones detergentes liquidas segﬁn
le invencidn puedan variar de un modo considérable, se utilizan
preferenteménte composiciones que comprenden

2 8 15 % en peso de mezcla detergente orgénico, A
10 a 30 % en peso de mezdla inorganica B
55 a 85 % de agua '

Por otro lado, para alcanzar un méximo de detergen~
cla y evitar toda sedimentacién, la mezcla detergente A esta cons-
tituidae por

40 a %b % en peso de alcoilarilsulfonato
10 a 30 % de condensado de oxido de alcoileno
sobre alcoilfenol

2 a 10 4 de sulfato de eter poliglicdlico de
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alcohol graso, (mientras que la mezcla B com-
prende (% en peso)

15 a 75 % de folfato alcalino
1 a 10 % de hidrdxido alcalino

wy o -

1,5 a 15 % de agente oxidante .
Tos siguientes ejemplos, dados a tftulo ilustretivoy
¥ que no comprenden por lo tanto ninginm cardcter 1imité¥i§o,
muestren algunas composiciones seglin la presente invenciéﬁfe

¥ sus ventajas. D
Ejemplo 1. ,
Se ha preparado una composicidn 1iquida homogénes,
por mezele de
Dodecilbencenosulfonato de trietanolamina 20 gr.
condensado de nonilfenol y 9 moles de Oxi-
do de etileno 6 gr.

sulfato sédico de eter tetrasoxietilenado

de alcohol lalrico 2 gr.
pirofosfito tetrapotdsico 100 gr.
potasa calstica 20 gr.
hipoclorito de potasio 7 30 gre.
agua 7 1000 gr.

Las laminas porta-objetos impregnadas de distintos

aceites y grasas se han limpiado por inmersidn, de élgunos mi-
nutos, en la solucion antes indicada, hirviendo. En el curso del
enjuagado, el agua se esparce formando una cgpa wniforme, lo que
indica la ausencia de toda materia grass residual.

. Los tubos de ensayo, de cristai, rayados por numerosas
limpiezas con la escobilla, se han lavado con soluciones deter-
gentes comerciales, se han enjuagado y secado. No aparece en el

cristal ningumne sefial de éstas rgyas. Por el contrario, el lava-



do de éstos tubos con ayuda de la solucidn detergente segin la
invencion hace aparecer estas rayas y otros puntos de corrosidn.
Ejemplo 2. o
Se ha preparédo une solucidn detergente a partir de
Se= dodecilbencenosulfonato Qe potasa Jf’_ 15 gr.
dodecilbencenosulfonato de trietanolamina’ =~ 10 gr.
condensado de dodecilfenol y 12 moles de‘f
oxido de etilemo ~°~° 8 gr.
sulféto sédico de eter trioxietilenado de | .

10~ alcohol miristico - .- 4 gr.

pirofosfato tetrapotésico 7 .-100 gr.
' potasa calstice 20 gr.
hipoclor{to de potasio 30 gr.
agua 7 1000 gr.
15.~ Las léminas porta-objetos, manchadas por compuestos

radioactivos diversos, se han lavado en caliente por esta composi-
cion detergente., Una vez enjuagadas y secadas, estas laminas se
han sometido a un control por contador de Geiger y no se detec-
taba mas que el ruido de fondo del potasio del vidrio, es decir
20.~ 40 curies p.m.
Ejemplo 3.
Se han lavedo las ldminas porta—objetos con ayuda de

la solueidn siguiente:

dodecilbencenosulfonato de trietanolamina 20 gr.
25.= condensado de octilfenol y 10 moles de
oxido de etileno 6 gre.

sulfato sddico de eter trioxietilenado de

alcohol lairico 3 ar.

pirofosfato tetrapotasico 110 gr.

30.~ sosa caustica 20 gr.
perborato de sosa _ 15 gr.

agua 1000 gr.
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Ligeras capas de sangre se extienden sobre estas la~
minas porté—objetos de manera homogénes, lo que demuestra la gusen-
cia de tode pelicula detergente, en efecto este (ltimo hemoliza
la sangre y hace aparecer rodales.
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‘ Ia Patente de Invencidn que se solicita para féﬁéﬁa
por veinte afios, de acuerdo con la vigente Legislacidn deberd
recaer sobre: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE COMPOSICTONES DE- -
TERGENTES LIQUiDAS", con prioridad de la demenda de Patéﬁ;é en Bél-

‘gica n? 658, 161, de fecha 12 de Enero de 1.965, segin lﬁb ‘carac-

ter{sticas esenciales de las siguientes:

RETITVINDICACIONES

18,- Procedimiento de febricacidn de composiciones de-
tergentes 1iquidas, caracterizado porque en su constitucidn inter-
vienen: una mezcla detergente orgénica que comprende: une sal al-
calina alcalino-térrea o aminada de wn aleoilarilsulfonato, cuyo
grupo alcoflo contiene de 8 a 14 dtomos de carbono; un condensado
de dxido de alcofleno sobre slcoilfenol, cuyo grupo alcoilo con-
tiene de 6 a‘20 atomos de carbono, compréndiendo este condensado
de 6 a 12 grupos de éxido de alcoileno, ¢ un alecohol polioxialcoi-
lenado que contiene de 2 a 6 grupos de oxido de alcoileno; un sul-
fato alcalino de condensado de omido de elcoileno sobre alcohol
alifatico superior, conteniendo este condensado de 2 a 6 grupos de
oxido de alcoileno, conjuntemente con una mezcls inorgéniea que com
prende: wn fosfato alcalino, preferentemente pirofosfato de pota=

sio; un hidroxido alcalino, tal como sosa o potasa calstica; un

sgente Oxidante, del tipo oxigenado o clorado y agua.

28,- Procedimiento de fabricacidn de composiciones de-
tergentes 1{quidas, segin las reivindicaeién 12, caracterizado por--

que la mezcla se efectia de conformidad con los siguientes puntos,



considerados en conjunto o por separado: comprende de 2 a 15 %
en peso de la mezcla detergente orgénica, 10 a 30 % en peso de .
la mezcle inorgdnica y 55 & 85 % de agua.
Ta mezela detergente orgénica esta constituida por:
50 40 a }0 % en peso de alcoilarilsulfonato
10 & 30 % de condensado de dxido de slcoileno So-
bre alcoilfenol -
2 210 % de sulfato de eter poliglicoiiéb de al-
cohol graso. _ 
10.- Ta mezcla detergente inorganica estd constituida por:
15 a 75 % en peso de fosfato alcalino
1 a 10 % en peso de hidrdxido alealino
1,5 a 15 % en peso de agente oxidante
El alcoilarilsulfonato es un alcoilarilsulfonato de trie-
15.- tanolamina cuyo grupo alcoilo contiene de 8 a 14 dtomos de carbo-
no; el grupo alcoilo es de cadena recta; el condensado de oxido
de alcoileno sobre alcoilfenol es un condensado obtenido a partir
de 6 a 12 moléculas de éxido de etileno por molécula de alcoflfe-
nol, este alcoilfenol comprende una cabeza alcoflo no remificada
20.~ que comprende: de 6 & 20 atomos de carbono. El éulfato alcalino
de condensado de oxido de alcoileno sdbre alcohol alifdtico supe-
rior se prepare a partir de 2 a 6 moléculas de dxido de etileno -
por molécula de alcohol alifdtico de ocadena recta que comprende
de 8 a 18 atomos de carbono. EL fosfato alealino es pirofosfato de
25.-~ potesio; el agente oxidante es un perborato, perclorato, hipoclo-
rito, isocianato o fosfato alcalino triclorado.
3g,- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE COMPOSICIONES
DETERGENTES LIQUIDAS". 7 |
Segin queda sustancialmente descrito en la presente

30.~ memorie descriptive que consta de diez hojas escritas a méquina



por une sdla cara.
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Madrid, 12 de Enero de 1.966
Sr. D. JEAN HACCURIA
P.P.

Firmado: M. Dolores Jorquerl’ o
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