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PATENTE DE INVENCION 
gop 2U ah os

a favor de HAMEL,Projektierungs-und Verwaltungs,A.G.,

Sociedad Suiza, residen te en Horn/Thurgau, -------------

por:"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE HILO TORCIDO 

ELÁSTICO", Con Prioridad de la  Patente Alemana de 19*5 . 

1965 H 56081, -----------------------------------------------------------

MEMORIA DESCRIPTIVA

En la  fab ricació n  de h ilo  torcid o  e lá s t ic o  se 

conducen h ilo s  muy e lá s t ic o s , p. e j . ,  h ilo s  de goma o 

elastómeros, en estado estirado con h ilo s  de menor f l e x i ­

b ilid a d  , p. e j . ,  h ilo s  de poliamida, por un d isp o sitivo  

5. alimentador común y a continuación se retuercen conjunta­

mente. Esta forma de trabajo  presupone, pero, que lo s  h i9 

lo s , pasando por e l d isp o sitivo  alimentador común, poseen 

también a ser posible e l mismo grueso. Sin embargo, ésto 

ocurre sólo raras veces. No obstante, gruesos de h ilo  de- 

10. sigu ales en e l  d isp o sitivo  alimentador común motivan una 

alim entación o entrega desigual de lo s  h ilo s  y con e llo  un 

h ilo  torcido defectuoso. Además e x is te  e l  p e lig ro  de que 

la  presión p rin c ip a l del c ilin d ro  superior en e l  disposi­

tiv o  alimentador cargue sobre e l  h ilo  muy e lá s tic o  y de­

forme éste  en su sección tran sversa l y  lo  d eteriore , ya 

que e l  mismo re s u lta  especialmente delicado en estado de

15.
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tensión Ahora para elim inar este  estado de cosas desa­

gradables pueden entregarse lo s  h ilo s  por medio de poleas 

de c r is t a l .  Los h ilo s  son entonces enrollados alrededor de 

2o. la  polea de c r is t a l  y reciben  de ésta  su. ve locid ad  de a l i ­

mentación como consecuencia del f r o te  o rozamiento adhesi­

vo .

Conforme a l  invento, se propone un procgdimiento 

para l a  fa b rica c ió n  de h ilo  torcido elástico,com puesto de 

25. como mínimo un h ilo  muy e lá s t ic o  y  de como mínimo un h ilo  

retorcid o  de menor f le x ib il id a d , con la  c a r a c te r ís t ic a  de 

que e l  h ilo  retorcid o  es entregado a través de un disposi­

tiv o  alimentador a un mecanismo de retorcid o  anular y  e l  

h ilo  muy e lá s t ic o  estirad o , evitando este  d isp o sitivo  a l i -  

3o. mentador.

En e ste  tip o  de to rc id o , e l  estado de ten sión  del 

h ilo  muy e lá s t ic o  es determinado sólo  por la  ve locid ad  de 

entrega o alim entación de la  bobina de devanado y  por la  

ve locid ad  de enrollado del mecanismo de retorcid o  anular. 

35 . A éste estado de tensión corresponde la  peldta  de h ilo  que 

se forma en e l mecanismo de retorcid o  anular.

Preferentemente se deja entrar e l  h ilo  retorcid o  

procedente del d isp o sitiv o  alimentador y e l  h ilo  muy e lá s­

tic o  en un ojete  de guia del h ilo  del mecanismo de re to r­

no. cido anular o c ir c u la r .

Preferentemente, e l h ilo  muy e lá s tic o  es cedido 

por una bobina de devanado,impulsada por lo s  c ilin d ro s  de 

sa lid a , a través de Órganos de reenvió directamente, es 

d ecir s in  in te rca lac ió n  de otros mecanismos alim entadores, 

4*5 o a l  mecanismo de retorcid o  c ir c u la r .

La fig u ra  adjunta e x p lica  e l  invento.

Un h ilo  muy e lá s tic o  1  procede de un c ilin d ro  

compresor 3, llevad o  y accionado o impulsado por c i l i n -
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dros de sa lid a  2 y  2 ' .  Este h ilo  muy e lá s t ic o  1 pasa 

por un r o d illo  o reenvío 4- y se une con un h ilo  8 de 

manor f le x ib il id a d , ca si s in  tensión, procedente de 

una bobina de devanado 7 . La unión tien e lugar d irecta ­

mente detrás de un d isp o sitivo  alimentador 5,$ para e l  

m aterial del h ilo  8. Los h ilo s  unidos entran por un o je­

te de gula del h ilo  9 en un mecanismo de retorcid o  c i r ­

cu lar 10 a 13, que está  formado por un huso 12 con una 

husada, 13, un aro 10 y un corredor 11  circulando sobre 

e l a n illo  o aro.

La velocid ad  de enrollado sobre la  bobina 13 

determinada en esencia por la  velocid ad  de entrega o a l i ­

mentación del d isp ositivo  de alim entación 5, 6, y  la  ve­

locid ad  de sa lid a  del h ilo  muy e lá s t ic o  1  de la  bobina 

de devanado, determinada por lo s  c ilin d ro s  de s a lid a  2,

2 ', determinan la  medida de d ila ta c ió n  o extensión del 

h ilo  muy e lá s t ic o . A éste estirad o  o dila.tación del h ilo  

muy e lá s tic o  corresponde la  formación de la  p elota  de 

h ilo  entre e l o jete  9 y e l  corredor 1 1  del mecanismo de 

retorcid o  c ir c u la r .

N O T A :

Esta Patente se c a ra cte riza  por:

1§ -  Procedimiento para l a  fab ricació n  de h ilo  

torcido e lá s t ic o , compuesto de como mínimo un h ilo  muy 

e lá s tic o  y de como mínimo un h ilo  retorcid o  de menor f l e ­

x ib ilid a d , caracterizado por e l  hecho de q.ue e l  h ilo  re­

torcido es entregado a través de un d isp o sitivo  alimenta­

dor a un mecanismo de retorcid o c ir c u la r  y  e l  h ilo  muy 

e lá s tic o  dilatado o estirado evitando éste d isp o sitivo  

alim entador.

2§ -  Procedimiento según re iv in d icación  18 carac­

terizad o por e l  hecho de que e l  h ilo  retorcido procedente
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del d isp o sitiv o  alimentador y  e l  h ilo  muy e lá s tic o  entran 

en un ojete  de guia del h ilo  del mecanismo de retorcid o  

c ir c u la r .

3§ -  Procedimiento para la  fab rica c ió n  de h ilo  

85. torcid o  e lá s t ic o , seg&n re iv in d ica c ió n  1  y/o 2, c a ra c te r i­

zado por e l  hecho de qpe e l  h ilo  muy e lá s t ic o  es cedido 

por una bobina de devanado impulsada por c ilin d ro s  de sa­

lid a , a través de órganos de reenvió directamente, es de­

c ir  s in  in te rca la c ió n  de otros d isp o sitiv o s  alim entadores, 

go, a l  mecanismo de reto rcid o  c ir c u la r .

43 -"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE HILO 

TORCIDO ELASTICO",

Todo t a l  y como queda d e scrito ,re iv in d ica d o  

y representado en lo s  dibujos adjuntos.

95. Consta la  presente memoria de cuatro hojas

fo lia d a s  e s c r ita s  a máquina por una so la  de sus ca ra s.

Madrid a 11 de Enero de 196$.
P.A.

J í n ' . ' i ' ' : . ; *  irina Coü
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