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PATENTE DE INVENCION
or og

a favor de HAVEL,Projektierungs~und Verwaltungs,A.G.,
Sociedad Suiza, residente en Horn/Thurgau, = - — — —
por:"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE HIIO TORCIDO
ELASTICO", Con Prioridad de le Patente Alemana de 19.5.
1965 H 56081, =——-

MEMORIA DESCRIPIIVA

En la fabricacibn de hilo torcido elhstico se
conducen hilos muy elésticos, p. ej., hilos de goma o
elagtdmeros, en estado estirado con hilos de menor flexi-
bilidad , p. ej., hilog de poliamida, por un dispositivo
alimentador comin y a continuaciébn se retuercen conjunta-
mente. Esta forma de trabajo presupone, pero, que los hig
los, pasando por el dispositivo alimentador comdn, poseen
tembien a ser posible el mismeo grueso. Sin embargo, &sto
ocurre sb6lo raras veces. No obstante, gruesos de hilo de-
siguales en el dispositivo alimentador comin motivan uns
elimentacibén o entrega desigual de log hilos y con ello un
hilo torcido defectuoso. Adembs existe el peligro de que
1l presibén principel del cilindro superior en el disposi-~
tivo alimentedor cargue sobre el hilo muy eléstico y de-
forme éste en su seccidn transversal y lo deteriore, ya

gue el mismo resulta especialmente delicado en estado de



200

25.

306

350

30,

450

321629
4

tensibn Ahora para eliminar este esstado de cosas desa;“
graedables pueden entregarse 10s hilos por medio de polsas
de cristal. Los hilos son entonces enrollsdos alrededor de
la polea de cristal y reciben de ésta su velocidad de ali~
mentacidn como consecuencis del frote o rozamiento adhesi-
V0o

Conforme al invento, se propone un procgdimiento
para la fabricacidén de hilo toreido elAstico,compuesto de
como minimo un hilo muy eléstico y de como minimo un hilo
retorcido de menor flexibilidad, con la carecteristica de
que el hilo retorcido es entregado a través de un disposi-
tivo alimentador a un mecanismo de retorcido anular y el
hilo muy edhstico estirado, evitando este dispositivo ali-
mentador.

En este tipo de torecido, el estado de tensibn del
hilo muy elbstico es determinado sblo por la velocidad de
entrega 0 alimentacibn de la bobina de devanado y por la
velocidad de enrollado del mecanismo de retorcido anular.
A 8ste estado de tensibn corresponde le peldta de hilo gue
se forma en el mecanismo de retoreido anular.

Preferentemente se deja entrar el hilo retorcido
procedente del dispositivo alimentador y el hilo muy elés-
tico en un ojete de guia del hilo del mecanismo de retor—
cido anular o circular.

Preferentemente, el hilo muy eldstico es cedido
por una bobina de devanado,impulsada por losg cilindros de
salida, a través de brganos de reenvio directamente, es
decir sin intercalacidn de otros mecanismos alimentadores,
al mecenismo de retorecido cirecular.

La figura adjunta explica el invento.

Un hilo muy ellstico 1 procede de un c¢ilindro

compresor 3, llevado y accionado o impulsado por c¢ilin-



drog de salida 2 y 2'. Este hilo muy eléstico 1 pasa
50, por wn rodillo o reenvio 4 y se une con un hilo 8 de
manor flexibilidad, casi sin tensibn, procedente de
una bobina de devanado 7. La unibén tiene lugar directa-
mente detréds de un dispositivo alimentador 5,6 pare el
material del hilo 8. Los hilos unidos entran por un oje-
556 te de guia del hilo 9 en un meocanismo de retorcido cir-
cular 10 a 13, que esté formado por un huso 12 con una
huseda, 13, un aro 10 y un corredor 1l circulando sobre
el anillo o aro.
Ia veloeidad de enrollado sobre la bobina 13
60, determinads en esencia por la velocided de entrega o ali-
mentacibn del dispositivo de alimentacién 5, 6, y la ve-
locidad de salida del hilo muy eléstico 1 de la bobina
de devanado, debterminade por los cilindros de salida 2,
2', determinan la medida de dilatacibn o extensibn del
650 hilo muy eléstico. A éste estirado o dilatacibn del hilo
muy ellstico corresponde la formaecibn de la pelota de
hilo entre el ojete 9 y el corredor 1l del mecanismo de
retorcido circular,
NOTA:
706 Esta Patente se caracteriza port
12 - Procedimiento para la fabricacidén de hilo
toreido elhstico, compuesto de como minimo un hilo muy
eléstico y de como minimo un hilo retorcido de menor fle-
xibilidaed, caracterizado por el hecho de que el hilo re-
T5e torcido es entregado a trevés de un dispositivo alimenta-
dor a un mecanismo de retoreido circular y el hilo muy
elédstico dilatado o estirado evitando éste dispositivo
alimentador.
28 ~ Procedimiento seglin reivindicacién 12 carac—

Bo.. terizado por el hecho de que el hilo retorcido procedente
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del dispositivo alimentador y el hilo muy eléstico entran
en un ojete de guia del hilo del mecanismo de retorcido
circular.

38 - Procedimiento para la fabricacibdn de hilo
torcido eléstico, segln reivindicacidn 1 y/o 2, caracteri-
zado por el hecho de gre el hilo muy eléstico es cedido
por una bobina de devanado impulsada por cilindros de sa-
lida, a través de Organos de reenvio directamente, es de~
cir sin intercalacibn de otros dispositivos alimentadores,
al mecanismo de retorcido circular.

48 -"PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE HILO
TORCIDO ELASTICO",

Todo tél y como gqueda descerito,reivindicado
vy representado en los dibujos adjuntos.

Consta la presente memoris de cuatro hojas
foliadas escritas a mAquine por una sola de sus caras.

Mzdrid a 11 de Enero de 1968,
P.A.

Jerimr Fina, GOl
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