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"Procedimiento para la produccidn de alfom~

brag de nudo con base pléstican.

IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, entidad ingle=-
gsa, residente en Imperial Chemical House, Millbank,
Londres, S.W.1., Inglaterra.
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Este invento se refiere a perfeccionamientos
en, y relativos a la produccién de alfombras y arti-
culos andlogos dotados de uns base 0 cuerpo que sos=-
tiene mechones de lana u otras fibras naturales o

gintdticas.,
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En la produceién de estas alfombras de "audo",

los mechones ge introducen a travéds de unz vase (a
continuecién denominade forro o sostén de la alfombra)
¥ se sujetan a la misma por um hilo o hebra de trama
0 por una hoja termopldstica o l4tex que se aplica en
el lado pogterior ds la hase y se funde alrededor deV-
los mechonss, por caldeo.

La bage de la alfombra, normalmente, es de ar~
pillera, tela de saco, yute o similar, y hasta shora
no se hebfa usado, para este objeto, una pelicula plis
tica.

De acuerdo con este invento, se proporcions una
alfombra que tiene un forro o sostén constituido por
une lémine que comprende una serie de peliculas orien-
tadas, prdécticamente en direccién uniaxial, formads por
polimero cristalizable, sujetas entre g para proporcio
ner registencia a la lémina en dos direcciones perpendi
culares una a otra.

Los polfmeros cristalizables adecuados, incluyen
polimeros tales como polimeros de propileno, polimeros
de etileno, de densidad elevada, polimsros de 4-metil
penteno-1, copolfmeros blogue de uno o mds de estos po
limeros, polidsteres tales como teraftalato de polieti
leno, poliemidas tales como polihexametileno adipamida,
polihexametileno sebacamida o policaprolactema y poli-
meros y copolimeros de oximetilenoc. Los polimeros o co
polimeros pueden mezclarse con aditivos tales como eg~
tabilizadores, agentes antisstdiicos, stc. Las pelicu-
las usadas para forro o sostén de le alfombra, pueden

ger del mismo polimero o de polimeros distinbtos. EL
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polimero preferido, por su economfa y resistencia,
es el polipropileno.

Por "pelicula orientada précticamente en di-
reccidn uniaxial® se indica una pelicula que se ha

5. egtirado en una direccidn solamente, o biaxialmenie,
de tal modo que tiens en una direcelén una resgisten-
cia & la tensiln superior & la gque posee en la direg
cién perpendicular. Por direccién de orientacidn se
indica la direccifén de orientacién unisxial, o la 51

10. reccelén en la que existe el mayor grado de resisten-
cia a la tension.

Lag peliculas orientades, con prefersncia, se
termofijan (con o gin contraccidn, segin el polimero
de la fibra) antes de utilizar el forro o refuerzo.

5. Egta termo-fijacién puede llevarse a cabo, si se de-
sea, degpuds de trabarse las peliculag entre si.

Para facilidad del trabajo, el dngulo entre las
direcci ones de orientacidn de dos peliculas adyacentes
es, convenientemente, de 90°. Con objeto de obtensr un

20. laminado equilibrado de ldminas Gel mismo tipo de pe~
1fcula, el producto del 4ngulo medio entre la direc~
cibén de orientacidén de peliculas adyacentes y el nlme-
ro de pelfculas que coastituyen el laminado, puede ser
convenientemente 180° o un mdltiplo de 180°. En dichos

5. laminados, los 4ngulos entre las direcciones ds orien=-
tacién de peliculas adyacentes pueden ser factores de
180°%, por ejemplo, 90°, 60°%, 45° o 30° aungue, como se
ha dicho, se prefiere 90° y se prefieren tembién lami-
nzdos de dos pelfculas orientadas, paras sencillez en

30. la produccidén de log laminados de este invento. Se
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prefiere especialmente trabar entre sf una o mas‘pe;
lfculas orientades en la direcedbn de movimiento ‘en.
la méquine solamente y una o mas pelfculas orientades
tan solo en la direccidn lateral. Asf, una pelicul#
de polipropileno orientada en la direccibn de prodvc-
cibn, pusde trabarse a una pelfcula de tereftalato de
polietileno, orientada en la dirececidn lateral.

La trabazén o sBujecién de las pelfculas dis=
tintas constituides por los laminados, puede llevarse
a cabo mediante el empleo de un adhesivo (que pueds
ger un adhesivo que requiera el cierre térmico sobre
la base del caldeo mediante radio-frecuencis), o por
sujecidén mediante disolventes o trabazén ultra=-sénica.,
Como variante, lag peliculas & laminar pueden intro-
ducirse por encima de un rodillo de temperatura con~
trolada, y la superficie de lag pelfeculas que no esté
en contacto con dicho rodillo, calentarse localmente
por una llems de czlor inftenso durante un tiempo sau-
ficiente para fundir la superficie de lag peliculas,
pero inguficiente para dar luger a la distorsidén de
las mismas y antes de que dichas guperficies se hayan
enfriado, sujetarlas una a otra. Este procedimiento
de "laminacién a la llama" se describe en la Solici-
tud de Patente n® 22,772/65, pendiente de resolucidn,
de los mismos Solicitantes. Normelmente, el mas eficaz
de estos métodos de trabazbén para el polimero determi-
nado que se emplee serd el que se elija.

Les alfombras de "nudo" pueden fabricarse par-
tiendo de log forrog o sostenes proporcionados por

este invento, aplicando cuslesquiere técnicas normsles



que se utilicen con los forros o sostenss convéﬂélo;’
neles; el forro o sostén se perfore por la aguja e
aplicacién de las hebras de los mechones, al insertar
éstag en aquél. Cuando los mechones de fibra natursl

5. 0 sintética se han insertado en el forro o sostdn,
la préctica corriente en la tdcnica de esta industria
consigte en sujetarlos en posicidén aplicando un latex
termopldstico al lado pogterior, que a continuascibn
ge geca y celienta a la temperatura de curado.

10, Por temperatura de curado, en este caso, se in
dica la temperatura a la que las partfculas deposita~-
das en la pelfcula después de secar el latex, funden
juntas pars formar unz capa o revestimiento continuo.
Log latex termoplédgticos adecuasdos incluyen 1l4tex de

5. caucho, copolimerog de cloruro de vinilideno, con uno
o mas de acrilonitrilo, 4cido itacénico o dcido meta=-
crflico, acetato de polivinilo, acetato de polivinilo
parcialmente hidrolizado, copolimeros de cloruro de
vinilo y acetato de vinilo, copolimsros butadieno/seori

20, lonitrilo, copolfmeros butadieno/estirenc, copolimeros
butadieno metacrilato de metilo, copolimeros butadieno/
metacrilato de metilo/estireno, copolimeros metacrila-
to de metilo/Ecido metacrflico, copolidsteres de 4cido
tereftdlico y otro dcido dicarboxilico con un glicol,

25, por ejemplo los que no contengan mas de 4 proporciones
moleculares de dcido tereftdlico combinado, por una
proporeidn molecular de deido sebdeico combinado; co-
polfmeros de cloruro de vinilideno y cloruro de wvinilo
70 acrilatos alquflicos, copolimeros de acetato de vi=-

3C. nilo con cloruro de vinilo, copolimeros de acetato de
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vinilo con etileno, y copolimeros de cloruro de vinilo
con etileno,

Como veriante, pueds splicarse un revestimierto
termopléstico de menor punto de fusibn que el de 12
pelicula cristalizable del laminado, & un lado del la~
minado, duwrante su fabricacidn revestimiento que ténga
un egpesor suficiente de 4$al modo que cuando los mecho-
nes se han insertado en el forro o sogstén de la alfom~
bra, el lado pogterior se calienta a una temperatura
suficiente para hacer que el revestimiento de bajo pun-
%%/ggs%ggda ¥ sujete los mechonss en posicidén., La pro-
duccibdn de la alfombra se simplifica asl en alto grado,
y este invemto incluye unz pelfcula laminada que con-
tenge un revestimiento de una capa de esta naturalesza.

Este invento se aclera, sin limitarse por el
ejemplo siguiente.

EJEMPLO Se obtuvo un laminado de polipropilenc/poli

S s .

etileno, por extrusibén a través de une ma-
triz doblej el laminedo se egtiré en la direccidén de
extrusidén a una temperatura de unos 14000 ¥ luego se
Yermo~fragud a unos 140°C para obitener uns pelicula
base de polipropileno termo-fraguada y longitudinalmen
te orientada, de 0,127 milimetros de espesor dotada de
un revegtimiento (sin orienter) de polietileno, ds
0,0127 milfmetros de espesor. Se prepard un laminado
de dimensiones andlogas, de modo similar, excepto que
8l estiraje se orientd en la direccidn perpendicular a
la de extrusibn. Los dos laminados se hicieron pasar
luego & través de la geparacidén de un par de rodillos

calentados, mantenidos a 1-3000‘, que comprimian los cog
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tados o caras revestidas de polietileno, entre sf, gsra
fundirlos, dando asf lugar a un forro para alfombra,
que contenia dos pelfculas de poliproplleno orientadss
en direccionss perpendiculares entre si.

El forro o sostén se dotd de los mechones y se
aplicdé un latex de caucho en el lado posterior del mig-
mo y el latex se secd y curd = 100°C.

NOT A

Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento, asf{ como la manera de reslizarlo en la préciica,
debe hacerse constar que las dispogiciones anteriormen-
te indicadas, son susceptibles de modificaciones de de-
talle en cuanto no alteren su principio fundamental.
Tembién se hace conster que el invento corresponde a
uns Solicitud de Patente presentada en Inglaterra, con
fecha 14 de enero de 1965 me 1716/65; acogiéndose por
lo tanto & los beneficios que conceden los Convenlos
Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la
esercia del referido invento, y por 1o que se solicita
Patente de Invencidn por 20 afios en Esgpafia, sobre:
"PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE ALFOMERAS DE NUDO
CON BASE PLASTICA"; caracterizdndose por lo siguiente:

18.~ "Procedimiento para la produccibn de alfom
bras de nudo con bage plégtica", caracterizado porque
dlche bage estéd constituide por un laminado formado por
una gerie de pelfculas orientadas précticamente en di-
receldn uniaxial, constituidespor polimero cristalize-
ble, sujetas entre si para proporcionar resigtencia al
laminado, en dos direcciones perpendiculares entre sf.

28 ,- Procedimiento seglin reivindicacibn 1, en
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el que dichasg pelfculas egtdn constituidas por el misé
mo polimero crigtalizable. B

38 .~ Procedimliento segln reivindicacién 1, eﬁ'
el que por lo menos una de dichas pelfculas estd cong
tituida por polipropileno.

42 ,~ Procedimiento segin reivindicacibn 1, eﬁ
el que por 1o menog una de dichas pelfculas estd cons-
tituida por un poliéster.

8 ,~ Procedimiento gegln reivindicacién 4, en
8l que el polidster es tereftalato de polietileno.

68.,~ Procedimiento segin reivindicacidén 1, en
el que por 1o menos una de dichag peliculas esté cons-
tituida por polietileno de densidad elevada.

72 .~ Procedimiento segin cualquiere de las rei-
vindicaciones anteriores, en el que se utiliza un fo-
rro o base termo-fraguedo en la produccidn de dicha
base.

8&8,- Procedimiento segin reivindicacién 7, en
el gue en la obtencibn del forro o base pléstica uti-
lizan peliculas termo~fraguadas, orientadas.

98 ,~ Procedimiento, segln cualquiera de las rei
vindicacioneg anteriores, en el que el 4ngulo entre
las direcciones de orientacién de cualquier par de pg
lfculas adyacentes constitutivas del forro o base plés
tica, es un factor de 180°.

102 ,~ Procedimiento segflin reivindicacibn 9, en
el que dicho dngulo es de 90°.

118 .~ Procedimiento, segin reivindicacién 10,
en el que el forro o base pléstica, tiene dos pelfcu-

las solamente.



128 ,~ Procedimiento, segln reilvindicaciébn 11,
en el que una pelicula estéd orientadas en la direccibn
de movimiento, y la otre, en la direccibn lateral.

132 .~ Procedimiento, segdin cuaslquiera de las

5 reivindicaciones anteriores, en el que las peliculas
que constituyen el forro se sujetan entre sf por un
adhesivo.

148 .~ Procedimiento, segiin cualquiera de las
reivindicaci ones 1 a 12, en el que las pelfculas cong

10. titutivas del forro o base pléstica se sujetan entre
sf por un procedimiento de laminado & la llama.

158 o~ Procedimiento, segiin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en el que los mechones se
insertan a través del forro y se sujetan al mismo por

15, unz cepa termopldstica curada de una temperatura de
curado inferior al punto de fugibn de cualquiera de las
pelfculas que forman el forro citado.

168 ,~ Procedimiento segin reivindicacién 15, en
el que diche cape termopléstica se gplica a la superfi-

20, cie que camprende o comprendsrd uns superficie exterior
del forro, en unas etapa de la fabricacibn de la alfom-
bre, antes de la aeplicacibn de los mechones.

178 .~ "Procedimiento para la producciba de al-
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fombras de nudo con base pléstical; tal y como gqueda
sustencialmente degerito en la presente Hemoria.

Egta Memoyia consta de 10,hojes escritas a mé-

quinz por una sole cara),
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