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"Perfeccionemientos en maguines de tallar engrangjest,

- e Em e e e

Sobicitants: W.E.SYKES LIMITED, entidad britanice, residente en —

Manor Works, Staines, Middlesex, Inglaterra.

Este invento se refiere a perfec~
ciongmientos en mé,cluina,s para tallar engranajes inclu
yendo engranajes cilindricos de dentadurs rects y he
licoidales, tanto interiores como exteriores, y se -

5.  refiere de una forma mas particular s perfeccionamien
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t0s pars alimentar el material gz mecanizar g la fre-
ga de tallar engranajes.

ELl objeto del invento es propor-
cionar mas simplicided en el funcionamiento de lags -
méguinas DPara tallar engranajes junto con ung produc
cién a gran velocidad de engranajes tallados con =
gren precisidn.

De acuerdo con el presente inven-~
to, segﬁn un perfeccionamiento en la formg bara agli-
mentar el material en la fresa de una mégquing de ta-
ller engranajes, el material se glimenta en posicidn
de tallado a toda profundidad en ung 0 mgs etapas, -
la velocidad de alimentacidn se relaciona directamen
te con el nimero de golpes de ls fresg ¥ se efectla
wa retireda de la pieza de accidn ultrarrapids posi
tiva para eviter lg superposicidn de ls frésa'y roﬁg
cidn de la pieza despuds que se ha tallado totglmen—
te en posicidn de profundidad total.

En ung forms preferids de aplica-
cién del invento la pieza se regula slrededor del boxr
de de tallado en cadg profundidad de corte antes de
efectuar un avance adicionsgl o de retirar lg piezg =
de la fresa.

Ademgs, de acuerdo con el inmvento,
la miguina pars tellar engranajes tiens un mecanismo
de avance que emples el procedimiento indicado.

A continugcidn se describe una for
me de aparato de regulacion de avance de la pieza a
tallar para una miquina de tallgr engranajes, con mg

yor detalle y a titulo de ejemplo referenciado por -
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el plano adjunto que es ung vista despiezadg isomé ~

trica de los componentes de unag méquina tipo disefia-
da para hacer comprender los principios del invento.

Tomando el planc como referencis,
un carro portspieza 1 se hglla conectado medignte un
tornillo de ajuste 2 a un cursor de alimentacidn o -
avance 3 que tiene un avance o cagrrerg de 7,62 mm,
Los muelles 4 sirven para empujar el cursor y al ce-
rro portapieza hacia adelante parg retirar lg pieza
¥ un contrapeso 5 sirve para empujar el plato porta-
pieza en direccion del cursor de avance 3 y para man
tener el tornillo 2 en estado de compresién. El peso
5 también actilla como amortiguador del movimiento de
retirada.

El portafresa no se ilustra en el
plano, pero la fresa se sujeta y trabaja en la posi-
cidn tradicional por encima del plato la y estd dis—
puesta de forma que pueda girar y tener unrmovimien-
to de vaivén vertical. El tornillo 2 sirve para ajus
tar la distancia central de la fresa con respecto al
centro de la pieza a tallar, sin ilustrar, y se halls
dotado de una tuerca giratoria de agjuste 6 y posee -
una capacidad de ajuste sin holgurs hallandose montg
da en el cursor de alimentacion o avance 3. Un eje
de control de bancads accionable g mano tiene un ex-
tremo cuadrado 7 en la parte frontal de la maguing y
un tambor graduado de gran tamafio 8.

Lg unidad conductora de glimenta=—
cion o avence recibe su movimiento de un cigliefial 9

que forma parte del mecanismo motor de la fresa, no
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ilustrado, transmitiéndose el movimiento medignte un

par de ruedas 10 cuys proporcidn de velocidad deter-
mina la proporcion de gvance del carro portapicza 1
¥ que puede ser cambiado por otro par de ruedas cuag
do se necesite una velocidad de avance diferente., -
Desde las ruedas 10 el movimiento se transmite por -
via de un freno 11 y embrague 12 accionados en forma,
electromagnética en engranaje cdnico con un eje ver-
tical que porta un tornillo sinfin 13 que mueve g -
una rueda sinfin 14 del 4rbol de levas 15 que regula
el avence del plato, estando asi los sumentos de avan
ce directamente relacionados con lg carrera de corie
de la fresa porque las propulsién se derivg del mecag~
nismo de propulsion de la fresa segin se ha explica-
do.

Una leva 16 situada en el eje 15,
que se denominara leva de avance, acciona una palan-
ca 17 gcoplada a un eje transversgl 18 que a su vez
acciona una articulacidn 19 pare efectuar el hovimieg
to del cursor de avance 3 y del carro portagpieza 1.
Otra leva 20 situada en el eje 15 sirve Para detener
de una forme positiva la rotacidn de este eje cugndo
se ha alcanzado la posicidn total de profundidad de
la fresa, cuya posicion corresponde a la posicidn de
la palancs 17 en C en 1g leva 16, segﬁn se ilustrg -
en el plano. En esta posicion, uns palanca 21 que -
actla como tope de la leva 20 engancha un resglio D
de dicha leva, _

El tornillo sinfin 13 impulsor del

arbol de levas girs libremente en su eje 22 y funcio



5,

10,

15.

20.

25.

30.

ng mediagnte un embragué 23 de tipo de ruedsg li reror
embrague de sobremarcha de seguridad. Un muelle de

compresién 24 mantiene el embrague normalmente embrsg
gado, hallandose los miembros 25 enchavetados al eje
22 pero con libertad pars deslizarse en el mismo de

ung formg axisal.

Cuando la rotamcion del &rbol de -
levas de gvance 15 se detiene por enganche de la pa-
lancg 21 con el resglto D de lg leva 20, el tornlllo
sinfin 13 tiende g transmitir su movimiento g la rue
da sinfin 14 pero el tope positivo gplicado evitg -~
ese movimiento y el sinf{n 13 se desenrosca de lg =
ruede sinfin 14 ¥ hace subir al eje 22 llevando con-~
sigo los miembros del embrague 25 y comprimiendo ade
mé; el muelle 24,

Una palanca pivotads 25g se dispg
ra cuando el sinfin 13 sube ¥y acciona un conmutador
limitador 26 para deseXcitar el embraggue 12 y para -
excitar también el fréno 11 para evitar una rotacion
de retroceso. Al mismo tiempo, se pone en movimien-
to un mecanismo indicador de rotacidm 2%' para gober
nar un regulador de rotacidn 2; ¥ proporcionar una -
revolucion completa del plato en la mesg 1. Un eje
27g se extiende del mecenismo regulador de rotacion
a una rueda sinfin 2i§ a la que se halla acoplado el
eje mediante un sinfin 27¢. El indicador de rotacidn
ests dotado de un mecanismo de embrague para que su
funcionsmiento seg independiente de lg direccion de
rotacion de la pieza que se esta tallando. Esto evi

ta el deterioro del indicador si el movimiento se =~
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realize al contrario.

Y
iid
A

Al completarse una revolucidn del
plato portapieza, el regulador de rotacidn transmite
ung sefial para parar el nmotor principal ¥ para exci-
tar un solenoide 28 que dispara la palanca de paro
21 y liberg a lg leva 20 y el eje de avence 15. ILg
compresion adicional almacensds en el muelle 24 obli
ge shora al tornillo sinfin 13 a que engrane con lg
rueda sinfin 14 que suelta sl conmutador limitador -
26 y hace girar al eje de avence 15 en un Pequefio ég
gulo y efectua la liberacidn de la palancs l;, cuya,
punta seguidora de la leva cae sobre la cgra inferior
de la leva en lg region A - B debido g lg presidn de
los muelles 4 que obligan al cursor de evance 3 y al
carro 1 s adoptar la posicion de retirads, transmi —
tiéndose el movimiento del cursor de avance a lg pa-
lenca 17 por via de la articulacidn 19 y del eje 18.
Al mismo tiempo una varilla 34 hace que se suelte un
conmutador limitedor 33, completéndose en ese momen=—
to el ciclo,

Al objeto de reglizar el gjuste -
inicial, se dispone de un boton manusl limitador con
muelle 29 para disparar la palanca de pero 21 y dejar
libre lg levsg 20.

El eje de avance 15 lleva un tambor
graduado 30 dotado de un fiador ajustable 31 que ac-
ciona un conmutedor limitador 32 para detener el avan
ce de glimentacidn cusndo se alcanzs le primers pro-

fundidad de corte en un ciclo de doble pesada. Las -

graduaciones del tambor 30 indican la profundidad de
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tallado final. BSi se adopta un ciclo de un solo cor
te, se aisla el conmutador limitador 32. También es
posible dotar al gparato de figdores adicionsles 31
si fuera necesario reglizar mgs de dos pasadas de ta
5. llado.

Para fgcilitar la comprension del
invento, se describe g continuacidn un ciélo de ope-
racion en dos pasadas 0 cortes de una méquina Pbara =
tallar engranajes que incorpora el mecanismo de alimen

10.  ‘tacidn descrito. Cuando la miquina se pone en marcha,

. ung fresg giraré subiendo y bajando verticalmente, -

la pieza a tallar girars en el plato lg por medio del
tornillo sinfin 27¢ y de la rueda sinfin 27_13,37 la pie
za svanzara de una forma progresive hacia una posicidn

15. de corte mas profundo mediante el eje 18 como ya se

| ha descrito. Cuando se alcanzg una determinada pro-

fundidad de tallado, dependiendo dichs profundidad -
de la posicién del fiador 31 en el tambor 30, se evi
tara el avence de la pieza excitando el fremo 11 y -

20, desexcitando el embrague 12, Al mismo tiempo el in-
dicador de rotacion 27' hara que se verifique o regu
le una revolucion completa del plato lg para que la
fresa pueds completar lg primers profundidad de cor-
te alrededor de la circunferencia de la pieza. A la

25. terminacidn de lg revolucidn regulads, se transmite
una sefigl para desexcitar el freno 1l y excitar el -
embrague 12. En ese momento se regnuda el avance de
alimentacion hasta su finalizacion por lo que ls pa-
lanca 21 engancha el resalte D de lg leva 20 segim -

30, se hg ilustraedo. En ese momento tiene lugar la ope-
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levas 15 y permitir una revolucion adicional regula-

da segun se ha deserito enteriormeute, finalizando -
lz operacion con la retirada descrita del carro y -~
plato portapieza.

Cuando 1z pieza se ha de tallar en
segmento en lugar de tallarse en engranaje completo,
el movimiento de rotacidn ¥y de gvance tiene lugar en
tanto que la profundidad elegida antes de que lg fre
se se encuentre con lg pieza y la regulacion del an-
gulo que se ha de tallar coincidaw. Para un ciclo de
un corte, se gjusta la piezg libre de ls fresa en for
ma radigl pars permitir el movimiento de rotacidn -
mientras tiene lugar el avance g la profundidad total
de corte. ©En la posicidn de profundidad $otagl de -
corte se hace girar la pieza en la fresa y se regula
la parte suficiente de revolucion por medio del regu
lador de rotadion para cortar el segmento. totalmente
alrededor de su borde de tallado. Al terminar lg -~
rotacion regulada se retira el plato y la miquina se
detiene.

Para un ciclo de dos pasadas, se
elige un corte o pasada en el conmutador de alimentg
cidn o avance y se lleva a cabo la primera pasada se
gum se ha descrito para un solo corte, g excepeidn -
de que se permite que la fresa se separe del segmento
al fingl de lg primers pasada paras permitir lg inver
sion de lg rotacidn. Cuando la mzquina se ha deteni
do se coloca la profundidad final de corte haciendo

avenzar el carro empleando el tambor graduado por vig
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del eje T. Ahora se invierte el avance radigl accip
nando una palancg manugl y la mé.quina se pone de nue
vo en marcha. Un ciclo de tallado tiene lugar segin
se ha descrito hasta la retirada de la pieza por lo
que la maguina se detiene. Después, antes de que se
pueda tallar otro segmento en un ciclo de dos pasa -
das se regjustara el tambor graduado a la profundidad
del primer corte.

Por la anterior descripcion se ve
ra que la disposicion descrita permite lg fabrica -
cion de una unidad electromecanics de comstruceidn -
simple pero gue se puede construlr muy resistente y
es de accion muy positiva. EL avance de éorte se en
cuentra relacionado directamente con la velocidad Qe
la fresa por lo que se consigue una proporcidn Opti-
ma para cada aplicacidn sin tener en cuenta el disme
tro del componente. Iia leva de svance 16 gira solg-
mente mientras tiene lugar el movimiento del plato -
portapieza y no influye en la precisién del tallado
final. Es preferible que el mecanismo de alimenta-~
cion o avance se monte en una parte alejada en la co
lumha principal de una méquina para tallar engrang -
jes de modo que quede agislado del plato y se evite =
su deterioro por lgs virubas, refrigerante o maltra-
to,

N 0 T A

Descrita suficientemente la natu-
raleza del invento, a,sn'. como lg manera de reglizgrlo
en la practica, debe hacerse constar que lgs disposi

clones gnteriormente indicades son susceptibles de -
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modificgciones de detalle en cuanto no altereﬁkéaxlir
principio fundamental. Tembién se hace constar gue
el invento corresponde g ung solicitud de patente =
presentada en Inglaterrs con fecha 11l de enero de -
1,965, bajo el numero 1219/65, acogiéndose por tanto
a los beneficios que conceden los Convenios Interna-
clonales en vigor, siendo lo que constituye la esen-
cla del referido invento y por lo que se solicita Pg
tente de Invencion por 20 afios en Espafia sobre: "FER
FECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS DE TALLAR ENGRANAJESU; -
caracterizandose por lo siguiente:

1l8,~ Perfeccionamientos en maqui-
ngs de tallar engrenajes, caracterizados porque la -
pieza a mecanizar se colocs en la fresa de una méqqi
na de tallar en posicidn de tallado o corte Ffinal en
ung o mas etapas, la velooidad de avance se relacio-
ng directamente con lg velocidad de corte de lg fre-
sa y se_efectla una retirads de sccidn ultrarrépida
de la pieza para evitar la superposicion de la fresa
¥y rotacidn de la pieza después de haberse finalizado
el tallado en la posicion de corte a la profundidad
total.

28,- Perfeccionamientos segin la
reivindicacion 1, caracterizados porque la pieza se
regulg alrededor de su borde de tallado en cada posi
cidn de profundidad de corte antes de efectuar uvn -
avance'adicional 0 retirada de lg pieza de la fre -
Sa.

3&,- Perfeccionamientos segun la

reivindicacion 2, caracterizados porque la transmi-
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sion de movimiento gl dispositivo de regulacioﬁ“es’—
tal que el funcionamiento del mismo es independiente
de la direccion de rotacion de la pieza.

42,~ Perfecciongmientos segﬁn 1gs
reivindicaciones 1 a 3, caracterizados porque la pro
pulsion de la fresa y del mecanismo de glimentacidn
0 gvance se derivan del mismo motor, y el mecanismo
de avance o alimentacion comprende un arbol de levas
con una levsg por lo menos, disponiéndose un seguidor
de maners que imprimsg un movimiento longitudingl al
carro de la méquina.

58,~ Perfecciongmientos segun las
reivindicaciones 1 - 4 caracterizados porgue el mecg
nismo de levas proporciong dos superficies de leva,
la primera de las cuales tiene un resglto colocsdo -
de manera que cuando se glcanza la posicién de profun
didad total de tallado o corte un seguidor asociado
detiene gl mecanismo y con é1 el gvance de la piezg
que se deriva del seguidor gsociado con la segunda -
superficie de leva.

62.~ Perfeccionamientos segin las
reivindicgeciones 1 - 5, caracterizados porque la se-
gunda superficie de leva tiene un resalto colocado -
en forma radial en la posicidn de corte de profundi-
dad total que proporciona la citads retirada ultra-
rrépida cuando el seguidor asociado cae radialmente
dentro del resalto estorbando la rotacion del Arbol
de levas como consecuencig a la liberacion del tope
fijo del mecanismo de alimentacidn ¥y de la citada re

gulacion de profundidad de corite de la pieza tallada.
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78.- Perfeccionamientos sﬂeéﬁn las
reivindicaciones 5 y 6, cgracterizados porque les su
perficies primers ¥y segunda de leva lag.proporciona
una primers ¥ segunda levss.

88,- Perfeccionsmientos segun las
reivindicaciones 1 - f, caracterizados porque el ar-
bol de levas esté dotado de un dispositivo pars ele-
gir una pausa del avance en una 0 mas posiciones de
corte de profundidad intermedia.

98, Perfeccionamientos segun cusl
quiera de les reivindicaciones 4 g 8, caracterizados
porque se dispone un dispositivo para elegir el an-
gulo mediante el cugl se regula la piezs en las posi
ciones de profundided de corte intermedio o total, .

102.- Perfeccionamientos en magui
nas de tallar engrénajes; tal ¥y como queda sustancial
mente descrito en lg presente Memoris y en los adjun
tos dibujos.

Esta Memoria consta de doce hojas

0 ’ ]
escritas g maquing por una sola cara.
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