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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION

formulada el 11 de Enero de 1.966, con el nim. 321.613

en _

ESPANA ;
por VEINTE afios

a nombre de GLOBE-UNION INC. entidad norteamericana, estable-
cida en 900 East Keefe Avenue, Milwaukee, Wisconsin, Estados
Unidos de América, por:
"UN DISPOSITIVO DE CONEXION ENTRE TERMINALES DE ELMMENTOS DE
UNA BATERIA DE ACUMULADORES ELECTRICOS",

BEste invento se refiere a baterias de acumuladores
electricos y mas particularmente a una conexidn externa perfec-
cionada entre conjuntos de elemento de baterfis individuales
y al método para preparar dicha conexidn.

Un objeto general de este invento es proporcionar una
conexidn econbmica, pero eficaz, entre los conjuntos de elemen-—
tos de células.

Parg la reglizacidén-de éste y de otros objetos, este in-
vento propone el.empleo de una barra de conexidn construida de

manera que sSe extiende entre un par de terminales de elementos
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de los conjuntos de elementos y disefiada de manera que abréce
rodeando solamente las parites que miran hacia adentro de cada
uno de los terminales de elementos. De acuerdo con précticas
bien admitidas, la barra y los terminales de elementos estén
construidos de plomo y se lleva a cebo la conexidén eléctrioca
y mecénica de las barras con los terminales de elementos
aplicando suficiente calor pars fundir ls varra y los terminge-
les para que se efectlle una soldadura por fusidn de la berra
e los terminales. Durante el periodo de calentamiento, se
propone retener el material fundido de la barra y los fterui-
nales dentro de un miembro de cierre construido de un matsrial
gue resista el calor aplicado.

Otros objetos y ventajas se indicarédn, y aeparecerdn,
de la Memoris descriptiva y las Reivindicaciones, como eviden-
tes modificaciones de la realizacidn UGnica presentada en los
dibujos, en los que:

La figure 1 es una vista parcial en seccidn de una ba-
teria de acumuladores, que representa una cénéxi6n externa en-

tre conjuntos de elementos de acuerdo con este invento antes

de la soldadura por fusidn;

La figura 2 es ung vista en plantsa desde arriba de la
conexibn que representa la relacidn entre el elemento de cie-
rre de calentamiento, la barra de conexidn y los terminales
de elementos, nuevamente antes de la soldadura por fusidn;

Le figura 3 es una seccidn parcial s través de la barra
de conexidn y los terminales de elementos subsigulentemente a
la soldadura por fusidn;

La figura 4 es una vista en planta desde arriba de la
barra, y

La figura 5 es una elevacidn lateral de la misma.
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Con referencia particular a los dibujos, una parte de
una bateria de acumulador eléctrico se representa en la fi-
gura 1 e incluye un vaso de bateria 10, una cubierta 12 y una
pluralidad de tabiques 14 dispuestos dentro del vaso.ééié
dividir el interior de la bateria en compartimentos iﬁdj_:v:i-
duales 16. Un conjunto de elemento de célula de bateris 18,
que tiene una construccidén bidn conmocida en su clase, .se.-
encuentra colocado en cads uno de los compartimientos lé’e
incluye un terminal de elemento 20 que se extiende hacia arri-
ba a trgvés de la cubierta 12. ‘

En las baterias acabadas, de este tipo, los conjuntos
de elemento de célula se encuentran interconectados eléciri-
cemente mediante conexiones externas entre los terminales de
célule 20. De acuerdo con este invento esta conexidén exter-
na se realiza con una barra 22 que se extiende entre un par
adyucente de terminales de elementos. Antes de describir es-
pecificamente la maners segin la cual la barra se une mecéni-
ca y electricamente a los terminales de los elementos, se des—
eribird la configuracidn particular de la barra. Con refe-
rencis a las figuras 4 y 5, la barra 22 es generalmente elipti-~
ca, e incluye una porcidn central de cuerpo alargado 24 y por-
ciones extremas 26 y 28. Las porciones extremas 26 y 28 in-
cluyen proyecciones relativamente separadas 30, 32y 34, 36
que forman extensiones argueadas de las paredes laterales 38
¥ 40 de la porcidn de cuerpo 24 y tienen generalmente enta~
lladuras semicirculares 42 y 44 comprendidas entre ellas. Con
las entalleduras abiertas opuestamente en sus extremos, la ba-
rra 22 puede ser colocada entre los terminales 20, adyacentes,
del conjunto de elemento y abrazaréd rodeando solamente las

porciones 202 que miran hacia adentro de terminal de elemento,



~\J1

10

15

20

25

30

321613,  0n

es decir, que los extremos de la barra rodean sustan01a1men-
te solamente la mitad de cada terminal de un par de termina-
les de elemento adyacentes y la barra no se extiende mis alla
de los terminales.

Con la barra 22 colocada como se ilpstra en la figura
1, se aplica un miembro de clerre de calentamiento 46, ds
manera que rodea la barra y un par de terminuales de elemento
20 entre el que se extiende lu barra. Bl miembro 46 de cierre
de calentamiento estd construido preferiblemente de acera,
pero puede ser hecho de cualquier material que resista al ca-

lor aplicado, para fundir la barra y los terminales. Con sl

cierre de calentamiento 46 asi colocado se aplice calor a la
barra 22 y a los terminales, mediante cualquier medio adecuado,
tal como un soplete de acetileno. La aplicacidn del calor
funde la barra 22 y los terminales 20, que preferiblemente
estdn construidos de plomo, y el cierre de calentamiento retie-
ne el metal fundido a efectos de soldadura por fusidn entre
los terminales y la barra, como se representa en la figura 3.
Se observaréd que el cierre de calentamiento 46 se extiende li-
geramente por encima de la barra 22, de manera que retenga
adecuadamente el msterial fundido durante el proceso de solda-
dura por fusién.

Como se observard en la figura 2, sustancialmente todo
el plomo que forma la conexidn entre los terminales 20, 20,
queda limitado a la superficie entre los terminales y nada
de material fluye en reallidad debajo del terminal, puesto que
el material que fluye més alld de la mitad interior de cada
terminal es una cantidad que a efectos prdicticos es desprecia-
ble. Con esta disposicidn el meterial conductor que forma la

conexién eléctrica y mecénica entre los terminales 20 se re-
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duce & la cantidad minima necesaria para establecer la cone-
xién. De acuerdo con ésto se elimina el exceso de material
¥ se realizan economias en costes de material. .

Después de que la soldadura por fusidn ha tenminadbxpor
completo, log terminales 20 pierden su posibilidad de digpin—
cibn y se obtiene una superficie superior relativamente plana
sobre la barra 22, como se ilugstra en la figura 3. asi, en la
operacidn de calentamiento,los extremos de los terminales que
se extienden por encima de la barra suministran material para
mantener un grueso de barra acabado, substancialmente ﬁ@ifor—
me. Para mejor asegurar el material adecuado para una soldadura
por fusidn adecuada y conseguir unae unidén acabade lisa, de
grueso uniforme, los extremos 26 y 28 de la barra 24 pueden
hacerse mayores, es decir, pueden tener una superficie de sec-
cién transversal aumentada con respecto a la porcidn 24, del
cuerpo central, sin embargo, se apreciard que la barra 22 pue-
de construirse de grueso uniforme, si se desea.

Después de que se han completado las conexiones entre ele-
mentos, la bateria puede terminarse de acuerdo con los proce-
dimientos bien admitidos, aplicando un revestimiento adecuado
de asfalto sobre la cublerta 12, para cerrar la bateria y cubrir
las conexiones entre elementos.

De acuerdo con este invento se proporciona uma conexidn
entre elemental externa, simplificeds y econdmica, que utiliza
un mfnimo de material, proporcions una conexidén lisa y uniforme
pare la construceién final de la bateris y facilita la fabrice~
cidn de la bateria.

Aun cuando solemente una realizmcidn del presente invento
ha sido ilustrada y descrita, aparecerd clarc a los inteligentes

en la materia que pueden realizarse varios cambios ¥y modifice-
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ciones en ella, sin apartarse del espiritu del invento y del

alcance de las reivindicaciones que se eXponen:
N O T A

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
pare que sean objeto de esta Patente de Invencidn en Bepafia,
por VEINTE afios, son los sigulentes:

1.~ Un dispositivo de conexidn entre terminales de zle-
mentos de bateris de acumuladores eléctricos, caracterizado por
una barrs que se extiende entre dichos terminales de elementos
¥y los abrazs parclalmente abrazando dlchas barras =0lo lzs par-
tes que miran hacia adentro de dichos terminales y estando sol-
dadas por pisidn & dichas partes que miran hacia adentro para
formar una conexidén eléctrica entre dichos terminales.

2.~ Un dispositivo de conexidn segin la reivindicacidn
1, caracterizado porque dicha barrs comprende un cuerpo que in-—
cluye partes relativamente separadas que sjustan en los Hermi-
nales de elementos, teniendo cada una de dichas partes que ajus-
tan en terminales de elemento una entalla abierta hacia el ex-
tremo adaptada para encajar sobre un respectivo, Terminal de
elemento y soldarse con é1.

3.~ Un dispositivo de conexidn seglin la reivindicacidn 2,
caracterizada porgue dicha parte que encaja en el terminal de
elemento de dicha barra comprende un par de prolongaciones rela~
ticamente separadas que definen una de dichas entallas.

4.~ Un dispositivo de conexidn segin cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, caracterizado porque la barra es sol-
dada & dichas partes que nmiran hacia adentro de dichos terminales

de elementos colocdndolas en ajuste circundante con las partes
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y dichos terminales para unirlos por pisidn mientras dichos ter-
minales y a2l menos una parte de dicha barra adyacente a los
terminales son rodeados por un miembro de cerramiento péfé-éu—
jetar la barra fundida y los terminales de elemento en éﬁﬁéke
para efectuar la soldadura entre ellos.

5.~ Un dispositivo de conexién entre terminales de ele-
mentos de una bateria de acumuladores eléctricos.

Tal y como se hs descrito en la Memorie que antecede y
representado en el dibujo gque se acompaifia y para los fines que
se han especificado,

Bsta Memoria consta de siete hojas escritas a miquina por

una sols carsa.

wadria, ¢ DFEB 1960

Alberth fos Eizabura
T,
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