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PATENTE DE INVENCION
a favor de: )
FARBWERKE HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT, vormals Meister ILucius & Briining,
de nacionalidad alemsna, residente en Frankfurt — (M) - Hoechst (Repi-
blica Federal Alemana), por:
"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE CUERPOS MOLDEADOS SIN POROS A PARTIR
DE POLIOXIMETILENO!,

Memoria descrintiva

Constituye el objeto de la invencién un procedimiento por el cual
pueden obtenerse por extrusidn cuerpos moldeados de polioximetileno sin
burbujas ni poros, como por ejemnlo tubos, barras u otros perfiles. Se-
gin los procedimientos de extrusién de materias termopldsticas hasta
aqul corrientes, la masa fundida que sale de la tobera del dispositivo de
extrugibén es enfriada, de manera en i conocida, = temperatura ambiente
con aire o con agua, o bien llevada a su forma definitiva en un disposi-
tivo llamado de calibrado mediante el empleoc de un refrigerante y de pre
gién y/o vacio. Si se emplean estos procedimientos para polioximetileno,
se forman a menudo, al enfriar el producto de extrusidén verfiles provig-—
tos de una capa exterior lisa y homogénea y de un nicleo que contiene no-

ros ¥y burbujas. Naturalmente, estos puntos defectuosos influyen muy des—
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favorablemente en las rropiedades del producto acabado.

Lhora bien, se ha comprobado que pueden producirse ventajdsémen—
te cuerpos moldeados de polioximetileno por extrusidn y sucesive ‘en~
friamiento si se hocen rasar dichos cuerpos moldeados, a su saliﬁa del
dispositivo de extrusién, nor un bafio de liguido calentado a 100 -
1652 . Se prefieren temperaturas del bafio comprendidas entre i3y
1502 ¢. Ia temperatura del baflo es convenientemente inferior en arrox.
5 — 502 C. al punto de fusién de cristalitas del polioximetileno.

Gracias a esta medida, el enfriamiento se desarrolla mis ﬁnifor-
memente en la entera seccién transversal del perfil y no se producen
en ésbe ni poros ni burbujas. Otra ventaja del procedimiento ségﬁn
la invencidén oonsiste en que los productos acabados obitenidos revelan
m grado de cristalizacidn ampliamente vnitario y ninguna tensién in-
terna, o sélo tensiones internas insignifiocantes. Gracias a ello, po-
seen una excelente estabilidad dimensional y se rompen mucho menos fé-
cilments.

Por polioximetileno se entienden unos polimerizados, en si cono—
cidos, del formaldehido o del trioxano, como también sus copolimeros
con hasta un 157 en peso de formales o Steres ciclicos, por ejemplo
dirlicolformal, dioxolano, butandiolformal, tetrahidrofurano u &xido
de etileno. Los polimerizados son elaborades a perfiles a temperaturas
de 170 -~ 2302 C.

Para evitar que los perfiles se deformen a2l enfriar, es ventajoso
emplear para el bafio un liguido cuya densidad coincida ampliomente con
la del polioximetileno., Se prefieren liguidos de bafio cuya densidad no
difiera en mée de ¥ 0,5 g/cm3 (determinada en cada caso a 20% C.) de
la del polioximetileno. El tiempo de nermanencia del perfil en el bafo
puede ser de 1 segundo hasta 60 minutos, y preferiblemente de 5 segun-
dos hasta 10 minutos. Son ligquidos para bafio adecuados, por ejemplo, el
glicol etilénico, los poliglicoles o sus ésteres, por ejemplo diacetato
glicélico, y ademds compuestos halogenados y nitricos como el bromo-

o el nitrobenzol y las soluciones acuosas de sales, por ejemplo de clo-
ruro aménico, nitrato sédico, sulfato sédico y cloruro cdleico, asi

o

como sus mezclas. Son particularmente adecuados el glicol etilénico y
la glicerina.
Bl procedimiento es adecuado también para la obtencién de perfiles

de seccidn transversal no redonda. Como la contraccién se verifica sin
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cambio de forma, el perfil definitivo corresponde a la abertura d2 la

tobera. También es nogible reducir la seccién transversal, mediante un
estiramiento en el bafio de enfriamiento, sin aliterar lz forma de la
seccién transversal. Asi, por ejemnlo, nueden obtenerse con unz obera
solamente, cambiande la velocidad de salida, barras de distintn Gifme-
tro.

Se elabors en barras redondas wun copolimero constitufdo por un
98 de trioxano ¥y un 2 de éxide de etileno, de un punto de fueidn de
1652 C¢,, con m disrositivo de extrusién de un didmetro de tornilié sin
fin de 45 mm y con una boguilla cireular de un didmetro de 10 mm: Tnme-
diatamente desvuds de la tobera, se hace pasar la barra nor un bafiv de
1.000 mm. de longitud, 200 mm de anchura y 150 mm de profundidad. Como
1feuido pare el bafio ge emplea glicol etilénico de una temperatura de
1362 0, Tas zonas de calentamiento del dispositivo de extrusidén estdn

reguladas scbre las sigulentes temperaturas:

Gilindre 1509 .  Cabezal de exbtrusidn 180% C.

" 1682 @, L 1722 C.
L 1809 C. L 1602 C.
L 1802 ¢, Boquilla 1512 C.

El nfimero de revoluciones del tornillo sin fin es de 8 r.p.nm.

A una velocidad de salida de 2,78 m/minuto (tiempo de permanencia
en el bafio 21,5 semmdos) se obtiene una barra redonda de un didmetro
de 5 mm., y a wa velocidad de salida de 2,26 m/minuto (tiempo de per-
manencia 26,5 gemmndos) se obtiene una barra redonda de un didmetro de
6,5 mm. Ambas barras son de seccidén transversal redonda y no muestran
pores ni burbujas en su interior. '

Se obtienen resultados igualmente buenos a temperaturas del batio
de 142, 148 y 1552 C. si, al oropio tiempo, se alargan los tiempos de
permanencia.

Esta solicitud corresponde a la presentada en Alemania el 13 de
Enero de 1.965, bajo el nimero F 44 036 X/30a, se acoge a los benefi-
cios del articulo 51 del viesente Rstatuto de la Propiedad Industrial

y del articulo 42 del Convenio de la Unién.
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REIVINDICACIONES

v e?

1). Procedimiento para la obtencidén de cuervos moldeados de polioximetileno

v ee

por extrusién y sucesivo enfriamiento, caracterizado por hacerse pagar los

cuerpos moldeados, a su salide de la miquina de extrusidn, vor un baflo de

1fquido calentado a 100 - 1650 C.

2), YPROCEDIMIBNTO PARA LA OBTENCION DE CUERPOS MOTDEATOS SIN PORCS A PAR-

TTR DE POLIOXTMETILENO. )
Beta Memoriz constas de cuatro hojas foliadas y mecanogra,fiada.:é E’p:q&‘

un sélo lado de sus caras.

Vadrid, 10 de Enero de 1.966g
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