MEMORIA DESCRIPZIVA.-

Que se acompafia a una peticidn de Patente de Invencidn.—

Por VEINIE ANOS.-

Para T0D0 EL TERRITORIO NACIONAL.~-

A favor de DON JUAN ENRIQUE HARTIN PULIDO.-

De nacionalidad espafiola.-

Con residencia en MADRID, Calle de Fernman Gonzalez mime 7e=
Por: UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UN MATZRIAL TREN-
ZADO PARA MARROQUINERIA .-
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Egta Invencidn ms propia del solicitantes
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La presente Invencidén, se reflere, sefin su ermnciado in-

MEMORIA DESCRIPTIVA

dica a un procedimiemto para la fabricacidn de un materisl tren-
zado para marroquineria, propio pars su aplicacidn racilonal en
calzados y usos similares, no limitandose esta aplicacidn en
nodo alguno, sino que debe entenderse en su mas amplia concep~

cidn y sin sentido restrictivo alguno.

Con ¢l objeto de la Invencidn, se consigue un material
trenzado con gran resistencis y de caracteristicas altamente
flexibles, resultendo de gren vistosidad y de fdcil combinacidn
con otros materiales, por medio de cosgido, pegado, soldadura o
medio similar analogo,

El proceso a seguir, de acuerdo con los principlos de la
Invencidn, son:

A~ Preparacidn de las tiras formativas del propio trenza~
do.

Be~ Guarnicidén de las mismas.

Ce= Formacidn del trenzado.

In el primer caso, el maberial bédsico es seleccionado entr
aquellos que presenten mejores caracterfisticas de resistencia
y presentacidn, tales como cueros, badasnas, napas, laminas de
materlal sintético de maturaleza adecnada y otros similares.

Por efecto de una méquina prensa, cizalla, guillotina, mae
guina especialmente disefiada 0 por medios mamisles mediante lg

utilizacidn de cuchillas adecuadas, se procede bajo las necega~
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riag medidas, al corte de las tiras preclsas, previstas bajo
las necesarias dimensiones, tanto enm largo como en su anchoes

En el segundo ¢ aso, esisas tiras son situadas sobre un banwm
o mesa de trabajo, en forme tal que quede la cara interna orien-
tada hacla arriba.

En la misme fase o antes, tambien son preparadas secclones
£iliformes de material gegetal o sintético, o tiras de los mis-
mos, ocuya anch:_;ra naturalmente sera menor que la propla de la ti
ra & la cual va & guarnscers

Estas tiras que han de formar el alma de las tiras genera-
les, se gituan en superposicicn y a lo largo de las mismas, te-
niendo en cuenta las anchurés o aeparaciones con regpecto a los
bordes correspondientes, con el fin de que en su posterior dispo
sieidn, queden perfectamente alineadase

Estos soportes o almas interioreaﬁ tanto planos como filil-
formes, se fljan con carascter permanenite sohre sus bases corresg-
pondlientes, por medio de pegado, cosido o medlio similar.

Realizads esta operacidn, procede el plegado de 1los bor-:
des longitudinales de las tires externas, en forma tal, que cu~
bran amﬁaa mltades el alma o dejen parcialmente descublerta &
estay, no representando este hecho inconveniente alguno en rela-
cidn a la protecciéﬁ que se recaba bajo la presente Patente de
Invencidne.

ILa ultime fase del procedimiento consiste en la form cidn

del trenzado, el que se reallza de la sigulente forma:
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Las tiras son unidas tangencislmente en toda su longitud,
dos a dos, en sus dos sentidos longitudinal y transversal, cuya
unidn se realize por sus bordes adyacentesa

A distanclas convenientes de esta trama y urdimbre y con
vigta a establecer uncs espacios libres, se preveen unas deter-
minadas separaciones dispuestas en orden regular y simétrico.

Las tiras por los pares indicados, son alzadas de tal forma,
que cada una de ellas, queda en un tramo por dehajo de la tira
perpendicular a su eje de figura, y la otra por encima y dicha
disposicién se continua en todo el planc superficial deltejido.

A diferenclia de los trengados olésicos; el presente; no re-
guiere el plegado consecutive de las tiras estructuradas en la
forma deserita; sino que simpelmente y sin ningin efecto de tor~
sién, se“van acodando en proyeccicn angular preconcebida hasta |
totalizd? el plano de trabajo.

IEn razon a esta disbosioién de trenzado, los espaclos que
quedan definiendo las separaciones de losg pares de tiras, adoptex
sensiblemente una planta poligonal exasgonal, bajo las mismas se-
paracionese

Los extremos del trenzado; por cualquiera de sug hoxdes,
son posteriormente cortados o unidos a las otras partes del za-
pato, bolso o andlogo, para formar la estructura necesaria que
se persigue.

La unidén del prdépio trenzado a otros materiales para lo-

grarse las combinaciones buscades, se realiza asimismo por cual=
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Una posible variante de ejecucidn del material trenzado des

guier medio o sigstema convenlente.

erito, consiste esencialmente en que determinadas zonas del plan
pueden estar unidas tengbncialmente, sin que se establezoan se-
paraciones como en el caso anteric;r, pero que formen parte inte-
grante del tejido trenzado.

El color y dimensiones de este material tratado son potes~
tativos, no limitdndose en modo aléuno a una determinada ejecu-
cidn.

£l soliclitante me reaeﬁra el derecho, de acuerdo con lasg
Leyes espafiolas en vigor sobre la materia; a introducir las ne-
cesarias modiflcaciones constructivas, incoando para ello los
correspondientes Certificados de Adicidn.

Una vez descritas con todo detalle las operaciones que In- -
tervienen en este procedimiento, es preciso mencionar, que cual~
quier posible modificecidn de la Patenteﬂ; sin que se aparte de
su objeto, fundamentalmente, d ebe entenderse cémo incluida en
la nisnay

NOTA

Se declaran como de propia Invencidn, las siguientes red-

vindicaciones:

12~ UN PROCEDIMNIENTO PARA LA FABRICACION DE UN MATERIAL
TRENZADO PARA MARROQUINERIA, que se caracteriza en primer lugar
porque se procede & efectuar el corte de plezas de material na-

tural o sintético, por medio de mdguina o cuchillas preparadas
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a tal fin, en longitudes y anchuras previamente calculadas; una
serie de tiraes, ocuya cara interior queda sliuade en un plano
de trabajo en senmbido superior y sobres las que se ‘gituan a bas(
del mismo largo, unce Pilamentos o cintas del mismo o digtinto
material, que quedan fijadas por pegeamento, cosido o medio si-
milar, y en forma permenente, procediendose posteriormente a
un plegado longitudinal de ambos bordes de cada tira asi pre-
parada; realizéndose la unidn en superposicidn de dichos bordes
gobre el tramo central, cubriendo &l slma o soporte en forma
total o parclel, y cuya fijacidn tambien se efectua en forma
permsnente y una vez preparadas las tiras guarneoid.as; son disé
puestas dos a dos, formandose una trama longltudinal y transvert
gal, en ::oma que queden los pares de tiras unidos tangenclel-
mente por los bordes coincidentes; enlazandose en el plano su-
perficial, por medios mecdnicos, de forma gue cada tira sea si-
tuads alternativamente, en posicidn superior o inferior sobre
la tira siguiente, perpendicular en orden consem;ltivo; realizdn~
dose en los encuentros por flexidn, proyecciones angulares, que
establezean en el plano, una serie de separaclones , que sin
pérdide de la natural resistencia exiglda & su uso, pueden ple-
garse en cualquier direccidn axil, que facilite el posterior
acondicionamiento sobre materiales de unidn, para formar las
estructuras necesarias.

284~ UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UN MATERIAL

TRENZADO PARA MARROQUINERIAw
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Segun se describe en la presente memorisz.
Madrid, ocho de Inero de mii novecimntos smesenta y sels.

‘Flrmado

T
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