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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se p re sen ta  para  u n ir  a l a  s o l ic i tu d  
de

P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N  
form ulada e l  7 de Enero de 1966, con e l  na 321.539

e n
E S P A Ë A 

por VEINTE anos
a nombre de I3VINE LAURENCE THATCHER, de n ac io n a lid ad  b r i t á ­
n ic a , re s id e n te  en G reenleaves, M aridan Road, Northowram, 
H a lifa x , Condado de York, I n g la te r r a ,  por:
"UNA MAQUINA PARA LA FABRICACION DE TEJIDOS DE PELO"

E s ta  invención se r e f ie r e  a te j id o s  de p e lo , t a l e s  como 
alfom bras, felpudos y c u b ie rta s  s im ila re s  p a ra  p is o s , m a te ria -  
l e s  de ta p ic e r ía ,  e tc .

E l objeto  p r in c ip a l  de la  invención es s a lv a r  l a  n e c e s i-  
5 dad de te la r e s  convencionales y toda  su  m aquinaria a u x i l ia r  ne­

c e s a r ia  y todos sus procedim ientos en l a  producción de te j id o s  
de pelo  creando un procedim iento y unos medios o un apara to  nue. 
vos o m ejorados, mediante lo s  cuales pueden fa b r ic a rs e  y te ñ i r ­
se simultáneamente te j id o s  de pelo con cu a lq u ie r  d ibu jo  o d is e -  

10 ño predeterm inado de m ú ltip le s  c o lo re s  de máxima c la rid a d  y de-
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l i n e a d  ón.
Otro ob je to  de la  invención es hacer p o s ib le  l a  produc­

ción te  te j id o s  de pelo  sim ultáneam ente fab ricados y teñ id o s, 
cuyos pe los pueden s e r  de bucles o co rtad o s, como se desee.

Otro ob jeto  to 'a v ía  "*e l a  invención es hacer p o sib le  que 
lo s  te j id o s  de pe lo  sean refo rzados o consolidados durante  su  
fa b r ic a c ió n , s i  se desea.

O tros ob je to s y c a r a c te r ís t ic a s  de l a  invención serán  pre­
sentados a con tinuación  de á s to ,  donde sea  deseab le  o necesa­
r i o .

En térm inos g en e ra le s , e l  apara to  o medios para  l l e v a r  a 
e fe c to  l a  invención incluye  un miembro que comprende, p r e f e r i ­
blem ente, un tambor c i l in d r ic o  o tu b u la r  r o ta t iv o ,  destinado  a 
se r  hecho g i r a r  in term iten tem en te  a ve loc idad  predeterm inada 
por medio de tre n e s  de engranajes u o tros medios adecuados.

La cara  e x te r io r  de dicho miembro e s ta  c u b ie r ta  con una 
m u ltip lic id a d  de celdas o reb a jo s de tamaño, profundidad y se ­
paración predeterm inados, cuyas celdas e s tá n  destinadas a s e rv ir  
una doble f in a l id a d , a sa b e r, a r e c ib i r  y a contener un colo­
ra n te  sum in istrado  desde una re se rv a  o re se rv a s  adecuadas y 
también a oooperar con medios para  l a  in se rc ió n  en la s  celdas 
de cabos de h ilo  desde una re se rv a  adecuada, siendo  a s í  dicho 
h i lo  sim ultáneam ente teñ id o  y puesto en forma de b u c le s .

E l h i lo  en forma de bucles es llevado  después a contacto  
con un m a te r ia l  de respaldo  adecuado preform al o adecuadamente 
tra ta d o  de modo que lo s cabos e x te r io re s  de lo s bucles queden 
adheridos o pegados a dicho res^á/lo , después de lo  cual e l  t e ­
j id o  ahora de pelo  e s tá  completo y tie n e  un pelo no cortado o 
formando b u c le s . A lte rna tivam en te , pueden e s ta r  asociados con 
e l  apara to  medios ad ic io n a les  para  c o r ta r  lo s  bucles que forman
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321539
e l  pe lo  para, p rodu cir un te j id o  de pelo co rtad o .

Con e l  apara to  o medios de acuerdo con l a  invención e s tán  
combinados también ca len tad o res adecuados p a ra  f a c i l i t a r ,  e l  te ­
ñido y para  c u ra r  e l  m a te r ia l  adheren te . '

Se lo g ra rá  m ejor un c la ro  concepto y l a  compresión de l a  
invención en su  amplio aspecto  con l a  ayuda de lo s  d ibu jo s que 
se  acompañan, en lo s  que:

La f ig u ra  1 es una d isp o s ic ió n  esquem ática de un apara to  
(no rep resen tado  a e sc a la )  que i l u s t r a  e l  p r in c ip io  de l a  inven­
c ión .

La f ig u ra  2 es una v i s ta  f r o n ta l  esquem átioa de una p a rte  
frag m en ta ria  d e l  miembro o tambor, p re fe rib lem en te  r o ta t iv o ,  
empleado en e l  procedim iento y e l  ap ara to  de acuerdo con l a  in ­

La f ig u ra  3 es un alzado l a t e r a l  d e l  miembro o tambor ro ­
ta t iv o  d e l  apara to  y o tra s  p a rte s  a so c iad as , cuyas funciones 
se d e sc rib irá n  seguidam ente.

La f ig u ra  4 es una v i s ta  l a t e r a l  am pliada de un d e ta l le  
d e l a p a ra to .

La f ig u ra  5 es un alzado que i l u s t r a  diagram áticam ente un 
método de acc io n a r lo s  medios p a ra  in s e r t a r  co lo ran te  en la s  c e l­
das d e l  ap a ra to .

E l tambor 1 es de sección  tr a n s v e rs a l  tu b u la r  o hueca de 
c u a lq u ie r  lo n g itu d  deseada de acuerdo con l a  máxima anchura pro­
yectada d e l  t e j id o  a p ro d u c ir, estando dicho tambor montado so­
bre un e je  lo n g itu d in a l 2 soportado en c o jin e te s  adecuados. Con 
dicho conjunto de tambor y e je  e s tá n  re lac ion ad os medios adecua­
dos cu a le sq u ie ra , b ien  conocidos, ta le s  como tre n e s  de engrana­
je s  y mecanismos de tr in q u e te , p a ra  hacer g i r a r  in term itentem en­
te  e l  tambor a lo  la rg o  de d is ta n c ia s  predeterm inadas duran te  e l

vención.
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funcionam iento, siendo lo s  engranajes accionados desde cu a l 
q u ie r  unidad de fu e rza  conveniente o in c lu id a , t a l  como un mo­
to r  e l é c t r i c o . -

La cara  e x te r io r  o p e r i f e r ia  d e l  tambor 1 e s tá  c u b ie r ta  
5 con una m u ltip lic id a d  de c e l ia s  o reb a jo s 3 de tamaño, profundi­

dad y separac ión  predeterm inados le  molo que d ichas c e l ia s  fo r -  
-men f i l a s  en posic iones a l in é a la s  a tra v é s  l e í  tambor y en to r ­
no l e í  mismo.

En proximidad a l  tambor 1 e s tá  o e s tá n  s itu a d a s  una o más 
10 f i l a s  le  l i s t r ib u c io n e s  4- l e  co lo ran te  correspond ien tes en nú­

mero y sep arac ión  a la s  f i l a s  coax ia les de celdas en e l  tambor. 
E l extremo de s a l id a  o b o q u il la  de cada d is tr ib u id o s  es ^e me­
nor diám etro que la s  c e l ia s  3 con ob jeto  le  que d icha  b o q u illa  
pueda c o in c id ir  con y e n tr a r  en una d is ta n c ia  predeterm inaba 

15 en su ce ld a  asoc iada , estando  p re v is to s  medios para  hacer avan­
za r y r e t i r a r  in te rm iten tem en te  lo s d iv erso s  d is tr ib u id o re s  en 
su cesión  s in c ro n izab a  c o r re c ta  con re la c ió n  a l  movimiento de ro ­
ta c ió n  d e l  tambor.

Cuando lo s  "' i s t r i b u id  ores e n tran  en la s  c e ld as , son des- 
20 cargadas automáticamente ea la s  celdas can tidades medidas de

co lo ran te  d e l c o lo r  deseado, esuanio  dichos d is tr ib u id o re s  co­
nectados por c i r c u i to s  de tubos o o tro  modo a una re se rv a  
adecuabas de co lo ra n te  (no m ostradas) de c o lo r  predeterm inado.

También e s tá  d isp u e s ta  en proximidad a l  tambor 1 una u n i-  
25 dad o unidades de in se rc ió n  de h ilo  que comprenden uña b ü a  de

vástagos 6 co rrespo nd ien tes en námero y separac ión  a la s  f i l a s  
co ax ia le s  o tra n sv e rsa le s  de celdas en e l  tambor. Los vástagos 
6 son de diám etro ligeram ente menor que la s  ánimas de la s  c e l­
das 3 y pueden te n e r  extremos con muescas o de o tro  modo adecua- 

30 damente p e r f i la d o s , estando lo s  d iv e rso s  vástagos d isp u esto s  pa-
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ra  e n ca ja r  en y r e t i r a r s e  in term iten tem en te  de la s  celdas en 
re la c ió n  s in cro n izab a  c o rre c ta  con resp ec to  a l  movimiento be 
ro ta c ió n  in te rm ite n te  b e l  tambor 1 .

E stá  d ispuesta  una re se rv a  be h ilo  be c u a lq u ie r  c lase  
adecuada para  cooperación con l a  unidad be in se rc ió n  b e l h i lo . 
Por ejem plo, l a  re se rv a  puede cemprender un r o d i l lo  o v ig a , so­
bre e l  que están  en ro llad o s cabos de h i lo  correspond ien tes en 
número a l  número de celdas en cada f i l a  tr a n s v e rs a l  b e l  tam­
bo r, o lo s  cabos be h i lo  pueden e s ta r  d isp u esto s  sobre tubos 
o paquetes s im ila re s  montados sobre una f i l e t a  o d isp o s itiv o  
e q u iv a le n te .

Puede e s ta r  p re v is to  un r o d i l lo  adecuado cu a lq u ie ra  u 
o tro s medios de gu ía  7 para  c o n tro la r  e l  paso de lo s  cabos de 
h i lo  a l  ap a ra to .

Muy cerca  d e l  tambor 1 , a una d is ta n c ia  conveniente de 
l a  unidad de in se rc ió n  d e l h i lo ,  e s tá  s i tu a d a  tsmbión una p lu ­
ra lid a d  de r o d i l lo s  8, e n tre  lo s  cuales y la  p e r i f e r i a  d e l  tam­
bor 1  e s tá  d estin ad a  a s e r  hecha p a sa r una lo ng itud  continua 
de un m a te r ia l de respaldo  desde una fuente  adecuada, t a l  como 
un plegador g i r a to r io .  E l m a te r ia l  de respaldo  c o n s is te  p re fe ­
rib lem ente  en cu a lq u ie r  te j id o  de t e l a r  adecuado, pero  tie n e  
que entenderse  que pod ría  emplearse f i e l t r o ,  te j id o s  de punto, 
su s ta n c ia s  p lá s t ic a s  lam inares, caucho o cu a lq u ie r o tro  mate­
r i a l  de re s p a i lo  adecuado. P odría  a p lic a rs e  un respaldo  secun­
d a rio  sim ultáneam ente o despuás, como se p r e f ie r a  o s i  se de­
sea .

Una s u p e r f ic ie  d e l m a te r ia l  de respa ldo  tie n e  una p e líc u ­
l a  o capa de un agente adherente adecuado a p lica d a  a e l l a  an­
te s  de o duran te  e l  paso a l  tambor 1 . E l agente adherente pue­
de c o n s i s t i r  en cu a lq u ie r  t ip o  adecuado b ie n  conocido de su s ta n -
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c ía  a base "e caucho o en una r e s in a  s i n t é t i c a  atecua-ta.
En e l  a p a ra to , p referib lem en te  '"entro ^el tambor, e s tán  

in c lu ía o s  medios le  c a lle o  9 le  c u a lq u ie r  c la se  p re fe r id a  para 
a c e le ra r  la s  acciones ^e te ñ i to  y "e secado, y cuelen e s ta r  
p re v is to s  o tro s  m ellos !e caldeo 9 c e rca  !e  l a  e s ta c ió n - le  a i -  
h e ren c ia  '"el ap ara to  per^ cu ra r e l  m a te r ia l anheren te  o, .mi fu e ­
r a  n e c e sa rio , c a le n ta r  e l  agente a th e re n te  an tes l e  que en tre  
en con tac to  con e l  h i lo  d ispuesto  en e l  tambor. Atemás, p o lrían  
e s ta r  p re v is to s  medios para e n f r i a r  io s  agentes an h eren tes , en 
e s ta lo  le  masa f u n ü i a  c a l ie n te ,  lespués '"e su a p lic a c ió n .

La le s c r ip c ió n  precedente ín t i c a  la s  c a r a c te r ís t ic a s  p e r­
t in e n te s  le  l a  invención , y e l  funcionam iento l e í  apara to  tu ­
ra n te  la  fa b ric a c ió n  le  un te j id o  le  pelo es e l  s ig u ie n te :

Cuan!o g@ pone en marcha e l  ap ara to  o máquina, e l  tambor 
1 es hecho g&rar in te rm iten tem en te  y la s  f i l a s  le  c e l ia s  3 

avanzan en sucesión  con re la c ió n  a lo s  medios 4 y 6 l e  l i s t r i -  
bución le co lo ran te  y le  in se rc ió n  t e l  h i lo .  Después, a m edita 
que la s  f i l a s  te  c e l ia s  pasen progresivam ente po r lo s  l i s t r i -  
b u i lo re s  le  c o lo ra n te , -.Iguna o to la s  la s  c e l ia s  en c a ta  f i l a  
rec ib en  una carga  te  co lo ran te  5 p ropo rc ión ala  por lo s  l i s t r i -  
bui-tores que se mueven para  en ca ja r  en lae  celdas y que t e s -  
cargan automáticamente c a n t i ^ i e s  me " f a s  -le c o lo ra n te . P re fe ­
rib lem en te , e s ta  operación continúa n a s ta  que e s tán  ca ru a tas  la s  
celdas en una zona predeterm ina!a  t e l  tambor para  p ro ln c ir  un 
t ib u jo  predeterm inado completo.

A t i r i t a  que e l  tambor con tinúa  g iran !o  in term itentem en­
te  , son a lim én ta lo s cabos te h i lo  10 a l  aparato  con re la c ió n  
a lo s  m etios te in se rc ió n  t e l  h i lo ,  cuyos vastagos 6, movibles 
en vaivén , e s tán  s in cro n iza!o s  y le s t in a !o s  a funcionar para  
op rim ir lo s  cabos co rresp o n tio n tes  t e l  h ilo  te n tro  te tich as
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f i l a s  H  celdas en foruia Ve b u c le s . Los bucles le  lo s  n ilo s  
en le,-; d iv ersa s  celdas absorben c a s i  instantáneam ente e l  co lo ­
ran te  en la s  c e l ia s  y Henos bucles quedan lesivam ente tehidos 
o c o lo ré a lo s . La r e t í r a l a  Ve lo s  ámbolos Veja lo s  bucles Ve h l -  

5 lo  in se r ta d o s  y tefíidos en la s  c e l ia s  (váase la  f ig u ra  1 ) .
Durante l a  operación Ve teñ id o  e in se rc ió n  V.el h ilo , an tes 

c ita d a , se e s tán  carganVo autom áticam ente con co lo ran te  Ve ma­
n e ra  deseada Vichas o tra s  f i l a s  Ve c e l ia s  en e l  tambor, por 
ejem plo, para  r e p e t i r  e l  Vibujo ya com plétalo sobre e l . ts m -  

10 b o r.
A meViVa que e l  tambor 1 se mueve más, lo s  cabos e x te ­

r io re s  "*e lo s  bucles Ve h i lo  10 son l lé v a lo s  a co n tac to  con 
e l  m a te r ia l Ve respaldo  11 que e s tá  sienVo alim entado desde 
su fuen te  y lo s  ro V illo s  8 oprimen Vicho re sp a ilo  sobre lo s 

15 extremos e x te r io re s  Ve io s  b u c les, hacienVo que lo s  ú ltim os 
se a i h ieran  o queVen pegados a l a  su p e rf ic ie  apropiadamente 
tra taV a  Vei respa ldo  l l .

DebiVo a los meVios Ve c a lle o  9 an terio rm ente  menciona- 
Vos, e l  co lo ran te  se seca rápiVaaiente y queVa com pleta l a  ac - 

20 ción Ve aVherencia par-a lo s  bucles Ve h i lo .
E l movimiento continuo Vel tambor y e l  respalVo hace 

que lo s  buc les Ve h ilo  sean separados o r e t í r a l o s  autom ática­
mente por e l  respalV o VesVe e l  tam bor, como se m uestra Viagramá- 
ticam ente en la  f ig u ra  1, y e l  teji-Vo Ve pelo s in  c o r ta r  o íorman- 

25 Vo b u c le s , teñiV o,term inado, pueVe se r  e n ró lla lo  o plegado o 
Ve o tro  moVo trá ta lo  por medios aVecuaVos c u a lesq u ie ra  para l a  
d is tr ib u c ió n  su bsig u ien te  Ve± te jiV o  en un puesto  aVecuaVo.

Sin embargo, s i  se req u ie re  que algunos o to lo s  lo s  bu­
c le s  que forman e l  pelo  sean cortaVos en ves Ve permanecer como 

30 b u c le s , pueVen combinarse o a so c ia rse  con e l apara to  an tes men-
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d o n ad o  medios cortadores a"*ecua^03. En to s medios podrían com­
prender una p lu ra lid a d  de c u c h illa s  12 de configu ración  afinar­
la  u o t ra  adecuada d isp u estas  en una f i l a  con re la c ió n  a l  te ­
jid o  que pasa, correspondiendo e r  ndmero de c u c h illa s  a l  nú- 

5 mero de celdas en cada f i l a  l e í  tambor. Por ta n to , a medida 
que io s  buc les que fonnan e l  pelo  d e l te j id o  se acercan a* las 
c u c h il la s ,  lo s  bucles son cogidos por la s  c u c h illa s  y el.m o­
vim iento continuado de l te j id o  hace que lo s  bucles se muevstn 
más sobre la s  c u c h illa s  h a s ta  que lo s  bucles son autom ática- 

10 mente co rtad o s por e l l a s ,  como se m uestra en e l  extremo dere­
cho del te j id o  en la  p a rte  i n f e r io r  de l a  f ig u ra  1 .

Podrían  e s ta r  p re v is to s  c e p i l lo s  g i r a to r io s  o medios ope­
rados por vacio  para r e t i r a r  e l  polvo o pe lu sa  re s u lta n te  de 
la s  operaciones de co rte  " e l  pe lo  u o tra s .

15 Se comprenderá fác ilm en te  que inm ovilizando o d escartan ­
do lo s  d is tr ib u id o re s  de co lo ran te  y empleando cabos de h i lo  
previam ente te ñ id o s , podrían  p roducirse  de acuerdo con l a  in ­
vención te j id o s  de pelo de simplemente un c o lo r  predeterm inado 
o c o n s is te n te s  en t i r a s  de v a riad o s  c o lo re s . 0 podrían em piear- 

20 se h i lo s  n a tu ra le s  s in  t e ñ i r .
Se obtiene una manera muy e f ic a z  para  e n tre g a r  autom áti­

camente co lo ran te  a  la s  ce ldas de l tamoor 1 , como se na dicho 
a n te s , empleando una f i l a  o f i l a s  de unidades, una de cuyas 
unidades e s tá  i l u s t r a d a  en sección a x ia l  en l a  f ig u ra  5 de lo s
d ib u jo s  que se acompañan.

25 Se observará, a l  hacer re fe re n c ia  a d icha  f ig u ra , que un 
tubo o conducto 15 e s tá  conectado a un tubo 16 asociado con 
una re se rv a  de c o lo ra n te . En e l ánima d e l tubo 15 e s tá  a lo jad a  
una v á lv u la  u n id ire c c io n a l en forma de una b o la  17, e lá s t i c a ­
mente cargada, adecuadamente asen tada  con re sp ec to  a un a s ie n to  30 en e l  tubo 16 .
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Sobre l a  pare-i e x te rn a  l e í  tubo 15 e s tá  móntalo a d e s l i ­

zamiento un tubo o coaluc to  sec u n la rio  18 equípalo  con una bo­
q u i l la  le 3a i í i a  19 que a lo ja  ¡una v á lv u la  a n i l i r e c c io n a l  tatn- 
bién en for.ua le -..ma b o la  20 e lásticam en te  cargada. E l tubo 
18 es le longitud mayor que l a  l e í  tubo prim ario  15 p a ra  pro­
porc ionar una cámara le  c a p a d la !  vo lum étrica  p rede term ína la . 
Cuan!o e í  tubo sec u n la rio  18 es móvil o hac ia  a fu era  sobre e l  
tubo re la tivam en te  e s ta c io n a rio  15, l a  v á lv u la  17 se abre auto­
máticamente y e n tra  co lo ran te  en l a  cámara an tes  c í t a l a  le s ie  
e l  tubo su m in istro  16. Inm e!latam ente que se in v ie r te  l a  
d irecc ión  l e í  movimiento l e í  tubo 18 , l a  v á lv u la  17 se c ie r r a  
automáticamente y l a  v á lv u la  20 se abre autom áticam ente, des­
pués le lo  cual l a  carga p rede term ína la  le  co lo ran te  es expúlsa­
l a  o ie s c a rg a ia  por l a  b o q u il la  19 en una le  la s  c e l ia s  l e í  tam­
bor 1 l e í  apara to  le  acu a rio  con l a  invención .

E l tubo 16 podría  l l e v a r  una p l u r a l i l a !  l e  u n ila le s  le  
l i s t r ib u c ió n  id é n tic a s  co rrespo nd ien tes en número y separación  
o re la c ió n  e sp a c ía la  a  la s  c e l ia s  l e í  tambor 1 .

Una posib le  ad ic ión  ú t i l  a l  ap ara to  le  a ca e rlo  con l a  
invención la  constituyen  m e'ios para  in te n ta r  un re fu e rzo  en 
e l  t e j i l o  le  pelo que se e j t á  p ro ia c ie n io .

S ales medio -: podrían comprender un p leg a lo r que l le v a  cual­
q u ie r  número le se a lo  le cabos le  h i lo  f u e r t e ,  co rló n , alambre 
u o tro s  filam en tos a lecua l os le a t íñ a lo s  a s e r  Ion gL tu linaL nente  
in tro -luc ido s en e l  m a te r ia l le  re s p a i lo  inmediatamente an te s  
le  que lo s  bucles que forman e l  pelo  sean pégalos a l  r e s p a i­
lo .

A lternativam ente , po l.rísn  e s ta r  m óntalos un p o r ta lo r  o 
portado res en uno c u a lq u ie ra  o en ambos la !o s  l e í  apara to  para 
in s e r t a r  en e l  t e j í 'o  le  pelo un h i lo ,  c o rló n , alambre u o tro s



filam en tos *ie re fu e rzo  tr a n s v e rs a l

5

10

15

20

25

^0

0 pueden emplearse re fu e rzo s  ta n to  lo n g itu d in a le s  como 
tra n s v e rs a le s .

Sin embargo, una c la se  p re fe r id a  *de re fu e rzo  e s t a r í a  
en forma r e t íc u la " a ,  como se i l u s t r a  ^iagram áticam ente-en 
la  f ig u ra  6, lo r i e  e l  re fuerzo  comprende h ilo  f u e r te ,  co rlón , 
alam bre, -u o tros filam en tos alecua*"'os 22 in s é r ta lo s  por me­
l lo s  aiecuados cualesqu iera  "e mo-̂ o que lo s  bucles l e í  pelo 
10 que!en encerrados por la  l i e .  o sic lón  r e t i c u ie l a  le  ^icnos 
filtmientos^.

En la s  f ig u ra s  3 y 4 "e 133 d ibu jos e s tá  i l ú s t r a l a  caía 
menerà conveniente p ra c t ic a r  j.as c e l ia s  o reb a jo s an tes 
c í ta lo s  3 en e l  miembro de tambor ro ta t iv o  1 , en cuyos ü b u -  
jo s  la s  c e l ia s  compren!en miembros tu b u la re s  i l é n t ic o s  agrú­
palos en ta n len  en námero predeterm inalo y en re la c ió n  espa 
c ía la  sobre " is p o s it iv o s  su s ten tad o re s  23 destinados a se r a se ­
gurados a la  p e r i f e r ia  l e í  tambor, siendo lo s extremos de lo s  
d iversos d isp o s itiv o s  s i tu ó le s  c a í p re c is ió n  disponien'"^ pa­
t i l l a s  o cunas 24 "destinabas a casal' con lo s  reb a jo s  25 fo r­
mados en e l  tambor.

En l a  f ig u ra  3, se observará  que están  asociadas con 
e r  tambor t r e in t a  f i  ims de ^ is tr ib u íd o re 3 le u s ro ra n te , e s ­
tanco io s  d is tr ib u id o re s  ca^a f i l a  conectados por un tu ­
co, t a l  como 16 ( f ig u ra  i ) ,  a orna re se rv a  d$ co lo ran te  de l 
co lo r deséalo . Haciendo que alguno de io s d is tr ib u id o re s  on 
l a  prim era f i l a  funcione pan. c a rd a r cada f i l a  le  cerdas en 
movimiento le  avance en e l  tambor y que, a medida que c a la  
f i l a  le  c e l ia s  pasa en sucesión  a l a  s ig u ie n te  f i r a  de d ig - 
t r i b  l l o r e s ,  donde o tra s  c e l ia s  predeterm inadas rec ib en  tam­
b ién  cargas "e c o lo ra n te  y a s í  sucesivam ente a lo  la rg o  le

-  10 -
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la s  t r e in t a  i l l a s  de c e l ia s , pue^e lorm arse c u a lq u ie r  d ibujo 
rec e te  a * o "*c co lo r pro ^e hermánalo. Ü  ta.tj.bor oasa, &1 con.** 

t in u a r  su movimiento le  ro ta c ió n  in te rm ite n te , a lo s  medios le  
in se rc ió n  l e í  h i lo  y se imprime por teS i"o  e l  d ibu jo  -ro le-
te rm inelo  en lo s  bucles in s é r ta lo s ,  una f i l a  c a la  v ez . '

E n tre ta n to , la s  ce ld as  s in  ca rg a r l e í  tambor pasan en 
sucesión  a lo s  ** ietribu ilo res le  co lo ran te  y continúan fun­
cionando ;a ra  r e p e t i r  e l  dibujo le  moto que la  producción 'e  
te j id o  le  pelo jehido sea con tinua  y au tom ática.

Pue'.e e fe c tu a rse  l a  manera hacer avanzar io s  d i s t r i ­
buí lo res  hacia  la s  ce ldas por so le n o ile s  e lé c t r i c o s ,  f ic h a s  
c e rfó ra la s  u o tro s  m élica cu a lesq u ie ra  a le c u a lo s .

Para im pedir yae se mezcle e l  o d o ra n te  por acción ca­
p i la r ',  lo s  cabos e x te r io re s  le  lo s  buc les del h i lo  pueden 
s e r  tra ta d o s  con cu a lq u ie r su s ta n c ia  aleonada an tes le  l a  ac­
ción de adherencia  an teriorm ente  c í t a l a .

Pue!e comprenderse haciendo re fe re n c ia  a l a  f ig u ra  7 

un sistem a le  c o n tro la r  lo s  d is tr ib u id o re s  4 le  co lo ran te  
l e  acuerdo con l a  invención . Solamente e s tá  representado  un 

20 l i s t r i b u i l o r ,  pero e s tá  agrúpalo en tanlem  un número . r e t e -  
te rm inal o cu a lq u ie ra  en una cabeza o un ida! su s te n ta ^ o ra  s i ­
tuada jun to  a un tambor 1. La cabeza su sten ta -lo ra  e s tá  I e s -  
tin a d a  a se r  movida hacia e l  tambor 1 , cuando sea n e c e sa rio , 
po r una leva accionada u o tros medios adecúalos, entrando a s í 

25 c a la  b o q u illa  l e í  conjunto ie  lo s  d is tr ib u id o re s  4 en la  cor­
l a  co rrespondien te  3 en e l  tambor. Durante e s te  movimiento le 
la  unidad, cada d is tr ib u id o r  rec ib e  una carga de c o lo ra n te .

Con c a ía  l i s t r i b u i l o r  echón a so c ía lo s  un so le n o ile  30,
un f ia d o r  pivotado 31, un miembro le  f ia d o r  cooperante 32 y 

30 un b a s tid o r  e lásticam en te  cargado 33 unido a l  l i s t r i b u i l o r .

11 -



Cuando alguno o todos lo s solenoid.es 30 es o son e x c i-
ta"os le c u a lq u ie r  manera 'leseaba, 
miembro de f ia d o r  31 pivote, nacía  
b a s tid o re s  33 e l  d is tr ib u id o r  j

e l  entrevio e x te r io r  d e l 
e l  so lenoide y e r  b a s tid o r  o 
d is tr ib u id o re s  4 cu iresp o n -

5

10

d ien tes  son automa 
pues de lo  cu a l es

icamente r e t r a íd o s  por e l  re s o r te  34, des­
in y ec ta  -o co lo ran te  de lo s  d is tr ib u id o re s

re t ra íd o s  en la s  ce ldas co rrespo nd ien tes 3, como se ha .des-
. c r i to  an te rio rm en te .

E sta  s o l ic i tu d  que corresponde a la s  presen tadas en Gran
B retaña e l  8 de Enero de 1965, bajo e l  Nnm. 866/65 y e l -15
de J u l io  de 1965, bajo  e l NÚm. 29992/65, se acoge a lo s  bene­
f i c io s  del a r t í c e lo  51 d e l v igen te  E s ta tu to  sobre Propiedad 
I n d u s t r ia l .

15
N O T A  -

Los puntos de invención p ro p ia  y nueva que se p resen - 
20 tan  para que sean objeto  de e s ta  s o l ic i tu d  de p a ten te  de In ­

vención en España, por VEINTE años, son lo s  s ig u ie n te s :
1 ^ .-  Una máquina para  l a  fa b ric a c ió n  de te j id o s  de pe lo , 

en la  que e s tán  in c lu id o s  un miembro o miembros p ro v is to s  de 
una m u ltip lic i la d  de c e l ia s  o reb a jo s  d isp u esto s  en re la c ió n  

25 espac iad a  p redeterm ínala , medios p i r a  a lim en tar cabos de h ilo  
o filam en to  desde una re se rv a  a '**icho miembro o miembros y 
para  in s e r t a r  progresivam ente e l  h ilo  en la s  ce ldas en forma 
ie  b u c le s , siendo  lo s  cabos e x te r io re s  de -líenos bucees sub- 

' s ig u ie n te  y progresivam ente pegados o al herid  os a un m a te r ia l  
30 de re sp a ld o , alim entado desde una fuente adecuada, y r e t i r a r l o
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después automáticamente de la s  celdas durante  e l  paso d e l  te ­
jid o  de pelo  a un puesto de d is tr ib u c ió n  adecuado.

2 3 .-  Una máquina p a ra  l a  fa b ric a c ió n  de te j id o s  de pe lo , 
en l a  que e s tá n  in c lu id o s  un miembro o miembros p ro v is to s  de 
una m u ltip lic id a d  de celdas o reb a jo s  d isp u esto s en re la c ió n  es­
paciada predeterm inaba, medios p a ra  a lim en ta r progresivam ente 
a y para  ca rg a r la s  celdas con co lo ran te  desde una re se rv a , me­
d io s para  a lim en ta r cabos de h i lo  o filam en to  desde una re s e r ­
va a dicho miembro o miembros y para  in s e r t a r  progresivam ente 
e l  h i lo  en la s  celdas en foima de b u c le , con lo  c u a l lo s  bucles 
de h ilo  in se r tad o s  son teñ idos sim ultáneam ente, siendo  le s  cabos 
e x te r io re s  de lo s bucles subsiguientem ente pegados o adheridos 
a un m a te r ia l  "e re sp a ld o , alim entado desde una fuen te  adecua­
da, y r e t i r a r l o  después automáticamente de la s  celdas duran te  
e l  paso d e l  te jido , de pelo a un puesto  de d is tr ib u c ió n  adecua­
do.

3 s . -  La máquina de una cu a lq u ie ra  de la s  re iv in d ic a c io ­
nes 1 ó 2, que tie n e  medios de ca ldeo  u o tro s  medios de curado 
adecuados asociados con e l l a  p a ra  f a c i l i t a r  l a  unión o adheren­
c ia  d e l  h i lo  o filam en to  en forma de bucle a l  m a te r ia l  de re s ­
pa ldo , estando  p re v is to s  también medios para  e n f r i a r  le n ta  o 
rápidam ente e l  h i lo  después de su un ión , s i  se  desea.

4 - . -  La máquina de la  re iv in d ic a c ió n  2, en l a  que e s tá n  
p re v is to s  medios de caldeo p a ra  f a c i l i t a r  e l  sacado d e l h ilo  
después de l a  t in c ió n  de dicho h i lo .

53 .- La máquina de una cu a lq u ie ra  de la s  re iv in d ic a c io ­
nes p reced en tes, en l a  que e s tán  p re v is to s  medios para  c o r ta r  
algunos o todos lo s  bucles de h i lo  después de que e s to s  han s i ­
do pegados o adheridos a l  re sp a ld o .

6 3 .-  La máquina de una c u a lq u ie ra  de la s  re iv in d ic a c io -
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nes p reced en tes , en l a  que e s tá n  p re v is to s  c e p i llo s  y /o  medios 
de a sp ira c ió n  por vacio  para  l a  e lim inac ión  de polvo o p e lu sa  
subsiguientem ente a l a  unión o adherencia  de lo s bucles de h i­
lo  a l  re sp a ld o .

7 s . -  La máquina ^e una cu a lq u ie ra  de la s  re iv in d ic a c io ­
nes p reced en tes, en l a  que e s tá n  p re v is to s  medios para  in s e r ­
t a r  un re fu e rzo  en e l  te j id o  de pelo  durante su  fa b ric a c ió n , 
co n sis tien d o  dicho re fu e rzo  en h i lo ,  cordón, alambre u o tro  ma­
t e r i a l  adecuado d isp u esto  longitud inalm ente  o transversa lm ente  
o ta n to  lo n g itu d in a l como transversa lm ente  a l  re sp a ld o .

8s . -  La máquina de una cu a lq u ie ra  de la s  re iv in d ic a c io ­
nes 1 a 6 in c lu s iv e ,  en l a  que e s tá n  p re v is to s  medios para  in ­
s e r t a r  un re fu e rzo  en e l  te j id o  de pe lo  durante  su  fa b ric a c ió n , 
co n sis tien d o  dicho refu e rzo  en h i lo ,  cordón, alambre u o tro  ma­
t e r i a l  adecuado en forma r e t ic u la d a  p a ra  que la s  r e t ic u la c io ­
nes e n c ie rre n  lo s  bucles de h ilo  in se r ta d o s .

$ s .-  La máquina de una cu a lq u ie ra  de la s  re iv in d ic a c io ­
nes p reced en te s , en l a  que e l  miembro o miembros p ro v is to s  de 
celdas son de configu ración  tu b u la r  o c i l i n d r ic a  con la s  c e l­
das d isp u e sta s  en l a  p e r i f e r i a  o p e r i f e r ia s  d e l  miembro o miem­
b ro s , estando p re v is to s  medios para  hacer g i r a r  in te im ite n te -  
mente dicho miembro o miembros.

IO S.- La máquina de l a  re iv in d ic a c ió n  9, en l a  que la s  
celdas comprenden una m u ltip lic id a d  de d isp o s itiv o s  tu b u la res  
o s im ila re s  agrupados en unidades d estin ad as  p referib lem en te  
a s e r  aseguradas de manera separab le  a  l a  p e r i f e r i a  o p e r if e ­
r ia s  d e l miembro o miembros tu o u la re s  o c i l in d r ic o s .

l i s . -  La máquina de una cu a lq u ie ra  de la s  re iv in d ic a c io ­
nes p reced en tes, en l a  que lo s medios para  ca rg a r la s  celdas 
con c o lo ra n te , comprenden una m u ltip lic id a d  de d is tr ib u id o re s
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d e s tin a d 03 a s e r  operados automáticamente en sucesión  s in c ro ­
n izaba  hac ia  y desde la s  ceibas en e l  miembro asociabo y a s e r  
c o n s t r u io s  be una manera por l a  cu a l caba b is t r ib u ib o r  sea  c a r-  
gabo automáticamente con co lo ran te  besbe una re se rv a  cuando 
la s  b o q u illa s  be s s l ib a  be lo s d iv erso s  d is tr ib u id o re s  en tran  
en la s  c e ld as , estando p re v is to s  también medios para  acc ionar 
algunos o tobos lo s d is tr ib u id o re s  para  d escarg a r su contenido 
en una ce ld a  o celdas según lo s  req uerim ien to s.

1 2 3 .- La máquina be l a  re iv in d ic a c ió n  11, en l a  que lo s  
medios para  acc io n ar lo s  d is tr ib u id o re s  para  d e s c a rg a ra n  con­
ten id o  de co lo ran te  son con tro lados por medios de somenoide 
e lá c t r ic o  u o tros medios adecuados.

136. -  La máquina de una c u a lq u ie ra  de la s  re iv in d ic a c io ­
nes p reced en tes, en l a  que lo s medios para  form ar e in s e r t a r  
lo s  bucles de h ilo  en lo s  elementos d e l  miembro o miembros coope­
ra n te s  comprenden una p lu ra lid a d  de órganos destinados a s e r  
accionados en sucesión s in cro n izad a  h ac ia  y desde dicho miem­
bro o miembros p re ferib lem en te  de una manera por l a  que se f o r ­
ma una f i l a  de bucles en cada movimiento hac ia  ad en tro , perma­
neciendo dichos bucles en la s  ce ld as  para  su  unión o adherencia  
su b sig u ien te  a l  re sp a ld o .

1 4 3 .-  Una máquina p a ra  l a  fa b ric a c ió n  de te j id o s  de pe­
lo .

T a l y como se ha d e s c r i to  en l a  Memoria que an tecede, r e ­
presentado en lo s  d ibu jo s que se acompañan y con lo s  f in e s  que 
se han e sp e c ific a d o .
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E s ta  Memoria c o n sta  le  d ie c is e is  hojas e s c r i ta s  a máqui­
na por una s o la  ca ra .

M a lr i l ,
P.A.

Aíbeyío /de. Bzabunj 
/ Mr Hbc&. /  y
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