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MEMORTIA DESCRIPTIVA
Sobre:
"PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA MADURACION DE PLANCHAS
ONDULADAS DE CEMENTO AMTANTO O MATERIALES SIMILARES".
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Las planchas de cemento amianto se fabrican produ
ciendo la plancha ya ondulada o bien, con mds frecuencia, -
dando forma sobre moldes deformables a planchas planas recien
producidas y por lo tanto todavia flexibles.

Estas planchas, en el estado fresco no pueden ser
apoyadas en una superficie plana ni apiladas directamente -~
una encims de la otra, ye que, por su peso, volverian a aélg
narse de nuevo. En la prdctica dstas planchas son apiladas
apoyando la primera en una superficie de apoyo que tenga la
misma forma ondulada, luego se coloca encima de ésta plancha,
otra plancha rigida, en general de chapa, la cual constituye
la superficie de apoyo para otra plancha, encima de la cual
se coloca también una planche igualmente rigida para seguir,
de tal forma, la formacidén de la pila.

Esta operacién resulta, claro estd, larga y labo-
riosa y han sido adoptadas unas ingtalaciones complejas y
costosas para levantar y colocar en pila, de forma alterna,
a las planchas frescas de cemento y amianto y las planchas -
rigidas destinadas a mantenerlas en forme.

Después del endurecimiento de las planchas de ce-
ménto amianto la pila debe ser desecha luego, poniendo de -~
una parte las planchas rigidas gue deben ser empleadas de
nuevo; ademds, éstas planchas rigides requieren una compro-
bacién frecuente de su forma, que fuede alterarse durante
su manipulacién y su uso, y de la conservacidén de su super-
ficie expuesta a oxidarse.

Otro inconveniente de éste sistema acdtualmente en
uso es que las planchas de cemento amianto deben ser dejadas
endurecerse por lo menos hasta un cierto grado, antes de gue

puedan ser manipuladas libremente pars inmergirlas en agua
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para completar su madurscién, mientras es sabido que los me-
nufacturados de cemento amianto adquieren una resistencia =
mucho mayor si su fraguado se produce durante su inmersién
en agua; por otra parte la inmersidn en agua de la pile en-
tera ya formada arriba mencionada y dejandola durante cierto
tiempo, no solo constituiria una complicacidén operativa gra-
ve, sino que causaria también un deterioro rdpido de las plan
chas onduladas metdlicas con perjuicio también de las plan-
chas de cemento amianto acopladas en las mismas.

El procedimiento consiste en apilar a dichas plan~
chas conteniendolas entre dos paredes verticales rigidas, -
paralelas a las ondulaciones de las planchas. Las planchas
que constituyen la pila de tal forma contenida no pueden -
aplanarse ya que su aplanamiento produciria un aumento de -
su longitud en planta, mientras éste ensanchamiento es impe=
dido por dichas paredes verticales, que en sentido transver-
sal estdn fijadas una respecto de la otra.

Egtas dos paredes pueden ser ventejosamente dos -
paredes opuestas de un cajén paralelepipedo en que estdn -
situadas las planchas una encima de la otra y en contacto -
reciproco; el cajén puede ser llenado comodamente de agua
en que puede producirse el fraguado del cemento que consti-
tuye las planchas, éstas pueden contener un exceso de agua
también muy pequefio, como ocurre pars las planchas que en -
su produccidn han sido sometidas a un prensado muy fuerte,
sin peligro de que su parte superficial se deshidrate antes
que el fraguado se haya realizado, con el resultado que se
puede conseguir una resistencia muy alta de las planchas -
nismag,

Para ilustrar mds claramente el invento a conti-
nuacidn haremos referencia al plano adjunto, que representa
de forma esquemdtica una manera a titulo de ejemplo una ins~

talacidn apta a realizar el invento.
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En el plano, con 1 estd representado un soporte
de superficie ondulada en gue vayan. & colocarse las planchas
onduladas 2 de cemento amianto recien producidas por una =
instalacidén conocida cualquiera no representada,

Estas planchas son sacadas por el dispositivo de
ventosa indicado de forme esquemdtica en 3, que puede ser
de cualquier tipo de los conocidos, el ocual levanta la plan-
cha 2 del soporte 1 y, después de haberse desplazado horizon
talmente, la deja dentro del cajén 4, ouya anchura, entre
sus paredes 5 y 6 es algo superior al ancho de la plancha 2;
en la pared 5 de éste cajén, sin embargo, estd aplicada in-
teriormente una pared 7, eventualmente de varias piezas, que
adhiere a la misma, lateralmente y estd sostenida en su par-
te superior por una parte 8 que se engancha en el borde su-~
perior de la pared 5; el espesor de la pared 7 es tal que la
distancia neta entre ésta y la pared 6 es substancialmente
igual a2l ancho de las planchas 2.

El fondo 9 del cajdn 4 puede ser ondulado, de la
misma forme que las planchas 2, si bien eso no sea indispen-
sable.

En éste cajln 4 se apilan asi las planchas 2, en
cantidad también importente, por ejemplo cincuenta, especial-
mente si en su fabricacidn éstas hayan sido bien comprimidas
de manera que no se peguen entre si; si €stas planchas no -
estuwiesen contenidas por las paredes 5 - 7 y 6, su peso -
produciria su aplanamiento con consiguiente aumento de su
anchura; pero ya que éste ensanchamiento no estd permitido,
las ondulaciones de las planchas 2 se comportan como estruc—
turas de arco y mantienen inalterada su forma.

Cuando el cajén 4 estd lleno, éste es alejado por
elevacién o por deslizamiento y es sustituido por otro iguel,

que es a su vez llenado de la misma forma.
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Después que el cajdén 4 haya sido llevado al sitio
donde tiene que quedarse durante el fraguado de las planchas
2, por el agujero 10 o por otra parte, éste es llenado de -
ague; las planchas se hallan por lo tanto todas completamen—

5o te sumergidas y su fraguado puede realizarse en ésta condi~
¢idn.

Cuando el fragnado hays progresado haste el punto
que las planchas pueden ser manipuladas sin temor a que se
deformen, el agua es descargada a través del agujero 11 y la

10,~ pared auxiliar 7 es sacada del cajdn.

Queda por lo tanto un cierto juego entre las pare-
des 5 y 6 y las planchas que pueden ser gquitadas facilmente
del cajén y llevadas al almacén o bien inmergidaes en otro -
depdeito para completar su maduracidn.

15.= Las planchas obtenidas de éste forma han manifes-
* tado, en las pruebas, una resistencia mucho mayor que las -~
planchas iguales que hayan madurado segin los procedimientos

| consabidos.

Naturalmente la instalacidn a emplear puede ser -

200 también distinta de la ilustrada a titulo de ejemplo.

Por ejemplo las planchas colocadas en el soporte 1
pueden ser planchas planas y su ondulacidén puede producirse
de manera conocida por mediacidén del mismo dispositivo de -
ventosa 3. Las paredes rigidas 5 = 7 y 6 pueden ser también

25, discontinuas y formar una jaula apta para contener a las =
planchas 2; ésta jaula, una vez llenada con las planchas, -
puede ser levantada y llevada dentro de un tanque que conten—
g2 agua. En el agua que se intvoduce en el tanque 4 pueden ser
introducidas, luego, substancias en solucién aptas para favo-

30.~ recer el fraguado del cemento, o bien aptas para dar propie-

dades deseadas cualquiera a las planchas,
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El agua puede circular de forma continua a través
del cajén 4, de mamera que, por ejemplo, pueda mantenerse =
constante el pH; o bien tambidn el cajén puede llevar una
tapa hermetica y unos medios para introducir en el mismo el
vapor, de manera que se forme el fraguado del cemento en una
atmosfera de vapor saturado en alta temperatura.,

El solicitante se reserva el derecho de extender
ésta demanda a los paises extranjeros, reivindicando la mis~
ma prioridad de la presente solicitud al amparo del Convenio
Internacional pare la Proteccidén de la Propiedad Industrial.

Igualmente el solicitante se reserva el derecho de
introducir en la presente Invencidn cuantos perfeccionamien-
tos sobre la misma puedan derivarse mediante la solicitud de
los correspondientes Certificados de Adicién en la forma se-
flalada por la Ley.

N 0 T A

La Patente de Invencién que se solicita para Espa-

fia por veinte afios, de acuerdo con la vigente Legislacién de-~
berd recaer sobre: "PROCEDIMIENTO ¥ DISPOSITIVO PARA LA MADU-
RACION DE PLANCHAS ONDULADAS DE CEMENTO AMIANTO O MATERTALES
SIMILARES", segdn las caracteristicas esenciales de las si-
guientes:

REIVINDICACIONES

l8,~ Procedimiento para la maduracidén de planchas

onduladas de cemento amianto o materiales similares, carac-
terizado por el hecho que las planchas en el estado todavia
fresco y deformable sean apiladas directamente una encime de
la otra entre dos paredes verticales rigidas paralelas a las
ondulaciones de las planchas y cuya reciproce distancia neta
sea substancialmente igual al ancho de las planchas onduladas.
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28,~ Procedimiento para la maduracidén de planchas
onduladas de cemento amianto o materiales similares, segin
la reivindicacidn 18, caracterizado por el hecho que las -
planchas apiladas de ésta forma sean inmergidas en agua mien
tras se encuentran todavia en el estado fresco.

38,~ Procedimiento para la maduracidén de planchas
onduladas de cemento amianto o materiales similares, segin
las reivindicaciones 18 y 28 caracterizado por el hecho de
gue dichas planchas son inmergidas en agua circulante de for-
ma continua a través de las mismas,

48,~ Procedimiento para la maduracidén de planchas
onduladas de cemento amianto o materiales similares, segin
la reivindicacién 18, caracterizado por el hecho que las -
planchas apiladas de ésta forma son llevadas en una atmosfe-
ra de vapor de agua saturado.

5&.~ Dispositivo para la maduracién de planches -
onduladas de cemento amianto o materiales similares, segin
las reivindicaciones 1 - 4 caracterizado por contar con un
cajén paralelepipedo que tiene una anchura substancialmente
igual a la de las planchas a madurar y unos medios para de-
positar en dicho cajén a las planchas directamente una enci-
ma de la otra.

68,- Dispositivo para la maduracién de planchas -~
onduladas de cemento amianto o materiales similares, segin
la reivindicacidn 58, caracterizado por contar con un tanque
paralelepipedo que tiene una pared aplicada de forma que pue-
de ser sacada desde arriba contra la cars interior de una -
de las paredes verticales mayores del cajén.

78.,~ Dispositivo para ls maduracién de planchas -
onduladas de cemento amianto o materiales similares, segun
lag reivindicaciones 5 -~ 6 caracterizado por contar con unos

medios para introducir y descargar el agua de dicho cajdn.
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88,= Dispositivo para la maduracién de planchas
onduladas de cemento amianto o materiales similares, segin
las reivindicaciones 5 -~ 7 caracterizado por contar con Ve~
rios de dichos cajones y unos medios para llevarlos en las
proximidades de dichos medios para depositar las planchas
¥y para alejarlos despuds de su llenado. »

98,~ Dispogsitive para la maduracidén de planchas
onduladas de cemento amianto o materiales similares, segin
las reivindicaciones 5 - 6 caracterizado por el hecho que
dicho cajén puede ser cerrado de manera estanca y ftiene unos
medios para introducir en el mismo el wvapor.

108y~ "PROCEDIHIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA HADURA=-
CION DE PLANCHAS ONDULADAS DE CEMENTO AMIANTO O MATERIALES
SIMILARES".

Seglin queda sustancialmente desorito en la presen-
te memoria descriptiva que consta de ocho hojas escritas e
ndquina por unae sole cara acompafiada de sus correspondientes
dibujos.

Nadrid, 7 de Enero de 1l.966
Do FRANCISCO JIMENEZ DELGADO

Firmado: M.2 Dolores Jorque



321525
FRANCISCO TIMENEZ DELGEADO

| Hoja trrea

PR \ aanlN
o) \! | 10!
S, ] i 1 | I
¥ [r— [ "
2 —a

// 2y .
-10 g W
A7 1/ (
cé;/s 1 / 1/

' 5

A

ﬁ\\\l )] NN  — | |
gl

Macrior, T ENE. 196G

FRANCISCO JIMENEY DELEADO

Escala variable




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



