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"Procedimiento pera producir un leminado decoretivo

coun superficie en relieve!

Soltcidands- FORKICA CORPORATION, eutided norteamericana, resi-
dente en 4614 Spriug Grove Avennue, Cincinnati, Es

tado de Chio, EE.UU. de A.

Ia preseate invencifn se refiere a un pro

cedimiento para producir laminedos decorativos que
tienen superficies sobre las cusles se dispoune un
digefio intrincadamente realzado. Ademés, la presen~

5. te invencibn se refiere a un procedimiento para pro
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ducir un laminado decorativoe en relieve en»Zhgﬁyal se emples
una lémina de disefio impreso, decorativa, como%ﬁggzg.gracias
al cual se desarrolla ls apariencie general del leminado,uni
o a la utilizecidn de un disefic en relieve compatible con —
el contenido en la hoja impreea, y como realizacidn preferi-
da del uso de un disefio en relieve que registra sustancial-
nente con el disefio de la hoja impreaa. Dise en relieve sig-
oifice un dibujo impreso rezlzado que imparte uunz superficie
realzada a la hoja decorativa impresa correspondiente. BEste
disefio en relieve no solemente imparte una superficie realmen
te realzada a la hoja decorativa impresa gue salta a la §ista,
sino que también es observeble al tacto.

Por lo tanto, de acuerdo con la preseunte invencibu se
provee un procedimiento para producir un laminado decorativo
con superficie en relieve, gue comprende preparar un conjuunto
en relacifn apilada de (1) una pluralided de liminas de slma
impregnadas con resine fenblica termofijable; (2) una hoja -
decorativa impregnada con una resina termofijeble mas uvobla que
tiene aplicado uun disefio impreso y que se encuentra asociada
con dicha hoja de diseflo impreso, (3) un disefio en relieve; y
(4) una hoje de desprendimiento.

Ea la manufectura general de laminedos decorativos,
es convencional preparar un conjunto de unz pluralided de ho-
jas de slme segfln se describe en le pateante de invencién esta
dounidense nimero 3.050.434, As{ por ejemplo, estas hojas de
alma se preparan couvencionalmente iﬁpregnando unga hoja de pa
pel Kraft con una resina fenblica., Después de secer, pero to-
davia en condicibn termofijeble, la lémina impregneda con re-
sina corta al temefio adecuado y se superpone en relscibn api-

lada formando un conjunto. EL nimerc de hojas utilizsdo puede
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a producir como producto final. Ordiveriemente, estas ho-

Jas de alme se euncueniran en uan afimero comprendido entre
379
De acuerdo con la preseate invenciln, se ubica -

lomediatamente por encima del conjuunto de hojas de ahna'ﬁha
hoja de impresibn que tiene un disefio adecuedo, gue en ia
préctica de la presente invencidn debe ser compatible con
el disefio en relieve que se estudiaréd mas abajo. Por comya
tivilidad se euntiende que la hoja de impresibn hays sido -
preparada con el mismo ¢ilindro con el cual se prepara el
disefic en relieve, 0 con un cilindro distianto que no tenga
conflicto con el disefio de la hoja de impresibn, excepto -
que en la hoja de disefio en relieve el disefio esté realza-
do de manera que ciertas zonas son de espesor significetivo
¥ gruesas mientras que en otras zonas el diselio no existe
en la hoja en relieve. Como reslizacibn preferida de la pre
seute inveancibn, es couveniente, al completar el conjunto,
que el disefio en relieve se ubique de manera que registre -
sustancialmente con el disefio de la hoja impresa. En esta -
realizacibn preferida, pueden tolerarse algunos peguefios -
gpartamientos con respecto al regiatro execto, y en realidad
resultan algunas veces convenieutes dado que la presencia de
una hoja en relieve fuera de registro es dificilmente apre-~
ciable a simple vista.

Se puede superpouner z le hoja impresa, opcionalmente,
una hoja de recubrimiento. La hoja de recubrimiento es una -
lémina delgada de papel fino impreguado con une resina termo

fijeble noble tazl como resina de melamina formaldehido u -

¢tras resinas de triszina, resinas de uree-formeldehido, -
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turado, que en el producto terminado forman un recubrimien
t0 protector transparente para la hoja impresa. Al selec-
cionar la resina noble de ls hoja de recubrimiento, se pre
fiere generalmente utilizer la misma resina o sustancialmen
te la misma calidad de resina utilizada para impregnar lg -
hoja impresa. Al preparar la hoja impress, debe observarse
que se puede impregnar primero el papel sin imprimir, y des
pués de secarlo imprimir el disefio en la hoja. Alternative-
mente, podria imprimirse el disefio en el papel de la hoja -
lopresa impregnada para luego impregunar ls hoja impresa.

Y2 se emplee o no se emplee la hoja de recubrimiento,
se ubica luego una hoja de desprendimiento. La hoja de des-
prendimisnto puede ser cualquiera de una pluralided de mate
riales de gue se dispone en el comercio, tales como el papel
no adherible, 0 la hoja de aluminio wo adherible. Pueden em-
plearse pspeles no adherihles tales como el papel pergamino,
del que se disponen varias clases en el comercio. Son también
adecuados los papeles recubiertos, tratados o impregnados -
con polietileno, polipropileno o polifluorcerbonos, tales co
mo el politetrafluoretileno. También pueden emplearse, v se
dispone de ellos comercialmente, los papeles tratados con -
aceite de silicbu. Los papeles recubiertos con alginato de -
sodio son adecuados para este fin, y también se dispone de
ellos comercialmente. Los papeles tratedscon resinas termo-
fijables tales como los resinas aminoplésticos & que se ha -
hecho referencia en lo que antecede, gue luego del tratamien
to en estado termofijable guedan curados en forma sustancial
meute completa. Estos papeles trados con resina son satisfec

torios para este fin y son conocidos en el arte. Ademfs, tam
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bién son edecuados los pepeles tratados con PR nas de sili
cbn termofijables totalmente curadas. Una de las hojas de
deéprendimiento preferida es una hoja de aluminio disponi- .
ble en el coumercic gue tiene un respaldo constituldo pof ;
una hoja delgeda de papel. Cuando se emplea esa hoja de ﬂég
prendimiento, la superficie metdlica de la hoja se colocaf:
frente a la hoja impress u hoja de recubrimiento, con el ié
do correspoundiente al papel alejado del conjunto laminar,

La ubicacibn del disefio en relieve dentro del conjun~
to no es critica, y puede esteamparse en el lado del papel -
de la hoja de desprendimiento, Si se desea, el disefio en re
lieve puede estamparse eun un trozo diferente de papel gue -
se superpone a lz hoja de desprendimiento., Ademés, el dise=
fio en relieve puede gplicarse directamente sl reverso de la
hoja impress sntes o después de aplicer le primera impresién
del disefio a la hoja impresa. Zn este §ltimo caso, se requig
ren ciertas etapas edicionales que se estudisrén mas adelan-
te con referencie a los dibujos gue se scompafian. Todavia -
otra manera de encarar el problema reside et el uso de una -
hoja aseparada en la cual se ha impreso el disefio en relieve,
la cual hoja separada se ubica luego debajo de la hojs impre
sa con el disefio en relieve en contacto cou la hoja impress
0 en lado de la hoja separada gue se encuentira mas lejos de
la hoja impresa.

In los dibujos:
Las figa 1 y 2 ilustran dos realizaciones alternatives
del procedimiento de la presente invencidn.

En la fig 1, las hojas 1 constituyen el material de al

ma o nicleo, que en este caso es papel Eraft impregnado con

resina fenblica. Lz hoja de impresién 2 lleva un dibujo ade-
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con el disefio en relieve. Ia hoja de recubrimiento 3 es unhe
hoje de papel impregnado con resina termofijable mas ncble
gue al terminar el proceso se vuelve transperente de maners
de descubrir el disefio de le hoja impress. La hoja de des-
prendimieanto 4 tiene impreso en su reverso un dissfio en re-
lieve compatible con el disefio de le hoje impresa y lz por-
cidn en relieve contiene un depbsito fuerte de tinte y dicho
depbsito se encuentra impreso en el lado del medio de despren
dimiento mes alejado del conjunto laminar. Ias placas de pren
sa 5 de zcero inoxidable pulido permiten scstener el conjunto
et relacibn apilada; mientras que el calor y presidn de la ~
preusa se aplican durante periodos de tiempo couvencionales
hasta convertir el conjunto total en una estructura unitaria.
Inego se abre la preunsa, se enfria el laminado, y la hoja de
desprendiniento se arranca de la estructura laminar revelando
en el laminadc una hermoss superficie con un disefio de relie~
ve intrincado.

Zn la fig. 2 de los dibujos gue se acompafian, el me=-
terial de slua 1, la hoje decorativa impresa 2, la hoja de -
recubrimieato 3, zsf{ como les placaa de prensa 5 de acero ing
xldgble ptulido son iguales que en la fig., 1. Za la fig 2, la
hoja impresa realzade T se encuentra ublcada bajo la hoja de
corativa impresa 2, y tlene el diseilo en relieve rezlzado en
su superficie superior de maners que puede entrar en contacto
con la superficie inferior no impresa de la hoja decorativa
impresa 2, y se dispone de manera que las dos hojas de disefio
impreso 2 y T registran sustancialmente una con otra. La hoja
de desprendimiento 6 es sustancialmente la misma que la hoja

de desprendimiento 4 de lg fig 1 de los dibujos que se acom-—
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paiian excepto gue no lleva en su superficie super

iér dibujos
en relieve ni de impresidu realzada, Las dos o més hojas de
papel Kraft 8 son opcionales y se utilizan como cojin peras -
evitar toda disminucibn de la caracteristica de relieve du-
rante la etapa de consolidacibn mediante la accibn del caior
v la presifn, Como slternativa, no ilustrada, podria impri-
mirse el disefio en relieve realzado en el lado de abajo‘dé -
la hoja impresa decorativa 2, caso en el cual el dissilio en
relieve realzado registrarf{a sustancialmeate con el disefc ~
impreso en la superficie de la hoja de impresibn decorati#a 2.
Le composicibn de relieve aplicada & la hoja de deg
prendimiento como en el caso de la fig. 1 0 aplicada a una ho
je de papel separada y superpussta euncima de la hoja de des-
prendimiento et une modificacidn del caso de la fig 1, puede
ser una composicibn de resine termoplistica de alto puanto de
fueibn, termofijable ¢ termofija. Se ha encontrado que cier-
tas tintas de lmprenta son ventajosas para este fin, tal co-
mo ocurre con las tintas couvencionalmente empleadas en la -
impresidn por estarcido a la seda (gilk screeun). La composgi-
cidn de relieve preferida teudrd un countenido de sélidos re-
lativamente elevado, por ejeumplo de aproximadamente 20 a 100
por ciento de s6lidos con respecto a la composicibn total de
tinta de relieve, con poca o ninguna tendencia a escurrirse
bajo la eccibn del calor y la presibn. Ia composicibén de re-
lieve puede agplicarse al medio de soporte desde una solucibn
en disolventes o desde una dispersibn, despuds de lo cual el
disolvente o el medio de dispersidn se evaporan por splica—
cibn de calor de maneras de dejar sobre el soporte los sblidos
de la composicibn de relieve. 51 se emplea una composicibn de

relieve un materiel resinoso termofijeble disuelto, la conver
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vente de la resina, con lo cual se asegura que la resing de
positada al convertirse al estado termoestable tendrd poca
0 ninguna tendencia a escurrir bajo la accibn del celor j;-
la presidn subsiguientemente aplicados durante la Opera§i6n
de laminscidn. La composicibn de relieve puede aplicarse s
la superficie soportante siguiendo técunicas tales como la -
pintura a mano, la técnica de pincel de aire comprimido, bg
plete o estarcido, as{ como las técunices de estarcido & la
seda que ya se han meacionado. Pueden emplearse también téc
nicas de grabado y de impresibu termogréfica. Cuando se prag
tica la técnica de la fig 2, puede logrerse otra modificecién
de este proceso ublcando la composicién de relieve en una ho
Ja de papel separada 7, entre le hoje impresa y le hoja supe
rior de z2lma, en cuyo caso la hoja de soporte de la composi-
cibn de relieve forma parte del laminado final, y uo se reti
ra despuds de realizaeda la etapa de counsolidacibn por la ac-
cibu del calor y le presidn. |

Para lograr una compreasidn mas completa del concepto
de la presente iuvencidn, se consignan los ejemplos siguientes:
EJEMPLO 1. Siguiendo el esquema ilusirado en la fig 1 de los
dibujbs que se acompafian, se disponen en relaecidn superpuesta
sobre une placa de scero pulida una pile de tres léminas Kraft
impregnedas con resina fendlica. Sobre la lémina de papel Kraft
situada mas arriba se ubica une hoja de impresibn impregneda
coun unea. resina convencional de melaming-formaldehido. Por en-
cima se ubica una hoja de recubrimiento impregnada coun resing
de melamina~formaldehido. Por encima de la hoja de recubrimien
to se ubica una hoja de desprendimiento gque comprende una lé-

mina de a2luminio que tiene adherida a su superficie superior
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una hoja de papel delgaedo sobre el cual se ha impreso, en uﬁ‘
disefio estampado realzedo, un dibujo coincidente con la impre
sifén de la hoja de impresibn, y la hoja de desprendiﬁieqtp*?
que lleva el disefio impreso en relieve se ublca de manefa;ége
su disefio registre sustancialmente con el disefio que lleég la
hoja de impreunta. Inego, se coloca unz segunda place de aqﬁio
pulido encima de la hoja de desprendimiento, y el conjunfd'ae
congolide por la accibn del celor y la presibn de maners 66 e
obtener una estructura uniteria. Después de enfriarse, elléég
junto leminer se retira de la prensa y la hoja de imprentéf:f
que lleva el diseflo impreso en relieve, se retira del coqﬁ@u,
t0 leminar, Debe observarse que el diseZo impreso en relié%é
en el lado del papel de la hoja e desprendimiento se hallsaha
en el lado que no entraba en contacto con la hoja de recubri-
miento. En cambio, la superficie methlica sin imprimir de lg
hoja de desprendimiento, se encontraba en contacto cou la hoja
de recubrimiento.

EJEMPLO 2, Se sigue el procedimiento del ejemplo 1, excepto
que se ohserva la disposicibn general de capas que aparece en
la fig 2. M&s eapecificamente, un conjunto de cuatro hojas -
Xraft impregnades con resina feanblica se dispounen en forme de
pila, y eu la hoja de més arribe se ubica una hoja que lleva -
ub diseflo impreso en relieve en su superficie superior. Por en
cima de la hoja gue lleve el diseflo impreso eun relieve, se ubl
ce la hoja de impresibn que lleva el diseiio impreso conveucio=-
nal. Por encima de la hoja impresa se ubica la hoja de recubri
miento que se recubre luego con una hoja de desprendimiento.Por
encime de la hoja de desprendimiento se ublcan dos capas de pa
pel Kraft sin impregnar con ningin material resinoso, ¥y que fug

ciona como un cojfn de papel. Todo el conjunto se coloca luego
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et dicha relacidn apilada eutre un par de placas déhbresidn
de acero inoxidable pulido, y el conjunto se consolide por
celor y presibn formando una estructure unitaria, hecho Lo -
cual después de enfriedo, el laminado se retire de la prense
¥ la hoje de desprendimiento juntamente con el cojfn de pa=-
pel Kraft se retiran del conjunto. Debe observarse gque, é§h~
trariamente al ejemplo 1, la hoja en relieve pasa s forméfv—
parte del leminado finalj mieutras que en el ejemplo 1 1é‘hg
ja de desprendimiento que impartfa el disefio en relieve, s€
retiraba del laminado y no formabe parte del mismo.

BJENPIO 3. Se repite sustancialmente el ejemplo 2 en todcs
sus detalies excepto que la hoje impresa con el diseflo impre
80 convencional lleva en su superficie inferior un disefio de
tinta pintado 2 mano empleando une tinta de resina epoxfdica,
encontréndose el disefio en relieve de la cars inferior de la
hoja impresae en registro sustancial con el disefio sin relie-
ve de la cara superior de la hoja impresa. Después de la eta
pa de consolidacién por el calor y la presibn, se quiten 1la
hoja de desprendimiento y las hojas de papel Kraft que sirven
de cojfn, Del mismo modo que en el ejemplo 2, la hoja impresa
con el disefio sin relieve de su cara superior y el disefio en
relieve de su cara inferior pasa a former parte'del laminado
final.

EJEPLO 4., Se repite nuevamente el ejemplo 2 en todos los -
detglles esencizles, excepto que la composicifn de le tintae
empleads para impartir el disefio en relieve a la cara infe-
rior de la hoja impresa comprende 22 partes de una resinsa de

ftalato de polidialilo, 44 partes de arcills, 33 partes de me

tiletilcetona y una parte de un catelizador convencional de

la polimerizacibu a base de per6xido. Las etapes manipulativas
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son iguales gue-en el ejemplo 2. La resina de ftalato de po

lidialilo es un meterial dispouible en el comercio gue come
preude una cantided predominante de ftalato de polidialilo
disuelto en una proporcibn menor de ftalato de dialilo ﬁéhﬁ
mero. o
EJEMPIO 5. Se repite nuevamente el ejemplo 2 et todos sus-
detalles esenciales excepto que la hoja impresa lleva, ehzl
su superficie impresa sin relieve, un disefio de un tinta de
imprenta couvencional y en su cara inferior un disefio eﬁ,ﬁé
lieve que registra sustanciaslmente con el disefio sin reliéél
ve de la cera superior de la hoja impresa, comprendiendc:;é
tinta en su composicibn una mezcla de 20 partes de una resi
ne de melanine-formaldehido disponible en el comercio pigmen
teda a eleccibn, 10 partes de disolvente de la resina de me-
lamina y 70 partes de arcilla. Debe observarse que en ambos
ejemplos 4 y 5, luego de la aplicacibn del disefic impreso en
relieve al reverso de la hoja impresa, la hoja as{ impresa

se tratg por aplicaci6n de calor con el objeto de evaporar el
disolvente que se halle presente y adelantar la cura del com
ponente resinoso hasta un estado sustancislmente termoestaebles,
BEJEMPIC 6., Se repite el ejemplo 1 sustencialmente en todos
sus detalles excepto que la hoja de desprendimiento lleva en
au superficie superior (es decir la superficie alejada de la
hoja de recubrimiento, un disefio de tinta en relieve, uséndo-
se una tinta de composicibn sustancialmente idéntica & la em
pleada en el ejemplo 5.

EJEMPIO 7. Se repite el ejemplo 6 en todos los detalles eset-

cialeé excepto que por euncima de la hoja de desprendimiento -

se ubica una hoja de papel separads que tiene un disefio apli-

cado a su superficie superior mediante el uso de un tinta con
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vencional para estarcido a la seda a base de resina de melg

mina, empleando una técnica de impresidn por estercido a la
seda. Debe observarse que en los ejemgbs 6 y 7 el disefio en
relieve utilizedo en ambos ejemplos se elimina.finalmenté,y
no forme parte del leminado texturado.
EJEMPIO 8. Se repite el ejemplo 7 en todos los detalles esen
ciales excepto aue por encima de la hoja de desprendimiento
ge ubica una hoja de papel Kraft que tiene aplicedo un disefio
en relieve aplicado por el método de técnicas de impresibn de
grabzdo, empleando una resina de vinilo caliente que tiens -~
sustencilalmente 100 por ciento de sflidos. Del mismo modo que
en los ejemplos 6 y 7, el papel Xraft que lleva el disefio en
relieve no pasa a formar parte del laminado texturado finel.
Adends es indudeble que pueden llevarse a la préct;
ca muchas realizaciones ampliemente difereuntes de la presen—
te invencidn pero siempre ¥ cuando sin apartarse de los prip

cipios fundamentales que se egpecifican cleremente en las -

clausulas reivindicatorias que siguen a contiunuacién.
N o T &

Descrita suficientemente la natureleze del invento,
asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacer—
se coustar que las disposiciones anteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no alte
ren su principio fundamental., Tembién se hace constar que el
invento corresponde a una solicitud de petente presentada en

EE.UU. de A. con fecha 7 de Enero de 1.965 bajo el nf 423.945

acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios que conceden los
Convenios Internacionales en vigor y siendo lo que constituye
la esencia del referido invento y por lo que se solicite Pa~

tente de invencibn por 20 afios, en Espafia "Frocedimiento para
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producir un laminado decorativo con superficie en ré5ﬁaﬂ??
lieve', caracterizéndose por lo sigulente:

 12.- Procedimiento pere producir un leminedo |
decorativo con superficie en relieve, caracterizadol‘y'
porgue comprende preparar uh conjunto apilado de (lf;?‘
une pluralidad de hojas de alma impregnadas con resing.
fenblica termofijable; (2) uua hoja decorativa impreéf
nada con una resina termofijable mas noble gue tiene - -

eplicado un disefio impreso y que tiene en asoclacibu = -

con dicha hoja de disefio impreso, (3) yn disefio en re- -

lieve; y (4) una hoja de desprendimiento, luego conso- .
lider con calor y presifn formando una estructura uni;
taria, y retirar la hoja de desprendimieunto.

22 - Procedimiento segfin la reivindicacibn

le, ceraecterizado porgque una hoja de recubrimiento im-

pregnada con una resina termofijable de igual calidad
que la de dicha hoja decorativa se interpone entre la
hoja decorativa y la hoja de desprendimiento.

38 .~ Procedimiento segin la reivindicacibn -
12, carscterizado porgue el disefio en relieve registra
sustavcizlmente con el disefio de la hoja decorativa.

48 .- Procedimiento segin la reivindicacibn -
1e¢, caracterizado porque el diseiio en relieve esté im
preso en el reverso de la hoja decorativa.

58 .- Procedimiento segin la reivindicacibn -
18, carscterizado porque el disefio en relieve esté im-
preso en una hoja separada situada debzjo de la hoja
decorativa.

62 ,.~ Procedimiento segfin la reivindicacidn

12, caracterizado porgue el disefio en relieve esté ai- .
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tuzdo eu el reverso de la hoja de desprendimiénfb ale-

jado de la hoja de recubrimiento.

78 .~ Brocedinieuto segfin la reivindicacibn -
18, caracterizado porgue el disefio en relieve estd im~
preso ean una hoja separaeda superpuesta encima de la ho
ja de desprendimiento. 7

82 ,~ Procedimiento segfn la reivindicacibn -
lg, caracterizado porgue la hoja de desprendimiento es
una hoja de aluminio con respaldo de papel, eun el cual
dicha hoja de aluminio se coloca cara abajo en coutac-
to cou le hoja decorativa.

9& ,~ "Procedimiento ﬁara producir un lamina-
do decorativo con superficie en relieve"; tel y como
queda substancialmente descrito en la preseunte lMemoria
e ilustrado en los adjuntos dibujos.

Esta oria consta de catorce hojas escri-

tas a mAquina poy u
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