321521

PATENTER DE INVENCION
POR VEINTE AR QS
EN ESPANA

Solicitada a favor de D. ELISEO ESTRADA HEREDERO, de nacio-
nalidad espafiola, con domicilio en Valencia, C/. Azagador

de las Monjas, 16.

por
=0=0="PROCEDINIENTO DE FABRICACION DE TABLEROS PARA PUERTAS"
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MENORIA DESCRIPTIVA

En el cuerpo de la presente Memoria Descriptiva,
van a ser detalladas las caracteristicas que ofrece un nuevo
procedimiento de fabricacién de tableros, que inicialmente
ge ha concebido puedan ser utilizados para su empleo como
puertas o batientes de huecos y ventanas, si bien es 1légico

suponer que son susceptibles de otros empleos, tal como su
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utilizacidn en ebanisteria, decoracibn, etec, etc., y dadas
sus cualidades de novedad y evidente utilidad, se insta
pars su titular el privilegio de su exclusiva explotacién
en Espaliz y territorios dependientes que otorga la vigen&e
Ley de Propiedad Industrial.

Este procedimiento de fabricacibn, surge de la

'necesidad de obtener tavleros que resuliten de una mayor

ligereza que los ‘tableros macizos de madera, pero sin mer-
mg de las neceserias condiclenes de resistendis, fortaleza,
aspecto o presentacidn y sobre todo de unas ventajas eco-
némicas derivadas del considerable ahorro que una estruc-
tura de esta naturaleza reporta al fabricante.

Planteada la idea de la obtencién de este nuevo
tipo de tablero, en el que habris gue constar forzosamen-
te con un bastidor de dimensiones y proporciones adecuadas,

se pensé en la utilizacién de un materisy de relleno que

 fuere econémico, de fécil obtencidén y sencilla manipulacién,

¥ cuyas caracteristicas naturales e intrinsecas se encontra-
rén dentro de la linea o naturaleza vegetal y lefiosa de los
materiales corrientemente empleados en la fabricacidn de
tableros, habiendo recafdo la eleccidn como material de re-
lleno de los resi{dues vegetales conocidos como zuros o pa-
los de mazorcas del maigz, una vez dzsprovistos del grano,
de trozos de cafias, incluso de juncos,materigles todos
ellog de naturaleza vegebal y lefiosa, que una vez secos
adquieren una rigidez que ha de comstituir una coadyuvante
en la que deberd glcanzaer el tablero a fabricar, si bien
deberdn utilizarse estos materisles previamente limpios

de materias inhertes u orgdnicas que los condujeran a uns

pronte desintegracidn, de la que ldégicamente se resentiris
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el tablero o puerta fabricado.

Con estos materiales,el procedimientoide fabri-
cacién de tablerocs para puertas u otras aplicaciones, se
inicia con la preparacidén de un bastidor, generalmente rec-
tangular aun cuando puede tener otra forma, naturalmente
de madera, y cuyas dimensiones habrédn quedado determinadas
previamente por la natursleza de la aplicacidén del table-
1o,

Seguidamenie y con el material de relleno antes
indicado, se procede a una operacién de limpieza o elimi-
nacidn de aguellas materias gque supongan un peligro de de-
sintegracién y a continuascidén se obtiene su répido secado,
con el fin de evitar peligrosas contraccibnes posteriores.

Ung vez se encuentran dispuestos los materiales
precitados, se procede =l montaje en una cara del bastidor,
de una planche o tablero, credndose asi.una especie de molde
procediendo a la:colocacidén en el mismo, tras una aplica-
cibén de pegamento enérgico sobre el fondo de aquel, de los
zuros de magorca y de los trozos de cafia previamente cor-
tados a una misma medida, precisamente la gue resultari
entre ambas placas que limiten los lados del tablero, los
cuales se colocarin de forma dispersa, dejando entre af
grandes huecos, que en una posterior operacidn quedaran
rellenados por una mezcla obtenida por los desperdicios del
troceo de aquellos materiales o .aserrin, amasados con un
aglygtinente o pegamento liquido, tras lo cual y aprovechan
do la naturaleza de esta masa ge llevard a efecto la dispo-

sicidn o montaje de la otra placa que completard la estruc~
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tura del tablero, operacidn que se realizard con interven—
cién de los medios mecdnicos necesarios, tal como prensegs,
gatos u otros agpropiados, hasta conseguir que fraglie el
tablero asi constitufdo, cesando agul el procedimiento de
fabricacidn de tableros, gue en otras operaciones, ya
corrientes y normales, tal como lijado, pulido, barmizsdo,
etc. adquieren su completo acabado para los fines a que se
destinen.

Es evidente que podran variar los elementos
mecénicos que intervengan en el proceso descritto, e inclu-
so ser sustitufdos por operaciones manuales, asi como podrén
sustitulirse los residuos vegetales mencionados, por otros
que resulten iguelmente gphos, asimismo vegetales, que en
un momento dado, estacio del afio, resulten mis abundantes
o econémicos, alteraciones todas ellas que no afectan a la
esencialidad del procedimiento, que Se resume en la si-
guiente

NOTA

Los puntos que se reivindican en el presente
expediente de Patente de Invencidn, son:

12,~ Procedimiento de fabricacidén de tableros
para puertas, que se caracteriza porque en uha priumers
fase se someten = una limpileza de materias desintegrantes
a residuos vegetales tal como palos de mazorcas secos, tro-
zog dedechados de cafias y seguidsmente a su completo dese-
cado, tras lo cual se verifica un troceado de los mismos
a dimensiones constantes para cada fabricacidn.,

22 ,~ Procedimiento de fabricacibén de tableros
para puertas, segin la precedente reivindicacidn, que se

caracteriza porque se disponen los trozos asi obtenidos en

el interior de un marco o cuadro del tablero, que g la vez



actla de molde, a cuyo marco previamente se le ha aplica-
do por uno de sus lados una placa que asctla de fondo del
molde previamente embadurnads de un pegamento apropiado,
llevando a efecto la colocacidén de aquellos recortes de
100 residuos vegetales formando haces dispersos en todas direg
ciones, para absorber las tensiones que se produzcan en la
operacién de fraguado.
39,~ Procedimiento de fabricacién de tableros
para puertas, segin lus precedentes reivindicaciones, que
105 Se caracteriza porgue Se prepara aparte una argamass cons—
titufda por el aserrin obtenido en el troceado de aquellas
piezas, con un peganmento lfquido como aglutinante, cuya
argamasa se vierte a modo de relleno de los huecos que
18gicamente se habrdn producido en la disposicidédn disper-
110 sa de los regiduos vegetzles de relleno, tras lo cual se
procederd a la ripida disposicidn de una nueva placa que
clbrird el marco o cuadro del tablero, interviniendo pre-
sién para conseguir la total adherencia de ambas placas al
marco y al relleno asi dispuesto, tras lo cual el tablero
115 habri quedado listo para las operaciones de acabado nor-
males y conocidas. Y
4¢2,~ "PROCEDIMIKNTO DE FABRICACION Di TAELEROS
PARA PUERTAS",de conformidad en un todo en lo esenciel y
fines industriales a lo descrito en la presente Memoria

120 Descriptiva.



Egte Memoria consta de 6 hojas, escritas o meca-

nogratiadas por una sola cara a doble espacio en 120 lineas.

Velencia, 31 d¢ Diciembre de 1965

Por autorizacidén del interesado.
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