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La presente Memoria describe un procedimiento mediente
gl ocuadl se pueden fabricar piezas de cualquier forma,
dotadas de un recubrimiento ormementel y fu.ncional;
mullido y resistente, con apariencia superficiel de
cuero.

Las piezas asi fabricadas se degtinan a le industria
del mueble, del automdvil, a la decoracidn en gene-
ral, y a cuantos usos puedan ser aplicedas piezas

de caracteristicas como las que a lo largo de esta
descripcidn, como complemen“bb gl detalle del enuncise
do, serén puestas de manifiesto.

Ejemplos de splicacidn ilustrativos, pero en modo algu—
no I_I.imita’civos, pueden ger: plezas para apoyo de bre—
zog, salpicaderos o tablerocs de bordo.

W sistéma clésico parm realizar estos recubrimientos
emples la lénina de pléstico de natursleza pnlijrinilo
de cloruros febrica la piel por moldeo rotabtivo, di-
solviendo el pléstico en un disolvente (plastisol)

el cudl &l girar recubre interiormente el molde y al
calentar ge evapora el disolvente cuedando une, piel
en policloruro de vinilos _

Zn el procedimiento objeto de esta Patente, se utili-
z8. acrilo-nitrilo-—butadieno-ea‘bireno; y un modo de
operar caracteristico. Da armadura metélica va pre-
calentada con objeto de obtener una piel polimerizada
blen adherida al metdle

A titulo de ejemplo no limitativo, se detalla seguidam
mente una forma préctica de llevar a efecto este pro-
cedimiento.

Ta pelicula de pléstico de mturaleza ABS (scrilo-nitri-



lo~butadieno~-estirenc) en forma de film de 0,3 mm de
espesor, se caliente a 1802 C con objeto que adguiera
flexibilidad o plasticidad; calenmtado @ diche tempe ratus
ra, se fija en sus cuatro extremos y de positindolo so—
Se bre une matriz en epoxy de la forma & obtener, se in-

sufle aire para su hinchamiento y se le slica alto
vacio para que la lémine plastificeda por el calor
tome la forma del contramolde y el enfriarse a 50% C
adquiere la forme de la matriz de forms estebles Dicha

10,  1lémine de ABS con la forma preesteblecids se introduce
en un contra~molde y se coloce una armdurs metdlie
ca al mismo tiempo que se realiza la inyeceiln o cow
lada de los productos quimicos necesarios pars febri—
car la e spuma semi-rigida. Se cierra el todo y se

15 callenta suavemente a alta~frecuencia polimeri zando
la egpume y sdquiriendo une consistencia semi-rigi-
dge
¥l empleo de ABS (acrilonitrilo~butadieno-estirenc)
aporta la vantaja de pemitlir una meyor resistencis

20, el envejecimiento por la naturaleza quimica que lo
congtituye.
También el empleo de 4ABS permite una buens adherencia
entre dicho material y la espume semi~rigida.
Otra ventaja mag del empleo de ABS es permitir una

25 mayor resistencia sl calor que el cloruro de polivinilo
plastifirado.
As! mismo, el calentemiento de la ermadure met&lica
permite una adhesifn entre dicha armadura y la espuma.
Los términos en que quedarredactadaVesta.Memoria; son

30. ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose
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tomer con caracter amplio y nunca en foma Llimitativa.

N o™ A
La PATENTE DE INTRODUCCION que por DIBZ sfios se solicita
para tode el territorio espaflol, deberf recaer sobre las
particularidades de las siguientes:
REIVINDICACIONTES
1.~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PINZAS DOTATAS DE
RECUBRIMIENTO MULLIDO; STMIDAR & CUERO, esencialmente

caracterizado porque, en una primera fase, se conforme
mediante calor, y accidn de aire y vacio contre un molde';
una pelicula de un material tel como acrilo~nitrtlo=
butadieno~estireno, que constituye el revestimiento ex—
terior, slenfo la pelicula o piel; una vez conformads,
llevada a una tempe ratura menor el contramolde apro«—
plado.

2 o= PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS DOTADAS DE
RECUBRIMIENTO MULLIDO, SIMILAR AL CUERO, segin reivindi-
cacién anterior; caracterizado porque, en una segunda
fase, estando la citada pelicula o piel colocada en

el contramolde, se coloca la armdura metélica que

d8 resistencia a la pieza, cuya armadurs ha sido preca
1entada; ¥y, dl mismo tiempo; se realiza la inyeccién

o ocolads de los productos apropiedos para la formecidn’
de una e spuma semirigida de relleno, cerréndose el
molde y calentando suavemente a alta frecuencia para
polimerizar la espumess

3o~ WPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS DOTADAS DE
RECUBRIMIENTO MULLIDO, SIMILAR A& CUERO™,



Todo ello segin se describe y reivindics en la presente
Memoria que consta de cinco hojas foliedas y mecano-
grafladas por una sola de sus carag,

Madrid 5 de[Enero de 1L.966.
TRAY CISCO JAVIER ZULATCA LEONZ.
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