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PATENTE
DE
INVENCION

por MPERFECCIONAMISNTOS EN ¥L METODO DE FABRICACION DE BOLSI-
110S APLICABLES A PRENDAS®, a favor de la firme espafiola
CENTRAL CORSETERA, S.4,, domiciliade en BARCEIONA, Calabria
n¢ 205 bis,

IEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere & unos perfeccionamien-
t09 en el método de fabricacidn de bolsillos aplicebles &
prendas.

La invencidn tiene por objeto un método pera la fabri-

5. cacidn normalizads de bolsillos aplicsbles & prendes tales como
pentalones y faldas, cuyos bolsillos, &l ser realizados eperte
del propio taller de confeccidn de dichas prendas, sbaratan la
confeccién de la misma, pues por au febricecidn demtro de talle-
res aparte especislizados pera ello permiten un dpbimo rendi-

10. miento de produccidn y un acsbads ademds perfecto, con el
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consigniente a2horro en mano de obra y espacio, en los talleres
que e dedicen a la confeccidn de la prenda propiamente dicha.
Un objeto de 1la invencidn consiste en estableocer un mé-
todo de fabricacidn, mediente el cusl los bolsillos se reelizan,
segin unaprimers fese de preparascidn, triguelando unas piezas,
a partir de un apilamiento de léminas de tejido o género de
punto, de caracteristicas temosoldantes; en unir luego dichas
plezas, de do® en dos, por termosoldadurae de sug bordea inferior
¥y laterales; y en reforzer dicho borde soldedo mediante una
cinta de guernicidn, dispuesta cerca del borde, por wua de
las dos caras del bolsillo, la cuzl se fija a este por una
o varias lineas de puntades de cosido recio o en zig-zag,
o bien reslizades mediante miguina ®oberlock"
Otro objeto de la invencidn consiste en establecer
un mébodo de febricacidn, mediemte el cusl los bolsillos Se
reglizen, segin una primera fase de preparacidn, troquelando
unas piezas, @ partir de un apilemiento de léminas de tejido
0 género de punto, de caracteristicas termosoldentes; en unir
luego diches piezes, de dos en dos, por termosoldadura de sus
bordes inferior y laterales; y en reforzer dicho borde sol-
dado mediente una cinta de gaa:micién, dispuesta cerca del
botde, por cade una de las caras del bolsillo, ocuyas cintas
Se fijen & este por una o varias l1fneas de puntadas de cosido

recto 0 en zig-zag, o bien realizadss medimnte maquina “over-

lock™,

En une albtemative de realizacidn puede preverse el cor-
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tado y termosoldado simultdneo, en cyo caso las 1dminas de teji-
80 0 género de punto a cortar se dispondrdn de dos en dos.,

hin cuendo se he establecido la dispositidn de una cinte
de gnarnicidn en une o en las doa caras del bolsillo, es de com-
prender que se puede disponer més de una de dichas cintas, en diB-
posicidn paralels entre 8f y retenidag sobre el bolsillo por eus
correspondientes lineas de cosido.

Dichas formes de reslizacidn hesta shora indicadas corres-
ponden & la formmacidn de bolsillos anteriores o poesteriores a
la prenda, 0 gesa bolsillos de entrada superior,'siendo ligeremente
variads la constitucidn de 108 bolsillos laterales, cuya entrada
e lateral 0 inclinadse.

En este caso la invencidn consiste en esteblecer un mé
todo de fabricacidn mediante el cual los bolsillom se rTeslizen
segin una primera fase de preparacidn troquelendo unas piezes,

a partir de un apilamiento de ldminas de t2jido o género de
punto; &n doblar luego longitudinelmente dichas piezas para que
sug bordes inferior y laterales se Superpbngan; en unir luego
las partes superpuestas del borde inferior y parte inferior del
borde lateral mediante termoscldadura; en reforzar a continus-
cidn el borde soldado mediante una cinte de guarnicidn dispues-
ta cerca del borde, por una de las dos caras del holsillo, la
cual se fija a esteopor una o varias lineas de puntadas, hasta
1la dltura del borde lateral sin solder, donde Se realiza un lige
ro corte trandversal a una de las capas de tejido y pasando por
debajonde dicha cepa cortada, Se prosigne la unidn de la cinta
de guarnicidn, exclusgivemente al borde lateral de la capa sin

cortar, r:alizdndose el cosid por lineas de puntades rectas
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0 en zig-zag, 0 blen realizades mediante mdguine overlock.
Asimismo es posible ddSponer en este Ultimo caso una O
varias cintas de guarnicidn, en uns o ambas caras del bol-
8illo, unidas mediante las correspondient zs 1ineas de cogido.
5 La invencidn dentro de su esencialidad, puede ser lleva-
da a la préction en otras formas de realizacidn que difieran en
detalle de la indicada a titulo de ejemplo en la deseripcidn.
Podrd, pues, construirse en cuslquier forma y temako, con los
materiales més adecuados por quedar todo ello oofiprendido en
10. el espiritu de las reivindiocaciones.
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NOTA

Hecha 1a descripcidn del presente invento, 1o que se de-
clara como nuevo y de propia invencion comprende las Siguientes

reivindicaciones:

1. Perfeccionemientos en el mdtodo de fabricacidn de
bolsillos apliceables & prendas, en especial aplicables a panta-
lones, faldas, u otras prendas de vestir similares, caracteriza-
dos por el hecho de que los bolsillos abiertos por su borde
superior se realizan, segin una primera fase de preparacidn,
troqueleando unas piezas, & partir de un apilemiento de léminas de
tejido o género de punto de ceracteristicas termosoldsbles; em
unir luego diches piezas laminares, de dor_ls en dod, por tewmosol-
dadara de sus bordes inferior y latereles; y en reforzar dicho
borde soldaao nediante una cinta de guamicidn, dispuesta cerca
del borde, por una de las dos caras del bolsillo, cuya cinta se
fijs a éste por una o varias 1fneas de puntadss de cosido recto

0 en zig-z3g, O bien realizadas mediante mdguina "overlock™.

2. Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 1,
caracterizados por el hecho de que los holsillos abiertos por su
borde superior se realizen, segin una primera fase de preparacidn,
troquelend unas piezas, & partir de un spilemiento de ldminas de
tejido o de géncro de punto de caracteristices temmosoldables; en

unir luego diches piezas laminares, de G3os en dos, por termosolde~
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durs de sus bordes inferior y laterales; y en reforzar dicho borde
goldado mediante une cinta de guarnicidn, dispuesta cerca del bor-
de, por cade una de las caras del bolsillo, cuyss cintas se fijan
2 este por una 0 varias lineas de cosido recto o en zig-zag, O

bien realizedas medisnte mdquina “overlock®.

2. Perccionamientos, segin las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizados esencialmente por el hecho de realizarse el tro-

quelado y termosoldadura en una sola operacidn de trabajo.

4. Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizados esencialmente por el hecho de disponer mds de una
cinta de grarnicidn, en une 0 en les dos caras del bolsillo,
dispuestas paralelas entre si v retenidas sl bolsillo por una o
variag lineas de ountadas rectas o en zig-zag, o bien realizadss

mediznte mdquina "overlock™.

5. Perfecciohemientos, segun la reivindicacidn 1, carac-
terizados por el hecho de que los bolsillos sbiertos lateralmente
se reslizen, segin una primere fase de preparacidn, troguelando
unes jlezes a partir de un apilemiento de ldminas de tejids o gé-
nero de punto; en doblar luego dichas piezas longitudinalmente pars
Superponer sus bordes; en unir luego las parbes superpuestas del
borde inferior y parte inferior del borde lateral medisnte tormo-
soldadura; y en reforzar a continuacidn el borde soldado mediante
una cinta de gnernicidn dispuesta cerca del borde, por wna de 1as
dos caras del bolsillo, cuya cinta se fija = este por una o varias
liness de puntadas, hasta la altura del borde labersl sin solder,

donde se realiza un ligero corte transSversal a una de las capas
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de tejido, y pasando por debajo de dicha cepa cortada, sSe prosigue
la uaidn de la cinta de gusrnicidn, exclusivemente al borde late-
tel sin cortar, realizdndose el cosido por lineas de puntadas
rectas o en zig-zag, O bien realizades mediante méquina "over-

lock™®,

6. Perfeccionemientos, segdn le reivindicacidn 5, carac-
terizados porque en una veriante de realizascidén se disponen més
de una cinta de guarnicidn, en una 0 en las dos caras del bolSi-
1lo, dispuestas parelelamente entre sf, y fijedes el bolsillo por
respectives 1inees de puntades rectas o en zig-zag, o0 bien reg-

lizadas mediante maguina "overlock™,

7. Perfeccionamientos en el método de fabricacidn de

bolsillos aplicables a prendas.

Segin se describe y reivindica en 1a presente memoria
descriptiva que consta de siete hojas foliades y escrites a
méguina por una sola cera, acompaiadas de la documentacidn re-

glamentaria.

Ladrid, a8 ENF 1085

p.a.  JAIME ISERN
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