10

i2§€§yﬁ
s

b LY

)

Lt
ol
¥
CxoPl N |

w3y
)

0

NI

521483

PATENTE DE INTRODUCCION

que por 10 afios, para Espafia y sus Pogesiones, se solicita a fa-
vor de la Firma FRITZ WENDT K.G. residente en STRUMP POST OSTE~—
RATH calle Fritz-Wendt-Str. 1 (AIEMANTA) por: “PERFECCTONAMIEN=—
T0S INTRODUGLOCS EN TCS UITLES ABRASIVOS PARA EL LABRADC ELEC—
TROERCSIVO, EN ESPECIAL ELECTROLITICO DE PIEZAS METALICAS EN FA-
BRICACION" ¢

Memoria Descriptiva

la invencidn se refiere a unos perfeccionamientos in-
troducidos en los Gtiles abrasivos, como amoladora, fresadora,
espiga amoladora para el labrado electroerosivo, en especigl =
electrilitico de piezas metalicas en fabricacidn, los cuales --
estan constituidos por un cuerpo base del G%il, de una capa de
revestimiento de diamante que sirve de superficie activa, y ——-
eventualmente por un porta-itil amolador electroconductor 4ise-
puesto entre la capa de revestimiento de diamante y cuerpo base

del Qtile-
En el procedimiento de labrado electrolitico como el
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amolado o fresado electrolitico se trata, como es conocido, de
una separacidn electrolitica localizada y controlada de parti-
culas pequefifsimas de materiales electroconductores, siendo =
conectados el Util y la pieza en fabricacidn s los dos polos =
de una fuente de tensiln eléetrica y encontrandose entre el =-—
dtil y la pieza en fabricacidén un electrolito. El rebaje elec—
trolitico es obtenido de tal modo que una corriente dléctrica
hasta una intensidad de 10C A/bm?, en casos excepcionales de -
mayor intensidad, es suministrada desde la pieza en fabricaciln
hasta el Gtil abrasivo especial metdlico y giratorio, que arrag
tra una pelfcula del llamede liquido del electrolitoe=

Los granos no electroconductores y embutidos en la =
superficie del Gtil, como por ejemplo dismante, corindenes y -
espinelas sintéticas tienen en ellos varics objetivos. Por un
lado deben impedir un cordacircuito directo y arrastrar consigo
una pelicula del electrolito que por un lado debe renovar cons-
tantemente el electrolito en la zona del labrado, y por otro ==
lado evacuar las sales u Oxidos procedentes del labrado. Ademds
girven los grenos antes mencionados ademds para abrir la pelicu
la de .Oxido que se origina durante el labrado sobre la pieza --
en fabricacidn para dar al electrolito la posibilidad de actuar
inmediatamente y mejor sobre el metal a separar.-

Alfn cunado, como se ha dicho ya, todos los materiales
duros no conductores pueden ser empleaedos gomo grano abrasivo,
se han embutido hasta ahora generalmente granos o fragmentos de
diamente en la superficle del til. Debido a que el precic de =
tales granos de diamante es relativamente elevado, se aplicaba,
por razones econdmices, s6lo una capa de revestimiento de dlamap
te de 1 hasta 2 m/m sobre el cuerpo soporte o, repectivamente,
1a base del Gtil afilador libre del diamante. Ademds se trata-

ba de sustitulr los granos de diamante, ademds de los materiales



45

50

55

60

65

70

5. 321483

antes mencionados, como carburo silicico o granos de carburo bd
rico que son mucho mds baratos. Sin embargo se ha demostrado que
ante todo. al rebajarse metal duro con tales atiles, fderon oh~-
tenidos resultados muy insatisfactorios, cuya causa no se hg =
podido aclarar hasta el presente., Por lo tanto estaban obliga--
dos a seguir usando los Qtiles de diamante relativamente caros.
En dichos Otiles se produce sin embargo durante el re
baje electrolitico un fendmeno muy indeseable. En el momento en
que cualquier punto de la capa de diamank esta gastada, quedan—
do al descubierto la base libre de diamante, 0, respectivamente,
el material soporte se originan en dicho punto corta~circuitos
combinados con la formacidn de chispas o arcos eléctricos. Eato
tiene por consecuencia qﬁe no existe solmmente el peligro de des
truccidn de la pieza en fabricacidn sino que de esta pequefia su
perficie metdlica se origina muy rapidamente la destruccidn de
todo el Gtil. Bl Gtil por lo tanto ya no es plicable al descu-
brise los minimos puntos metdlicos. Este inconveniente se podria
contrarregtar, si se logrars prepmsar ¢ conglomerar el revesti-—-
miento de diamante con una precisidn de paralelismo de 0'C{ has-
ta 0'02 m/m. En la préctiva sin embargo puede conseguirse una -
exactitud solamente sobre la vase de 0'1 hasta 0'3 m/me. Otra ——
posiblidad seria obtener una economf{a relativamente més favora-
ble coneel aumento del grueso de la capa de diamante; pero un -
aumento del grueso de la capa de diamante queda descartado por
razones de costo. Por lo demds se obtendria con ello solo un re
sultado relativamente favorable, porgue en un desgaste gproxi-
mado del atil, se originan, a pesar de todo, los inconvenientes
antes mencionados. De todo esto resulte que considerables porcip
nes coétosas del.revestimiento de diamante no son aprovechadas

completamentes- _
Para la fijacién de unae capa de revestimlento de dia~-

mante sobre el ndcleo del Util es conocido ya en una rueds abra-
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slva para el labrado electrolitico de piezas metalicas en fabri
cacibn, soldar una capa de niquel con el grano de diamante embu
tidd en la superficie activa.—

Ademds es conocido disponer fijamente entre la capa -
de niquel y el cuerpo base del \util un porta Gtil electrocondug
tor, por ejemplo de cohre.-

Por el invento deben evitarse los inconvenientes antes
mencionados en las muelas conocidas del tipo mencionado. Ahora -
Se propone un util amolador, como muela, fresadora, afiladora, ¥y
espiga de afilar para el labrado slectroerosive, en especial e=-
lectrolitico, de piezas metdlicas en fabricacidn, el cual espd
constituido por un cuerpo base una capa de revestimiento de dia
mante que sirve de superficie activa y eventualmente un porta=-
util electroconductor, dispuesto entre cala de revestimiento de
diamante y cuerpo base del Qtil en que segin invencidn estd dis
puesta entre la capa de revestimiento de diamante y el porta-Gtil
afiladpr o, respectivamente, el cuerpo base del 4til, una capa -
intermedia entremezclada con un grano de dorasivo de poco valor
en comparacifén con el grano de dismente, como por ejemplo, car-—
buro bbérico y/o carburo sil{cicoe=

La capa intermedia entremezelada con grano abkasivo -
como carburo bérico y/o carburo silicico, puede ser fijada en =
ello al porte-util afilador, o respectivamente, al cuerpo base
del Gtil afilador de modo conocido mediante pegado, soldadura u
otro tipo de fijacibn y ser aplicada encima de modo conocido, -
igual o similar, la capa de revestimiento de diamante que sirve
de superficie activae~

Ademds es posible entremezclar tanto la capa de reves
timiento de diamante como la capa intermedia entremezclada con
otro grano de abrasivo y el porta-itil amolador con un metal sol
dador, igual o similar o una aleacidn de metal soldador, en es-

’
pecial, latén. Ia capa de revestimiento de diamante llevara en
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en ello convenientemente un grueso de 0'1 hasta 3 m/m, preferen
temente, de 1 hasta 1,5 m/m, ¥y la capa intermedié un grueso de
1,5 hasta 3 m/m , preferentemente, i la forma del UFil no exi-
ge otras medidgS.-

Por el \til afilador segin invencidn es asegurado el
gue la capa de revestimiento de diamante principakmente activa
es aprovechada completamente, ya que la capa de carburc bdrico
y/o de carburc de silicio puesta debajo impide en los sitios -
donde estd gastadae la capa de revestimiento de diawante, el efeg
to de corta-circuito o de arco eléctrico, atrayendo el electrd-
lito al sitio de %rabajo abriendo la capa'de bxido que esta for
méndose, y haciendo posible la expulsidn de las particulas sepa
radas de la pieza en fabricacidn. Naturalmente cederd en este -
caso algo la intensidad de rebaje, conforme sea empleado el Gtil
en su ceps intermedis, més resultara amplismente preponderante
la ventaja del aprovechamiento completo del revestimiento de =
diamante obtenido segiin la invencidn con el atil.-

En la figuras estdn ilustrados en seccibn dos ejemplos
de realizaeidn de una muela segin la invencidn.-

En gif. 1 un porta-itil afilador 2 electroconductor -
estd aplicado el cuerpo base 1 del 1til mediante un tipo de fi-
jacidn generalmente conocidoc, como pegamento o soldadura, sobre
el porta-ftil afilador 2 se encuentra une capa con un grano de
abrasivo, como carburombdrico y/o carburc silicico, como capa -
intermedia 3, entremezclada con una aleacidn de metal soldador
como por ejemplo, latdn. Encima de la misma estd colocade una -
capa 4 de revestimiento de diamante entremezclada con el mismo
metal soldador o similar o una aleacidn de metal soldador como
capa intermedia. Cuando la capa de diamante esta gastada en una

pequefia faccibén de la superficie, entonces la capa intermedia -
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puesta debajo s¢ encarga en esencial de la misibn de la admisif
del electrolito, de la abertura de la cgpa de oxido y de la es-
pulsién de las particulas de la pieza en fabricacidn.

En fig. 2 se encuenta la capa intermedia 3 entremez-
clada con grano abrasivo inmediatamente sobre el cuerpo base 1
del ftil a la cual esta aplicada la capa de revestimiento de ==
diamaante como superficie activao-

Deserita suficientemente la naturaleza y alcance de -
la presente invencifn, se hace constar que en la misma podrdn =
ger variables los materiles, dimensiones y en general aquellos
otros detalles accegsorios o secundarios gue no alteren, cambien,
ni modifiquen la esencialidad propuestg.-—

Los términos en que queda redactada esta memoiia son
ciertos y fiel reflejo del objeto debiendose tomar en un senti-

do més amplio y nunca en forma limitativo.-
REIVINDICACIONES

Se reivindica no como nuevo, sino como no practidados
en Espafia los puntos siguientess
12.~ Perfeccionamientos introducidos en los dtiles abrasivos -
para el labrado electroerosivo, en especial electrolitico de =
piezas metalicas en fabricacidn, constituido por un cuerpo ba-
se del Gtil, una capa de revestimiento de diamante que sirve -
de superficie activa y, eventualmente por un porta-util amolador
electroconductor dispussto entre la capa de revestimiento de -
diamante y el cuerpo base del Gtil, caracterizados porque entre
la capa de revestimiento de diamante y el soporte del atil abra
sivo o, respectivamente, el cuerpc base del Util existe urna ca-
pa intermedia entremezclada con un grano abrasivo de pocc valor,
en comparacibn con el grano'de dismante, como carburo bérico y/o

carburo silicicoe-
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28.- Perfeccionamientos introducidos en los Gtiles abrasivos
para el labrado electroerosivo, enepecial electrolitico de pig
zas metalicas en fabricacidn,eegin reivindicaciln 18 caracteri-
zadog porque la capa intermedia entremezcladg con grano abrasi-
vo, como carburo bdrico y/o carburo silicico estd aplimda mediapn
te peéamento, soldadura u otro tipo de fijacisén, al porta-util
amolador o, respectivamente, al cuerpo base del ufil y coloca-
da encima, de la misma manera o de mcdo similar, la cara de re
vestimiento de diamante que sirve de superficie actlva.~-

38.~ Perfeccionamientos introducidos en 1los Atiles abrasivos
para el labrado electroerosivo, en especial electrolitico de -
plezas metalicas en fabricacién, segin reivindicacibn 12 y 2a
caracterizados porque tanto la capes de revestimiento de diaman-
te como la capa intermedia que contiene el grano abrasivo, y el
porta-itil amolador estd entremezclado con el mismo metal sol-
dador o uno similar, o una aleaciln de metal soldador, en espe
cial latén.-

48.- Perfeccionemientos introducidos en los dtiles abrasivos -
para el labrado electroerosivo, en especial electrolitico de pie
zas metdlicas en fabricacidn, seglin reivindicacibn 18 hasta 3@
caracterizados porque la capa de revestimiento de diamante lle~
va un grueso de O'1 hasta 3 m/m, preferentemente, de 1 hasta 15
m/m, y la capa intermedia entremezclada con grano abrasivo un -
grueso de 0'5 hasta 3 m/m preferentemente de 1'5 m/m.-

58 .~ "PERFECCIONAMIENTCS INTRCDUCIDCS EN LOS UTILES ABRASIVOS

PARA BL LABRADO»ELECTBQEROSIVC, EN ESPECIAL ELECTRCLITICO DE -

PIEZAS METALICAS EN FABRICACION",-

Consta la presente memoria descriptiva de siete ho-

/ e
jas numeradas y mecanografiadas por una Sol ggq?agﬁ las que se

RODOLFO DE| LA/TORRE ROSELLO

Y

acompafian un plano para su mejor comprensiof,
PP ]
MADRID,  DE/ 5 ENR, 4966

» "‘i - /'
Fmit~ (larcia Arteagd
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