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M E M Ò R I A D E S C R I P T I V A

Correspondie nt e a una soliciiud de Patente de Invencion 

que se presenta en Espana por Vemte anos, a i'avor de &  

Alfred Haibs K*G*, Maschinenfabrik de naciona^idad Aiema- 

na, establecida en Dori'str. 2$, Russee bei Hier, por: 

"MAQüIRA PARA A. i'RAijh-i-ahi'e D  ̂VAmAo oAttÂ

DE PIEZAR DE TRABAJO"

Con priongad A^mana ns H $4 752 Io/)ub dei 4-u-oi?

EL presente inven*Go se refiere a u.ra máquina para ei 

tratamiento de varias caras de piezas de trabajo en dos -  

vías de tratamiento sustanciarmento verticales, y en es­

peciar a maquinas de este tipo destinadas a labrar la  ma-

Eh machas piezas de trabajo se requiere un tratamiento 

de cuativ caras, por ejempio, enros cuatio oantos de ana 

pieza de trabajo prana. Un ejemplo conocido de ejLio, es la 

labricaciJn de puertas o marcos de ventana hechos de made-

dora

10 ra, mateiiai'js sintéticos u otros materiaj.es. Antiguamente
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se labraba para, eilo solamente un canto en cada caso, por 

ej empio, serrándolo^ iresándoio o cepinándoio. Han sido 

dadas a conocer ya tambián máquinas, con ias que en cada 

caso se puedan labrar al mismo T¡lempo dos cancos paraieio s 

opuestos de una pieza de trabajo, tifaies máquinas se suelen

liamar espigadoras dobles operiiiadoras de acabó dobj.es. 

Para tratar con estas máquinasa ia  vez los cuatro cantos 

de una pieza piaña, tienen que tratarse en una primera pa­

sada dos cancos opuestos, y en una segunda pasada, ios dos 

cantus opuestos restantes. Para reducir ia  perdida de tiem­

po y el trabajo con eno producido, ha sido propuesto dis­

poner una tras otra dos espigadoras.o peiiiiadoras de aca­

bado dobies, en si conocidas, y con ayuda de un dispositi­

vo de entrega, previsto entre ambas, trasladar la  pieza de 

trabajo desde ei finai de una de ias máquinas, ;aa. comienzo 

de la otra. Abura bien, en 1 a practica se ha comprobado que 

tai combinación de máquinas requiere una gran inversión de 

fondos, de modo que la  adquisición únicamente vale ia  pena 

tratándose de una producción dt* un gran nómero de piezas, 

üambián es muy grande la  necesidad de espacio para una de 

estas combinaciones. Los dispositivos de entrega dados a 

conocer a este particular para ei trasiado de ias piezas de 

trabajo^ son complicados.

i i  invento se ha propuesto crear una máquina para <=u -  

tratamiento de varias oaras^ con ia  que una pieza de traba­

jo pueda ser tratada en una mista máquina, por codos sus - -  

cuatro cantos, no siendo necesario girar o cambiar de posi­

ción la  pieza de trabajo, y hablándose previsto un disposi­

tivo de entrega que trabaja de manera especialmente sencina 

y segura.50. -
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Par-a ia  soiuoión del problema prepuesto, parte el invento de 

una maquina de *cratamiento de ¡varias oaras destinada ai trata­

miento de piezas de trabajo en dos vias de tratamiento sustan-, 

ciaimence verticales, máquina que está dotada de un bascidor y 

de una vía  de tratamiento primera, de ancho variabAé y dispues­

ta en dicho bastidor de la  máquina, en Aa que, con ayuda de Un 

primer dispositivo de transporte; es transportada una pieza de 

trabajo en una primera dirección^ pudiendo con e lio  ser trata­

da por dispositivos de tratamiento en varias superficies a l mis­

mo tiempo.

BE. prubiema propuesto es resuelto; coniorme ai invento, sus- 

tanciaimente por $i hecho da que sobre ei bastidor de Aa máqui­

na, j  unto aA extremo de Aa v ía  de tratamiento primera, está dis­

puesta una segunda v ía  de tratamiento transversaA a Aa primera 

y de ancho variable, en ia  que una pieza de trabajo es transpor­

tada en una dirección sustanciaimente perpendicular a ia  prime­

ra dirección, siendo con eiio tratada por dispositivos.de trata­

miento en varias superficies.a l a  vez, de l a  manera en s í cono- 

cidá; porque en l a  prolongación.de ia  primera yáa de tratamien­

to está prevista un dispositivo dp recepción superpuesco a i a -  

segunda vía de tratamiento y destinados una pieza de trabajo -  

tracada e n ia  primera v ía  de tratamiento yrprpvisto,de un.dispo­

sitivo de entrega para trasladar iap ie za .d e  trabajo, sustanciai- 

mente sin gii'o, a ia  segunda v ía  . de tratamiento, y porque se ha 

previsto un segundo dispositivo de transporte, en s í  conocido, -  

para ei transporte de la. pieza de trabajo en la  segunda v ía  de 

tratamiento.

Debido a la  reunión conformo a i invento de dos vías de trata­

miento en una sola máquina, vías que discurren sustanciaimente 

perpendiculares entre s í ,  se suprimen ios trabajos de ajuste pr-e-
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-cisos en ia  instalación de cumbinaciunes. sumo socamente es 

necesario un único bastidor de máquina, se reducen mucho ios 

costes de adquisición que, en 1 a practica, ascienden únicamen­

te a aproximadamente ia mitad de ios costes de adquisición de 

una de ras combinaciones basta ahora conocidas, i  peaar de — 

eno, se-pueden utilizar tambión en ia  máquina coni'oim-e ai.m - 

¿ 'vento ambas vías de tratami ente por separado, con i-o] -que se -  

dispone de una aplicación universal.

Dh acuerdo con otra característica del invento, cada una 

de las vías de tratamiento está provista de ai menos dos ca­

rriles de soporte paralelos, regulables en su separación recí­

proca, sobre ios que se pueden f i ja r  dispositivos de tratamien 

to y dispositivos de guía para ras piezas de trabajo. Confor­

me ai invento, el comienzo de la  segunda vía de tratamiento — 

puede ai mismo tiempo estar situado junto ai f ina, de ia. pri­

mera vía de tratamiento, y ios carriles de suporte de ambas -  

Vías de tratamiento situados interioimente rospeuco ai ánguio 

de choque de las dos direcciones de ias vías, pueden escar 

unidos fijamente con ei bastidor de la máquina, mientras que 

ios dos carriles de soporte exteriores están soporuados sobre 

ei bastidor de ia  máquina en foima que puedan ser desplazados 

paraieiamente. Con una construcción así, pueden ios dispositi­

vos de tratamiento precisos en cada caso ser montados en cual­

quier lugar de ias vías de tratamiento y adaptados, junco con 

ios carriles de transporte, a ias dimensiones de ia  pieza de 

trabaje que haya de ser tratada.

: : :CoxuoiBie a otra característica del invento, puede ei dis­

positivo receptor estar provisto de dos cambes de recepción, 

sustanciaimente paralelos, que pueden apresar las secciones -  

de ia  pieza de trabajo que discurren en ia  dirección de ia  —



primera via de tratamiento; y que están, sostenidos por sopor­

tes en iorma que puedan desplazarse longitudinalmente, sopor­

tes que están dispuestos de modo que pueden ser corridos sobre 

carriles auxiliares, que discurren en dirección de j.a segunda

vía de tratamiento. Ai miaño tiempo, y de acuerdo con ei inven­

to, pueden ios carriles auxiliares estar fijados a .-.os earrij.es 

de soporte de ia segunda vía de tratamiento. Según ei invento, 

pueden también ios caniles de recepción del dispositivo recep­

tor estar acopiados con ios carriles de soporte de la  primera 

vía de tratamiento y ser ajnstables en su distancia recíproca, 

junto con estos új.timos* jaosoj-ta posible de este modo, oj. que

en la vía da üA-a'caNien'E-o, sean empajadas con -

el primer dispositivo de transporte, que también lleva a oabo 

er transpone en j.a primera vía'Acatamiento, hasta. haccr-j.as -  

llegar al dispositivo de recepción, preparándolas así para su 

entrega a la segunda, vía de transporte* Gracias al acoplamien­

to da las partes componentes del dispositivo de recepción con 

las dos vías de tratamiento, se consigue que al cambiarse el 

ancho de las vias de tratamiento, las dimensíonas del disposi­

tivo de recepción se adapten también automáticamente a las di­

mensiones de las correspondientos piezas de trabajo*

Conforme ai invento resulta, posible una entrega especial­

mente sencilla de las piezas de trabajo procedentes de 1-, pri­

mera vía de tratamiento a la. segunda vía as t r a v a mi p o r *  — 

el inicuo de que el plano de esta segunda vía de tratamiento es­

ta mis bajo que oí piano de la  primara vía do tratamiento en -

ai menos el grueso de la  pieza, a tratar, mientras qao cada 'ano 

de ios carriles de recepción está constituido sastanciamaen- 

te por Ai menos uno de ios carriles auxiliares soportados —
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de manera móvir en el carril de guía, transversarmente a ra 

dirección de la  primera vía;de tratamiento, carrir-auxilíai- 

que i'orma el dispositivo de entrega 'y - qne: en de 'sue posi­

ciones extremas encaja de manera portadora por debajo de las 

secciones marginaras de ras piezas de trabajo cedidas por la  

primera vía de tratamiento, secciones que discurren en ra di­

rección de dicha primera vía de tratamiento, mientras qu.e en 

su otra posición extrema está retr-otraido debajo der carril de 

guía, de modo: que al ser desplazado desde la  una a ra otra po­

sición extrema, una pieza de trabajo sostenida sobre ros ca— 

rrires de soporte, viehe a caer sobre ra segunda vía de trata­

miento. Be acuerdo con er invento se puede disponer además <m 

interruptor de límite en el extremo der dispositivo de recep­

ción der mido per er can-ir auxiriar exterior, de modo que i.a 

pieza de trabajo traspasada a ros carrij.es de recepción, al n- 

aloanzar una posición apropiada para la  entrega, pueda accio­

nar dicho interruptor, mientras que ros carriles auxiliaros 

móvnes de soporte están acopiados con uq dispositivo de accio­

namiento gobernado por- er interruptor de límite, con or dispo­

sitivo de recepción y er dispositivo de entrega coniorme con -  

el invento se consigue, porro tanto, que de manera'sencillísi­

ma la  pieza trabajada seq entregada a ia  segunda vía de trata­

miento siempre de manera exacta, comerme a sus dimensiones.

Loa dispositivos mecánicos que son empleados para erro, son__
extraordinariamente señemos.

Otras ventajas y características der invento se desprenden 

'de ra descripción siguiente de un ejempio prer^r-cnte de reali­

zación, que ha sido representado en ros dibujos, mostrando;

La rig. 1/ una vista desde arriba sobre una máquina conron- 

me al invento, destinada al tratamiento de varias carasf
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La ng . 2, una vista en sección según ia  J-ínea 11-11 de

La fig . 3̂  ana visca lateral, en ia dirección de ra H e­

cha I I I ,  de ia  máquina representada en ia  i'ig. i ;

La ü g . 4̂  una vista desde arriba sobre ej. dispositivo de 

recepción y entrega, con una pieza de trabajo situada en <L;

La i'ig. 5, una sección coni'onne a ia  línea V-V de ia  —  

n g . 4;

Las ü g . 6,  ̂ y S, vistas cori*espundientos a .̂as lig . i ,

2 y 3y ilustrando, junto con ia iig . ^  ei empico de ía  máqui­

na en ei tratamiento de un marco de ventana, quo ha 3ido re­

presentado en ia  ng*

Las lig . i i  a i4, ei runciunamiento de ia  máquina en su 

aplicación cumo espigadora dobie para una madera de marco re­

presentada en ia lig . i5;

Las lig . ib , i/ y ib, ei funcionamiento de j.a máquina en 

su aplicación como iijadora de dos cai-as, destinada a maderas 

para marcos.

La máquina conioime ai invento, representada en ias l'ig. 

i  a 3̂  está montada sobre un .bastidor de máquina 3* Sobre es­

te bastidor está dispuesta una primera vía de tratamiento i,  

que está constituida por un carril de soporte 0, unido l i ja ­

mente con el bastidor, y un carril de soporto 7, que es des- 

Piazabie sobre ei bastidor, paralelamente ai carril l i jo . Una 

segunda vía de tratamiento i4, con un carril de soporte.^.mon­

tado fijamente en ei bastidor 3 y un carril de soporte isp, - -  

despiazabie paralelamente ai anterior, está dispuesta ai finai 

de ia  primera Via de tratamiento i, transversaimente a dicha 

primera via de tratamiento, encontrándose en ia  fonna de rea­

lización representada, tai como se desprende especialmente de
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ia  rig. 2, más baja que ia  plomera vía de transporte, cons­

tituida por ios carriles ? y 8. como prolongación de j.a. — 

primera vía de transporte, está dispuesto un dispositivo da 

recepción, que posee dos cambes recepto res ó, situados a 

la  misma altura que ios carriles y y 8 y c^a  estructura ­

ba sido representada con más detaiie en las iig . 4 y 5. .Ra­

tos carrues receptores b están apoyados de manera despia- 

zabie en soportes 13 . Eatos soportes, y ios correspondien­

tes soportes antagonistas 20, están montados de macera des- 

piazabie sobre carriles auxiliares Í4, que se extienden por 

encima de ios carriles de soporte 9 y 10 de ia  segunda vía 

de tratamiento 2, siendo soportados por díanos carriles de 

soporte, f e r í e  menos el carril recepcor.ó dispuesto en .i.a 

pr-oiongación del carril de soporte móvil y, está acopiado 

mecánicamente con esta carril de soporte móvil / (de manera 

que no ba sido representada en devane), de modo que un des­

plazamiento dei carril de soporte / provoca ai mismo tiempo 

un desplazamiento dei carril ¡recep tor .b correspondiente. So­

bre ios carriles de soporte 9 y lu de ia segunda vía- de tra­

tamiento 2, está soportado un uarr-o 19 para las piezas de -  

trabajó, que es movible en la  dirección.de la  vía. Los dis­

positivos de transporte y de guía empleados en la  máquina, 

en sí ya conocidos, no han sido representados. L1 carro 19 

para las piezas de trabajo resulta especialmente convenien­

te, cuando la  pieza de trabajo ha de ser movida en la  segun­

da vía de tratamiento rítmicamente. Naturalmente puede tener 

lugar "en la  segunda vía de tratamiento también un transpor­

te continuo de la pieza de trabajo^ así como es posibiu asi­

mismo que las piezas de trabajo sean transa ornadas en ioima. 

que se apoyen directamente sobre ios carriles de soporte.
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La piaza de trabajo a tratar es transportada enua pri­

mera vía de tratamiento i ;  en ia  dirección dé ia  vía/ sobre 

ios caniles de soporte 7 y S/ ajustados convenientemente; 

con ayuda de un dispositivo de transporte (que no La sido 

representado^; siendo tratada, en sus bordes por dispositi­

vos do tratamiento (que tampoco Jdan sido representados).

Pasa después a ios carriles receptores b, que automáticamen­

te se ajustan de manera correcta; y desdo a iií; por medio -  

dei dispositivo de entrega representado detalladamente en 

las lig . 4 y j?; puede ser hecha descender a ia  segada vía 

de tratamiento 2; situada debajo; o bien ai carro pre­

visto en dicha vía de tratamiento, jai o sea segunda vía de 

tratamiento tiene j.ugar el avance en la  dirección de 1a -  

lie  cha; con ayuda de un segundo dispositivo de transporta -  

(que no ha sido dibujado); ia pieza de trabajo es tratada -  

de ia manera deseada con ayuda de herramientas (no represen­

tadaŝ !; que están lijadas sobre ios carriles do soporto y y 

i0- Mientras la  pieza de trabajo sigue todavía siendo tratar­

da en la segánda vía de tratamiento; se puedo montar ya una 

nueva pieza de trabajo en ia, primera vía de tratamiento -i.

Eh las lig . 4 y $ se iiustra.con-más' ¿etane el proceso 

de entrega; a basé del ejempio de un marco de ventana 4; -=- 

que ha sido te iminado de tratar en ia primera yía de trata­

miento i .  Los caniles receptores 6; que en las i'ig. 1 a 3 

han sido únicamente bosquejados; están constituidos; taj. co­

mo puede apreciarse en ias i'ig. 4 y ji, cada uno por un ca- 

rrin. de guía jj?; que aquí tiene la roima de un perriu. de do- 

bu.e y por un carril auxiliar Ib que, do la  manera visible 

en j.a i'ig. p, está dispuesto debajo dei uarril de guía lp, 

en ioima que p uo de ser conádo.



j¡?ara ejL cummientu de ros carriles auxiliares ib, se 

han previsto dispositivos de accionamiento ib, por ejemplo, 

cilindros de agente de presión o electroimanes que, a tra­

vés de una articulación correspondiente 2j., cooperan con 

5.- ios carriles auxiliares de suporte Ib. En ei extraño de -

ios carriles receptores O ó de los uarrij.es de guía Ip, — 

opuesto a la  primera vía de tratamiento j., está previsto 

un interruptor de j.ímite i/ que, por ejempj.o, puede estar' 

lijado ai carril auxiliar 14 exterior. ri3to intsrr^tor -  

Ib .- de límite 1/ dispara el dispositivo de accionan lente ib,

de modo que la  pieza de trabajo 4 (aquí ei marco ae una 

ventanaj, en cuanto ha sido hecha avanzar hasúa que so en­

cuentra totalmente sobre ios carriles receptoros o, accio­

na ei.interruptor de límite i/, provocando con eilo ia a - 

15:- retirada de ios carriles auxiliares de soporte Ib. HR es­

te momento se encuentra la  pieza de trabajo en ia posición 

correcta para ser hecha descender sobre ei comienzo de ia  

segunda vía de tratamiento 2, situado por debajo de ios -  

carriles receptores b, cayendo por io tanto en ia posición 

2c*- correcta sobre la  segunda yía de tratamiento, debido a la

retirada de ios carriles auxiliares de soporte ió.

mn las fig . b a 10 se explica con más de ¿ano ei trata­

miento de un marco de ventana, que ha sido representado en 

la  rig. i0. El marco de ventana, no perfilado por lucra, -  

25*— sec coloca sobre ios carriles de soporte / y S y, con ayuda

da un primer dispositivo de transporte 22, hecho de i& ma­

nera conocida, es transportado en ia primera vía de trata­

miento i .  Dei dispositivo de transporte *22, únicamente na 

sido representada en la  ligara ia  mitad situada sobre ei 

carril y. La pieza de trabajo es hecha pasar, apoyada con-



-tra  raguas de tope regujLabj.es r2, a ro rai'go de herramien­

tas 11. Con orlo se mesan sendas ensambladuras en ros can­

tos der ¡marco de ventana que discurren en ra dlr eooláii de 

la  primera vía de tratamiento. jKL marco sigue avanzando 

despuás sobre ros carriles receptores ó, acciona el ínue- 

rreptor de-limite (que no ha sido Representado aquí), y -  

cae sobre er carro r^ para las piezas de trabajo de la  se­

gunda yía de tratamiento 2, carro que es transportado de 

ra manera conocida, por ejempro  ̂ con ayuda de un acuiona- 

mien-co por cadenas. Sobre er carro r^ es oprimido er marco 

d̂  ventana contra ros dos topes 23; provistos de madera de 

raja. En este momento, por ejempro, se pueden taradrar con 

una unidad taradradora 25 tres agujeros 24,para er cierre 

de ra ventana* La unidad taladradora unicsmento ha sido re­

presentada en la xig. 9. Seguidamente, y con ayuda del s<*- 

gundo dispositivo de.transporte, es transportado el marco 

sobre ra segunda vía de tratamiento, siendo hecho avanzar 

en la  dirección de la  Hecha y pasando a ro largo de los 

juegos de herramientas 3; que están i constituidos aquí, -  

entre otras cosas, por # s  fresas para ensambradoras 26 y 

2?, con ras que se labran +os cantos der marco, que todavía 

están sin rabiar. & continuación, en funcionamiento intoi'- 

mitente, se fresa-la ranura (empreando para erro, por ejem­

plo, un carril curvado, que no ha sido representado) para 

el mecanismo del canto, con ayuda de un dispositivo de fre­

sa 26. Cuando ,el carro portador de ra pieza de erabajo ha 

arvaneado su posición extrema en ra segunda via de trata­

miento, es reventado er marco der carro mediante dispositi­

vos elevadores, que no han sido representados aquí, y opri­

mido contra un tope, que tampoco ha sido representado.
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carro vu.ej.ve entonces nuevamente hacia atr^s, para dar 

acogida a j.a pieza de trabajo siguiente. tm ej. marco — 

oprimido hacia arriba, se pueden entonces practicar ocros 

upaba jos, por ejemplo, se pueden confeccionar *con*j.as 

dades taj.adradoras 29 correspondiontes, taj.aüroc*30 pai*a 

ios herrajes de ra ventana. una vez terminados estos tra- 

baj os, se vuelve a hacer desdender or mai'co nuevamenee — 

sobre j.a vía. de tratamiento 2, siendo engursadu de j.a má- 

quina por oí carro provi seo de un nuevo marco, ái volver 

a avanzar esto carro en j.a rase siguiente de trabaje*

Las í'ig* r l  a ib ir  usuran la. apricacien de la mí quina 

conforme al invento en caridad de espigadora dobie. ih ua- 

rro 19 portador de las piezas de trabajo es hecno avanzar 

hasta Su posición extrema. Los copes 23, prOvis*cos de ma­

dera de raja, son hechos girar ISO y se atom izan en el 

extremo opuesto del carro. Sobre ros carriles de soporte 

9 y rO -se montan herramientas apropiadas, que aquí son -— 

sendas sierra reguj.abj.es de recortar 3-*- y sendos discos — 

ranuradore s 32. La madera déj. marco a j.abrar 33 (fig . rb) 

se apoya contra j.cs topos 23 y se mantiene sujeta firme­

mente con ayuda de un dispositivo do sujeción 34, en sí -  

conocido. El carro portador de j.a pieza, de trabajo es mo­

vido entonces con ayuda del segundo dispositivo de trans­

porte, en dirección ar comienzo do j.a segunda yía de tra- 

tamlenco (o sea, hacia atrás), pasando a j.o j.argc de e.as 

sierras, que recortan j.a madera, y a j.o raigo de ros dis­

cos ranuradoros, quo fresan ras ranuras corrcspundlonces, 

y llegando a un trinquete de parida 3b* tá trinquete'dé — 

palada 35 su0j. ca el uispositivo de st-̂ ¡ j. cíe 11 34, y ej- ca­

rro vuoj.vs a j.a posición do partida representada en ia  -3 0 .-
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ei i g .  12. La madera del marco' 33, ^n cambio, os sos ceñida 

por ca trinq u ete de parada 33 y so d e s liz a  sobra aos car-ri­
la s  do sopores 9 y De aaa í as expuasada en l a  la sa  de 
eraba jo  s íg n e m e  por ea carro a 3, que es hecho avanzar de 

nu.s?vo+ Durante e s ta s  rases de trabajo puede ¡g r̂ ú t i l  izada  
j-a primera v ía  do tratamion to a ,  con sus d isp o s it iv o s  de 
tratam iento, para cuaj.qu.ior otra caase do eraba jo s .

Lh j.as n g .  Ib a 18 so ilustra  aa utiaización de ma má­

quina coni'oime aa invento en caridad de aijaddra de dos oarai 

para maderas de marcos. Sobre ros carmes de sopores s,

3 y j.C so disponen, por encima y por debajo de dichos oCr- 

rm os de soporce, apararos rijadores 3b. FOr medio de dis­

positivos de transporto conocidos, que aquí no tian sido re­

presentados en detaaae, se transporta j.a madera en j.a prime­

ra vía de tratamiento, siendo Aijada por ambas caras por aos 

apai-atos rijadores 3b# trasladada con ayuda de ros cam.j.es 

recep tores b a. ¿a vía segunda de tratamiento 2,' que en es ce

caso se utiliza sin uarro para ras piezas de trabajo, y ai­

jada arai asimiato por dos caras, paia eaao es transportada 

la  pieza de trabajo mediante cualquier dispositivo de trans­

porte conocido (que no ha sido representado);} por ejempao, -  

mediante una cinta de transporte situada debajo, una cadena 

de transporte situada debajo y/o correas de presión superio­

res o rodíalos de transporte, nn esta caso podría ser u tili­

zada también una norma de reaaización de la  máquina, en aa 

que ambas vías de tratamiento se encuentran a aa misma aitu- 

a-a. ah el proceso de lijado descrito, se cumpac j.a condición, 

por ejempaó, en una ventana, de que ea curso de aas libras 

sea nj&do ai mismo tiempo por abajo y por arriba., de modo
30.- quu ea marco de ventana queda terminado de aijar en una soia
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pasada.

3Bs la  descripción precedente se .desprenda qu^y en es­

pecial en 4.a segunda yía de tratamiento 2, se puede conse­

guir, con ayuda de un carro portador de piezas-de trabajo, 

"un'movimiénto de vaivén, que rosul'ca aspe alármente conve­

niente en un tratamiento, rítmico. JSo. la  máquina para er -  

trat amiento de varias caras conforme ar invento^ se puede 

conseguir un alvo grado de automatización mediante er aoo- 

p4.amiento de ros diversos elementos. n.sí, por ejemplo, pue­

den los dispositivos de transporte primero y segundo estar 

acoplados de tal modo entre sí y con el dispositivo de en­

trega, que resurte un flujo de trabajo automático desde la  

primera a la  segunda vía de tratamiento, mn especial se —  

pueden acopiar los dispositivos de transporte .asimismo con

los dispositivos de-tratamiento, de la  manera en sí conoci­

da, a efectos de conseguirse mandos sucesivos .qúe originan 

er avance hasta er puesto de trabajo siguiente en cada caso, 

automáticamente después de terminada una determinada fase -

de trabaj ó.

- Son posibles otras foimas de realización, sin por ello 

abandonar el marco del invento.

Como es fácilmente comprensibre para ros técnicos en ra 

materia podrán ser introducidas cuantas modificaciones de -  

tamaño, forma, disposición y natuiareza d3 ros elementos com­

ponentes del invento se consideren necesarias para unmejor 

logro de'ros fines dei mismo siempre' que .no .sa -altere su-^- 

esencíalidad primitiva/ y -cuya descripción ha sido fac ilita ­

da a título ilustrativo y no limitativo, debiéndose inte ry re. 

tar ros conceptos expuestos en su más ampria acepción.

' NO' i  A-
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Descrita suficientemente la  naturaueza deu objeto de ra 

pro sonta solicitud, se declara de propia y nueva invención 

io contenido en las siguientes

, j& jg grV 2,N p i 3 A-u I-trR ja d 

Máquina para el tratamiento da varias oaras de pie­

zas de trabajo en dos vías de tratamiento sustanciaría ente 

perpendiculares entres sí, .dotada de un bastidor y de úna?- 

primera vía  de tratamiento de ancho variable dispuesta, sobre 

ísto út Gimo y en la  que, con ayuda de un primer dispositivo 

de transporto se puede trasladar una pieza de trabajo en una 

primera dirección, siendo trabajada dicha pieza con disposi­

tivos de tratamiento án varias superficies al miaño tiempo; 

caracterizada porque en el bastidor de ra máquina se dispone, 

junto ai finar de j.a primera vía de tratamiento una segunda 

de orientación transversal a la  primera, en la  que se trans­

porta una pieza de trabajo en una segunda dirección sustan- 

claamente perpendicular a la  primera,- puliendo entonces, de 

la  manera conocida, ser trabajada por dispositivos de tratan 

miento en varias superficies al mismo tiempo, preveyendose 

en la prolongación de ra. primera vía de cracámien&o un dispo­

sitivo de recepción; superpuesto, a. la  segunda-Via y destinado 

a ra pieza de trabajo tratada en ra primera vía, y estando pr^ 

visto de un dispositivo de 'entrega,- que traslada la  pieza de 

trabajo a la  segunda, vía de. tratamiento, sustanciaría ente s&n 

haceiua girar, -y estando previsto un segundo dispositivo de 

transporto, en sí conocido, para el traslado do las piezas de 

trabaj o en ra. segunda via de tratamiento.

2^.-  máquina pai-a el tratamiento de varias caras'dá pie­

zas de trabajo; segón se reivindica en el punto i ,  cai-acGeri- 

zada porque cada una de-las vías do tratamiento posee al menoE
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&ís carriles de sopor-ce par aleros, ajustábaos en su separen 

oion -reciproca, sobre ros onares se pueden f i ja r  dispositivos 

de tratamiento y dispositivos de guia para das piezas de tra­

bajo*

P** * ** qui¿r— paro*. s.L cracamionto u— yur'iae oara a de pre­

sas de trabajó, según so reivindica en el punto 2, caraoteri- 

sada porque ei ocmienso de la  segunda vía de era caliento se 

dispone junto ai fingú. de'la.primera, y porque ios carriles 

do soporto situados int-inormcnto en el ánguló- d- taíOquO do 

lac< 60u direcciones do la..o vias^ . es tan uníaos rijímiciite con 

el bastidor de la  maquina, mientras que ios dos carriles ae 

soporte exteriores est(ín sustentados en. dicno bastidor de ron- 

ma que puedan ser desplazados paralelamente.

-' ' 4"'-Máquina para.el tratamiento.do varias caras de piezas 

de trabajo, según se reivindica en ios pun.o .̂ ancor loros, ca­

rnet nlaada porque er dispositivo de recepción posee dos ca­

rriles fooup coros, sustanuiami.onto pararAros, que rueuen apre­

sa!' las'secciones marginales de la  pieza de trabajo que día-

dií* J j-.u-ú *̂J¡. y *—

E<0n h) 0 ̂  u ( L O  ¿30jjOjLu--it3 uAt ü t

S bO¡J dJ üCj.\í.*ÍCÍOtJ Û i'íújL,i jn

3. UX^. 13- dÍ!5úíU/3?\331 sXO.- dÍ¿'^üCí6li d̂  'la  VÍ&

b̂ ¿iuamióní:ó̂

p3JkíA OjL UífAüá&ULtJD. On- ds¿ V{SH*Í8,S . , dü jj j ̂ ,-_,.

sâ a da *crabají>̂  sugún sa- reivindica, un ai pu3.úc 4̂  ^oaríicuu- 

íi¡S3<da por ii^obo rúa oarri^.cs a.u.xí .̂ií̂ rja ac Üjscu.

í3L iou o<iti íii^a du s Gjj o r o ̂  o.u i  a* ¡sug L nen viu cLu ur<n. jo #

63.-.núquina.pai'a el tratamiento de varias oca-as de pie­

zas de trabajo, según se reivindica en ios puntos 4 ¿ p, ^a- 

rac comisada por el hecho de que el piano de la segunda vía



de tratamiento se encuentra situado más bajo que el piano, 

de Aa. primera, ai menos en ia magnitud del grueso , de la — 

pieza a tratar, y porque cada uno de ros carriles recepto­

res consta sustancialmente de un carril de guia para la  -  

conducción lateral de A a pieza de trabajo, y de aih menos 

otro auxíAiar soportade.de manera móvÍA en eA de guía, -- 

transversaARiente a la  dirección de la.primera via de trata­

miento, representando funeíonaAmente dicho carriA auxiAíar 

el dispositivo de entrega, el cual en una de sus posiciones 

extrañas encaja de manera portadora por debajo de ras sec­

ciones marginales de la  pieza de trabajo cedidas por Aa pri­

mera via de tratamiento, secciones que discurren en la  di­

rección de. ésta tima, mientras que en su otra posición -  

extrema esta retrotraído debajo dar carril de guía, de for­

ma que aA ser desplazado desde una a. otra situación extrema, 

la  pieza de.trabajo sostenida sobre los cauri-es,da.soporté, 

viene a caer sobre la  segunda via de tratamiento.

7-*- 'Máquina para el tratamiento de varias caras de-pie­

zas de trabaje^ segÓn se reivindica, en los puncos anteriores^ 

caracterizada porque en el extremo del dispositivo de recep­

ción opuesto a la  primera via de tratamiento, está montado -  

un dispositivo de contacto, qué'puede ser accionado por la  

pieza de trabajo hecha avanzar sobre el dispositivo de re­

cepción al alcanzar esta una posición determinada  ̂ idónea 

para la  entrega a la  segunda via de tratamiento, pudiéndose 

entonces provocar la  entrega automática.

Rn;- Máquina para el tratamiento de varias caras de pie­

zas de trabajo, según se reivindica en el punto 6, caracte­

rizada porque se dispone en el extremo daí dispositivo d e -  

recepción, identificado por el carril auxiliar exinnor, un



interruptor 3e límite de Caí modo, <jy.e puede ser aocions— 

do por ia  -pieza de trabajo en-su trasiado sobre j.os ca*- 

íi-iies receptores y ai ae.canzar ,ésta una po sr o ron* apro­

piada paña su. entrega, y porque uos carriles auxiliares -

de sopor-ce nJ7ij.es se encuentran acopiados con un' disposi­

tivo de accionamiento, que'es gobernado por e¿ -interruptol­

de límite*

9^*-'Máquina ^  tratamiento de vai-ias caras de

piezas de trabajo, según se reivindica en ios puntos an­

teriores; caracterizada porque ios carriles dei disposi­

tivo de-recepción están acopiados coniOs de soporte de 

'la  p limera via de tratamiento, padiendo ser todos elios 

rVái-iádo s ; eú su separación: r ecíp 10 ca.

;jD3*-^iMáqnina-pai-a ei tratamiento .de varias caras de 

piezas de trabajó, según se reivindica en ios puntos 1 a 

7, caracterizada por el hecho de que en ia  segunda via de 

tratamiento está conducido un carro para las piezas de —  

trabajo, y ei cuai es movido en la  dirección de esta se- 

ĝdnda yía; hallándose acopiado con-<#i segundo dispositivo 

dé'transporto/ y porque ai final de dicha segunda via de 

tratamiento . se preve'uh dispositivo elevado!, . en sí cono­

cido;-que puede levan*car úna pieza -do trabajo que se-en-* 

Ouentre' situada sobre el * carro .y mántenerla'en-una-posiciún 

elevada para, sú acabado/ estando el'dispositivo elevador-- 

provisto: de ún dispositivo liberador que, despuós de cente­

nadas las operaciones de acabado en ia  posición elevada de 

tratamiento, libera la  pieza de trabajo y la  deja caer se­

riare el final de la  segunda via de tratamiento*

. ' lis 'M áqu ina  para. cratámíénto de varias caras de

piezas de trabajo, según se. reivindica en ai punco iü,
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caracterizada por el hecho de que ej. segundo. dispositivo 

de transporté está constituido de tac modo, que puede pro­

vocar un movimiento de yaiven del carro en la segunda vía 

de transporte y porque el movimiento dei carro se baila -  

acopiado de tal manera con el dispositivo liberador, que 

la pieza de trabajo situada en la  posición elevada de tra­

tamiento, únicamente es liberada cuando el carro no se en­

cuentra por debajo de la  posición.elevada de tratamiento* 

12 á'Máquina. para. el tratamiento; de .varías, e&cas de 

piezas de trabajó, . segón se reivindica en ros pontos ante­

riores, caracterizada porque ros dispositivos do transporte 

primera y segundo se encuentran acoplados. entre; s i !y óon el 

dispositivo de entrega*

. '13-<- Maquina para el tratamiento de varias caras des­

piezas de trabajo, segón se reivindica en los puntos ante­

riores^ caracterizada por ei hecho de que ios -dispositivos 

de transporte y ios dispositivos de.tratamiento se encuen­

tran acopiados entre sí en un mando. sucesivo.

- 143 MAQuIHA PARA - El - TRAT1MIEKT0 DI "VARIAS niúAS DE

-PE3ZAS -DE -TBÁMJÓi-'

. Todo ello tal como se describe en.eí-cuerpo-de la  .pré­

sente Memoria, se reivindica en su nota y se representa a -  

título de ejempio en.ias adjuntas hojas de planos.

...... Esta Uaaoriu consta de.diecinueve hojas.foliadas y me­

canografiadas * a. dos espacios por una Sola. de sus car-as.
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