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MEMORTIA DESCRIPITIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ESPANA A FAVOR
DE DON JCSE MARTA GAY CARRETE, DE NACIONALIDAD ESPANOLA, RESI-
DENTE EN BARCELONA, Roger de Flor 218
sobre

PERFECCTONAMIELTOS EN LA FADRICACION DE SILLAS.
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La presente solicitud tiene por oﬁﬁéfo gavantizar el de-
recho a le.febricacién y explotacidn en exclusive para todo el
territorio nacional sobre perfeccionamientos en la fabricacién
de sillas, que atienden a la formacién simple y elemental de
une estructura que separa el bastidor de un asiento & poca al-
tura del suelo,dendole la inclinacidén mas cémoda y adecuada pa~
re su £écil menejo y economfa de produccidn.

Se caracteriza por la formacidén del conjunto mediante
la vinculacidn de solo tres elementos tubulares cilfndricos que
adoptan la configuracibn de una "U" articulandose por sus extre-
mog de modo gue el intermedio coﬁpéne al mismo tiempo el basti-
dor del asiento y ls base de sustentacidén posterior quedando
el mayor en posicién de respaldo, en tanto que el menor es el
que tome conbacto con el suelo¥

Mecaenicamente presenta la particularidad de que el lar=
guero componente del respaldo se apoye direchamente sobre los
laterales del asiento descargando con ello el contrapeso que
ejerce en direccién hacia atrds apoyendose en el interior de
una bisagre escuadrada la cual concehbra en ella toda la mate—
riglidad y soporte del montaje.

Pore dar mds amplio conocimiento de la exposicién inicisl
se represents en el gréfico que se acompalla el ejemplo que sin
caracter limitativo, de la expresiln mfs exacta y referencia a
la descripeién que sigue del mismo. ‘

_ Esquendticamente en la Figure l&., se egpecifican mediante
unas lineas gruesas, los tres elementos primordisles: el asienw
to (4), el respaldo (5) y la pata delantera (6) mostrandolos
en posicidn active sefizlando la postura de sustentacidn en el
suelo, con la clrcunstancia de que la parte posterior del asien~
to, describiendo dos curvas descendentes (4a) es la que suple &
las patas posteriores, descansando en el suelo toda la longitud

del transversal de la "U" foimada por el- larguero componente.
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Los arcos en lfneas de trazos indican el sentido de bascula-
cién de los dos elemmntos moviles para llegar a la situacién
de plegado gue nuestra la Figura 32,

Ahora bien, en la perspectiva de la Figura 22., se alcanze
la representacidn precisa de la existencia de las dos bisagras
(7 gue unen el respeldo con aslento. Esta pleza tlene fundamen-—
tal una silueta trianguler por constituir una placa lisa gue se
dobls rodeando la mitad inferior del tubo cilfndrico (4) con el
que resta solidamente vinculada por medio de dos pernos o pasa=
dores roblonables (8) en tanto que sus dos caras briangulares
se elevan flaqueando el extremo vertical al tubo (5)_el cual
adends de quedar respaldado en el mismo ‘rodeo circular que for—
ma la placa componente de la bisagra, recibe el calade transver-
sal del pasador (9) que le da la articulacién necesaria y ade-
cuada pars abatir el respaldo sgiguiendo el trayecto de la flecha
sn la Figupra 18,

En un punto mas adelantade de log dos brazos del asien—
to (4) Figuras 22 y 38,, en la parfe inferior del tubo puede
apreciarse la soldadura o sgolidificacién de unzs pestefias (10)
con la forma adecuada para recibir el contacto de la parte ter-
minal y eplaneda de los dos oxtremos del larguero (6) de la pa-
ta delantera y el calado en comin entre log dos elementos del
perno pasador que le brinda la unidn y ls basculatridad para las
dos posiciones extreuwas que debe adopiar.

Finalmente se muestra en la Figura 28., la formecidn de
los dos planos respaldo (11) y asiento (12) mediante piezas de
tejido preferentemente impermecble y de cuntorno rectangular
los cuales ge adhieren s los correspondientes bastidores, sin
dobladillos ni penetraciones, si no tan solo por la correspon-
dencia de unos corchetes (13) de cierre a presidn que se Trepals
ten a distannias adecuadas.

Con todo ello queda descrita la forma de llevar a su rea-
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lizacién el perfeccionsmiento, sin mas variaciones que las obli-
gadas de materiales o dimensiones, las cuales no alberan la esens
cialidad wnrevisia.

NOTA

En resumen, la presente. solicitud recserd sobre las siguien~

tes reivindicaciones
18 .= Perfecolonamientos en la fabricacidén de sillas, que

se cafacﬁeriza por la formaecidén de planocs rectangulares compren~
didos entre log dos tramos opuestos y paralelos de un bastidor
tubular integrados por fragmentos de igual anclmura de tejido
impermeable, en cuyos bordes y zonas de superposicidén sobre los
oitados tramos se establece una sucesién de cierres de presibn
gue sujetan y tensan le superficie formada como rellenod,

28 .~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de sillas, ca-
recterizados por comprender la formacidén de tres tramos andlogos
de barras tubular configurados en "U" con los cuales y mediante
la articulacién de log dos de tamefio mayor, se compone la angu—
laridad entre asiento y respaldo destinade el texcero de los
tramos y menor a la articulacidn con el zsiento en su plano in-
ferior. en funcidn de patas cortas delanteras,

V3&°- PERFECCIONANTIENTOS EN LA FALRICACION DE SILLAS,

Seglin &edssoribe en la presente memoria Que consta de cua~
tro hojas escritas a méquina por una sola cara y dibujos.

Madrid a 31 de diciepbre de 1965
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