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MEMORIA  DESCRIPTIVA

Correspondiente a la solicitud de registro de una

Patente de Invencién que, por veinte afios, se soli-

cita para Espafia, a favor de D. Héctor AUSERE MURI-

IL0 y D. Manuel BARRIC GONZATLEZ, ambos de nacionali-

ded espafiola, domiciliadeen Zaragoza, Travesia del

Camino de la Almozara, 25 — = = == = = = - = = =%
p o

NSTSTEMA DOSIFICADOR PARA MAQUINAS LLENADORAS DE

' BOLELTAS"

Segin el enunciado s€ reivindica el privilegio
ds explotacién exclusiva de acuerdo con las previ-

giones aplicables al presente cago por la vigente
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Ley sobre Propiedad Industrial para un nuevo sis-
tema dosificador aplicable a las mfquinas de llenado
continuo de botellas, segin el cual no golo es posi-
ble predeterminar la cantidad de liquido suministra-
do en cada una de las operaciones de llenado, sino
también corregir las posibles pequefias diferencias
gque puedan producirse en dicha cantidad o dosis.

En las dos hojas de planos que se acompafia, se
representa un posible caso de realizacién en la prde-
tica, el cual se cita a titulo de ejemplo ilugtrati-
vo de la redaccidn de la presente memoria descripti-
va y por consiguiente, sin cardcter limitativo algu-
NOe

En la hoja primera de planos, la figura izquier-
da, corresponde a una vista frontal de una seccidn
de un alzado. La figura derecha es el mismo objeto
representado en otra vista desde un costado.

En la hoja segunda, la figura superior es una
viste frontal en alzado del soporte de husillos para
regulacibn exacta del dosificado; siendo la figura
inferior izquierda une seccién lateral y la derechs,
wna vista en planta del mismo soporte.

Haciendo referencia a la numerzcidn convencional
dada en las hojas de planos a las diversas partes y
piezas componentes del objeto, a continuacidn se de-
talla su construccidn y caracteristicas.

1.- Vdlvula de admisidn.de producto.
2.- Cuerpo de vilvula
3o~ Muelle

4.~ Casquillo acoplamiento védlvula
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9.-
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13.-
14.-
15.-
16.~
17.~
18.-
19.-
20.~
21l.-
22.~
23.~-
24 .~
5.~
26.~
27T~
28.-
29.~
30.~

Embolo

Acoplanmiento

Véstago

Final de carrera

Articulacidn

Soporte de vdstagos

Cilindro neumdtico

Bage de acoplamiento del sistema a la mdquina
principal.

Detectores de contacto de botellas

Final de carrera

Tope con husillo de regulacién altura
Casquillo acoplamiento rdcor

Cuerpo de vélvula expulsidn

V4lvula de coginete

Bage superior de cilindros dogificadores
Cilindros dosificadores

Bagse inferior

Hugillos para regulaciln exacta del dosificado
Colurmmas de husillos

Tirador manual

Soporte del tirador (24)

Placa-gufa inferior

Soporte de columnas 23 y 25

Muelle

Bola de enclavamiento posiciones

Gufas laterales del soporte (27)
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31.- Placas retentoras del soporte (27)

E1l cilindro neumdtico (11) va acoplado en la wé-
quina llenadora por su base (12). El véstago del ci-
1indro se encuentra unido al soporte mévil (10) que,
merced a las articulaciones (9) actia sobre los vésta-
gos (7) de los pistones (8) de uno o varios ¢ilindros
dosificadores (20).

A1 descender los citados émbolos (5) se produce
1a entrads en estos cilindros (20) de liguido en pro-
ceso de dosificacién, & través de las vélvulas (2),
hasta gque el citado soporte (10) hace tope en las ca-
bezas de los husillos (22). Bstos husillos-roscan en
el interior de las columas (23), sirviendo su peso
de rosca para poder regular exactamente el dosificado
de liquido.

Segln se aprecia en la figura izquierda de la
noja primera de planos, en dicho momento, se produce
1a excitacidn del microcontacto final de.barrera (8)
que origina en la mdquina llenadora de botellas el
arrenque de la cinta transpor tadora y la elevacidn de
las bocasllenadoras permitiendo la colocacibn debajo
de 4dstas de una nueva baterfa de envases vacfos que
serdn 1lenados en el subsiguiente ciclo, intervimiendo
entonces los detectores de contacto (13) que al tocar
1as botellas estacionan las mismasg en la zona de lle-
nado, encima de la cinta transpor tadora.

Al propio tiempo se produce la simultdnea llega-
da del final de carrera (14) al tope (15).

El microcontacto (14) interrumpe la salida de

1{quido a la capacidad exacta previamente determinada,



mientras que con el tope (15) se verifica la regula-

cidn de altura que arbitra la seguridad de llenado

a dicha capacidad exacta prefijada, cuando por un des—

censo de presidén se produce la elevacidn del émbolo
95 (5) mds lentamente que el tiempo prefijado en el tem-

porizador.

Io salida de producto hacla las bocas 1lenado~
rag gse efectua tan pronto inicia su agcensién el ém~
bolo del cilindro propulsor (11) y los de los cilin-

100 dros dosificadores (20), a través de la vdlvula de
expulsidn (17). '

Adends de la posibilidad de correglr los erro-
res o pequeiias diferencias en la capacidad predeter-
minade de dosificacibn, esta capacidad puede ser cam-

105 piada rdpida y exactamente merced & la previsién de
un dispositivo constituido por una placa (26) sobre
1a que se desliga un soporte plano (27) sobre el que
apoyen las columnas (23) de los husillos correctores
de capacidad (22). A1 soporte (27) es solidario una

110 plancha vertical (25) & la que va unido el extremo
de un tirador manual (24) con el que se realiza el
combio répido de capacidad dé dosificado.

E1 soporte (27) se desliza sobre la placa (26)
convenientemente conducido por las gufas laterales

115 (30) que se encuentran retenidas por las pletinas (31)
aseguradas con tornillos; giendo fijadas las diferen-
tes posiciones que dicho soporte (27) puede adoptar
con relacifn a la placa (26) por medio del enclava-
miento que efectdan unas pequefias esferas (29) actua-

120 das por correspondientes muelles (28) segin se aprecia
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en la figura inferior derecha de la hoja segunda de
planos anexos.

Para variar la capacidad de dosificacién en la
forms antes indicada, basta tirar el (24) haciendo
deslizar el soporte (27) de modo gque el soporte névil
(10) haga tope en las cabezas de los husillos de menor
longitud (figura inferior izquierda de la hoja segun-
da de planos) con lo que al ser mayor el recorrido
de los dmbolos (5) se produce la determinacién de la
capacidad mayor. Haciéndose deslizar el soporte nueva-
mente, de modo gue hagen tope los husillos mgs largos,
ge reduce el recorrido de los émbolos dosificadores y
queda el sistema dispuesto para suministrar la capa-
cidad menore.

Descrito y representado el objeto de esta memo-
ria, se declara como no practicado en Espaiia, hacién-
dose la salvedad de que los detalles accldentales de
forme, tamafio y materiales utilizedos en su construc-
cibn, podrdn ser objeto de alteracién sin que tal mo-
dificacién desvirtdie la esencialidad que queds resumi-
da en la siguiente

Noo T A

EN RESUMEN: La presente Patente de Invencidn que, por
veinte afios se solicite para Espaiia, ha de recaer 8S0-
bre las siguientes reivindicaciones:

18,- "SISTEMA DOSIFICADOR PARA MAQUINAS LIENADORAS
DE BOTELLAS", caracterizado por estar constitufdo

por un cilindro de propulsidn neumdtica cuyo vdstago
estd unido a un soporte mévil que comporta los vésta~

gos de los pistones de unos cilindros dosificadores;
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efectuando movimisnto de elevacidén y descenso al pro-
ducirse las fases de expulsién y admisién del produc-
to 1iquido en proceso de dosificacién; por lo que al
descender el citado soporte mévil hace tope en la ca-
beza de unos husillos de distintes longitudds gque
roscan en correspondientes columnas verticales soli-
darias a un soporte plano horizontel, que Se desliza
entre guias sobre una placa dispuesta sobre el cilin-
dro neumdtico propulsor.

08, - "SISTEMA DOSIFICADOR PARA MAQUINAS LIENADORAS DE
BOTELTAS", segln la reivindicacidn anterior, carac-
terizadovporque 1z correccidn del dosificado para ob-
tener la capacidad exacte prefijada, se efectia nme~
diante el paso de rosca de los citados husillo en sus
corresnondientes colummas.

32,- "SISTEMA DOSIFICADOR PARA MAQUINAS LILENADORAS DE
BOTELﬁAS", seghn les reivindicaciones anteriores, oca-
racterizado porque el cambio de dosificacidn se efec-
+da mediante el deslizamiento horizontal del goporte
de colummas sobre lo citada placa montada sobre el ci-
1lindro neumdtico propulsor, cuyo deslizamiento posibi~
lita el posicionamiento de parejas de husillos de dis-
$inte longitud debajo Gel soporte mévil, halldndose

en relacién inversa la capacidad de les dosificaclo-
nes de producto con la longitud de los repetidos hu-—
sillos de modo gue siendo la menor la de estos Wlti-
mos corresponde la mayor capacided en la dosis de
producto suministrado.

48 .- "SISTEMA DOSIFICADCR PARA MAGUINAS TIENADORAS DE

BOTELLAS", segin las reivindicaciones anteriores, ca-
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racterizado porque al hacer tope el soporte mévil

con los husillos, se produce la excitecién de un mi-
erocontacto final de carrera montado en dicho sopor-
te, el cual origina en la méquina llenadora el arran-—
que de la cinta transportadora, la elevacidn de las
bocas suministradoras de producto y la colocacidn de-
bajo de datas Gltimes de una nueva serie de botellas
vaci{as para el ciclo subsigulente, gon intervencién
de unos detectores de contacto que al tocar las bote-
1las, estacionen éstas en la zona de llenado, encima
de la cinta transportadora.

58 .- "SISTEMA DOSIFICADOR PARA MAJUINAS LIENADORAS
DE SOTELLAS", segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizaéo porque en la base inferior de un cilin-
dro dosificador va acoplado otro interruptor final

de carrera que la hacer tope con otro husillo de al-
tura regulable, interrumpe la galida de producto a
la capacidad predeterminadaj asegurando el rogcado

de este husillo la seguridad de llenado @ dicha capa-
cidad exacta, cuando por efecto de un descenso de
presién, se produce la elevacidn de los émbolos de
1os cilindros dosificadores mds lentamente que el
tiempo prefijado en el temporizador.

a.- Por dltimo, se reivindica la proteccidn juridi-
ce. que, por veinte afios se solicita pera Espafia - - -

p o T

NSTSTEMA DOSIFICADOR PARA MAQUINAS LLENADCRAS DE BO~-
' TELLAS"
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Todo conforme queda expresado en la presente memoria
descriptiva que consta de nuevo folios escritos a mé-
quina por una sola cara y dos hojas de planos que se
aconmpafian.

Medrid, 29I gic v

P.A.,
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