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El invento se refiere al recorte de aberturas de ventani-
llag en sobres transperentes pura cartas ¢ similares, operacidn que
se realiza en miquinas destinadas a la confeccidn de tales sobres o
simileres, en las que utiles rotativos de corte llevan a cabo el re~
corte de las sberturas de ventanillas en una banda des papel movida
continuanente, o bien en piezas en bruto individuales de papel o si-
milares, hechas avanzar de menera continua.

Conforme a un procedimiento conocido, se emplean en miqui
nas del tipo mencionado dtiles cerrados, adaptados a la forme de la
ventanilla, entre cuyos bordes cortantes, situados en una superficie
cilindrica, y wn rodille antagonista-duro, asimismo giratorio, se cor
ta la abertura de la ventanilla. Tales utiles son caros en cuanto a
su fabricacién y su entretenimiento. Cada Util es ubilizable Unica=
mente para un sdlo formato de ventanillae

De acuerdo con el invento, la abertura de la ventanilla
se divide en dos procesos de corte que se suceden cronoldgicamente.
lag ventajes especiales, por ejemplo, el mimero mucho menor de utiles
para formatos de ventanillas de distintos tamsiios, costes inferiores
para su adquisicidn y entretenimiento, se desprenden de la descrip-
cidn siguiente y del dibujo edjunto, puramente esquemitico, en el que
representan:

la fige 1, una vigta latersl de los Utiles apropiados pa-
ra la puesta en practica del procedimiento, estando los édrboles repre
sentados en seccidns

la fige 2, un ejemplo de la sucesidén de cortes para una
ventanilla reotanguiar oon cantos vivos, visto desde arribaj

la fige 3, un ejemplo de la sucesidén de cortes para una
ventanilla de cantos redondeados;

le fige 4, un ejemplo de la sucesidn de cortes para une

ventanilla con dos lados limitados por semicirculoss
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: una velocidad periférica igual a la velocidad del papel. Los rodillos

 siempre contacto en el mismo lugar con los rodillos antagonistas. Si

" los rodillos antagonistas dura por fueras. En lugar de dos rodillos ap

tagonistas 5 y 6, tal como ha sido representado en la fige 5, 8¢ pue-

la fig., 5, muestra esquemdticamente una variante con un
rodillo antagonista 1inico.

Con referencia al dibujo, es 1) la direccidn de avance
del papel, que se mueve & velocidad uniforme en forma de una banda
coherente o de una sucesidén de piezas en bruto individusles para so-
bres de cartas o similares, siguiendo la direccién de la flecha, ILas
gufas y rodillos de transporte para ello necesarios, no han sido dibu
jados, puesto que no tienen importancia para el proceso de cortes El
papel 1 se mueve entre un rodillo 2, que soporta dos cuchillas cilin-
dricas 3, 4 en sus bordes cortantes, y un rodillo antagonista 5, duro
por fuera, al menos en sus puntos de contacto con las cuchillas 3, 4.
Estas cuchillas 3,4 recortan los bordes de la abertura de la ventani-
1lla dirigidos aproximadamente en la direccidn de avance del papel.

A continuacidn pase el papel 1 por entre un rodillo 6, gue en sus bor-
des cortantes soporte dos cuchillas rectas 8, 9 y un rodillo antagonlg)
t& 10, que es duro por fuera, al menos en sus punios de contacto con
las cuchillas 8, 94 Con ello cortan las cuchillas 8,9 los bordes de
le abertura de la ventanilla dirigidos aproximademente en sentido
transversal respecto a la direccidn de avance del papel.

Las cuchillas 3, 4, 8 y 9, poseen en sus bordes de corte

antagonistas 5 y 10 tienen la misma velocidad periférica, o bien una

velocidad periférica algo distinta, para que las cuchillas no hagan

la velocidad periférica difiere algo, debe ser toda la periferia de

de prever también un rodillo antagonista 12 comin, tal como ha sido re

presentado en la fig. 5 de manera puramente esquemitica, como ejemplo

para ol recorte de las aberituras de las ventanillas en piezas en bruto
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oon una bombe de vacio, de la manera en sl conocida, En la pieza en

" ofy con un membrete, entonces se puede realizar ésto fcilmente al cor

i@de toma 18, un rodillo intermedio 19 y un rodille de entintar 20. Aho

‘ra bien, la impresidn de la pieza en bruto no es objeto del invento.

‘e, conforme & la forma deseada de la gbertura de la ventanilla, Pa=

' por ejemplo, con un reborde en torno a la abertura de la ventanilla

‘nista 12, montado en éste m mecanismo impresor de anilina, tal como

hecha pasar individualmente por la méquina. Con referencia a la fig.
5, las piezas en bruto individuales 71,22 son conducidas por un rodi-
11o 11 al rodillo antagonista 12, que aprisiona cada una de las piezas
en bruto que llegan a él, reteniéndola alternativamente por medio de
agujeros de aépiracién 13 & 13" existentes en las proximidades de su
borde delantero, y arrastrandola en la direccidn de la flecha. Los

agujeros de aspiracidn se unen o se separan para ello periddicamente

bruto arrastrada por el rodillo 12, las cuchillas 3, 4 cortan — apoyén
dose para ello contra dicho rodillo, armado convenientemente en la zo=—
na de contaocto con las cuchilles por medio de segmentos 14, 14' endu—
recidos por fuera ~ los bordes de la abertura de la venianilla que dis
curren aproximadamente en la direccidn de avance, mientras que las tu-—
chillag 8, 9 cortan los bordes de la abertura de la ventanilla situa-
dos aproximadamente en sentido transversal respecto a la direccidn de
avances Una vez que ha quedado terminado el recorte de la ventanilla,
es recogida la pieza en bruto por agujeros de aspiracidn 15 de un ro-
dillo 16, siendo conducida al siguiente puesto de tratamiento, por ejem
plo, al de pegado del trozo transparente de la ventanilla.

En el caso de que la pieza en bruto haya de ser impresa,

tarse las aberturas de las venitanillas contra un 8élo rodille antago-

se ha indicado en la fige. 5 mediante une cuba de tinta 17, un rodillo

Ia forma de los filos de las ocuchillas puede ser diferen=

re una ventanilla de cantos rectangulares vivos, las cuchillas 3, 4
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tienen un desarrollo recto y producen cortes rectos 3', 4' en el pa-
pels las cuchillas 8, 9 gon reotas asimismo, y producen los cortes
rectos 8', 9' que completan la abertura de la ventanilla (fige 2).

Para ventanilles redondeadas en las esquinas (fige 3),
reciben las cuchillas 3, 4 filos desarrollados en una forma conforme
a 3", 4", ILes cuchillas 8, 9 son rectas, o bien reciben en sus dos
extremos asimismo un radio corto, conforme a 8", 9", para segurar una
trangicidén limpia de los cortes en la redondez.

Para ventanillas con lados estrechos de forma semicircu=~
lar (fige 4) reciben las cuchillas 3, 4 filos de forms correspondien-
te a 3''t, 4''', las cuchillas 8, 9 poseen convenientemente en sus
dos extremos un radio corto conforme a 8t!!, 9ttt

De manera andloga se pueden producir también ventanillas
no rectangulares por el presente procedimiento, en dos procesos de
corte consecutivos, E1 drden de sucesidn de los procesos de corte
puede invertirse caso de resultar ello convenlente para la méquina,
es decir, que primeramente corten las cuchillas 8, 9, completando des
pués las cuchillas 3, 4 la ventanilla.

Las mejorag conforme al invento para dividir el recorte
de la ventanilla en dos procesos de corte que se suceden cronoldgica=
mente, poseen grandes ventajas précticas. Para recortar aberturas de
ventanillas de la misma aliura H y de ancho B distinto, se pueden uti
lizar las mismas cuchillas 3, 4. Unicamente las cuchillas 8, 9 tie-
nen que ser intercambizdas en cada caso para olro ancho B, Andloga~
mente, basta con recambiar las cuchillas 3, 4 parea recortar ventaniw
lles del mismo ancho B8 y de alture H distinta, mientras que se utili-
zan lag mismes cuchillas 8, 9. Unicamente su distancia reciproca se
varia conforme a otra altura, desplazando paras ello sobre el rodillo ¢
los segmentos 7 que soportan las cuchillas 8, 9. Finalmente, al dete
riorarse una cuchilla, bagsta con recambiar la cuchilla deteriorada.

Por el contrario, al recortarse aberturas de ventanillas con las cu-
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chillas de corte cerradas conforme a la forme de la ventanilla y en
un solo proceso de corte, es preciso utilizar siempre una cuchilla dq
corie cerrada distinta para cada nuevo tamafio de ventanilla o forma
de ventanilla.

En reéumen, la Patente de Introduccidn que se solicita
recaerd sobre las siguientes: |

REIVINDICACIONES

1+~ Mo joras en méquinas para recortar aberturturas de ven
tanillas en una banda de papel movida continuamente, o bien en pie-
z&as en brute individuales de papel o similares, utilizando psra ello
una méquins destinada a la confeccidn de sobres para cartas o simila-
res, y cortédndose el material durante su paso entre cuchillas rotati-
vas y un rodillo antagonista duro giratorio, caracterizadas las mejo-
ras porque los dos bordes de la abertura de la ventanilla, dirigidos
eproximedamente en sentido paralelo a la direccién de movimiento del
material, se cortan cronoldgicemente con anterioridad o después de
los bordes de la abertura de la ventanilla dirigidos aproximadamente
en sentido transversal respecto a la direccidn de movimiento del ma=-
terial.

2, Se reivindica por Ultimo, como objeto sobre el que
ba de recaer la Patente de Introduccidén que se solicitas "MBJORAS EN
MAQUINAS PARA RECORTAR ABERTURAS DE VENTANILIAS EN UNA BANDA DE PA-
PEL MOVIDA CONTINUARMENTE™,

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la premen-
te memoria descripctiva, que consta de seis piginas mecanografiadas

¥ dibujos adjuntos.
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