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MINORIA DESCRIPTIVA

para una Patente de Introducción por diez años en ESPAÑA, 
a favor de AUXIIEOL IBERICO, S.A., de nacionalidad españo­
la , domiciliada en Madrid, calle Doctor Fleming, 26,

s o b r e :
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE UN RACOR PARA TU­
BOS PLASTICOS Y SIMILARES".

La conexión de los tubos en general, y más partícu 
larmente de los que son de material plástico, requiere con 
forme a su destino, ajustes precisos, a l asegurar, a l mis­
mo tiempo que un estancamiento perfecto, una resistencia a 

5 los esfuerzos de tracción, torsión y otras resultantes de 
fuerza, que se deducen de las presiones ó esfuerzos experi 
mentados.

El objeto de la  patente consiste en la  realización 
de un raoor ó acoplamiento, preferentemente hecho de mate- 

10 r ia l  plástico, destinado a perm itir un montaje rápido, pre 
oiso, y que proporcione a las piezas montadas una estábil! 
zaoión perfecta en los planos longitudinales y transversa-
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-lea , a l miamo tiempo que un acoplamiento estanco perfec­
to.

Se caracteriza por los medios que se han pue3to -  
en su realización, tomados bien en su conjunto, bien a is­
ladamente, y más particularmente, por la  aplicaoión de un 
dispositivo de enastamiento cónico, combinado mediante — 
aterrajados guias, para asegurar automáticamente, median­
te  simple atornillamiento del manguito de ajuste sobre la  
virola receptora, la  unión precisa de los tubos, siendo -  
necesario que la  carrera de la  tuerca de to rn illo  perfila  
da ó manguito de ajuste limitado por el aterrajado de con 
tención que constituye una contra-tuerca, dé origen a un 
estirado progresivo y calculado, para no d is minair la  re­
sistencia del conducto ó del tubo, ni dar origen a puntea 
dos de ruptura que debilitan  la  unión.

En los dibujos anexos que se dan a manera de ejem 
pío no lim itativo , de una de la s  formas de realización, -  
que constituyen el objeto de la  patente.

La figura 1 muestra en corte longitudinal y en — 
proyección vertica l, los elementos del raoor ó ajuste?

La figura 2 constituye un aspecto en corte longi­
tudinal del racor y del tubo?

La figura 3 muestra, visto en proyección vertica l, 
el racor en su conjunto.

E3. raoor está formado, en la  figura 1, por una ar 
madura tubular, con una contención f i j a  decaras 1, forman 
do estribo y la  contra-tuerca prolongándose mediante un -  
aterrajado 2.

En el extremo de la  parte file teada está el e le_
mentó cónico 3 con el cuello 4.



321359
EL manguito de ajuste 5 tiene doble orificio**^ 7.

El aterrajado 8 está adaptado a la  rosca 2, teniendo la  _
misma longitud que esta última; la  a ris ta  9 constituye un 
estribo que se une a la  contención 1.

5 La parte posterior 10 del manguito es cónica, y se
prolonga mediante una virola cilindrica 11, destinada a — 
centrar el tubo 12.

Estos racores pueden ser sencillos ó dobles, según 
puede verse en la  figura 3, Llevan en este caso dos mangui 

10 tos 13, 14 y dos contenciones 15, 16 de las  que una es f i ­
ja y la  otra móvil, s i es que están destinadas a colocarse 
a un lado y a otro de un tabique 17.

Las ventajas de este dispositivo son múltiples.
En primer lugar, mediante el juego de los estribos 

15 1 de la  armadura y 9 del manguito, el atornillado de los -
elementos se lim ita automáticamente.

Cuando el montador llega al final de la  carrera — 
(figura 2), las  caras 9 y 1 pueden ponerse en contacto, y 
el paso de rosca integramente utilizado proporciona un má- 

¿0 ximo de resistencia a l conjunto.
Además, los conos 3 y 10 están perfectamente cen— 

trados, y el tubo 12 cubre sobre todas sus longitudes 18, 
19 entre el "tom illo" de las mordazas 10 y 3. La segmen— 
tación regular permite a la  elongación alojarse en la  hen- 

25 dedura ó cuello 4, en forma que no ha lugar a debilitamien 
to alguno de la  contextura.

Las superficies más "adelgazadas" están guarneoi— 
das, mientras que los puntos 20 y 21 tienen su espesor ñor 
mal con la  máxima resistencia.

30 La unión a lo largo de toda la  longitud del lado,
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y el reborde 6 pestaña en el cuello 4, permiten obtener -  
un ajuste que bloquea el tubo en lo s  planos longitudina— 
les  y transversales, permitiéndole r e s is t i r  a los esfuer­
zos de presión, tracción ó torsión, reforzando este con— 
junto ó montaje el refuerzo en el cuello 4.

Obvia decir que las  formas, dimensiones y disposi 
ciones de los diferentes elementos podrán variar en el — 
lím ite de los equivalentes, a s i como por otra parte los -  
materiales utilizados para su fabricación, sin  que por — 
ello cambie el concepto general de la  patente que se aca­
ba de describir.

N O T A
En resumen: la  presente patente de introducción -  

recae sobre las  siguientes reivindicaciones:
l a . -  Perfeccionamientos en la  fabricación de un -  

racor para tubos plásticos y similares que se caracteri­
zan por comprender una montura ó armadura tubular, con — 
una contención f i j a  de caras, y aterrajado que se prolon­
ga mediante un oono con estrechamiento ó cuello, situado 
en la  parte superior ó base grande.

2á.- Perfeccionamientos, según la  reivindicación 
anterior, que se caracterizan por la  disposición de un — 
manguito provisto de un aterrajado que tiene la  misma di­
mención que la  correspondiente a la  montadura ó armadura, 
y un vaciamiento cónico que se prolonga mediante un o ri— 
fioio cilindrico.

3a.- Perfeccionamientos, según las reivindicacio­
nes anteriores, que se caracterizan por comprender una — 
a ris ta  del manguito, que forma, mediante su unión con la  
oontenoión de la  armadura, un estribo que lim ita la  carro
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-ra  de las patas montadas ó conjuntadas.

48.- Perfeccionamientos, según las reivindicacio 
nes anteriores, que se caracterizan por disponerse ros— 
cas de atomillamiento concordantes en longitud, guiando 

5 el enastamiento cónico y homogeneizando las presiones en 
el punto deseado,para evitar los punteos de ruptura, y -  
un estiramiento del tubo.

58.- Perfeccionamientos en la  fabricación da un 
racor para tubos plásticos y sim ilares.-

Según se describe en esta memoria que consta de 
CINCO HOJAS, escritas a máquina por una sola cara y dibu
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