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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE D E  INVENCION
en
ESPAKA

por VEIRTE afios
a nombre de N.V. PHILIPS'GLOEILAMPENFABRIEKEN, entidad holan-
desa, establecida en Emmasingel 29, Eindhoven, Holanda, por:
"UN METODO DE FABRICACION DE INTERVALOS O ENTREHIERROS UITILES
ENTRE DOS PARTES DE CIRCUITO DE UNA CABEZA MAGNETICA PARA GRA
BAR, REPRODUCIR Y/0 BORRAR REGISTROS MAGNETICOS"

La invencién se refiere a un método de fabricacidn
de entrehierros o intervalos ftiles de exachamente la misma
longitud en toda su anchura entre dos partes de circuito de
una cabeza magnética para grabar, reproducir y/o borrar regig

5 tros magnéticos, los cuales se llenan con un material no mag-
netizable que, al mismo tiempo, adhiere entre si las dos par-
tes de circuito, siendo dotada cada una de las dos partes de
circuito de una superficie mecanizada hasta obtener una lisu-
ra precisa y siendo unidas entre si por estas superficies, des

10 pués de lo cual se deposita el material de relleno sobre o en
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el intervalo agf dbtenido y, mientras se calienta este ma~

terial de relleno hasts su temperatura de fusibn, se opri-

men las placas, una contra otra, con la ayuda de matrices.

Tl método es conocido y es utilizado comfnmente
en la fabricacibén de cabezas magnéticas que tienen wn inter
valo Gtil muy estrecho (del orden de 1 micra). Con la inter
posicidén del material de relleno del intervalo que, al mis-
mo tiempo, adhiere las partes entre si, las superficies de
las partes de circuito pulimentadas hasta obtener una lisu-
ra precisa, son oprimidas, una contra otra, con la ayuda de
matrices.

Se encuentra que es muy dificil, si no imposible,
mantener una presidn constante en todas las superficies que
se unen entre si, con objeto de obtener un inftervalo que ten
ga en todos sus puntos exactamente la misma longitud (tole-
rancia, 0,2 micras). Se ha visto que con una longitud de las
superficies de, por ejemplo, 40 mm., solamente una parte de
aproximademente 10 mm., de longitud, sitvada en el cenfro de
las superficies, satisface los requerimientos impuestos. BEs-
to lleva consigo una considerable pérdida de material.

La invencibén evita las dificultades citadas; y el
método de acuerdo con la invencidn se caracteriza porque se
disponen alambres de seccidn transversal éproximadamente -
éircular entre una parte de circuito y una matriz cooperan
te con ella, cuyos alambres tienen una temperatura de fusibn
que sobrepasa la del material de relleno y pueden ser compri
midos a la temperatura de fusidén del material de relleno,
estando situada la proyeccidén del punto de aplicacibén de la
fuerza de presidn ejercida sobre la matriz, sobre un plano

que pasa a través de las lineas centrales de los alambres,
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entre los aldubres.

De acuerdo con este método, se ha visto que en
todas las superficies que limitan el intervalo a formar,
la presibn es igual y, por consiguiente, la distancia en~
tre estas superficies, la longitud del intervalo, serd la
misma en todas las partes de estas superficies. Asi, se -
evita la pérdida de material.

El material,del cual estéin hechos los alambres,
tiene que elegirse de acuerdo con el material de relleno
del intervalo. A la temperatura de calentamiento, a la -
cual se hace liquido el material de relleno y, por ejemplo
es introducido por aspiracién en el intervalo, debido a la
accidn capilar del intervalo, los alambreswhan de tener -
justemente suficiente capacidad -de compresidn para servir
como cojin o amortiguador para la matriz de modo que se -
distribuya la presién uniformemente en toda la superficie.

Cuando las caras sustentadoras de los alambres -~
estin excesivamente aplanadas, por ejemplo, cuando sus sec
ciones transversales tienen la forma de una elipse de gran
excentricidad, se encuentra que el efecto de cojin es dema-
siado pequefio. En la practica, los alambres con un didmetro
del orden de 0,2 mm demuestran que son satisfactorios.

Si la proyeceidn del punto de aplicacibdn de la -
fuerza de presidn ejercida sobre la matriz, sobre él plano
que pasa a través de las lineas centrales de los alambres,
estd situada mis alld de los alambres, ésto da por resulta-
do una distribucién no uniforme de la presibn sobre las su-
perficies entre las cuales se forma el intervalo, y la lon-
gitud del intervalo, en cuanto a su caricter constante con-

cierne, no satisfarid los requerimientos impuestos.
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En general, al menos una parte de circuito ten-

drid un perfil de forma de canaldn en el lado de la super-

ficie mecanizada con precisibén. El canaldn constituye pa-

ra la cabeza acabada el rebajo en el que estén acomodadas

las bobinags requeridas. Este canaldn se extiende en la di-
reccibén de la anchura del intervalo, y de acuerdo con una

realizacidén del método segin la invencibn, es ventajoso -

ademis cuando los alambres estin dispuestos sustancialmen

te paralelos al canaldn y entefamente por encima o por de

bajo de las porciones de las partes de circu;to que estén

soportadas en la direccidén de presién.

Como resultado del hecho de que una o ambas supel
ficies estén perfiladas, tales superficies estan en contac~—
to entre si solamente en ciertas partes. Bs necesario, por
consiguiente, que los slambres estén dispuestos sobre las
partes de circuito en aquellos lugares en que las partes
de circuito estén soportadas sobre el otro lado. Puede ob-
tenerse también este soporte, por ejemplo, por medio de un
esgpaciador dispuesto entre las superficies.

En la moderna tecnologia, el material de relleno
del intervalo consiste generalmente en vidrio o esmalte.
Las temperaturas de fusidén de estos materiales se encuen-
tran en la proximidad de 8002C., y de acuerdo con una rea-—
lizacibén de la invencidén, son particularmente adecuados -
alambres de cobre para su utilizacidén en el nuevo método -
degerito.

BEn dicho método, es habitual que las matrices to-
men la forma de discos planos entre los cuales se fijan las
partes de circuito a oprimir dﬁa contra otra. De acuerdo con

otra realizacibn de la invencibén, es ventajoso utilizar ma=-
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trices que toman la forma de pirimides, ¥y qué Te ruerza de
presién se aplique a los vértices. Cuando se utilizan tales
matrices, la distribucibén de la fuerza de presién sobre las
superficies a oprimir, una contra otra, es tan uniforme co-
mo sea posible.

La invencibn se refiere también a intervalos en-
tre partes de ecircuito de una cabeza magnética obtenidos -
por uno o mis de los métodos descritos anteriormente.

Lhors se degeribiri la invencidén de maners mis -
completa haciendo referencia al dibujo, en el que la f{igura
1l es una seccidn vertical de matrices, alambres y partes -~
de circuito, cuyas Gltimas partes estéin oprimidas una con=-
tra otra, y la figura 2 es también una seccidn vertical en
la que las matrices tienen la forma de pirédmides y la sec-

cibn pasa a través de sus vértices.

Haciendo ahora referencia a la figura 1, los nil
meros 1 y 2 de referencia denotan partes de circuito que =
estéin provistas, cada una, de una superficie 3 y 4, respec
tivamente, mecanizada hasta quedar lisa. Entre estas super
ficies, estd dispuesto un material 5, por ejemplo, vidrio
o esmalte, que en el estado acabado llena completamente el
intervalo y, al mismo tiempo, adhlere lag dos partes de =~
circuito entre si.

Ambas partes 1 y 2 de circuito son oprimidas,
una contra otra, con la ayuda de matrices 6 y 7. Entre las
matrices y las partes de circuito, estan dispuestos alam -
bres 8 que tienen un didmetro de, por ejemplo, 0,2 mm,

Las partes de circuito son oprimidas, una contra
otra, y calentadas simulténeamente a una temperatura a la -

que funde el material de relleno del intervalo (para vidrio,
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se ponen tan blandos que pueden ser comprimidos ficilmente
en la direccidén de presidn indicada con flechas.

Tiene que satisfacerse la condicibn de que la pro
yeccidn del punto de aplicacidén de la fuerza de presidén ejer
cida sobre las matrices, sobre los planos A y B, esté situa
da entre los alambres 8.

La figura 2 muestra dos partes 9 y 10 de circuito
que estin provistas, cada una, de superficies 1l y 12 meca-
nizadas con precisibén. Puede ajustarse la longitud del in -
tervalo por medio de un espaciador 13. En esta realizacién,
el material de relleno del intervalo esti dispuesto en un
rebajo 14, desde el cual es aspirado por accidn capilar ra
ra introducirlo en el intervalo 16 después de ser calentado
a la temperatura de fusidn.

Bn egta realizacibn, ambas partes 9 y 10 de cir-
cuito tienen un perfil de forma de canaldén. En el lado in-
ferior del canaldn, las partes de circuito se adhieren en=-
tre si preferiblemente con la ayuda del mismo material 15
que girve como material de relleno del intervalo. En este
caso, se efectia también la compresidn por medio de matri-
ces 17 y 18 y alambres 19 de cobre, dispuestos entre las =
matrices y las partes de circulto. Con objeto de mantener
1§ presién en las caras limitadoras 1l y 12 del intervslo
tan congtante como sea posible, es favorable disponer los
alambres 19 paralelos a los canaloneg, como se repregenta
en el dibujo. Con objeto de obbtener una distribucidén vni-
forme de la presidén sobre las caras 11 y 12, es necesario
gque los alambres 19 de cobre estén situados por encima o -

por debajo de un lugar en que las partes 9 y 10 de circui~
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circuito no estén en contacto directo entre si, sino que

se aplican una a otra por medlo del espaciador 13 y los ~
alambres tienen que estar situados por encima del lugar -
en el que la parte 9 de circuito se apoya sobre este espa
ciador.

Puesto que en esta realizacién las partes de -
circuito estédn en angulo entre si, como resultado de lo -
cual las caras de las matrices entre las cuales estén fija
das las partes no seradn paralelas entre si, es en este ca-
so pricticamente imposible obtener una presién igual en su
perficies grandes de las caras que limitan al intervalo -
gin utilizar el método de la invencidén. En particular, en
casos de este tipo, el método citado proporciona una consi
derable mejora.

En este caso, las matrices 17 y 18 tienen la for
ma de pirimides, lo cual da por resultado que la distridbu-
cidén de la fuerza de presidn ejercida sobre las partes del
circuito, cuya fuerza se aplica a los vértices de las piré
mides, sea particularmente uniforme.

La presente solicitud que corresponde a la pre-
sentada en Holanda, con fecha 31 de Diciembre de 1.964, -
bajo el N9 64.15293%, se acoge a los beneficios del arti -

culo 51 del vigente Bstatutbto sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invencidn propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa -
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los si
guientes:

1.~ Un método de fabricacién de intervalos o en
trehierros Otiles de exactamente la misma longitud en to-
da su anchura entre dos partes de circuito de una cabeza
magnética para grabar, reproducir y/o borrar registros mag
néticés, los cuales se llenan con material no magnetizable
que, al mismo tiempo, adhiere entre sf las dos partes de -
circuito, siendo dotada cada una de las dos partes de cir-
cuito de una superficie, mecanizada hasta obbtener una lisu
re precisa, y siendo unidas entre si{ por estas superficies,
después de lo cual se dispone el material de relleno sobre
0o en el intervalo as{ obtenido y, mientras se calienta el
material de relleno hasta su temperatura de fusibn, se opri
men las placas, una contra otra, con la ayuds de matrices,
caracterizado porque se disponen alambres de secciones apro
ximadamente circulares entre una parte de circuito y una ma
triz cooperante con ella, cuyos alambres tienen una tempe -
ratura de fusidén que sobrepasan la del material de relleno
¥ pueden ser comprimidos a la temperatura de fusibn del ma=-
terial de relleno, estando la proyeccidén del punto de apli-
cacién de la fuerza de presibén ejercida sobre una matriz, so
bre un plano que pasa a través de las lineas centrales de -

los alambres, situada entre los alambres.
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2.~ Un método segin la reivindicaéiéﬁ-l, en el -
que la superficie mecanizada con precisién de al menos una
parte de circuito tiene la forma de un canalén recto, carag
terizado porque se disponen los alambres sustancialmente -~
paralelos al canalén y enteramente por encima o por debajo
de las porciones de las partes de circuito que egtén sopor-
tadas en la direccidén de presibn.

3.~ Un método geghin las reivindicaciones 1 6 2, en
el que el material de relleno del intervalo consiste en vi-
drio o esmalte, caracterizado porque los alambres estén he-
chos de cobre.

4.~ Un método segln las reivindicaciones 1, 2 6 -
3, caracterizado porque las matrices tienen la forma de pi-~
rémides y pbrque se aplica la fuerza a los vértices.

5.~ Un método de fabricacibh de intervalos o en -
trehierros Gtiles entre dos partes de circuito de una cabe-
za magnética para grabar, reproducir y/o borrar registros -
magnéticos.

Pal y como se ha descrito en la Memoria gue ante-
cede, representado en el dibujo que se acompafia y para 1os
fines que se han especificado.

Ta presente Memoria consta de nueve hojas, escri

tas a mAguina por una sola cara.

madrid, 29 DIC. 1965

PPR-.\N%\\
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