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"MAQUINA PARA LA OBTENCION DE PREFABRICADOS JE HORMIGON"

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Consiste e l objeto de l a  p resente Patente de inveno i  ón en 
una máquina para l a  obtenoión de prefabricados de hormigón.

Hasta l a  feoha no se  conooe en e l  meroado una máquina o orno 
l a  que es objeto de és ta  Patente de invención caracterizada 

5 en e l  oueipo de la  misma.
C asi todas la s  máquinas de é s ta  c lase , u t i l iz a n  además de 

l a  fib rao ión , e l  efecto  oompaotador que produoe e l p isón en 
su oaida, reteniendo la s  p iezas prefabricadas m ientras se 
eleva e l  molde conformador, hasta  su posioión i n i c i a l , .

10 Algunas máquinas de és ta  clase  aaplean re so rte s  y contra­
pesos, o tienen  que levan tar e l pisón por medio del propio 
molde con l a  evidente pérdida de tiempo, esfuerzo y rendimlen-
to
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Para l a  mejor comprensión del objeto  de l a  p resente paten­

te  de invención, caracterizada en e l cuerpo de é s ta  memoria 
descrip tiva , se aoempaña a l a  misma un plano exp licativo  de 
sus p a rticu la rid ad es esencia les a  t í tu lo  de ejemplo, no l i ­
m ita tiv o .

E l sistema de elevación del p isón -1 - se efeotúa por medio 
del molde -2 - durante e l  descenso, realizándose del modo s i ­
guiente*. Todo e l  d ispositivo  es doble, puesto que vá colo- 
oado a cada lado de l a  máquina, para mayor c la ridad  del dibu­
jo , se representa por un solo lad o . Una barra  -3 - a rtlou lada 
en su extremo -A- en e l cual se aooplan lo s  elementos slgulen 
te s ;  una b ie la  -4 - que conecta con un balancín -5 - portador 
de un gancho -6 - .  o tra  b ie la  -7 - que t i r a  d e l molde confor­
mador -2 -, o tra  b ie la  -8 - que l le v a  una ranura en l a  p arte  
in fe r io r  y, por último un ro d il lo  -9 - .

La palanoa p rin o ipa l de desmoldeo -10- que se emplea en 
la s  máquinas aooionadas a mano, tie n e  un brazo artiou lado  
-11- que g ira  en e l  eje -B- y aquella  g ira  a su vez en un oen-, 
t ro  -C -. En l a  p a rte  in fe r io r  l le v a  un gancho g ira to r io  -12- 
y una especie de leva o s a lie n te  -1 3 -. La extremidad superior 
de l a  palanoa p rin o ip a l - lo -  en su p a rte  -14- lle v a  un gan- 
ohito a rticu lado  -15 -.

El bastid o r de l a  máquina e s tá  provisto  de un pivote -16-.
FUNCIONAMIENTO DE ELEVACION DEL PISON POR EL PROPIO MOLDE.
En el dibujo del plano adjunto se aprecia e l molde confor­

mador -2- apoyado en e l suelo o sobre e l tab le ro  de fab rioa- 
oióh, m ientras se lle n a  vibrando de hormigón.

El pisón -1 - e s tá  suspendido por medio del gancho -6 - . La 
operación s igu ien te  oonsiste  en s o l ta r  .éste gancho para que 
oaiga e l o ítado  pisón y o emprima a l  hormigón encerrado en e l 
molde conformador -2- quedando reten ido  por trin q u e tes  o oe-
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rro jo s  de cualquier t ip o . Luego se eleva e l  molde confor­
mador por medios mecánicos, e lé c tr ic o s , h id ráu licos e to . 
hasta  l ib e ra r  l a  pieza prefabricada, l a  oual permaneoe re ­
ten ida por e l  p is ta n  -1 - . La bajera -3 - aoempaña a l  molde 
en sus movimientos. Efeotuadas la s  an te rio res  operaciones, 
y una vez re tira d a  l a  p ieza, o l a  máquina en lo s tip o s  móvi­
le s  o ponedoras, se deja baja r a l  molde -8 - y con é l  la  bar 
r r a  -3 - l a  oual t i r a  del balancín -5 - por medio de la  b ie­
la  -4 - ouando el gancho -6 - ya habla oogido a l  pisón -1 - 
hasta  l a  posioión in ic ia l  superior que, perm ita e l llenado 
de hormigón y dispuesto a oaer de nuevo en l a  fabrioaoién  
de l a  pieza inmediata.

FUNCIONAMIENTO HE LA PALANCA DE DESMOLDEO EN LAS MnQUINM 
MANIOBRADAS A MANO.

El operador t i r a  haoia abajo del extremo artioulado -11- 
hasta l le g a r  a l a  posición in fe r io r  más cómoda para é l  y 
reteniendo oon una mano a l  brazo -14- haoe g ira r  a l  brazo 
-11- en su a rticu lac ió n  -B- hasta quedar su je to  por e l  gan- 
ghito  -15-, sigue descendiendo oon ambos hasta que el gan- 
oho -18- coge a l  p ivo te  -16- que e s tá  unido a l  bastidor de 
l a  máquina, lo  que permite lev an ta rla  de a trá s  y apoyada 
sobre l a  rueda -17-, poder r e t i r a r  l a  máquina para seguir 
l a  fabrioaolón de la s  p iezas. Esto en la s  máquinas móviles 
y auqe, en la s  f i j a s ,  basta  oon levan tar e l mo&de s in  des­
p laza r.

FUIX3I0NAMIENT0 DE LOS DISPOSITIVOS ESPECIALES DE ARRAN­
QUE 0 INICIACION DEL DESMOLDEO.

Al t i r a r  haoia abajo de l a  pananoa p rin o ipa l - lo -  accio­
nando a l  brazo artioulado -11-, l a  leva o sa lie n te  -13- se 
apoya sobre e l ro d illo  -9 - quión haoe elevarse a l a  barra
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75 -3 - con gran energía, meroed a l  aooidentalmente pequeño brazo
de palanca, lado de l a  re s is te n c ia , m ientras están  ap lic a ­
dos e l ro d illo  y l a  leva .

Durante dicho recorrido  l a  p a rte  in fe r io r  de la  palanoa 
p rin o ip a l -17- se desplaza a lo  largo  de la s  ranuras que t i e -  

80 ne l a  b ie la  -8 - hasta  m e a l  f in a l  de la s  mismas en tra  en ser- 
violo  l a  o ltada b ie la  -8 - que levan ta a l  molde conformador 
-8 - por medio de l a  barra  -3 - y l a  b ie la  interm edia -7 - .

FUNCIONAMIENTO DE LOS GAN3H0S PARA EL TRAKBPORTE DE LAS
MAQUINAS M0VILES-P0NED0RBS8.

85 Al g ira r  l a  palanoa p rin o ipa l h a d a  abajo lo s  ganchos -18- 
ván girando obligados por su peso hasta  l le g a r  a l p ivote 
-16- donde se engancha, esto hace so lid a r ia  l a  palanoa p rin - 
o ipql a l b as tid o r de l a  máquina para p e rm itir  su elevación 
de a trá s  y su desplazamiento para m odificar e l  lugar de t r a -  

90 bajo o re p e tir  l a  fabricac ión .
La p articu la rid ad  de diohos ganohos es que pueden se r libe? 

rados s in  re c u r r ir  a mecanismos n i transm isiones de ninguna 
c la se . Simplemente hacer desoender a l a  palanca p ü n tc ip a l  
un peque reoorrído más, rápidamente, para que e l p ivote -16- 

95 aotuando sobre l a  p arte  superior del gancho -18- l e  obligue 
a g ir a r .  Al lev an ta r de nuevo l a  mentada palanca ouando cae 
e l ganoho, ya qued<3 a le jad o  e l  p ivo te , por lo  que no puede 
se r cogido de nuevo, llegando áquella  a su posición in M ia l 
superio r obligada por e l  peso del molde a l  miaño tiempo que 

100 levan ta  a l  p ispn -1 - .
E sta nueva máquina, o frece l a  gran p articu la rid ad  de que 

a l  desoender e l  molde, para re p e t i r  la s  fabrioaoiones, eleva 
a l  p isón  hasta  l a  posioipn superior, por medio de ganchos y 
balancines aprovechando e l propio peso del oitado molde oon-
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fonaador, y reduciendo e l reoorrido  v e r t ic a l  de éste  a l  mí­
nimo indispensable para l ib e ra r  la s  p iezas fabrioadas.

Otra p a rticu la rid ad  de é s ta  invención es que, l a  palanoa 
p rino ipa l de desmoldeo empleada en la s  maquinas accionadas 
a mano, tien e  un brazo ad ic ional a rticu lad o  que permite a l 
operador d eso tib ir un gran aroo de o iroulo durante l a  manio­
bra de aquella, s in  que a l  l le g a r  a l suelo suponga una l i ­
m itación en su carrera , y fac ilitan d o  lo s  desplazamientos 
de la s  máquinas, en lo s  tip o s móviles, s in  neoesidad de l l e ­
gar a una posición forzada o v io len ta  del operador.

Como se apreciará en e l cuerpo de é s ta  memoria descrip­
t iv a . unos d ispositivos espeoiales proporcionan un gran es­
fuerzo in io ia l  para aonseguir e l  deanoldeo o liberao ión  de 
la s  p iezas prefabricadas, en lo s  primeros in s tan tes , que es 
cuando mayor re s is te n c ia  ofreoen por l a  adeherenoia del 
hormigón a la s  paredes del molde conformador.

Es también muy importante e l  que, para conseguir e l des­
plazamiento de l a  máquina, unos ganchos de configuración 
especial se encargan de so lid a riz a r  l a  palanca p rino ipa l 
artiou lada a l  b as tird o r de l a  o itada máquina, lo s ouales 
ofrecen l a  notable p a rticu la rid ad  de so lta rse  o l ib e ra rse  
con una simple sadudida, haciendo innecesario  e l empleo de 
ninguna transm isión o meoanísmo para conseguirlo .

Se mejoran notablemente das máquinas oonooidas en e l  mer- 
oado para l a  oonseouión de dichas piezas prefabricadas para 
l a  oonstruoción.

D escrito suficientemente e l objeto de l a  presente patente 
de invenoión, solamente oabe haoerse constar que, podrá ser 
obketo de mejoras siempre y cuando no se a l te re  su esen o ia li- 
dad no desvirtuándola e l cambio de forma ni lo s m ateriales 
a emplear en su oonstruooión.
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Reivindioa e l  recu rren te  la  propiedad y e l derecho exclusivo 
de fabrioaoión en España y sus Dominios del objeto de la  pre­
sente Patente de invención, oaraa te r s a d a  en la s  sigu ien tes

140 re iv indioaoiones:
1 . Máquina para l a  obtención de prefabricados de hormigón, 

oarao terizada esencialmente por una barra  a r ticu lad *  l a  cual 
l le v a  acoplados, un conjunto de, una b ie la  que ooneota a á - 
quella  oon un balancín portador de un gancho, o tra  b ie la  que

145 t i r a  de un moMe conformador y o tra  b ie la  que lle v a  una ranura 
en l a  p a rte  in fe r io r  y un ro d illo  para conseguir l a  elevaoión 
o desoenso de una palanoa p rin o ipa l de desmoldeo.

2 . Maquina segdn re iv ind icación  a n te rio r , oaraoterizada esen­
cialm ente porque l a  palanoa p rin c ip a l de desmoldeo tien e  un

150 brazo a rticu lado  que g ira  sobre un e je  y aquélla g ira  a su vez 
en un oentro , llevando en la  p a rte  in fe r io r  un ganoho g ira to rio  
y una leva o s a lie n te . La extremidad superior de é s ta  palanca 
p rin c ip a l lle v a  en un brazo artiou lado  de aoolón un ganehito 
también a rticu lad o .

155 3 . Máquina segán reivindioaoiones an te rio res , caracterizado
esencialmente porque e l pisón de aocíón e s tá  suspendido en e l  
mentado ganoho de l a  re iv ind icación  prim ara.

4 . Máquina segán reivindioaoiones an te rio res , caracterizad*  
esencialmente porque e l levantamiento de l a  máquina en caso de

160 se r móvil l a  misma se re a liz a  por medio d e l gancho expresado 
en l a  re iv ind icación  segunda que, coge a un p ivote que e s tá  
unido a l  b a s tid o r de l a  máquina para que é s ta  por medio de 
ruedqs delan teras pueda se r  cambiada de lu g a r.

5 . Máquina segán re iv ind icaciones an te rio res , caracterizada
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esencialmente ponqué lo s  ganchos de l a  re iv ind icación  segun­
da tienen  l a  p a rticu la rid ad  esencial de que pueden ser l i ­
berados s in  re o u rrir  a mecanismos n i transm isiones, merced 
a sus cabezas superiores o nudos de a r ticu lac ió n  a l  se r  gol­
peados por e l  p ivote de l a  re iv ind icación  ouarta que obliga 
a g ira r  liberándose por e llo  de lo s  mismos.

6a Por "MáaUlHá. PARA. LA OBTENCIÓN DE PREFABRICADOS DE
HOmiG&N"
Sean cuales fueren  la s  circunstancias que concurran en la  
esenoialidad de la  presente paten te  de invención, ca rao te ri-  

175 zada en e l ouerpo de é s ta  memoria d esc rip tiv a .
Consta ó sta  memoria d escrip tiv a  de s ie te  hojas mecanogra­

fiadas por una so la  oara, numeradas, fo liad as y aoompanadas 
de una hoja doble de planos a t i tu lo  de ejemplo no l im i ta t i ­
vo.

180 Madrid veintiocho de Dioíembre de 1965
P.A.

Ricardo Bcrdehore
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