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WPERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE
BANCOS DE TRABAJO PARA LA FABRICACION DE
ELEMENTOS DE HORMIGON DE GRANDES DIMENSIONES".
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Société de Traveux pour la Construction et
1'Habitat Industriels - TRACOBA, entidad
francesa, residente en: 254, rue de Bercy,

PARIS (XIIéme), Francia.

La invencidn se refiere a un banco de
trabajo metélico para la fabricacion de elementos
de hormigdén de grandes dimensiones.

Tiene como finalidad el realizar un banco

que resulte ficil de celdear para acelerar el fra-



guado del hormigén, al tiempo que se obtiene una
economia al conseguir calentar tan solo el banco
propiamente dicho y no el bastidor que lo sustenta,
ni ineluso el aire existente por debajo del mismo.
5. El banco, segin la invenciodn, comprende
esencialmente un plano de trabajo metdlico absolu~
tamente liso y constituido por una chapa que posee
dimensiones suficientes para soportar los elemenbos
importantes que se trata de fabricar, chapa que des-—
10, cansa sobre un marco reforzante de perfiles metéli-
cos, por intermedio de asientos antivibratorios y
que permiten la libre dilatacidn de la chapa, la
cual puede levantarse hasta un éngulo de 802 por
giro sobre uno de sus lados mayores con ayuda de
15, apoyos fijados al suelo, y manteniéniose la chapa &
contimecidn en esta posicidn alzade con ayuda de
puntales desplegebles y provistos de sistemas de
seguridad,
Puede caldearse la chepa hasta una tempe-
20. raftura de 80 a 902 con ayuda de elementos de caldeo
calorifugados desmontables e interpuestos entre la
chapa y el marco reforzante, alimentandose estos
elementos con agua fuertemente calentada, a una tem-
peratura de 130 a 1502 y procedente, por medio de
25, empalmes, de vélvulas y de tuberies flexibles, de
colectores apropiados.
Los bordes del planoc de trabajo estan
provistos de orificios dispuestos adecuadamente
para la fijacidn de encofrados periféricos que de-

30. limitan los elementos que se trata de fabricar,
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Cuando ello resulta util para la coloca-

cidén del hormigdn, puede recibir el plano de trabajo
vibraciones con gyuds de vibradores fijados a los
lados de la chapa que recibe estas vibraciones sin
que las mismas sean transmitidas al bastidor refor-
zante, como consecuencia de la presencia de los
asientos antivibratorios.,

En los dibujos adjuntos, se ha represente-
do una forme de la invencidn, a t{tulo de ejemplo,
dibujos en los cuales:

La figura 1 es una vista en seccidn del
plano de la chapa y de su soporte,

La figura 2 es una vista en planta de los
elementos de caldeo después de quitar la chapa.

Ia figura 3 es una vista del banco levan-
tada para el desencofrado,

Ia figura 4 es una vista en seccidn de un
asiento antivibratorio.

Ia figura 5 es una vista en seccidn de un
apoyo del bastidor en el plano horizontal,

Ia figura 6 es una vista en seccidn de un
apoyo para la oseilacion giratoria del banco.

Las figuras 4, 5 y 6 se han trazado a mayor
escala que las figuras 1, 2 y 3.

El banco de trabajo esta esencialmente cons
tituido por una chapa bien plana 1, que tiene por
ejemplo, un grueso de 12 mm. y una superficie gue pue
de llegar hasta 7 m. x 4.50 m. para corresponder a
las grandes dimensiones de los elementos en hormigdn

gue se trata de fabricar sobre esta chapa.
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Descansa egte sobre un marco reforzante

2 constituido, por ejemplo, por perfiles metdlicos,
con interposicién, entre la chapa y el marco, de
agientos antivibratorios 3: estos asientos son de
cualquier materia apropiada, ensamblaje metdlico
Sayle, madera, caucho, materia pléstica, ebCe..,

¥ permiten que se dilate la chapa bajo la aceidn
de un calor al que es sometida.

Fl conjunto constituido por la chapa 1,
por el marco 2 y por los asientos 3 puede girar en
torno a una articulacion 4 prevista en uno de los
lados nmayores de la chapa 1 y con ayuda de unos
apoyos 5 fijados 8l suelo 6. Este giro permite
levantar la chapsa hasta un éngulo de 802 con ayuda
de un mecanismo de elevacion esqueméticémente re-
presentado y referenciado con el n? T7; puede mante-~
nerse la chapa en esta posicién con syuda de dos
puntales 8, Estos puntales son desplegables a par-
tir de una base 9 fijada al suelo y estén provistos,
cada uno de un apoyo articulado 10 que puede fijarse
en 11, sobre el marco 2, Por otra parte, dichos pun-
tales 8 pueden estar provistos de cualesquiera otros
sistemas de seguridad.

La superficie de la chapa 1 puede ponerse
a una temperatura de 80 a 902 con ayuda de elementos
de caldeo calorifugados 12, desmontables y que vie-
nen a interponerse entre la chapa 1 y el marco 2.
Estos elementos de caldeo 12 pueden ser alimentados
en agua fuertemente calentada, a una temperatura de

130 a 1502, y procedente de colectores apropiados,
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con ayuda de uniones 13, de vélvulas 14 y de tube-
rias flexibles 15.

Los bordes 16 de la chapa 1 llevan orifi-
cios adecuadamente dispuestos para la fijacidn de
encofrados periféricos 17 que delimitan los elemen-
t0s en hormigdén a fabricar. Estos encofrados 17 se
han representado muy eSqueméticamente, por hallarse
fuera del marco del invento.

El plano de trebajo asi realizado estd
destinado a la fabricacidn en taller de elementos
de grandes dimemsiones en hormigdn armado, con el
fin de edificar locales de vivienda u otras cons-
trucciones, y de este modo reducir 2l méximo los
tiempos de secado del hormigdn, facilitar su reali-
zacion ¥y realizar notables economias de mano de
obra,

Para la utilizacldn del banco de trabajo
con miras a la fabricacion de elementos de hormigdn
de grandes dimensiones, se procede como sigue:

El plano de trabajo reposa, de plano, so-
bre cuatro puntos dispuestos a lo iargo de los dos
lados mayores; dos apoyos 5 sirven de pivotes y dos
apoyos 18 sirven como elementos de reposo en posi-
cidén horizontal,

) Los encofrados periféricos 17 se fijan
entonces sobre este plano de trabajo, siendo intro-
ducidos en los orificios previstos al efecto, ¥
después se fabrica el elemento en hormigdén represen—
tado esquematicamente con el n@ 19, sobre la chapa

1, quedando delimitado por los'encofrados 17.
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Es preciso a continuacidn asegurar el
secado de este elemento de hormigén ¥y se utilizan,
a tal efecto, los elementos de caldeo 12 que se
alimentan en agua fuertemente calentada. Se calien-
5 ta asi la chapa 1, pudiendo dilatarse libremente
sin que el caldeo afecte a8l marco reforzante 2 ni a
los demds érganos del banco de trabajo.
Terminado el secado del hormigdn, se re-
tiran los encofrados 17. Se alza entonces el plano
10. de trabajo a 809 por un mecanismo de elevacidn 7,
girando sobre uﬁos apoyos 5 fijados al suelo. Se
mantiene la chapa 1 en la posicidn levantads con
ayuda de los puntales metdlicos desplegebles 8 que
se hallan dispuestos en los lados menores del banco
15, ¥ que estan provistos de dispositivos de seguridad
que impiden que el plano de trabajo regrese a su
posicion horizontal,
Se retira entonces el elemento de hormigdn
con ayuda de un aparato apropiado, no representado,
20, (gria, puente rodante, pértico, etc...), y el plano
de trabajo puede readquirir, con ayuda de un meca-
nismo de elevacidn 7, su posicidm: horizontal.
Cuando ello sea util para la disposicidn
en posicidn del hormigdn, puede el plano de trabajo
25. recibir vibraciones con ayuda de vibradores apropia-
dos fijados a los lados de la chapa 1 que recibe
estas vibraciones sin que lag mismes se transmitan
al bastidor reforzante 2, como comsecuencia de la
Presencla, entre chapa y bastidor, de asientos 3

30. constituidos por piezas metélicas flexibles o por
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Gracias a la realizacion de este planc de
trabajo, el secado del hormigon se efectile en las
condiciones mis econdmicas, puesto que el sgua fuer-
temente calentada no transmite su calor més que &
la chapa 1, excluyendo todos los demds organos del
banco de trabajo o del aire ambiente bajo la chapa.

Pueden introducirse diversas modificacio-
nes de detalle en la realizacion del banco de tra—
bajo metdlico representado, en cuanto a la natura-
leza, mimero y dimensiones de sus drganos constitu~
tivos, forma de sustentacidn de la chapa, forma de
hacerla girar, modalidad de caldeo, etc., sin salir
por ello del marco de la invencion.

- NOTA -

Descrita suficientemente la naturaleze
del invento, asi como la manera de realizarlo en
la practica, debe hacerse constar que las disposi-
ciones anteriormente indicadas son susceptibles de
modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental, siendo lo que constituye la
sesencia del referido invento y por lo que se soli-
cita Patente de Inbtroduccidn, por 20 afios en Espefia:
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE BANCOS DE
TRABAJO PARA LA FABRICACION DE ELEMENTOS DE HORMIGON
DE GRANDES DIMENSIONES"; caracterizdndose por lo
giguiente:

18.~- Perfeccionsmientos en la construccidn
de bancos de trabajo para la fabricacion de elementos

de hormigdén de grandes dimensiones, caracterizados
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por el hecho de gque tales bancos comprenden esen-
cialmente un plano de trabajo metélico absoluta~
mente liso y constituido por una chapa que posse
dimensiones suficientes para sustentar los elemen-
tos importantes que se trata de fabricar, chapa que
descansa sobre un marco reforzante constituido por
perfiles metélicos, por intermedio de asienmtos an-~
tivibratorios que permiten la libre dilatacidn de
la chapa, la cual puede ser levantada hasta un an-~
gulo de 80¢ por giro sobre uno de sus lados mayores
con ayuda &e apoyos fijados al suelo, manteniéndose
o contimuacidn la chapa en esta posicién elzada con
ayuda de puntales desplegables y provistos de sis-
temas de segurided.

28 . Perfeccionamientos, segun la reivin-
dicacidn 12, caracterizados por el hecho de que la
chapa se caldea hasta una temperatura de 80 a 902
con ayuda de elementos de caldeo calorifugados dés—
montables e interpuestos entre la chapa y el marco
reforzante, estando estos elementos alimentados en agua
fuertemente calentada, a una temperatura de 130 a 1509,
y procedente, por intermedio de piszas de empalme, de>
vélvulas y de tuberias flexibles, de colectores apro-
piados.

34,- Perfeccionamientos, segun las reivin-
dicaciones 12 y 2&, caracterizados por el hecho de
que los bordes del plano de trabaje estan provistos
de orificios adecuadamente dispuestos para la fija-
cion de encofrados periféricos que delimitan los

elementos que se ftrata de fabricar,
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48 .~ Perfeccionamientos, segin las reivin-
dicaciones 1% a 38, caracterizados por el hecho de
que el plano de trabajo puede recibir vibraciones
con syuda de vibradores fijados a los lados de la
chapa que recibe estas vibraciones, sin que las mig=-
mes se transmitan al bastidor reforzante, como con-
secuencia de la presencia de los asientos antivi-

bratorios.

58,~"Perfeccionamientos en la construceion
de bancos de trebajo para la fabricacion de elementos
de hormigdén de grandes dimensionses"; tal y como que-
de substancialmente descrito en la presente Memoria
e ilustrado en los dibujos adjuntos.

ta de mueve hojas, escri-
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