3 1143

HEWORTA DESCRIPIIVA

= === === =r=====z====
Correspondiente a una Patente de Introducclon por 10 afios,
para todo el territorioc espaficl y protectorados, por:
"PROCEDINMIENTO PARA LA SOLDADURA DE FIBRAS SINTETICAS COX
ESPUNAS PLASTICAS FLEXIBIES Y TANINAS PLASTICAS®.

A favor de: DON JOAQUIN.SUCUNZA SARASA, residente en Pame
plona, Dr. Fleming, 1,

Hasta la fecha, la soldadura de materiales plasticos
entre si viene efectuandose con relativa facilidad, para
soldar ciertos materiales ha sido necesario el empleo de
diversos elementos auxilisres, como pafieles y telas acsita-
dos, baquelita, etc. Sin embargo, no se han conseguido re~
sultados satlsfactorios en la soldadura de fibras sinteti-—
cas con otros materiales.

Los principales inconvenientes que presentan los mate-
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riales antes citadbs, provienen de que estos, y muy princi-
palwente el nylon, se reblandecen a altas temperaturass o

que presentan un punto de fusion mwy critico, y la posibili-
dad de que se formen arcos entre los electrodos correspondien
tes, que queman el material a doldar.

Con el fin de eliminar tales inconvenientes, y oblsner
el soldado de flbras sinteticas ooh espumgs y laminas plasti-
cas, con el mejor resultado final, y sin que pusdan quemar-
se los elementos a soldar, se ha ideado el procedimiento a
que 8e refiers la presente memoria, al cual, en esencia, estd
constituido por la prevision de emplear elementos auxiliares
a base de planchas de goma y un tejido de vidrio reocublerto
con siliocona, que se coloca entre los electrodos y los mate~
riales g soldar, al objeto de obtener un perfecto aislamiento
entre slectrodos y materiales a soldar, consigulendo un au-
mento de temperatura y evitando al mismo tiempo que se pro-
duzcan arcos con las consiguientes quemaduras en los materia- )
les a soldar.

A continuacion se hard una detallada descripcion del
procedimiento aiudido, con referencia a una forma preferente
de realizacion, susceptible de todas aquellas variaciones de
detalle quesupongan una alteracion fundamental de las carac-
teristicas esencigles del mismo.

Segun el ejemplo de ejecucion que se cita, éste proce-
dimiento para la soldadura de fibras sint4ticas con espumas
plasticas flexibles y laminas plasticas, consiste en colocar
previamente el nylon o fibra sintetica que se haya de soldar,
en forma de malla o tejido, y la espuma plastica correspon-
diente en posicion adecuada para proceder a la soldadura en

los puntos que se deseen, pudiendose alternar ademds estos

materiales con otros plasticos en’ forma de finas laminas, en

la disposicion adecuada con el fin g obtensr.
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Estos materiales asi dispuestos, se ilevan a la maguina
de soldar, que podra ser del tipo, potencia y caracteristicas
que sean precisas en cada caso, habiendose previsto la colo-
cacion entre los electrodos de esta y los materiales & sol-
dar, ya preparados en la fase previa, de unas planchas de
goma y un tejido especial de vidrio recubierto con silicona.

Estas planchas de goma y el tejido especial de vidrio
permiten gue la temperatura se eleve, sin que exista una di-
recta aplicacion sobre los elementos a soldar, impidiendo
ademas el salto de arco, que produciria la quemadura de di-
chos elementos.

Colocadas las fibras, espuns y leminas plasticas a sol-
dar en la disposicion correspondiente a la finalidaed del ob—
jeto que se quiere obtener, y las planchas citadas como ele-
mentos auxiliares, se procede directamente a la soldedura,
aplicando tension, potencia y presion adecuada en cada ca-~
80, al numero de slementos, o las caracteristicas especig=-
les de cada uno de ellos y a las generales del objeto a con
seguir, efectuandose la soldadura sin ningun inconvenientse,
siendo totalmente indiferentes el numero de elementos a so0l-
dar, la colocacion alterna de fibras, esponjes, laminas o in-
cluso la supresion de algunas de ellaes, dejando solo fibras
y esponjas, o esponjas y laminag, etc. etc.

Llg forma, materiales y dimensiones, podran ser variables
y en general, cuanto seg accesorio y secundario siempre que
no alters, cambie o modifique la esencialidad del procedimien
$0 que se describe.

Los terminos en que queda redactada ésta WMemoria, son
ciertos y fidh refle jo del procedimiento descrito, debiendo-
se tomar con caracter amplio y nunca en forma limitativa.
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Le Patente de Introduccion que se solicita, recaerd so-
bre las particularidades caracteristicas de las sigulentes:

REIVINDIGC A c I 0 N b &
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18.~ Procedimiento para la soldadura de fibras sinbteti-
cas con espume plasticas flexibles y laminas plasticas, carag
terizado por una operacion previa de colocacion de los mate-
riales a soldar, en capas superpuestas Qe Tibra sinteticay, en
forma de malla o tejido, espuma plastica flexible y laminas
plasticas, en el ordan preestablecidoconveniente al objeto a
obtener y en el numero que sea preciso en cada caso llevando
estos elementos a la correspondiente maquina de soldadura por '
corriente de alta frecuencia.

28.~ Procedimiento peras la soldadura de fibras sinteti-
tas con espumas plasticas flexibles y laminas gasticas, se-
gun reivindicacion primera, caracterizada pox haberse pre-
visto la inberposicion entre los electrodos y los materiales
a soldar, de unas planchas de goma y de tejido de vidrio re-
cubierto con silicona, de espesores y caracteristicss ade-
cuadas, en funcion de las correspondientes de los elementos
a soldar, con el fin de lograr el aislamiento de dichos ma-
teriales ocon respecto a los electrodos, de conseguir un au-
mento de la temperatura y de impedir que se produzcan arcos
oon el consiguiente quemado de materiales, realizandose la sol
dadura de forma perfecta independientemente de la naturaleza
de los distinbtos meteriales a solder.

38,~ "PROCEDIMIENTO PARA LA SOLDADURA DE FIBRAS SINTEs
PICAS CON ESPUMAS PLASTICAS FLEXIBLES Y IAWINAS PLASTICAS",

Podo ello, tal como se describe y reivindica en la pre-

sente liemoria descriptiva, que conste de cinco hojas mecano~
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