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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a una Patente de Introducción por 10 años, 
para todo e l te r r i to r io  espaSol y protectorados, por: 
"PROCEDIMIENTO PARA LA SOLDADURA DE FIBRAS SINTETICAS CON 
ESPUMAS PLASTICAS FLEXIBLES Y LAMINAS PLASTICAS".
A favor de: DON JOAQUIN SUCUNZA SARASA, residente en Pam­
plona, Dr. Fleming, 1.

Hasta la  fecha, la  soldadura de m ateriales p lásticos 
entre s i  viene efectuándose con re la tiv a  fac ilid ad , para 
soldar c ierto s m ateriales ha sido necesario e l empleo de 
diversos elementos au x ilia res , como pageles y te la s  aoeita- 

5 dos, baquelita, e tc . Sin embargo, no se han conseguido re­
sultados sa tisfac to rio s  en la  soldadura de fib ras s in té t i ­
cas con otros m ateriales.

Los principales inconvenientes que presentan los inate-
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r ia le s  antes citados, provienen de que estos, y muy p rin c i­
palmente e l nylon, se reblandecen a a lta s  temperaturas; o 
que presentan un punto de fusión muy c r it ic o , y la  p o s ib ili­
dad de quer se formen arcos entre los electrodos correspondían 
te s ,  que queman e l  m aterial a áoldar.

Con e l f in  de eliminar ta le s  inconvenientes, y obtener 
e l soldado de fib ras  s in té tica s  con espumas y laminas p lá s t i­
cas, con e l mejor resultado f in a l ,  y s in  que puedan quemar­
se los elementos a soldar, se ha ideado e l  procedimiento a 
que se re f ie re  la  presente memoria, a l  cual, en esencia, está 
constituido por la  previsión de emplear elementos aux ilia res 
a base de planchas de goma y un te jid o  de vidrio reoubierto 
con silioona, que se coloca entre los electrodos y los mate­
r ia le s  a soldar, a l objeto de obtener un perfecto aislamiento 
entre eleotrodos y m ateriales a soldar, consiguiendo un au­
mento de temperatura y evitando a l  mismo tiempo que se pro­
duzcan arcos con las consiguientes quemaduras en los materia­
les  a soldar.

A continuación se hará una detallada descripción del 
procedimiento aludido, con referencia a una forma preferente 
de realización , susceptible de todas aquellas variaciones de 
d e ta lle  quaxBupongan una a lte rac ión  fundamental de las carac­
te r ís t ic a s  esenciales del mismo.

Según e l  ejemplo de ejecución que se c i ta ,  este proce­
dimiento para la  soldadura de fib ras  s in té tica s  con espumas 
p lás ticas  flex ib les  y laminas p lá s tic a s , consiste en colocar 
previamente e l  nylon o fib ra  s in té tic a  que se haya de soldar, 
en forma de malla o te jid o , y la  espuma p lá s tic a  correspon­
diente en posición adecuada para proceder a la  soldadura en 
los puntos que se deseen, pudiéndose a lte rn a r además estos
m ateriales con otros p lásticos en'forma de finas laminas, en 

40 l a  disposioion adecuada con e l  f in  a obtener.
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Estos m ateriales a s i dispuestos, se llevan a la  maquina 

de soldar, que podra ser del tip o , potencia y ca rac te rís ticas  
que sean precisas en cada caso, habiéndose previsto la  colo­
cación entre los electrodos de esta y los m ateriales a so l- 

45 dar, ya preparados en la  fase previa, de unas planohas de
goma y un te jid o  especial de vidrio recubierto con silicona.

Estas planchas de goma y e l  te jid o  especial de vidrio 
permiten que la  temperatura se eleve, s in  que ex ista  una di­
rec ta  aplicación sobre los elementos a soldar, impidiendo 

50 ademas e l salto  de arco, que produciría la  quemadura de di­
chos elementos.

Colocadas las fib ra s , espuma y laminas p lás ticas  a sol­
dar en la disposición correspondiente a la  finalidad del ob­
jeto que se quiere obtener, y las planchas citadas como e le - 

55 mentos aux ilia res , se procede directamente a la  soldadura, 
aplicando tensión, potencia y presión adecuada en cada ca­
so, a l numero de elementos, o las ca rac te rís ticas  especia­
les  de cada uno de ellos y a las generales del objeto a con 
seguir, efectuándose la  soldadura sin  ningún inconveniente,

60 siendo totalmente indiferentes e l numero de elementos a sol­
dar, la  colocación a lterna  de fib ras , esponjas,laminas o in­
cluso la supresión de algunas de e lla s , dejando solo fib ras 
y esponjas, o esponjas y laminas, e tc . etc .

La forma, materiales y dimensiones, podran ser variables 
65 y en general, cuanto sea accesorio y secundario siempre que 

no a lte re , cambie o modifique la  esencialidad del procedimien 
to que se describe.

Los términos en que queda redactada esta  Memoria, son 
c ierto s y f ia h  re fle jo  del procedimiento descrito , debiendo- 

70 se tomar con carácter amplio y nunca en forma lim ita tiv a .
N O T A
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La Patente áe Introducción que se s o l ic ita ,  recaerá so­
bre las particularidades c a rac te ris tic a s  de las siguientes: 

R E I V I N D I C A C I O N E S
13.- Procedimiento para la  soldadura de fib ras  s in té t i ­

cas con espuma p lásticas flex ib les  y laminas p lá s tic a s , carao 
terizado por una operación previa de colocación de los mate­
r ia le s  a soldar, en capas superpuestas de fib ra  s in té tica ,, en 
forma de malla o te jid o , espuma p lás tica  flex ib le  y laminas 
p lá s tic a s , en e l orden preestablecidoconveniente a l  objeto a 
obtener y en e l numero que sea preoiso en cada caso llevando 
estos elementos a la  correspondiente maquina de soldadura por 
oorriente de a lta  frecuencia.

2§ .- Procedimiento para la  soldadura de fib ra s  s in té t i ­
cas con espumas p lás ticas  flex ib les  y laminas p!asticas, se­
gún reivindicación primera, caracterizada por haberse pre­
v is to  la  in terposición entre los electrodos y los m ateriales 
a soldar, de unas planchas de goma y de te jid o  de v idrio  re­
cubierto con silico n a , de espesores y c a rac te ris tic a s  ade­
cuadas, en función de las  correspondientes de los elementos 
a so ldar, con e l  f in  de log rar e l  aislamiento de dichos ma­
te r ia le s  oon respecto a los electrodos, de conseguir un au­
mento de la  temperatura y de impedir que se produzcan arcos 
con e l consiguiente quemado de m ateriales, realizándose la  sol 
dadura de forma perfecta  independientemente de la  naturaleza 
de los d is tin to s  m ateriales a soldar.

33 .- "PROCEDIMIENTO PARA LA SOLDADURA DE FIBRAS SINT3& 
TICAS CON ESPUMAS PLASTICAS FLEXIBLES Y LAMINAS PLASTICAS".
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Todo e llo , t a l  como se describe y reiv indica en la  pre­
sente Memoria descrip tiva, que consta de cinco hojas mecano-
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