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MEMORTA DESCRIPTIVA

Esta invencidn se refiere, de una manera general,
a las disposiciones de saquerfo, del tipo de los sacos ¥
bolsas de pldstico y, mds particularmente, a los sacos fow
bricados de hilos sintéticos planos, tejidos para producir
un, saco dimensionalmente estable, ligero de peso y de ex-
cepcional resistencia, que sea impermeable al agna pero

permeable 8l alre J al VAPOTi= = = = = = = = = = = = = = =

En el emsacado de productos quimicos pulverulen-—
tos, tabaco, grano, lana y algoddn en bruto y otros materia-
les a granel, existe la necesidad de holsas o sacos para
gerviclo pesado, que no bemgen solamente ia suficiente resig
tencia a la carga en cuestidn, sino que proporcionen un re-
cubrimiento protector para la misma. Aunque las bolsas con~
vencionales para tales fines, fabricadas de papel de pare-
des miltiples o de fibras naturales tales como algoddn o
yute, tienen la resistencia requerida cuando estén secas,
pierden uns substancial resistencia cuando se humedecen, con
la consiguiente ruptura de la bolsa. Ademds, las bolsas de
concepcidn clésice estén sometides a la putrefaccidn, al

moho y &l atague por insectoe= = = = = = = = = = -

Bs también conocido el fabricar bolsas de materisl

pelicular pléstico extruido. Tales bolsas son, en general,
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inmnes a la deterioracidn, pero carecen de otras importen-
tes cualidades, Asi, las bolsas de pléstico, al tiempo que
Son impermeables al agua, lo son también al aire y al vapor
de agua. Con cierftos materiales a granel, tales como grano

y tebaco, se debe evitar el sellado hermético de los produc=
tos envasados, y al mismo tiempo la bolsa debe ser impermea—
ble al agua, & peser de que deba permitir el flujo limitado
de elre y vapor. Ademés, las bolsas de pelicula u hoja plése
tica tienen una resistenclsa limitade y tienden a estirarse
bajo cargas pesedas. Por otra parte, en el caso en que la
bolsa no es de material en pelicula, sino que es de construc-
cidn tejide, los poros resultantes no sélo permiten el paso
de agua sino que, en el caso de polvos finos, dan lugar a

pérdidas de los productos envasadoSe= = = = = = = = = = = = =

Por ello, es el principal objeto de esta invencidn
proporcionar una bolsa formada de hilo pldstico tejido aque
tiene una excepcional resistencia a la traceidn y a la des~
garradura, a pesar de su ligero peso, y que es impermeable
el agua y al producto envasado, pero permeable al aire y al
vapor. Asi, si bien la bolse es impermeable a log liquidos

es, al mismo tiempo, porosa & loS goSe8.,~ = = = = =~ « = = = =~

Mds especificamente, es un objeto de esta invencidn
proporcionar una bolsa del tipo anteriormente descrito en la
cual las paredes de la bolsa estdn compuestas de hilos pldse
ticos sintéticos planos, tejidos tupidos, que estén orienta-

dos y estirados para presentar una alta resistencia a la
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Es también un objeto de la invencidn proporcionar

un género tejido de hilos sintéticos planos, que provea la
néxima cobertura por un nimero minimo de hilos, estando, el
género, establlizado por calor'y calandrado para producir

una holse ligera, dimensionalmente estabilizada,.— = - - = ~

Ain otro objeto de la invencidn es proporcionar
una bolsa duradera de alta calidad, formada por hilos planos
del tipo anteriormente descrito, que puede fabricarse y venw-

derse a muy bajo CostOe= = = = = = = = = = - - e -

En resumen, una bolsa segin la invencidn estd com=
puesta de un género tejido de hilos de urdimbre y trama, que
gon de estructura plana monofilamento, y que estén orienta-
dos longitudinalmente para méximizar su resistencia a la
traceidn, tejiéndose los hilos con suficiente tupidez para
hacer que el género sea impermeable 8l agua pero permeable
al flujo de gases, entreadheriéndose los hilos de anrdimbre
y de trama para evitar el deslizaemiento de los mismos y para

mantener la estabilidad dimensional del génerge= — — = = = =

Una ventaja importante de la invencidn reside en
el hecho de que el entreadherido se efectda por soldadura
superficial de los hilos de urdimbre y trema mejor que por
fusidn, por lo que cuando la bolsa se somete a una accidn de

desgarradura, los hilos de urdimbre y trama se separan entre
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si y se desplazan en grupos que proporcionan la méxima re-

sigtencia & la desgoerradul@e= = = = ~ = = = = = = - - = = .

Para una mejor comprensidén de la invencidn, asi
como de otros objetos y caracteristicas de la misma, se ha-
ré referencia a la descripeidn detallada siguiente, que de~

be considerarse junto con el plano anexo, en el cuali= - ~ -

La fig. 1 es una vista en perspectiva de una bol-~

sa segin la inveneidng = — = = = = = = - .- . — -~

La fig. 2 es una vista en planta del género teji-

do utllizado en la fabricacidn de 1la bolsay §y = = = = = = =

La fig, 3 muestra esquemdticamente el proceso por

medio del cual se fabrice y estabiliza el género.— — — ~ - -

Con referencie shora a la fig. 1, la bolsa o saco
indicado, en general, por medio del nimero 10, estd forma-
do por un género compuesto por hilos de urdimbre 11, planos
¥ que se extlenden horizontalmente, y por hilos de trama 12,
planos y que se extienden transversalmente., Los hilos de
urdinbre y de trama se tejen tupidamente, de cualquier mene-
ra conocida, en un telar 13, para formar un material plano

relativamente libre de intersticliofe= — = « =« v v e o«

Los hilos utilizados para este €fin son hilos mono-
filamento, plésticos y sintéticos, cintiformes, fabricados
en varias densidades y que tlenen una seccidn trangversel

rectangular, Tales hilos pueden producirse & partir de cual-
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quier material pldstico sintético apropiado, incluyendo el po-
lipropileno, las poliamidas tales como el nylon, los hilos de
poliester o poliacrilicos, asi como los hilos de vinilo y polie-
tileno. En la préctica, son apropiados los hilos de la 2 milé-
simas de pulgada (aproximadamente de 25 a 50 micrones) de es-
pesor y de 50 a 200 milésimas de pulgada (aproximadamente de
1250 a 5000 micrones) de anchura. Un tejido preferido es el

12 x 9 y superior, aungue son satisfactorios los tejidos de

Se observard que debido a que con el hilo plano se
obtiene le mdxime cobertura con la cantidad minime de tejido,
en comparacidn con los hilos redondos, se requieren relativa-
mente pocos hilos por unidad de longitud para cubrir una su-

perficie dada. = = = = = = = = = = - - m - - - - me .- - -

Es importante que los hilos cintiformes estén alta-
nente orientados monoaxialmente en la direccidén longitudinal.
Egto se alcanze usualmente por estirado del hilo plano o de la
pieza a partir de la que se cortan les cintas de hilo plano, de
forma que se estire irreversiblemente el hilo o la pieza, por
lo que se orienta la estructura molecular del mgterial. En un
hilo o pieza orientado biaxialmente, el materiel estd estirado
tanto en la direccidn transversal como en la longitudinal, pe-
ro para los fines de la presente invencidn es fundamental que

la orientacidn se realice solamente en la direccidn longitudi-

Cuando los hilos pldsticos sintéticos orientados mo-
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noaxielmente estdn entretejidos, se cruzan en las direccio-
nes de la urdimbre y de la trama, y debido a su alta resis-
tencia a la desgarradura y a la traccidn, asi como a sus
propiedades hidrofilicas, el género resultante es estable.
5. Asi, la bolsa es capaz de soportar cargas inusualmente pe-

gsadas gin deformacidn o estirado de las paredes. = = = = =

Con un tejido tupido quedan, sin embargo, diminu~-
tos poros en los puntos de interseccidn. Debido a los efec-—
tos de tensidn superficial, el agua es incapaz de pasar a
10. través de estos poros y el material de la bolsa es realmen-
te estanco al agua. Sin embargo, estos poros permiten el
paso de gases y vapores, lo cual, como se hs indicado pre-
viamente, es deseable pars ciertos materiales orgdnicos a

granel, para evitar el moho y otros efectos perjudiciales. -~

15. En la utilizacidén de hilos planos, éstos presen~
tan una tendencia a desplazarse uno sobre el otro. Como se
muestra en la fig. 3, esta desventaja se evita conduciendo
la pieza tejida que sale del telar 13 hacia un par de cilin-
dros calentados 14 y 15 que someten a presidn los hilos de

20, la urdimbre y de la trama dispuestos los unos sobre los o=
tros, causando, tales cilindros, una ligera interadhesidn o

soldadura superficial entre los citados hilos. = ~ « = = - ~

En la prdctica, la temperatura de los cilindros
puede ser, aproximedamente, del orden de 300°F a 320°F (apro-
25, ximadamente, de 150°C a 160°C). Sin embargo, la temperatura

apropiade dependerd de la naturaleza fisica del pldstico
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gintético tratado. Ia soldadura superficial de.los hilos
de urdimbre y traema puede reelizarse también por medio del
empleo de aire caliente o de elementos calefactores por in-

FrarrojosS. = = = = = = = m = = = - . - . - - e e - -

El efecto de soldadura superficial debe controlar-
se cuidadosamente, de forma que, bajo las circunstancias
ordinarias, los hilos no se desplazen uno sobre el otro, ¥y
se conserve la forma del saco, pero que si el sado se some='
te a2 une accidn de desgarradura, los hilos soldados super-
ficialmente, que estdn ligeramente adheridos entre si, sd-
lo por fusidn superficial, se separardin y los hilos tende~
rén entonces a desplazarse y agruparse. Los hilos agrupa-
dog son dificiles de desgarrar por presentar una mdxima re-

sistencia a la desgarradura,. = = = = = = = = = « = = = = =

Al configurar el género en sacos, es s6lo necese-
rio cortar un rectdngulo apropiadc del material y plegarlo,
despuds de lo cual, el exiremo largo 16 se cose o se sella
por calor pars producir un manguito o cilindro, y el extre-~
mo corto 17 se cose y, eventualmente, se refuerza por me-

dio un repliegue marginal para producir el fando. = - - = «

Si bien se ha ilustrado una realizacidn preferi-
da del saco pléstico tejido segin la invencidn, se observa-
4 que pueden realizarse numerosas cambios y modificaciones
en la misma sin, por ello, selir del espiritu esencial de

la invencidn definido en las reivindicacilones anexas. - - -
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Se declaran de novedad y propiedad para Lapaiia,
y todos sus territorios y plaszas de soberenia, las sigulen
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REIVIND I CACICIET

1.~ Perfeccionanientos en las disposiciones de sa-
aucrio, ¥ en particular en los sacos dimensionaluente esia-
bles, de alte resistencia, caruclerizados porgue el saco se
fabrica de un género btejido de hilos Ge urdimbre y trama mo-
nofilarento, plancs, formadoz de wn moteriel pldstico sinté-
tico orientado moncaxialmente, preferenteuente del tipo polig
tileno o polinronilone, siendo ol %ejido de dicho género lo
suficiente tupido para hacer que dicho génsro cea impermeable

al aguc sewro perneable & los SOoB0S. = m s om e e e e - -

2.~ Perfeccionsmientos cegin la reivinGicacidn 1,
caracterizados porgue dichos hilos de urdimbre y de trema se
sueldan superficialmente para evitar el desplazamiento de los

mismos durante el uso 0rdinario. = = — = = = = - = - - - - -

3.~ Perfeccionamienios segin las reivindicaciones 1
o 2, caractsrizados porque dichos hilos son de un espesor de
1 a 2 mildsines de pulgeda (aproximadanente, de 25 a 50 micro
nes) y tiemen wna anchura de aproximadanente 50 z 200 milési-

mas de pulgada (aproximadamente, de 125C a 5000 micrones). - -

4.~ "PERTICCIONALIZENTOS I IAS LISPOSICICILS D& SA-

QUERIOM, m e e = = - e e v e e e m e e e ee
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Todo ello conforme se describe y relvindica en la
wresente memoria gue consia de diez hojas, Tfolisdas y meca-
nogrofiadas vor una sola de sus caras y de wna lédmina de di-

bujes que lz ilustra.
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BARCELONA, 17 21C, ;369
P. A M. CURELL SUNOL
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