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IEMORTIA DESCRIPIIVA

Bsta solicitud es una continuacidn en parte de

la demanda Serisl N¢ 420,918, presentada el 24 de Diciembre 1964,

a nombre de Stenley J. KOLL y John M. ROCUS y titulada ®Apa-

rato para aplicar cépsulas", ¥y se refiere a un método y aparato

para asegurar cdpsulas de clerre a receptdculos.

Este invencidn se refiere particulermente & un nuevo
método y aparato o herremiente para aplicar cédpsulas de cie-
rre sobre las sberturas en cuellos de botella y otros recep-

tédculos, mediante una accidn de rebordeado. La invencidn de



esta solicitud fue concebida y desarrollada para obviar ciertose
problemas reletivos al asegurado y posicidn de cdpsulas de
cierre metélicas de peso ligero del tipo que puede ser destrui-
do y seperado medisnte la accidn de la meno sin el uso de

Se ninguna herramienta. BSin embargo, se he hallado sorprendente-
mente que la invencidn es aplicable ignalmente, y produce
resultados inesperadamente mejorados, cuendo se utiliza para
asegurar s0bre eberturas de recep’séculos de otros tipos de
clerres, de los cuales es un ejemplo el cierre corona usual.

10, La invencidn se describird a continuacidn en conexidn con el
asegurado de cdpsulas de cierre de peso ligero, pero debe enten-
derse expresamente que su aplicebilidad se extiende a une amplisa
veriedad de cédpsulas de cierre.

Hestedora las cdpsulas de cierre de peso ligero

15, Sepérables manuslmente se han aplicado a los remates que,
circunden las sberturas de las botellas, u otros recepticulos,
mediante un procedimiento de centrifugacidn o laminado. Uno de
tales procesos se resliza utilizando una cabeza giratoria que
tiens una pluralided de rodillos similares a discos aptos para

20, Ser movidos radialmente hacia dentro, de modo que deformen
hacia adentro la poreidn de f2lddn en empefio sellante con el
cuello de la botella. Este proceso de centrigufacidn no sola-
mente requiere aparatos relativamente complicados para realizarlo,
8ino que en virtud de que los remates normales, 0 los alojamien-

25, tos de remate, no son adesptsbles para la recepcion operable de

cabezas de centrifugacidn. debe preverse un aparabto de centri.



5.

10,

15.

25,

321119

fugacidn especisl completo. EL coste de este aparato especial
es une disnacidn substenciel con respecto a la adsptacidn del
centrifugado sobre cdpsulas de cierre. Adicionalmente e ha
hellado que la utilizacidn de los procesos de centrifugacidn
para asegurar cfpsulas de cierre de peso ligero separebles
manuelmente introduce caracteristices adversas en 1los cierres
asegurados. El1 metal de :Lols mismos se deforma indebidamente.

Se atieza y endurece y las muecas de desgarre tienden & cerrar-
se por la accidn de los rodillos de centrifugado. Todas estas
y otras desventajas del método y aparatos de centrifugacidn
son obviscdas mediente la cédpsula de cierre mejorada y la aplica-
cidn del método y aparsto de esta invencidn.

El método y aparatd de la invencidn son ilustrados
como estendo empleados para el asegurado de cépsulas de cierre
de aluminio de peso ligero que, cuando estdn aseguradas ade-
cuadanente, prevén el sellado resistente a la presio'n sobre
las aberturss de botellas y otros receptdculos, pero son
destruibles manualmente en virtud de la provisidn de una tira
de desgarre entre hendeduras. Estas hendedurss se extienden
substanciclmente a través de la cima de la cdpsula, entorno a
la comba y continua hacia gbajo del falddén pendiente formendo
una tira de desgarrs entre ellos que Se extiende mds alld de
la porcidn de falddn a menera de oreja. Bl uso de una herra-
mienta de rebordeado de una cdpsula de cierre convencionsl
pera aplicar tales cdpsulas de cierre de peso ligero a las

aberturas de botellas ha sido probado como ineficaz, debido a
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que tales herramientas ocasionen un apretadc o arrugado del
metal resultando en nervios que se extienden hacia srriba
verticalmente en la porcidn de fzlddn de la cépeula, que pueden
extenderse hasta la porcidn de medio bocel. Tal arrugedo
superficial no puede ser protegido, ya que las armugas pueden
constituir trayectos de fuga hacie ebajo a través de las arruhes.
Iguelmente, si las cdpsulas asi aseguradas aunque no tengan fugas
su retencidn de presidn es baja. EL metal que circunda el dres
arrugada puede resultar suficientemente debilitado de modo que
una cépsula aserads sobre une botella con contenido bajo ciexta
presidn pueda evaporarse.

Ademds, en el asegurado de cdpsulas, el registro de
las mismas con respecto & la herramienta es impracticable.

Asi pues, como sea que puede realizarse fécilmente un plegado
superficial en una de las hendeduras, 4stas resultardn fractura-
das frecuentemente. Esto ocasiona la destruccidn de la cépaula
que se estd aplicando.

El nuevo método y herramiente para el asegurado de
cdpsulas de cierre gue aqui se describen y reivindican, elimina
agimismo todos estos inconvenientes de las herramientas de
rebordeado del arte previo. De hecho, &l efectuar un sellado
amplismente mejorado de las cdpsulas de cierre de peso ligero
sobre las aberturas de botellas y otros receptdculos, la inven-
cidn desplazerd probablemente el rebordeado y combado asi

como tanbién el centrifugado de las cdpsulas de cierre.

Por consigniente, es un objeto de esta invencidn el
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proporcionar un nuevo método para asegurar una amplia variedad
de cépsulas de cierre a las sberturas o remstes de botellas y
otros recipientes. Otro objsto es proporcionar un aparato nuevo y
mejorado para realizar este nuevo método.

Otro objeto es proporcionar un nuevo método mejorado y
parato para el rebordeado de cdpsylas de cierre sobre rema-
tes de botella u otros receptdculos.

Todavia ot10 Objeto es proporcionsr un método y
aparato de rebordeado de cdpsula de cierre que elimina el
aplaestado del falddn de la cdpsula entre las mordazas de

rebordeado.

Afn otro objeto es proporcionar un aparato de rebor-
deado de cédpsulas de cierre mejorado que tiene medios para
compensar amtomdticemente las veriasciones dimensioneles en los
cucllos de recipientes a 1los que son aplicades dichds cdpsulas,

Todavia otro objeto es proporcionar un nuevo método
para efectuer tel compensacidn.

Ctro objeto importante es proporcionar un nuevo apas
rato para rebordear y método para asegurar a recipientes, cdp-
sulas de cierre formendo heddeduras de desgarre, con fuerza
suficiente pars efectuar un sellado a presidn sin romper tal
hendido.

Otro objeto importante es proporcionar para dicho
asegurado la fommeacidn de faldones de cépsula 1isos en el
rebordeado de cédpsulas sobre cuellos de receptdeulo apropia-

damente dimensionados.
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Otro objeto importante es proporcionar aparatos para
el rebordeado de cdpsulas de cierre y métodos en el que el
faldon de la cdpsula Se mueve hacia dentro mientras que se
previene el arrugado superficial.

Un wlterior objeto de 1a invencidn es proporcionar
un nuevo método para el asegurado de cdpsulas de cierre a
recipientes, en el que el cierre es sellado estrechamente al
recipiente incluso cuando una poreidn del cierre se arrugue
hacia dentro.

Un objeto ulterior de 12 invencidn es proporcionar
un método y aparato para asegurar de msnera efective cdpsulas
de cierre de una dmplia variedad de construcciones en posicidn
gSobre aberturas de recipiente.

Todavie ulteriores y mds detallados objetos de la
invencidn serdn en parte obvios y en parte serdn indicados
en 1a descripeidn de la invencidn, tomada en conjuncidn con
los dibujos que se acompaiian.

Fn los dibujos:

le Figurs 1 es una elevacidn frontzl del aparato
agegurador de cdpsulas de acuerdo con la invencidn y para la
reelizacién del método del mismo;

la Figura 2 es wna seccidn vertical ds 1a csbeza
aseguradora de cdpsula y la pieza de trabajo asociada segin
la Figura 1, mostrando las mordazes de rebordeado en posicidn
agbierta o expandidas

la Figura 3 es une vista similer a la Figara 2, pero
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mostrendo les mordazes en posicidn cerrads o de rebordeado;
la Figura 4 es une vista en plantae desde el fondo
de la cabeza de asegurado sola, tomada por la linea 4-4 do la
Figurs 3 y mirsado en la direccidn de las flechas;
5. le Fignra 5 es una seccidn vertical fragmentaria,
tomade. por la linee 5-5 de la Figurs 4, mostrendo le mitad
de la circunferencia del anillo de trabajo fomado por los
yunques sellentes desarrollado en una superficie plana;
la Figura 58 es una vista en plenta, a mayor esce-
10. lay @lg esquemdtica, del 4rea circundad A mostrada en la
Figara 4 y que representa los yunques Sellantes un posicidn
cerrada.
la Figura 5b es une vista en elevacidn tomade por
la 1inez 5b-5b de la rigura 5a, mostrando una vista extrems
15, deserrollade de les superficies Sellantes en posicidn unifor-
me sellada;
la Tigara 5¢ es una vista similer a la Fignra 5a, pero
mostrando 2lgmos de 10s yunques Sellantes més completamente
cerrados que otros;
20, la Figara 56 es una vista en elevacidn tomada por
la linea 5d-5d de la Figura 5c, mostrando una vista extrema
desarrollada de las superficies sellantes en las varies posicio-
nes cerrades de la Figura Sc;
la Figura 6 es una seccidn vertical fragmemtaris, a
25, mayor escala, de un yunque sellante de la mordazs rebordeadora

de acuerdo con la invencidn, asegurando una cépsula a un reci-
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la ¥Yigura 6a es una vista similar a la Figura s,

piente;

pero ilustrando la forma preferida del yunque sellante de la
mordaza rebordeadors que asegura la cdpsula a un recipiente;

la Fignra 7 es una vista en perspective pormenoriza-
da, a mayor escala, de un par de yunques eparejados Sgllantes
de la mordaza rebordesdora;

la Figura 8 es una elevacidn frontsl de la csbeza de
rebordeado efectivo de la fome actualmente preferida del
aparato asegurador de cédpsulas, con una botella que tiene una
cdpsula situada en la misma, slineada en posicidn pera el
rebordeado §

la ¥igura 9 es una vista parcialmente en planta y
en parte en seccidn horizontal del conjunto de 1los mecanismos
de avance de la botelle, descarga de la cdpsula y rebordeado,
de acuerdo con la forme preferida de la invencidn;

la Figara 10 es una vista parcislmente en seccidn
¥ en parte en elevacidn, del mecanismo de descargs de 1a cdp-
sula, cabeza de sujecidn en posicidn o de rebordeado, mostrendo
la aplicacidn de las cdpsulas a las botellas y la retencidn de
las mismas disponiéndoles a la cabeza de rebordeado;

la Figura 11 es una vista parcislmente en elevaciédn
¥ en parte - en seccidn verticel de la cabeza aseguradora de
edpsula y la pieza de trabajo asociada de la ¥igura 8, mostran-
G0 las mordazes de rebordeadd en posicidn abierta o expandide

¥y con el pistén de buzo empefiado con una cépsulag
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le Fignra 12 e9 una vista similar a la rigura 11,
pero con las mordazas en posicidn cerrada o de rebordeado y con
la cdpsulae rebordeada sobre un gllete de botalla.

Considerendo primero la realizacidn del aparato para
asejuraer cépsulas segl.{n la invencidn, como e representa en
genersl en las tiguras 1, 2 y 3, puede apreciarse que las par-
tes principales del mismo comprenden une csbezea para asegurar
la cdpsula indicada generalmente con 1, un miembro de coji-
netes 2 para soportar la cabsza aseguradora de cdpsula l, y
unos mecios accionadores 3 para mover la cabeza aseguradora
de cdpsula en relacidn operativa con una cdpsula y una abertu-
ra de botella, La cabeza aseguradora de cépsula 1 se mueve
selectivamente hacia arriba y sbajo de una botella mediante
medios accionadores 3 que cdmprenden una combinacidn de piestdn
¥y cilindro de accidn doble convencional. La cabeza aseguradora
de cdpsula 1 estd unide al véstago del pistdn de los medios
accionadores 3 mediante medios adecuados, tales como empeiio
atornillado 4, 5, entre el extremo superior de la cabeza 1 y el
extremo del vdstago del pistdn.

La cagbeza 1, como 8¢ muestra con mayor detalle en
las fignras 2 y 3, comprende un cilindro 6 que estd soportado
deslizablemente en el miembro de soporte del cojinete estacio-
nario 2., El extremo inferior del cilindro 6 tiene una pared
11 que se extiende exteriormente en forma radieimente integral,
que 2 su vez estd conectada integrelmente a, y soporta,un

alo jamiento eilindrico ensanchado 7. Como Se aprecia mejor
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en lag tiguras 2 y 3, se extiende un barrenado 13 a travds

e la mayor parte del cilindro 6. La superficie interna del
barrenado estd parcielmente roscada en 8 para recibir la por-
¢cidn extreme roscada de un manguito 9. Un ala circular 10

en el extramo inferior del mangnito 9 se empelia a la superficie
inferior de la pared 11 cuendo el citad menguito se asienta
totalmente dentro del cilindro 6, Un par de ranuras/_%gra
emperier lleves estédn dispuestas enm el ala 10, en su superficie
inferior, para feciliter la insercidn y seperacidn de las mis-
mas.

Recibido deslizeblemente dentro del manguito 9 estd
un husillo 15, que tiene un collar 16 cerca de su extremo supe-
rior y que temmina en un tallo 17 de didmetro redumcido. Circun-
dendo el tallo 17 existe un resorte helicoidal de compresidn
18 que se extiende entre ekt collar 16 y la pared extrema 19
del barrenado 13 y apto para ser comprimido entre ellos y
retener normalmente el collar 16 en contacto con el extremo de
menguito 9, El extremo inferior del husillo 15 estd provisto
de un anclaje roscado central 20 y un barrenado concéntrico 21
de escasa profundidad. Asegurado el extremo inferior del husi-
110 15 por medio del tornillo 22 existe un miembro inserto 23,
que tiene en su extremo superior una porcidn reducida 24 que
es recibida dentro del barrenado 21 y que temmina en su extremo
libre inferior en una caja receptora de cdpsula 25. Un collar

que Se extiende exteriormente 26 estd formado integramente

sobre el miembro inserto 23 y proporciona un espaldamiento supe-
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rior 27 para soportar pivotablemente una pluralidad de mordazas
24 diepnestas anulamente.

Cede una de lea mordazas 28 es de construccidn idén-
tica, excepto para diferencias en porciones de 10s yunques
sellantes 6V y 80, que se aseguren & ellas y que de hecho formen
parte de las mismas. Tales yunques se describiran en deta-
lle a continuacidn. En esta realizacidn Se exponen doce mor-
dezas que estén espaciadas entorno a la caja receptora de
cépsula 25, pero este mimero puede variarse sin selirse dek
objeto de la invencidn. El extremo superior de cada mordaza
28 tlene una cavidad 29 formada para un asiento alrededor del
collar y czda mordaza tiene un tzldn 30 que se extiende en
sentido opuesto. Una superficie excdntrica 32 se extiende
entorno de la superficie interior del borde inferior del &loja-
miento 7 pare empeiio del taldn Z pera accionar el mismo. BEste
taldn previene el desenczjado de las mordezas de su montaje
pivotante sobre el espalddn 27. Como Se ve en 18& Fig. 2,
las mordazes 28 estdn retenides normalmente en posicidn expan-
dida por el empefio del taldn 30 con la superficie excdntrica 32.

Una superficie excéntrice inclinada 53 se forma en
la superficie externa inferior de cada mordeze y es accionade
mediante una superficie excéntrice 38, formede sobre la super-
ficie interna inferior de un mpamguito de cierre segmenturio
34, realizado de una pluralided de segmentos 35 individuales
de forma arqueada. ¥n esta realizacidn, el manguito de cierre

34 consta de custro Segmentos de igual dimensidn, pero el
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nimero particular de tales segmentos puede ser variado sin
salirse del objeto de la invencidn. Cade segmento tiene una
cavidad interna 36 formada en su porcidn superior para el
empefio del oxtremo exterior de undla 37 formada sobre la base
del =lojeamiento 7. La superficie excéntrica 38 es inclinada
en un éngulo agudo ligeramente mayor que el de la Superficie
de deslizamiento de la mordaza 33, de modo que en el movimientc
hacia sbajo de 108 segmentos 35, que comprenden el menguito
de cierre 34, lag mordazos 28 se desplezen radislmente hacia
adentro. Da superficle inclinada 38 de cada Segmenio 35 es
retenida en contacto con la superficie inclinade 33 en las
mordazas correspondientes 28 por medio de resories 3L, los
cuales circundan 108 extremos inferiores de los segmentos 35.
Como se¢ representa en las Figmras 2, 3y 4, e emplean cuatro
resortes seyearados 31 con sus exbtremos asegurados a segmentos
adyacentes 35, por medio de espigas 39, DPuede igualmente em-
plearse un resorte continuo dnico para este propdsito, gin
selirse de la invencidn,

Se muestren detalles de los yunques sellentes de
mordaze 60 y 80 en las Figuras 4 y 7. En la Figara 4, los
yunques 60 y 80 se muestran como miembros seperados dispusstos

alternativemente en un enillo. E]los estdn asegurados a las

-Superficies de fondo de las mordazas 28 mediente tornillos 53

¥ pasadores de fijacidn 54. Asimismo se observa que los
yunques 60 y 80 pueden estar formados como una poreidn integral

de las mordezes 28 0 asegurarse a las mordazas por otros medios
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que la disposicidn de tomillo y espige expuesta. Como se
representa en la Figura 7, la serie de yunques alternados &0
incluye cada uno una superficie superior gL, una superficie
inferior 62, superficies laterales paralelas 63 y substancial-
mente verticales, y sgberturas 64 y 65 para la recepcidn de

los tornillo® y las ospigas 53 y 54 respectivamente. Lag
suporficies laterales 63 estdn cortadas parcialmente para
proporeionar un par de superficies inclinadas 66. Como Se re-
presenta, puede verse que cada una de lag superficies incling-
des 66 :8tdn trebajadas a mdquine o de otro modo, Sobre un
dngnlo compuesto de manera que descausSen en un pleano que inter-
seccionea la superficie de formacidn 70 a lo larg de las lineas
67 yue se extienden interiormente de la superficie de fondo 62
del yungue & la superficie superior 61 del mismo en un dngulo
de 45 grados con respecto & la vertical. A partir de la linea
67 los plenos de las superficles 66 ®e inclinen hacia arriba

y exteriormente, asi como tembién hacia atrds, pars intersectar
la extensidn anterior de la 1fnea de unidn de las superficies
6L 7 63 en un dngulo incluido de aproximademente 10 grados. Las
superficies 66 intersectean por consiguiente aguella lfnea de
unidn en el punto 68. La unidn entre la superficie lateral
verticel 68 y la superficie inclinada 66 constituye una linea
69. La neriz del yunque tiene una superficie de formacidn
arqueada 70, que estd definida por los bordes latersles angilc-
ds 67 y estd contorneada para conformar o le confisuracidn

de una superficie inferior de gollete 55 de una &bertura de
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Lea superficies inclinzdas 86 del juego de yunjues

botelle.

indicedo por el numero 80 son el reverso de las syperficies 66
de los yungnes 0. Por tanto, las superficies 86 intersectan
le superficie de formacidén 90 a lo largo de lineas 87 que Se
extienden interiommente desde la superficie superior 81 del
yungue @ la superficie inferior 82 del mismo en un dngulo de
45 grados con respecto & la verticel. Desce las lfneas 87, 10s
planos de las superficies 86 inclinen hacia abajo y exterior-
mente, =si como tembién hacia atrds, para intersecter la ex-
tensidn anterior de la 1inea de unidn de las superficies 82
¥ 83 en un dnalo incluido de aproximadamente 10 grados. Les
superficies 86 intersectan por consimiente aquella lines de
unidn en el punto 88. La unidn entre la superficie lateral
vertical 83 y la superficie inclinada 86 forma una linea 89.
La neriz del yunque 80 tienc una superficie de fomacidn
arqueada % que estd definida por los bordes laterales angu-
lados 87 y, similarmente a la superficie de formacidn 70, es-
$4 contorneada para confomar a la confignracidn de 1a super-
ficie ce gollete inferior 55 de una abertura de botells.

asta engnlaridad de la superficle 66 y 86 en yunques
altermos tiene el efecto de proporcionar empefio circular de
lag superficies 70 y % de los yungues con la pared lateral o
faldon de la cdpsula sin ninguns separacidn vertical entre les
porciones segmentales del emillo de formacidn. in cembio,

cuando los yunques Se mueven en posicidn contraida como se ve
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en las Figiras 4, 5, 5a, 5b y 53, Se solapan uno el 0tI0 hori~

zontalmente no dejando trayectoria vertical para el arrugado
hacia fuera del plegado del metal en la pared lateral de la
cdpsule. Asimismo es importante que el falddn de la cépsula
sea primeramente estirado en foma lisa y ajustado contra la
parte inferior 55 del medio bocel de la botella 45 més @bajo
del extremo 44 de la junta de la cdpsula, jue Se¢ extiende
asimismo en forma lisa y asegurdndose hucia abzjo a lo largo
del cueilo de la botella.

Las Figuras 9 y 10 ilustran algo esquemdticamente
la menera en gue la cabeza de rebordeado de la foma preferi-
da de la invencidn puede ser empleads en conjuncidn con la
1fnea de llenado normalizada pars reemplazer 10s +tapones COTo-
na usuales en 1a caja de tapones corona. Asi, las botellas
40, que ebandonan las zapatas conductoras 91 de un llenador
corriente, Son recogidas por las cavidades 92 en una rueda en
estrella A y son transportadas por la misma @ lo largo de los
railes de gnia B, B a una posicidn debajo de un conducto C
que 1lleva las cdpsules 41 con sus orejas 48 arrestréndose por
fuere a travds de la ranura en el fondo del conducto C.

Al final del conducto C, un mecanismo de escape D
facilita a una botella a tomer una cdpsulz 41 del conducto.
<5te mecanismo de escape consta de un par de eSpigss con resor-
te 95, una a cada lado Cel conducto, yue empsila la superficie
axberior de 1a porcidn de falddn de cada cédpsula en posicio-

nes2 opuestas para formar un pivote para la cépsula en el exire-
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mo del conducto, permitie'ndole inclinarse de menera gue una

parte de su falddn %0 pueda empefiarse en ol gollete de la
botella 45, previniendo ain 2 la cdpsula de caer fuera del
conducto 81 no se encuentra allf ningune boteila. Un miembro
fiador 94, pesado y articulado, empefia también la porcion
superior de la cdpsule en esta estacidn y la posicionz en
un fugulo epropizdo para ser tomada por la botella 40.

28 de observar que las botellss, sl alcanzar esfa
posicidn, serdn llenadas con cerveza o posiblemente con cusl-
quier otra bebida bajo presidn, con la bebida, particularmente
si es cerveza, fomendo espuma, siendo necesario rsbener la
cdpsule que e85 descolocada por la espuma una vez estd ssenta-
da y sntes de que e rebordee en el gllete de la botelila. Isto
se aloenza por la provision de una placa sujetadora 95 que
actua Gesde el extremo dsl conducto y fiador 94 cusndo la
botelle se mieve @ lo largo mediente la meda en estrella A.

La placa 95 mentiens la cdpsula de botella 41 dejéne
dola elevar lo suficiente para que quede libre entretanito se
permite al gas que escape de la botelle cuando ésta Se sncuen-
tra avanzand®. La placa 95 Se extiende debajo y mds alld de
la primera cabeza de rematado 100, situada en X, que, en esta
posicidu Se encuentra elevada. Asf, la placa 95 mentiene la
cdpsula en posicidn asentada cusndo la botella y la cdpsula
Se mueven a una posicidn por debajo ¥y es contactade por la
superficie de fondo 124a del manguito 122 sujetador de cép=

aula, gue Se extiende hacia abajo de la signiente cabeza 100,
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estando ests cabeza en la posicidn Y. Cuando la cdpsule 41
inicia el movimiento fuera del extremo de la placa 95, se
maeve Simultdnesmente hacia abajo la superficie empellente de
fondo 124e del menguito 122 sujetador de cdpsula, el cual
continue lueso asentdndola sobre el gollete de 1a botella
nientras la accidn de rebordeado se realiza de una foma gue
se Gescribird mds adelente. Duramte esta accidn, la botella
40 ha side transferida desde la rueda en estrella A a una
cavidad 96 en la meda de estrella E, la cual la adjunta.

La botella es retenida en dicha cavided 96 por las gufas F,
P mientras que la rueda en estrella E Se mueve en Sincro-
nismo con la caja G de cabeza de cbombado que lleva las
czbezas de rebordeado. Por consigniente, las botelles lle-
nadas provistas de cdpsula se mueven alrededor en alinea-
cidn con sus respectivas csbezas de rebordeado mientras se
completa luz operacidn de rebordeado, come Se ilustra en las
Fizures 11 y 12,

Lag Figuras 8, 11 y 12 muestran la foma gque actual-
menta preferide de una cebeza de rebordeado de cdpsula de
acuerdo con la invencidn, la cusl es spta para ser insertada
en ui cilindro 100 de cabeze gbombadora normalizada para
actuccidn mediante el mecanismo de 1a caja de cabeza 2bomba-
dora. La cebeza de rebordeado es llevada actualmente por la
corredera compensadora 101, la cusl es una parte nomel es-
pecielmente mecanizada para recibir la cabeza rebordeadors.

Ta corredera compensadora eStd montada en el cilindro de
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en el barrenado en una caja de csbeza abombadora nomaliza-
da. 31 extremo inferior de la corredera cilindrica 101 esta
fntegra y radislmente ensanchado exteriormente en una por-
cidn enular 103, teniendo un didmetro mayor que el didmetro
del resto a la corredera 10l. Un barrenade 104 formado en la
corredera 101 estd roscado en 105 para recibir la porcidn
roscada de un menguito 106. Un ala circular 107 slrededor
del extremo inferior del manguito 106, empeiia el extremo
inferior de la corredera cilfndrice 101 cusndo el manguito
106 estd totalmente asentado dentro del cilindro.

Recibido deslizablemente dentro del manguito 106
Se encuentra un husillo 108, que tiene un collar 109 cerca
de Su extremo superior y que termina, encima del collar, en
una espiga 110 de didmetro reducido. Rodeando 1z espiga 110
existe un resorte helicoidal de compresidn 111 que se extien-
de entre el collar 109 y la pared extrema 112 del barrenado
104 y apto para ser comprimido entrs ellos y para retener
normalmente el collar 109 en contacto con el extreme inte-
rior del mengnito 106,

31 extremo inferior del msillo 108 estd provisto
de un orificio central roscado 113 circundado por un barresnazdo
concéntrico de escasa profundidad 114. Un miembro inserto que
tiens un cuerpo cilfndrico 116 estd esegurado en el extramo
inferior dedl husillo 108, por medio de un tornillo 115 que se

extiende a través de una poreidn reducida 117 del cuarpo 116,



5

16,

15.

25

f T8l

- AoTggsiy
321119 ™
giendo & su vez recibido dentro del barrenado 1l4. Un colluar
que Se extiende exteriormente 118 estd formado fntegreamente
gobre el citado cuerpo 116 entre sus extremos., E1 cusrpo 116
tiene un barrenado interno 120, que se extiende hacia agbajo
desde la porcidn 117 y que termina en su extremo inferior libre
en un elojamiento 121 receptor de cdpsula formado por una
pared latersl pendiente hacia sbajo 141 para soportar la pared
lateral de une cdpsule asegurada por la herramienta.

Un miembro retentor de cdpsula que consta de un
manauito 122, que tiene un extremo superior 123 de didmetro ex-
terior ensanchado es recibido deslizablemente con el barrenado
120, La porcidn inferior del manguito 122 tiene una pared
extrems en 124, ouya superficie interior 124b soporta el extre-
mo inferior de un resorte de compresidn 125, La superiicie
inferior 1242 del mangnito 122 contacta la superficie superior
51 de la cdpsula 41 en el movimiento hacia sbajo de la herra-
mienta. L1l extremo superior del resorte 125 empeda la pared
extrema del barrenado 120. El mangnito 122 e8 refenido desii-
zablemente dentro del barrenado 120 por medio de un par de
espigas 126, que & su vez Se @Bientan en barrenados 127 que se
extisnden horizontalmente a través del cuerpo cilindrico 116.
Cada uno de 1los citados barrenados 127 estd dispuesto de forma
gue solemente la mitad de su didmetro se extiende en la pared
de 12 poreidn 119 a través de la superficie del barrenado 120.
La otra mitad descansa en el collar emsanchado 123 del manguito

122, Las eSpiges 126 retienen usi el mangaito 122 en posicidn
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en el barrenado 120,
La periferia del collar 118 tiene un contorno conve-

%0 arqueado pera recibir pivotablemente superficies cdncavas
emparejadas formadss en los extremos superiores de una plurali-
dad de mordazas dispuestas enularmmente 128. Cada una de las
mordazes 128 es de construceidn iddntica, con la exeepcidu de
gque les serles de yunques sellantes &0z y 80a asezarads a
¥y formendo pavie de-ellas, tienen altermativemente porciones
de superficie laberel anguladas dirigidss diferentemaiie, tal
como los yungues 60 y 80 ya descritos. In esta realizacidn

Se exponen doce mordazas, que integran dos series de seis
mordazes, que estdn espaciadas slrededor del alojamiento 121
raceptor de cdpsula. Dicho nimero de mordazas puede Ser ve—
riad sin salirse del objeto de eata invencidn. Un manguito
segnental, indicado en general con 129, estd previsto para
cerrar en las mordazas 128, Asi, igal que el menguito cerra-
do 34 Qe las Figuras 2 y 3, estd formado dGe una pluralidad

de seguentos 13 individnales formados arqueadsmente, de
igual dimeneion. DBxisten sei® en mimero aquf, pero ol
mimero particular de tales Secciones puede Ser veriado sin
alirse del objeto de le invencidn. =1 extremo superior de
cade seguento Se inclina interiomente hacia une poreidn de
coller segmental 131, que tiens una periferia arquezada convexa
13la encerada exteriommente que empareja con un cenal cdncavo
132, formado en la superficie interior de la porcidn corredera

103. Z1 memguito realizado de los segmentos 130 es ratenido
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emperejedo y en relacidn pivotants con el canal cdncavo 132
por el edtribo del ela 107, con las superficies extremas inte-
riores 13lb de loe segmentos de coller 13l. 51 exbremo infe-
rior de czda segmento 130 estd ecnsanchedo radislmente hucia
fuera y se forma una superficie excéntrica 133 sobre su super-
ficie interior.

Los yunques sellentes, que Son miembros separados,
aseaurados a 1os exbtremos de las mordazas en la forma de las
Figres 11 y 12, tienen las mismas superficies latersles 66 ¥
86 ewparejadas e inclinadas como en la forma de las Tignras 1
a5y 7, no siendo aqui necesaric la repeticidn de este deta-
Lle. TITzualmente los yungues sellantes, & 1los gue Se hen dado
los mimeros 60z y 80a en las Figuras 9 y 10, sungue en la
geccidn mostrada no existe un cuidad eStricto ya que deben
ser Ge un mimero uniforme de yungues para realizar los dos
juegps diferentes y los yunques directamente opuestos, deben
por tanto, ser miembros del mismo juego. & los fines de ilus-
tracidn, no obstante, se tome esta libertad en la representa-
cidn.

Los yunques &0a y 8&a tienen caras 70a y 902 empe-
Hentes de falddn de cdpsula, de contorno ligeramente diferente
del representado en las Figuras 1, 2 y 6. dste contorno, como
Se muestru mejor en las Figuras 6A, tiene une porcidn superior
M0b algp eachatada para empefiar la superficie inferior inecli-
nada del gollete de la botella y asemrar gue el falddn de le

cépsula P empefie el gollete ajustedemente debajo del mayor
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didmetro del gollete de la botella y precisemente justo debejo

donde termina le empaguetadura. Debajo de la poreidn 70b, el
yungque tiene un contorno nds redondeado. Donde pueden emplearse
esta herremienta y método en la aplicacidn de cdpsulas, tal
como coronas, formadas de material mds duro que las cdpsulzs
de sluminio aqui ilustradas, las superficies de formacidn de
los yunques precisardn de un nuevo contorneado en tal foma
que empeiien upropicdemente las estrias o bordes, externamente
preformados, ya predentes en las coronas cusndo son aplica-
das a las dbsrturas de botellas para el asegurado 2 los misnes.
Letos yunques &0a y 80a estdn shuecados verticalmen-
te desde sus superficies inferiores, cemo se ve en 6Ub ¥ en
80b, para la recepcidn de pemos de asSegurado cuyas cabezas
descensan dentro de estas cavidades y cuyas espiges estdn en
empefio atornilladsc en 108 cuerpos de las mordazas 128. Una o
mds arendeles e0c, de un meterial pldstico dificilmente flexi-
ble, del cusl el uretano es un ejemplo no limitativo, se diSpo-
nan entre las cabezas de perno y la superficie de fondo de
las cavidades 60b y 80b. Estas llenan los fondos de las cavie
dades pero pemiten suficientemente & los yungues pivotar
alrededor de los bordes de las mordazas ¢0d y 80d, de modo
que las caras de trabajo Ma y %a de 1los yungues pueden osci-
lar hacia @bajo una corta distancia si se precisa empefiar uvpro-
piademente el falddn de la cdpsula en el drea importante donde
descansa y empeiia. continuamente la superficie inferior 55 del

medio bocel de botella 45.
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Las superficies excéntricas, previstas sobre los
cusrpos de los miembros de mordaza en la realizacidn de las
Figuras 2 y 3, son, en la forme de las Figuras 11 y 12, previe-
tas en cembio sobre lag supsrficies posteriores 136 de'los
propios yunques, con 1o que se &implifica la produccidn de los
conjuntos de mordaza y yunque combinados. .

Aungue las mordagzas 60a y 80a estdn simplenente ro-
tenidas por cavidades unitarias 60b y 80b, cualguier tendencia
de 105 yunques individuales a girar alrededor de los permos
es contrarrestada por el hecho de que sus superficies excén-
trices 136 estdn curvadas verticalmente pare emparejar con la
curvatura de las superficies excéntricas 133 de 108 segmnentos
1% ; por este motivo les superficies son retenidasS en empefio
por medios que e describirdn. Sin embergo, se deseard, para
suavidad de funcionamiento, que puedan situarse mieabros
simileres a cuiias entre las porciones posteriores de los late-
rales de los yungues respectivos en loe esSpacios angulares
entre 1o yunques, como Se obServa mejor en las Tiguras 5a y
5¢c.

4l extreamo superior de cada mordaza 128 tienc una
protuberancia gque Se extiende exteriomente 135 que contucta
deslizeblemente la superficie interior del segmento adyaceute
1% y eirve para retener el extremo Superior de la mordaza
en empeilo pivotante con el collar 118. Un anillo 137 de
materiol eldstico se monta elrededor del cuerpo cilfndrico

116 y tiene un collar flexible anular 138 gue se extiende
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radialmente hacie el exterior, de grosor reducid, gue empeila
los interiores de las mordazas 125 e impele eldsticamente en
forme continua aguellas mordezas exbteriormente, de modd que
las superficies excéntricas 136 Sobre Los yunques son mante-
nidas en contacto con sus superficies excéntricas 1353 empare-
jadas.

los segmentos 130 del manguito 129 se restrigen
elésticamexﬁ:e por el movimiento pivotante exteriormente lejos
de laeg mordazas 128 por medio de un collar anular 139 que des-
cansa y circunda la porcidn mayor del segmento 130. Zl coller
139 tiene una porcidn sdlida superior 1392 desde la cusl se
extienden hacia sbajo una pluralidad de dedos eldsticos 140,
como se indica mds claramente en la Figura 8. Bstos dedos
140 tienen superficies que Se extienden hacia dentro 140a
que contactan la superficie exterior de los segmentos 130,
de modo que los dedos 140 constrifien eldsticemente los seg-
mentos 1% contra el movimiento radiel hacia fuera. Asi, si
una o mds mordezes 128, que e estdn moviendo hacis dentro
parea rebordear un falddn de cépsula gue deScansa sobre un
cuello de botella, deben ser llevadas & un tope para cual-
guler enormalidad en el cuello de la botella antes de que
la mordaze se mueva hacis dentro su distancia normal, y el
ded o dedos 140 gque descansan sobre aguella mordaze cedar.
Debido a este efecto de cesidn no se ejerceré mayor presidn

contra el cuello de la botella en aquella posicidn y, aunque

el resto de los segmentos 13 deba continuar el movimiento
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hecia dentro, en particular no lo hard. 31 falddn de la cdp-
sula serd rebordeado estrechamente en todo alrededor, pero se
previene laz ejecucidn de una fuerza suficiente para que se
produzca la rotura del cuello de la botella.

los segmentos 134 de la placa de fondo que se ex-
tiende radialmente hacia dentro horizontalmente Se asemren
al exbtremo inferior de cada segmento 130, La superficie ex-
trems interior de cada segmento de placa 134 tiene un contorno
convexo 1342 que se iniecia en la superficie superiof de la
placa y que Se abocina haecia @bajo y exteriormente. in la posi-
cidn normal de los segmentos de placa, 1los bordes de cads
suoerficie interiar extrems apoyan pera formar un #nillo con-
tinus. Zste anillo sirve pera torcer hacia sbajo las orejas de
cdpsula, como Se ve en la Figura 12, para facd litar el empague-
tado. Altemativemente se puede montar flotente un miembro de
pieza Bnular en esta posrl.cio'n para servir al mismo propdsito.

Aunque cilertos aspectos dGe 1la herramienta descrita
gon aptos especificamente para empefio con una cépsula de alu-
minio de peso ligero que tiene una oreja de desgarre para el
sgegurad efectivo de la misma, es de comprender, y ha sido
corroborado por ensayos, gue la herramiente, con solamente
tales modificaciones y ajustes como se sugleren & un entendido
en el arte, puede emplearse realizando fn el método de la
invencidn pera la aplicacidn de una variedad de miembros de
cierre a una variedad de golletes en las aberturas de botellas

u otroe reciplentes. Se ha encontrado en ensayos, por ejeme
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plo, que el nétodo de rebordeado de la invencidn, como conjun-
tado en 1@ herramienta descrita, realiza una terea mis efectiva
en el efegurado de coronas sobre golletes que el equipo de
encapsuladd que Se ha utilizado pera este propdsito desde
hace sios. Igualmente, el rebordesdo de la invencidn intro-
duce un factor de seguridad velioso para lag botellas gue
tienen les cédpsulas ya splicades y rebordeadas en posicidn
Sobre ellas, cuando se mueven bajo la cabeza de rebordeado.
Bgto protege contra la rotura del vidrio desde una fase
previa de calda o desprendimiento a una abertura de boiella,
(ue puede producirse en un encapsulador usual cuando las
coronas se introducen directamente en la cabeza de encap-
sulado y las botellas estdn abiertas cuendo Son conducidas

en empefio con last coronas,

Volviendo a la cdpsula de aluminio de peso ligero,
cuyo ssegurado Se ilustra agui, se observa en las diversas
Fignres, como Se indica en general con 41 y como teniendo una
parte superior plana 51 en forma de disco, el cual es redon-
deado en su periferia 41b en una pared latersl o falddn %,
que Se exltlende hacia abajo para teminar en un borde exbremo
libre 49.

La odpsula 41 tiene una empaquetadurs flexible 42
dispuesta en el interior de la misma, subyacenmte en la porcidn
redondeada 41b y, ssegarada antes, descansando haciz adentro
2 une pequefia distancia bajo la parte superior 51 y en parte

debajo del faladn 50, como se sprecis mejor en las Figmras 2 y
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9, Un per de lineas de hendido eSpaciadas 46 definen una
tira de rasgado 47 entre ellas, cuya tira de rasgado se inicia
con una oreja de agarre 48 que Se extiende dessde el borde
libre 49 del falddn de la cdpsula %, como Se ve en ias Figa-
ras 1, 8 y 13. Les lineas de hendid 46 se extienden conti-
nuanente hacia arriba del feldon de la odpsula %0, slrededor
de la parte cireular 41b y substancislmente a travds de la
parte superior 51. Preforentemente estdn formados en el metel
de lu cdpsula desde su interior, pero pueden slternativamente
estar formados en la superficie exterior,

“n la operacidn de la herramienta y nétodc 1ncorpo-
rado de las Figares 1 a 6, la cdpoula 49 se muestra primero
dispueste en posicidn sobre el gollete 45 de una botella,

0 bote de cristal, 40, con la empaguetadura 42 empefiada con
el borde exterior superior de dicho gollete. Con la botella
provista de la cdpsula 41 cuidadosemente alineads verticalmen-
te debajo del alojemiento 25 receptor de cdpsula de la herra-
mienta y en la altura correcta con respecto & ello, la herra-
nienta ef acclonada por cualquier medio aproplado tal como el
pistdn 3, de modo que el alojamiento 25, llevado por la cube-
za revordeadora, zsienta sobre la cdpsula 41 situdndola sobre
la gbertura de la botella y comprimiendo estrechamente la
empaquetadurs 42 entre la cdpsula y le porcidn 45a receptora
de la empaquetadura del gollete de la botella. £l alo jamien-
to 25 tiene su periferia que descansa estrechamente sobre la

poreidn redondeada 41b de la cdpsula y generalmente en parte
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a 10 large de su falddn 50. Esto sirve como una proteccidn
contra cuslquier tendencia de la cdpsula a combarse alrededor
de la curvatura del gollete como resultado de la fuerte compre-
sidn de la empagquetadura deniro de ella.

Cuando la empaquetadura 42 de la cdpsula ha sido
substanciclmente comprimida por el movimiento hacia abajo del
alojemiento 25 llevado por el husillo 15, la ulterior accidn
del cilindro 6 servird simplemente pura comprimir el resorte
18, despuds de lo cual el cilindw 6 y el manguito 9 cowtinuae
rén su movimiento hacia sbajo, mientras que el alo jemiento 25
permaenece eStacionario. Este posicionado relativemente esta~
cionario del elojamiento 25 conduce &l collar de montaje de la
mordaza 26 o una posicidn estacionaris, de modo que el ulterior
movimiento hacia asbajo del cilindrv 6 lleva los segnentos 34,
del menguito de cierre, hacia sbajo y, a través del interempe-
fio de superficie 33 y 38 en los segmentos 34 y mordazas respec-
tivemente, oscilen las porciones inferiores de las mordazas
haoia =dentro. Esto conduce a las superficies de formacidn
0 y 90, de los yunques 60 y 80, en empefio con el falddn de la
cdpsula justamente debajo del extremo de la pared leteral 43
del alojamiento 25, que eatd asimismo justemente debajo del
borde mds inferior 44 de la empequetadura 42.

Cuando el cilindro 6 continua hacia @bajo en una
corta distancia, con las superficies de fomacidn 70 y % en
empelo con el falddn de la cdpsula, les superficies de fomae

cidn tienden aarrastrer dicho falddn hacia abajo mientras que
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lo fuerzan estrechamente hacia adentro en empeiio sellante con
la superficie inferior 55 del medio boosl 45. ¥n el método

de la invencidn, como se exylicard con mds detelle a conti-
nuacidn, en el que el falddn de cdpsula es siempre empefiado
por las porciones de superficie de formacidn de los yinques
adyacentes que Ss Solapan horizontalmente, no existe oportunie
dad paras el metal del faldon de la cdpsula, cuando Se reduce
el didmetro, de formar arrugas 0 bordones extendids &l exte-
rior. mste arrugado, que resmltaba en el rebordeado del arte
previo, no puede ser &aceptado en el asegurado de cépsulas rea-
lizadas en metal de peso ligero, ya que la formacidn de tales
pliegues extendidos exteriommente tenderie al resquebrajad de
inocisiones y aSimismo proporcionaria trayectos de fuga para
la filtrecidn de loe contenidos alrededor del medio bocel y
por debejo del falddn. Si el gollete de la botella es o no
perfecto, la cdpsula, cuandd se aSegura por la herremienta

y de ceouerdo con el método de la invencidn, gueda asegurada
estrechemente contra tel gollete, particularmente donde dichw
epllete redondea hacia dentro debajo de su mayor didmetro,
Ssto es de efecto material para proporecionar un cierre alta-
mente retentivo de la presidn. Asimismo, es importante el
hecho de que las lineas de hendid 46, en el otro lad de

la fira de desigarre, son poco afectadas por el tipo de reborw
deado de ests invencidn, de modo que las cdpsulas pueden ser
separsdas medisnte un fdcil desgarre cusndo es asida la oreja

de desgarre 48,
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El mismo método bdsico y ocaracteristicas de la he-
rramienta prevalecen con respecto a la herranients y sistema
de las siguras 8 a 13. Aqui, en donde el sistema estd conce-
bido pare utilizar en conjuncidn con una operacidn de llenado
a alte velocidad, tel como en una gren cervecerias, se ha
hallado desezble situar las cédpsulas sobre las botellas previé-
mente & la operacidn de rebordeado y sostenerlas asi Gispues-
tas haesta que se halla encima la cabeza de rebordeads, Il
aparato para efectuar ésto ya se ha descrito, a 1o larg de
su funcionemiento, en la znterior descripeidn de las <igures 9
¥y 10.

Con refersncia a lo vporacidl do la cabeza de rebor-
deado, mostrada en detalle en las Figuras 11 y 12, el elemento
40 se considera que es una botella, con una cdpsula en posicidn,
en elineamiento vertical por debajo del alojamiento 121 de la
cabeza de rebordeado y empeifiada por la superfiecie 1l24a del mén-
auito refentor de cdpsula 122, que Be dispone alli como se ha
indicado en la Figara 10, situéndose entonces encima la cabeza
de rebordeado. Primeremente, cusndo la cabeza se mueve hacia
abajo, el resorte 125 es comprimido constrifiendo el asentado
de la cdpsula 41 sobre 12 botella hasta que la cdpsula gueda
gentada en el alojamiento 121. A partir de este punto, el
alo jamiento 121 presiona hacia @bajo con una fuerze més potente
sobre la cdpsula 41, ya que empieza la compresidn del resorte
mds fuerte 111 algo mds que el resorte mds ligero totalmente

comprimido 125. Mientras este Ultime compresidn continua
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solamente hesta que la fuerza predeterminada hacia abajo se

ha ejercido sobre la cdpsula, el eilindro de corredera compen-
sador 101 y manguito 106 continuen su movimiento deslizante
hacia sbajo con respecto al husillo 108. Cuando han realizado
ésto, ellos llevan el anillo segmental 129 hacia abajo de modo
que los segmentos 1% de dicho snillo, & su vez, mueven 1los
seguentos de placa 134 hacia sbajo, ocasionando sus superficies
convexes 134a a restregar hacia gbajo la oreja de desgarre 48
¥y hacia dentro en direccidn ul cuello de la botelle.

Al propio tiempo, las superficies de excénirica 133,
en los segmentos 1% del anillo de cierre, empefian Sus super-
ficies emparejadas excéntricaes seguidoras sobre 108 2x:remos
posteriores de 108 yunques 60a y 80a. Ios yunques 602 y 80a
Se mueven, por consiguiente, radialmente y hacia dentro pues-
to que sus mordazas de montaje 128 pueden oscilar slrededor
de su montaje 118 y la fuerza aplicadae es suficiente para
obviar la elasticidad de la extensidn 138 sobre el anillo 137.
Lag caras de trabajo Ma y 90a de los yunques empefien el fal-
ddn de la cdpsula estrechemente por debajo del extremo infe-
rior del collar 141 circundando el alojamiento 121. Este co-
llar 141 retiene el faldon de la cdpsula para que no Se ex-
penda cuende descansa sobre el medio bocel de la botella
mientras la empaquetadura debajo de la cdpsule estd siendo
comprimida. Los yunques fuerzan el falddn de 12 cdpsule hacia
dentro por debajo del medio bocel de la botella, mientras aue

arrastren el mismo hacia ebajo, para lo cudl ea especialmente
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¥y en particular apta su formacidn de cara peculiar de travajo,
como Se muestra en 70a y b en la Flgura 11.

Bl doble bocel de la botelle debe extenderse hacia
gbajo algo mds que 1o normel en cuelquier posicidn en que los
miembros de arandela eldstica 60c permitan a 108 yunques a
ladearse hacia gbajo mediante pivotado alrededor del borde 60d
del miembro de mordaze para acomodar la diferencia. uwl pivotado
del yungue ocasiona un cembio en la relacidn entre les sSuper-
ficies excéntricas 133 y 136, pero ello es permitido por 1l&
flexidn de los dedos 140 del miembro 139. 3sta ténue variacidn
aSegura un estrecho asegurado del falddn de la cdpsuie por
debajo del medio bocel de la botella a travds de su circunfe-
renci a.

Lo Figure 5¢ muestra, en una extensidn exagerada,
la acoidn independiente de cada yunque para acomodar variacio-
nes o deformaciones en el didmetro del cuerpo de la botella de
las sucesivas votellas. En la Figura 54, la cual es un desa-
rrollo en .lano de las superficies de formacidn a lo larg de
la 1fnea 5d-54 de 1a Figura 5c, Se observard que exiSten espe-
cios entre 1os bordes opuestos 67 y 87 de las superficies de
formacidn 70 y %0. Estos espacios Se han mostrado como siendo
unifomes, pero ello n¢ges necesarismente cierto, ya que ellos
pueden variar en correspondencia con la variacidn del gollete
de la botella y la superficie del cuello. ¥in embargo, &
pesar del espacio "s" que e8%4 presente entre las cares, todavia

existe sobrelapad substancial de estas superficies segin se
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aprecie por las lineas de proyeccidn si, s2, 83 y 84, proyece

tadas verticelmente desde los variss esquinas de 1as respec-
tivas superficies de yunque. Incluso en la posicidn normel
retraida de todos los yunques, para los cusles estd proyectada
la herranienta, la 1linea 32 en 108 yungues 7 podrd no moverse
mds 2114 de 1a 1fnea 83 sobre 1os yunques 90. En cualquier
caso, el fallo de algin yunque @ recorrer todo el trscko de
regreso es el resultado de una condicidn de cudllo de botella
que prive al yunque de un regreso ulterior. 3n la pcsieidn

en jue una porcidn del falddn de la cdpsula es empediadc por el
yunque, se formard tan estrechamente contra el cuello s la
botella y el remenente del faldon serd empeiiado por los
Junques gue han efectuado todo el trecho de regreso. Desds

el punto de vista de la apariencia, no existird diferencia
aprecisble entre las porciones del fzlddn ni existird ninguna
difersncia fécilmente perceptible de la linea de demarcacidn
entre ellas, ya que realmente las diferencias en el didmetro

.
'ﬁn ninimys .

ser
Cuando el trabajo inicial en el métod y herramients
de la forma preferida de 1la invencidn sea cumplimentado, se
encontrarsd que, en una proporeidn razonsble de las cdpsulas
ageanredas en lag botellas, eparecen estrias extendidas hucia
dentro en la parte inferior del falddn de la cfpsula. Zgt se
considerd yue era por causa del redondeado hacia afiera, u otras

deformeciones de los golletes de la botella, por debajo del me-

dio bocel de la botella, y se considerd que resulta por el hecho
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de que el falddn de la cdpsula es incapaz de estriarse exterior-
mente debido @ que presenta siempre sobrelepado horizontal de
log yungues de la herramienta, y el excesc de mefal no tiene
donde ir mds que girando hacie adentro en pequefias estrias que
Se extienden verticalmente adyacente® al extremo del falddn de
la cfpsula. Con formacidn mds cuidadosa de las partes de la
herrasienta, con ajuste apropiado de ellas y en particulsr
sizuiendo la interposicidn de arendeles ¢ de urebtano en lu-
gar de lag arandelas de metal substancislmente planes origi-
nalmente empleadas, se ha encontrado que se elimine parcisl-
mente la presencia de estrias. AHhora, cuando se producen
estrisg, ello es debido normalmente al resultado de gue alguna
perte de la herramienta se encuentra fuera de ajuste,

Sin embarg, tal condicidn fuera de ajuste, no
siendo severa, o deformidad substancisal en el gollete de la
botella, pudiendo tento una como la otra de gllas ocasionar
un estriade discernible, no afectan la potencia de retencidn
superior de una cdpsula de aluminio de peso ligero sobre una
botella contra la presidn interna. IE1 poder de retencidn Se
logra por deformacidn del falddn de cdpsula que e siempre
arrastrado de modo alisado y estrecho contra la cers infarior
55 del medio bocel de la botella 45 por debajo del extremo de
la empaguetadura de la cépsula. Io que ocurre en el borde
exterior del falddn parece no afectar las propiedades de Tetenw
cidn y sellentes de ssta estructura. Ul estriado, cusndo Se

produce, es 8olamente un detrimento desde el punto de vista de
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gpariencia y en todos los cesos puede eliminarse en situacio-
nes muy extremas mediente ajuste apropiado de 1a herramienta.
Tal como actualmente Se estd realizendo comercialmen-
te, en diversas de lag grandes cervecerias, el rebordeado
de las cépsulas, empleando equipo y métodos de acuerdo con
esta invencidn, se logra en una forma tal que es dificil deter-
minar por la inspeccidn visuel si la cdpsule ha sido auiicada
por un proceso de centrifugado o laminado, por una parie, 0
ha sido aplicado por un proceso de rebordeado, por otra purte.
Sin embargo, es fdcil distingir por el ensayo de destruccidn
de 1la cdpsula, ya que 1a propia cdpsula leminada sobre un
gllete de botella preciserd varias libras mds para rasgerla
y Separarla por agarre de la oreja gue en el caso en Qque la
cfpsula es rebordeada directemente.
Resulterd fdcilmente evidente para los entendicos
en el arte y de una consideracidn de lo precedente que ol
método y eparsto para ol asegarado de cdpsulas de esta inven-
oidn perfecciona substancizlmente el arte previo de los métodos
y aparatos de encapsulado, y hace posible el uso del principio
ds rebordeado para el asegurad efectivo de oépsulas de metal
de pesc ligero a botellas y otroe recipientes en los que de-
ban retenerse presiones internas substanclales, pero en las
que es asimismo una consideracidn importante la conveniencia
de una Separacidn menual. Asimismo es de Sefialsr que el mé-
todo ¥y el sparato de la invenoidn introduce perfeccionamientos

substancisles en el asegrad de una amplia variedad de odpsu-
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las a golletes de botellas y obtenidndose el asegurado de
estus cdpsulas a las altes velocidades requeridaes en el enve-
sado moderno.

Combios en, y modificaciones de, la construccidn y
diferentes realizaciones de la invencidn podrdn sugerirse a
los entendidos en el arte, y podrén ser realizadas sin wpartar-

se del eapiritu o alcence de la invencidn. Por consiguiente,

. e8 de comprender que toda la materia contenida en la enterior

descripeidn, o reprefentade en 1los dibujos acompafiantes, debe
ser inferpretada solumente con caracter ilustrativo pero no

limitativo.

- = e s w
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Descrito el objeto de la invencidén, se declara nuevas
las siguientes reivindicaciones, con prioridad de las demandas
de petentes estadounidenses n® 420.918 del 24 de diclembrz de
1964 y ne 473.987 del 22 de julio de 1965, exlstiendo er ambas

unidad de invencidn:

1. Método con su dispositivo pars msegurar una cédpsula
de clerre, que tiene una parte superior similar a un disco con
una pered lateral substenciaslmente cilindrice que se extiende
hacia abajo de la misma, & una asbertura rebordeada por un
cuello cilindrico formado con un gollete redondeado que
se extiende exteriormente en el extremo exterior del citado
cuello mediante asentamiento de dicha cédpsuls sobre el mencionado
gollete, extendiéndose la citada pared laterel hacle ghajo a
lo largo del lado del cltado gollete y por debajo del mismo,
empujando la citada cédpsule hacla abajo y aplicando presidn
contra una porcidn inferior amwlar de la citeds pared late~
ral pars forzer la misme hacla dentro radialmente, ceracteri-
zado por aplicar tel presidn s través de una pluralidad de
porciones de trayectorias separasdas (70, 70=a, 90, 90a), te=
nlendo, cada una de las citadas porciones de irayectoris,
una parte (67, 87) que se superpone horizontalmente e una

parte (67,'87) de la porcidn de trayectorie adyacente.

2., Método, segin la reivindicaclén 1, caracterizado
ulteriormente por aplicar le citada presidén deformable alre~

dedor de la circunferencia de la citada pared cilindrica
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(50) para asegurar le menciocnada pared lateral por devaye :

del citado gollebte (45) y contra el mencionado cuello (55),
prescindiendo de las lmperfecciones existentes en el contor-
no del sludido cuello cilindrico (55) o del citado gollete
(45). |

3. Método, segin la reivindleacién 2, carascterizado
wlteriormente por aplicar lz aludida presibn deformeble
(140) = cada une de las citadas porclones de trayectoria
(70, 70a, 90, 90a) individualmente.

4, Método, segén las reivindicaciones 1 a 3, caracte-
rizado ulteriormente por cerrar completamente la superposi-
cién (67, 87) entre algunas de las citadas porcliones de
trayectoria (70, 70s, 90, 90a), para completar la aplicacién
de presidn.

5., Método, segin las reivindicaciones 1 a 4, carac-
terizado wlteriormente por clerto movimiento deformeble de
las cltadas porciones de trayectoria (70, 70z, 90, 90a) ver-
tlcalmente en respuesta a variaciones en el contorno del

citado cuello (55) o el gollete (45).

6. Método segin las reivindicaciones 1 a 5, carac-
terizado ulteriormente por extender la citada superposicién
en un dngulo agudo (67, 87) con respecto & un plano radial

del anillo realigado de las citadas porcilones de trayectoris.

7. Método segin la reivindicacidén 6, caracterizado
por formar el anillo completo fuera de las citadas porclones
de trayectoria (70, 70a, 90, 90a) por cierre de todas las
superpogiciones (67, 87) entre las citadas porciones de tra-

yeetoria,
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8. Método, segtin las reivindicaclones 1 a 7, carae-

Stlar ity

Eisea gvn (1]
Ee

terizado por aplicer la citede presidn medlante mover las
citadas porciones de trayectoria (70, 70a, 90, 90a) desde la
posicidn retralda radialmente exterior a las posiciones
contraldes radialmente interiores, sin proporcionar ninguna

interrupcidn vertical entre las cltadas porclones.

9, Método segin las reivindicaciones 1 a 8, carac-
terizado ulteriormente por estlrar hacia abajo la citada
cédpsula (41) mediante aplicar la citada presidn en substan~-
cia radialmente hacia dentro en las citadas porciones de
trayectoria (70, 702, 90, 90a) de la citada porcidn anular
(80), con las citadas porciones de trayectoria (70, 70a, SC,
90a) separadas inicialmente por zonas (67, 87) que se extienden
en éngulo agudos con respecto 2 un plano redial de la
citada porcidn anular {80) y disminuyendo los anchos de las
citadas zonas mediante continuar aplicéndose la citada fuerza
rara reducir eventualmente alguna o todas de las citadas
zonas (67, 87) hacia un contacto de linea, con lo que se
mueve la citada pared de la cédpsula (50) hacia dentro
estrechamente por debajo del citado gollete (45) y contra el
citado cuello (55) debajo del mencionado gollete, sin permitir

la formacidén de pliegues verticales.

10. Método segin las reivindicaciones 1 a 9, en el que
el dispositivo para su realizaciln es un apareto para asegurar
una cépsula de cierre & un cuelld que circunda la abertura de un
depdsito, teniendo el citado gparato una pluralidad de miembros
sellantes montados para movimiento radial con respecto a un eje
central con cada uno de los citados miembros sellantes proporcionale-
do superficies sellantes, formando cada una de ellas una porcidn
de un anillo sellante completo cuando los citados miembros son

movidos radialmente hacia adentro en empefio lado-a~lado entre
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gi, dispositivo caracterizado porgue cada uno de los citados
miembros sellantes (60, 80) estd formado para superposicidn

circunferencial (66, 86) al miembro sellante adyacente.

11. Método sesun la reivindicacidn 10, caracterizado
ulteriormente porgue cada una de las citadas superposiciones
(66, 86) se extienden diagonglmente (67, 87) a través de la

citada superficie sellante anular,

12, Método gegun las reivindicaciones 10 y 11, carac-
terizado ulteriormente porque cada uno de los citados miembros
gellantes (60, 80) esta formado, en el extremo de su porcidn
de superficie gellante, con bordes laterales (67, 87), in~
cluyendo las citadas porciones superpuestas (66, 86) los
mencionados bordes laterales (67, 87) y extendiéndose los
citados bordes laterales en un dngulo agudo con respecto a

un plano radizl de la menclonada superficie sellante anular.

13. Método segin las reivindicacidn 12, caracterizado
ulteriormente porque los citados bordes laterales superpuesw
tos (67, 87) descansan en planos paralelos, por 1o gue cuando
el citado anillo se completa por contraccidn radial de los
mencionados miembros sellantes (60, 30), los citados bordes

superpuestos (67, 87) llegaran a empefio igualado.

14. Método segin cualquiera de las reivindicaciones
10 a 13, caracterizado por los medios (101, 130, 140) para
efectuar el citado movimienio radiel de los mencionados
miembros sellantes (60, 60a, 80, 80a), incluyendo, los
citados medios que efectuan movimiento, medios flexibles
(140) para proporcionar movimiento hacia dentro radialmente
¥y selectivo de unocualquiera de los citados miembros (60,

60a, 80, 80a) con respecto a cualquiera de los otros.



5.

10.

15,

20,

25,

-
S
N I i
- L - Pt
; b b

321119

15. liétodo segin cualquiera de las reivindicaciones

10 a 14, caracterizado ulteriormente por los medios de

montaje (128) pera cada uno de los citados miembros sellan~

tes (60, 60a, 00, 80a) que proporcionan un empefio articulado
(60d) en una posicidn, en los citados medios sellanteé; alejada
de la superficie sellante (70, 70a, 90, 90a) de los mismos

y que incluye medios eldsticos flexibles (60c) que controlan

el movimiento articulado sobre el citado empefio articulado
(604) .

16. Método segin la reivindicacidn 15, caracterizado
ulteriormente porque los citados medios eldsticos flexibles
(60¢) inclu:en una arandela de materisl eldstico, resistente,
interpuesta entre los citados medios de montaje (60d) para los

mencionados miembros sellantes (60, 60a, 80, 80a).

17. Método segin la reivindicacidén 14, caracteri-
zado uwlteriormente porque los citados medios que efectuan movi-
miento radial (101, 130, 140) incluyen superficies seguido-
ras de excéntrica (13 ) formadas en los extremos de los
citados miembros sellantes (60, 60a, 80, 80a) alejedos de
las citadas porciones de siperficie sellante (70, 70a, 90,
90a), medios de superficie excéntrica (133) empefiados con
las citadas superficies seguidoras (136), medios reciprocan~
tes (101) para mover los mencionados medios de superficie de
excéntrica (133) con respecto & loz citados medios de super-
ficie seguidora (136) pare montaje oscilable (118) de los
mencionados medios de superficie de excéntrica y medios
eldsticos (140) para mantener los citados medios de superfi-
cie de excéntrica (133) y los citados medios seguidores de

excéntrica (136) en contacto.



18, Método con su dispositivo para asegurar uns
cépsula de cierre.
Segin se describe y reivindica en la presente memoris
gue consta de 42 hojas, foliadas y eseritas a miquina por
5. una sola cara, acompafiadas de dinco léminas de dibujos.

Madrid, a 2% Diciembre 1965
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