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P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N

por "METODO CON SU DISPOSITIVO PARA ASEGURAR UNA CAPSULA DE 

CIERRE", a favor de l a  firma estadounidense AMERICAN PLANGE 

& MANUFACTURING CO. INC., residente en SO Rockefeller Plaza, 

NEW YORK, N.Y. (EE.UU.)

MEMORIA DESCRIPTIVA

E sta  so lic itu d  es una continuación en parte de 

l a  demanda S e r ia l NS 420.918, presentada e l 24 de Diciembre 1964, 

a nombre de Stanley J .  K0IL y John M. ROCUS y titu lad a  "Apa­

rato para ap licar cápsulas", y se re fiere  aun  método y aparato

5. pana asegurar cápsulas de cierre a receptáculos.

Esta invención se re fiere  particularmente a un nuevo 

método y aparato o herramienta para ap licar cápsulas de c ie­

rre sobre la s  aberturas en cuellos de b o te lla  y otros recep­

táculos, mediante una acción de rebordeado. La invención de
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esta  so lic itu d  fue concebida y desarrollada para obviar ciertos 

problemas re la tiv os a l asegurado y posición de cápsulas de 

cierre m etálicas de peso ligero  del tipo que puede ser destru i­

do y separado mediante l a  accián de l a  mano sin  e l uso de 

5. ninguna, herramienta. Sin embargo, se ha hallado sorprendente­

mente que l a  invención es aplicable igualmente, y produce 

resultados inesperadamente mejorados, cuando se u t i l i z a  para 

asegurar sobre aberturas de receptáculos de otros tipos de 

c ierres, de lo s  cuales es un ejemplo e l cierre corona usual.

La invención Se describ irá a continuación en conexián con el 

asegurado de cápsulas de cierre de peso lig e ro , pero debe enten­

derse expresamente que su ap licabilidad  se extiende a una amplia 

variedad de oápsulas de c ierre .

Hastaáiora la s  cápsulas de cierre  de peso ligero  

15, separables manualmente se han aplicado a lo s  remates que,

circundan la s  aberturas de la s  b o te lla s , u otros receptáculos, 

mediante un procedimiento de centrifugación o laminado. Uno de 

ta le s  procesos se re a liz a  utilizando una cabeza g ira to ria  que 

tiene una pluralidad de rod illo s sim ilares a discos aptos para 

20. ser movidos radialmente hacia dentro, de modo que defornen 

hacia adentro l a  porcián de faldán en empeño se llan te  con el 

cuello de l a  b o te lla . Este proceso de centrigufación no so la ­

mente requiere aparatos relativamente complicados para rea liza rlo , 

sino que en virtud de que lo s remates normales, o lo s  alo j ami en- 

25. to s de remate, no son adaptables para l a  recepción operable de 

cabezas de centrifugación. debe preverse un aparato de centri-
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Aigación especial completo. El coste de este aparato especial 

es una disuadan substancial con respecto a l a  adaptación del 

centrifugado sobre cápsulas de c ierre . Adicionalmente se ha 

hallado que l a  u tilizac ión  de lo s  procesos de centrifugación 

5, para asegurar cápsulas de cierre de peso ligero  separables 

manualmente introduce características adversas en lo s  cierres 

asegurados. El metal de lo s  mismos se deforma indebidamente.

Se a tie sa  y endurece y la s  muecas de desgarre tienden a cerrar­

se por l a  acción de lo s ic d illo s  de centrifugado. Todas estas 

10. y otras desventajas del método y aparatos de centrifugación

son obviadas mediante l a  cápsula de cierre mejorada y l a  aplica­

ción del método y aparato de esta  invención.

El método y aparato, de l a  invención son ilustrados 

como estando empleados para el asegurado de cápsulas de cierre 

15. de aluminio de peso ligero  que, cuando están aseguradas ade­

cuadamente, preven el sellado resisten te  a l a  presión sobre 

la s  aberturas de botellas y otros receptáculos, pero son 

destruibles manualmente en virtud de l a  provisión de una t i r a  

de desgarre entre hendeduras. E stas hendeduras se extienden 

20, substancialmente a través de l a  cima de l a  cápsula, entorno a 

l a  comba y continua hacia abajo del faldón pendiente formando 

una t i r a  de desgarre entre ellos que se extiende más a l lá  de 

l a  porción de faldón a manera de ore ja . El uso de una herra­

mienta de rebordeado de una cápsula de cierre convencional 

25. para aplicar ta le s  cápsulas de cierre de peso ligero a la s

aberturas de botellas ha sido probado como ineficaz, debido a
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que ta le s  herramientas ocasionan un apretado o arrugado del 

metal resultando en nervios que se extienden hacia arriba 

verticalmente en l a  porción de faldón de l a  cápsula, que pueden 

extenderse hasta l a  porción de medio bocel. Tal arrugado 

su p erfic ia l no puede ser protegido, ya que la s  arrugas pueden 

con stitu ir trayectos de fuga hacia abajo a través de l a s  arrufas. 

Igualmente, s i  l a s  cápsulas a s i  aseguradas aunque no tengan fugas 

su retención de presión es baja . E l metal que circunda e l área 

arrugada puede re su ltar  suficientemente debilitado de modo que 

10. ana cápsula aserada sobre una b o te lla  con contenido bajo c ie rta  

presión pueda evaporarse.

Además, en el asegurado de cápsulas, e l registro  de 

l a s  mismas con respecto a l a  herramienta es impracticable.

Asi pues, como sea que puede rea lizarse  fácilmente un plegado 

1$. su p erfic ia l en una de la s  hendeduras, ástas resultarán fractura­

das frecuentemente. Esto ocasiona l a  destrucción de l a  cápsula 

que se e stá  aplicando.

El nuevo método y herramienta para el asegurado de 

cápsulas de cierre que aquí se describen y reivindican, elimina 

20. asimismo todos estos inconvenientes de la s  herramientas de 

rebordeado del arte previo. De hecho, al efectuar un sellado 

ampliamente mejorado de la s  cápsulas de cierre de peso ligero  

sobre l a s  aberturas de b o te llas y otros receptáculos, l a  inven­

ción desplazará probablemente el rebordeado y combado a si 

25. como también el centrifugado de la s  cápsulas de c ierre .

Por consiguiente, es un objeto de esta  invención el

7
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proporcionar un nuevo método para asegurar una amplia variedad 

de capsulas de cierre a la s  aberturas o remates de botellas y 

otros recipientes. Otro objeto es proporcionar un aparato nuevo y 

mejorado para rea lizar  este nuevo método.

5. Otro objeto es proporcionar un nuevo método mejorado y

parato para el rebordeado de cápsulas de cierre sobre rema­

te s  de b o te lla  u otros receptáculos.

Todavía otro objeto es proporcionar un método y 

aparato de rebordeado de cápsula de cierre que elimina el 

10. aplastado del faldón de l a  cápsula entre la s  mordazas de 

rebordeado.

Adn otro objeto es proporcionar un aparato de rebor­

deado de cápsulas de cierre mejorado que tiene medios para 

compensar automáticamente la s  variaciones dimensionales en los 

15, cuellos de recipientes a lo s  que son aplicadas dichás cápsulas.

Todavía otro objeto es proporcionar un nuevo método 

para efectuar t a l  compensación.

Otro objeto importante es proporcionar un nuevo apaa 

rato para rebordear y mátodo para asegurar a recipientes, cáp- 

20. su las de oierre fornando heddeduras de desgarre, con fherza 

suficien te para efectuar un sellado a presión sin  romper t a l  

hendido.

Otro objeto importante es proporcionar para dicho 

asegurado l a  formación de faldones de cápsula l i s o s  en el 

2g, rebordeado de cápsulas sobre cuellos de receptáoulo apropia­

damente dimensionados.
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Otro objeto importante es proporcionar aparatos para 

el rebordeado de cápsulas de cierre y métodos en el que el 

faldón de l a  cápsula se mueve hacia dentro mientras que se 

previene el arrugado su perfic ia l.

Un u lte r io r  objeto de l a  invención es proporcionar 

un nuevo método para e l asegurado de cápsulas de cierre a 

recipientes, en el que él c ierre  es sellado estrechamente a l 

recipiente incluso cuando una porción del cierre se arrugue 

hacia dentro.

10. Un objeto u lte r io r  de l a  invención es proporcionar

un método y aparato para asegurar de manera efectiva cápsulas 

de cierre de una ámplia variedad de construcciones en posición 

sobre aberturas de recipiente.

Todavía u lterio res y más detallados objetos de l a  

15. invención serán en parte obvios y en parte serán indicados 

en l a  descripción de l a  invención, tomada en con june ián con 

lo s  dibujos que se acompañan.

En lo s  dibujos:

l a  Figura 1 es una elevacián frontal del aparato 

20. asegurador de cápsulas de acuerdo con l a  invención y para l a  

realización  del método del mismo;

l a  Figura 2 es una sección v ertic a l de l a  cabeza 

aseguradora de cápsula y l a  pieza de trabajo  asociada según 

l a  Figura 1, mostrando la s  mordazas de rebordeado en posición 

25. ab ierta o expandida;

l a  Figura 5 es una v is ta  sim ilar a l a  Figura 2, pero
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mostrando la s  mordazas en posición cerrada o de rebordeado;

l a  Figura 4 es una v is ta  en planta desde el fondo 

de l a  cabeza de asegurado sola, tomada por l a  lín ea 4-4 de l a  

Figura 3 y mirando en l a  dirección de la s  flechas;

l a  Figura 5 es una seccián v ertica l fragmentaria, 

tomada por l a  lín ea  5-5 de l a  Figura 4, mostrando l a  mitad 

de l a  circunferencia del anillo de trabajo fomado por lo s  

yunques se llan tes desarrollado en una superficie plana;

l a  Figura 5a es una v is ta  en planta, a mayor esca­

lo . l a  y algp esquemática, del área circundad A mostrada en l a  

Figura 4 y que representa lo s  yunques se llan tes un posición 

cerrada.

l a  Figura 5b es una v is ta  en elevación tomada por 

l a  lín ea 5b-5b de l a  figura 5a, mostrando una v is ta  extrema 

15, desarrollada de la s  superficies se llan tes en posición unifor­

me sellada;

l a  Figura 5c es una v is ta  sim ilar a l a  Figura 5a, pero 

mostrando algunos de lo s  yunques se llan tes más completamente 

cerrados que otros;

20. l a  Figura 5d es una v is ta  en elevación tomada por

l a  lín ea  5d-5d de l a  Figura 5c, mostrando una v is ta  extrema 

desarrollada de la s  superficies se llan tes en la s  varias posicio­

nes cerradas de l a  Figura 5c ;

l a  Figura 6 es una seccián v ertica l fragmentaria, a 

2$, mayor escala, de un yunque sellan te de l a  mordaza rebordeaáora 

de acuerdo con l a  invención, asegurando una cápsula a un reci-
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l a  Figura 6a es una v is ta  sim ilar a l a  Figura 6, 

pero ilustrando l a  forma preferida del yunque se llan te  de l a  

mordaza reborde adora que asegura l a  cápsula a un recipiente;

5. l a  Figura 7 es una v is ta  en perspectiva ponnenoriza-

da, a mayor escala , de un par de yunques aparejados se llan tes 

de l a  mordaza rebordeador a;

l a  Figura 8 es una elevación frontal de l a  cabeza de 

rebordeado efectivo de l a  foima actualmente preferida del 

10. aparato asegurador de cápsulas, con una b o te lla  que tiene una 

cápsula situada en l a  misma, alineada en posición para e l 

rebordeado $

l a  Figura 9 es una v is ta  parcialmente en planta y 

en parte en sección horizontal del conjunto de lo s  mecanismos 

15. de avance de l a  bo te lla , descarga de l a  cápsula y rebordeado, 

de acuerdo con l a  forma preferida de l a  invención;

l a  Figura 10 es una v is ta  parcialmente en sección 

y en parte en elevación, del mecanismo de descarga de l a  cáp­

sula, cabeza de sujeción en posición o de rebordeado, mostrando 

20. l a  aplicación de la s  cápsulas a la s  b o te llas y l a  retención de 

la s  mismas disponiéndolas a l a  cabeza de rebordeado $

l a  Figura 11 es una v is ta  parcialmente en elevación 

y en parte en sección v ertica l de l a  cabeza aseguradora de 

cápsula y l a  pieza de trabajo asociada de l a  Figura 8 , mostran- 

25. do la s  mordazas de rebordeado en posición abierta o expandida 

y con el pistón de buzo empeñado con una cápsula;
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l a  Figura 12 es una v is ta  sim ilar a l a  Figura 11, 

pero con la s  mordazas en posición cerrada o de rebordeado y con 

l a  cápsula rebordeada sobre un gollete de botella .

Considerando primero l a  realización del aparato para 

5, asegurar cápsulas según l a  invención, como se representa en 

general en la s  i  i  guras 1 , 2 y 3, puede apreciarse que la s  par­

te s  principales del mismo comprenden una cabeza para asegurar 

l a  cápsula indicada generalmente con 1 , un miembro de c o ji­

netes 2 para soportar l a  cabeza aseguradora de cápsula 1, y 

10. unos medios accionadores 3 para mover l a  cabeza aseguradora

de cápsula en relación operativa con una cápsula y una abertu­

ra  de botella . La cabeza aseguradora de cápsula 1 se mueve 

selectivamente hacia arriba y abajo de una b o te lla  mediante 

medios accionadores 3 que cdmprenden una combinación de piestón 

15. Y cilindro de acción doble convencional. La cabeza aseguradora 

de cápsula 1 está  unida a l vástago del pistón de lo s  medios 

accionadores 3 mediante medios adecuados, ta le s  como empeíío 

atornillado 4 , 5, entre e l extremo superior de l a  cabeza 1 y e l 

extremo del vástago del pistón.

20. La cabeza 1, como se muestra con mayor detalle en

la s  Figuras 2 y 3, comprende un cilindro 6 que está soportado 

deslizablemente en el miembro de soporte del cojinete estacio­

nario 2. El extremo in ferio r  del cilindro 6 tiene una pared 

11 que se extiende exteriormente en forma radialmente in tegral, 

25. que a su vez está  conectada integralmente a, y soporta,un 

alojamiento cilindrico ensanchado 7. Gomo se aprecia mejor
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en la s  riguras 2 y 3, se extiende un barrenado 13 a través 

de l a  mayor parte del cilindro 6* La superficie interna del 

barrenado está, parcialmente roscada en 8 para re c ib ir  l a  por­

ción extrema roscada de un manguito 9. Un a la  c ircu lar 10 

5, en el extremo in ferio r del manguito 9 se empeña a l a  superficie

in ferio r  de l a  pared 11 cuando el oitado manguito se asienta
12

totalmente dentro del cilindro 6. Un par de ranuras/para 

empeñar llav es están dispuestas en el a la  10, en su superficie 

in ferio r, para fa c i l i t a r  l a  inserción y separación de la s  mis- 

10. mas.

Recibido deslizablemente dentro del manguito 9 está  

un husillo  15, que tiene un co lla r  16 cerca de su extremo supe­

rio r y que termina en un ta llo  17 de diámetro reducido. Circun­

dando el ta llo  17 existe  un resorte h elico idal de compresión 

1 $, 18 que se extiende entre é l co lla r  16 y l a  pared extrema 19

del barrenado 13 y apto para ser comprimido entre e llo s y 

retener normalmente e l co lla r  16 en contacto con el extremo de 

manguito 9, E l extremo in ferio r del hu sillo  15 e stá  provisto 

de un anclaje roscado central 20 y un barrenado concéntrico 21 

20, de escasa profundidad. Asegurado e l extremo in ferio r del husi­

l lo  15 por medio del to m illo  22 existe  un miembro inserto 23, 

que tiene en su extremo superior una porción reducida 24- que 

es recibida dentro del barrenado 21 y que termina en su extremo 

lib re  in ferio r  en una ca ja  receptora de cápsula 25. Un co llar  

25. que se extiende exteriormente 26 está  formado integramente

sobre e l miembro inserto 23 y proporciona un espaldamiento supe-
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rio i* 27 para soportar pivot ablement e una. pluralidad de mordazas 

24 dispuestas anulaimante.

Cada una de laa  mordazas 28 es de construcción idén­

t ic a , excepto para diferencias en porciones de lo s yunques 

$, se llan tes 6̂  y 80, que se aseguran a e lla s  y que de hecho toman 

parte de la s  mismas. Tales yunques se describirán e¡n deta­

l l e  a continuación. En e sta  realización se exponen doce mor­

dazas que están espaciadas entorno a l a  ca ja  receptora de 

cápsula 25, pero este numero puede variarse sin s a lir se  del 

10. objeto de l a  invención. El extraño superior de cada mordaza 

28 tiene una cavidad 29 formada para un asiento alrededor del 

co lla r  y cada mordaza tiene un talón 30 que se extiende en 

sentido opuesto. Una superficie excéntrica 32 se extiende 

entomo de la  superficie in terior del borde in ferio r del alo ja- 

15, miento 7 para empeño del talón 30 para accionar el mismo. Este 

talón previene e l desencajado de la s  mordazas de su montaje 

pivotante sobre el espaldón 27. Como se ve en l a  l'ig. 2, 

la s  mordazas 28 están retenidas normalmente en posición expan­

dida por el empeño del talón 30 con l a  superficie excéntrica 32. 

20. Una superficie excéntrica inclinada 33 se forma en

l a  superficie externa in ferio r de cada mordaza y es accionada 

mediante una superficie excéntrica 38, formada sobre la  super­

f ic ie  interna in ferio r  de un pamguito de oierre segmentario 

34-, realizado de una pluralidad de segmentos 35 individuales 

25. de fbrma arqueada. En e sta  realización, el mangaito de cierre 

34 consta de cuatro segmentos de igual dimensión, pero el



numero particu lar de ta le s  segmentos puede se r  variado sin 

s a l ir s e  del objeto de l a  invención. Cada segmento tiene una 

cavidad interna 36 fo imada en su porción superior para el 

empeño del extremo exterior de ui^ála 37 formada sobre l a  base 

del alojamiento 7. La superficie  excéntrica 38 es inclinada 

en un ángulo agido ligeramente mayor que el de l a  superficie 

de deslizamiento de l a  mordaza 33, de modo que en el movimiento 

hacia abajo de lo s  segmentos 35, que comprenden el manguito 

de cierre 34, la s  mordazas 28 se desplazan radialmente hacia 

adentro. La superficie  inclinada 38 de cada segmento 35 es 

retenida en contacto con l a  superficie  inclinada 33 en la s  

mordazas correspondientes 28 por medio de resortes 31, lo s 

cuales circundan lo s  extremos in ferio res de lo s segmentos 35. 

Como se representa en la s  Figuras 2, 3 y 4, se emplean cuatro 

resortes separados 31 con sus extremos asegurados a segmentos 

adyacentes 35, por medio de espigas 39. Puede igualmente em­

plearse un resorte continuo tínico para este proposito, sin  

s a l ir s e  de l a  invención.

Se muestran detalles de lo s  yunques se llan tes de 

mordaza 60 y 80 en la s  Figuras 4 y 7. En l a  Figura 4, lo s 

yunques 60 y 80 se muestran como miembros separados dispuestos 

alternativamente en un an illo . E llo s estén asegurados a la s  

superficies de fondo de la s  mordazas 28 mediante to m illo s  53 

y pasadores de fi ja c iá n  54. Asimismo se observa que lo s 

yunques 60 y 80 pueden estar formados como una porcián in tegral 

de la s  mordazas 28 o asegurarse a l a s  mordazas por otros medios
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que l a  disposición de to m illo  y espiga expuesta. Como se 

representa en l a  Figura 7, l a  serie  de yunques alternados eO 

incluye cada uno una superficie superior 61, una superficie 

in ferio r 62, superficies la te ra le s  parale las 63 y substancial- 

mente verticales, y aberturas 64 y 65 para l a  recepción de 

lo s to m illo s  y la s  espigas 53 y 54 respectivamente. Las 

superficies la te ra le s  63 están cortadas parcialmente para 

proporcionar un par de superficies inclinadas 66. Como se re ­

presenta, puede verse que cada una de la s  superficies in clin a­

do, das 66 están trabajadas a máquina o de otro modo, sobre un

ángulo compuesto de manera que descansen en un plano que in ter­

secciona l a  superficie de foimacián 70 a lo largo de la s  líneas 

6? que se extienden interiormente de l a  superficie de fondo 62 

del yunque a l a  superficie superior 61 del mismo en un ángulo 

15. de 45 grados con respecto a l a  v e rtic a l. A p a rt ir  de l a  lin ea  

67 lo s planos de la s  superficies 66 se inclinan hacia arriba 

y exteriormente, a s í como también hacia atrás, para in tersectar 

l a  extensián anterior de la  lín ea de unión de la s  superficies 

61 y 63 en un ángulo incluido de aproximadamente 10 grados. Las 

20, superficies 66 intersectan por consiguiente aquella línea de 

unión en el punto 68. La unión entre l a  superficie la te ra l  

vertical 63 y la  superficie inclinada 66 constituye una línea 

69. La nariz del yunque tiene una superficie de foimacián 

arqueada 70, que está  definida por lo s bordes la te ra le s  angula­

dos 67 y e stá  contorneada para conformar a l a  configuracián 

de una superficie in ferio r de gollete 55 de una abertura de
25.
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Las superficies inclinadas 86 del juega de yunques 

indicado por el numero 80 son el reverso de la s  superficies 66 

de lo s yunques 60. Por tanto, la s  su perfic ies 86 intersectan 

l a  su perficie  de fbrmaoión 90 a lo largo de lin eas 87 que se 

extienden interiormente desde l a  superficie superior 81 del 

yunque a l a  superficie in ferio r 82 del mismo en un ángulo de 

45 grados con respecto a l a  v ertica l. Desde la s  lín eas 87, lo s  

planos de la s  superficies 86 inclinan hacia abajo y exterior- 

mente, a si como también hacia atrá s, para in tersectar l a  ex­

tensión anterior de l a  lín ea  de unión de la s  superficies 82 

y 83 en un ángulo incluido de aproximadamente 10 grados. Las 

superficies 86 intersectan por consiguiente aquella lín ea  de 

unión en el punto 88. La unión entre l a  superficie la te ra l 

v ertica l 83 y l a  superficie  inclinada 86 forma una lín ea  89.

La n aris del yunque 80 tiene una superficie  de ibnnación 

arqueada 90 que e stá  definida por lo s  bordes la te ra le s  angu­

lados 87 y, similarmente a l a  superficie de formación 70, e s ­

tá  contorneada para conformar a l a  configuración de l a  super­

f ic ie  de gollete in ferio r  55 de una abertura de b o te lla .

3 sta  angularidad de l a  superficie  66 y 86 en yunques 

altem os tiene el efecto de proporcionar empeño circu lar de 

la s  su perfic ies 70 y 90 de lo s  yunques con l a  pared la te ra l  o 

faldón de l a  cápsula sin  ninguna separación vertica l entre la s  

porciones segméntales del anillo  de formación. 3n cambio, 

cuando lo s  yunques Se mueven en posición contraida como se ve



"321119
en la s  Figuras 4, 5, 5a, 5b y 5d, se solapan uno al otro hori­

zontalmente no dejando trayectoria vertical para e l  arrugado 

hacia tuera del plegado del metal en l a  pared la te ra l de la  

cápsula. Asimismo es importante que el faldón de la  capsula 

¡j, sea primeramente estirado en foima l i s a  y ajustado contra l a  

parte in ferio r 55 del medio bocel de la  bo te lla  45 más abajo 

del extremo 44 de l a  junta de l a  cápsula, que se extiende 

asimismo en forma l i s a  y asegurándose hacia abajo a lo largo 

del cuello de l a  bote lla .

10. Las Figuras 9 y 10 ilu stran  algo esquemáticamente

la  manera en que l a  cabeza de rebordeado de l a  forma p re fer i­

da de la  invención puede ser empleada en conjunción oon l a  

lín ea de llenado normalizada para reemplazar lo s tapones coro­

na usuales en l a  ca ja  de tapones corona. Así, la s  botellas 

15. 4-0, que abandonan la s  zapatas conductoras 91 de un llenador

corriente, son recogidas por la s  cavidades 92 en una rueda en 

e s tre lla  A y son transportadas por l a  misma a lo largo de lo s  

ra ile s  de guia B, B a una posición debajo de un conducto C 

que lle v a  l a s  cápsulas 41 con sus o re jas 48 arrastrándose por 

20. fuera a través de l a  ranura en e l fondo del conducto C.

Al fin a l del conducto C, un mecanismo de escape D 

f a c i l i t a  a una bo te lla  a tomar una cápsula 41 del conducto.

J s te  mecanismo de escape consta de un par de espigas con resor­

te  93, una a cada lado del conducto, que empeña l a  superficie 

25. exterior de l a  porción de faldón de cada cápsula en posicio­

nes opuestas para formar un pivote para l a  cápsula en el extre-



mo del conducto, permitiéndole inclinarse de manera que una 

parte de su faldón 50 pueda empeñarse en el gollete de la  

b o te lla  45, previniendo aun a l a  cápsula de caer fuera del 

conducto s i  no se encuentra a l l í  ninguna bo te lla . Un miembro 

fiador 94, pesado y articulado, empeña también l a  porción 

superior de l a  cápsula en esta  estacián y l a  posiciona en 

un ángulo apropiado para se r  tomada por l a  b o te lla  40.

Es de observar que la s  b o te lla s , a l alcanzar e sta  

posición, serán llenadas con cerveza o posiblemente con cusi­

quier o tra  bebida bajo presión, con l a  bebida, particularmente 

s i  es cerveza, formando espuma, siendo necesario retener l a  

cápsula que es descolocada por l a  espuma una vez está  asenta­

da y entes de que se rebordee en el gollete de l a  b o te lla . Esto 

se alcanza por l a  provisión de una p laca su je t adora 95 que 

actúa desde e l  extremo del conducto y fiador 94 cuando l a  

b o te lla  se mueve a lo largo mediante l a  lueda en e s t re lla  A.

La placa 95 mantiene l a  cápsula de b o te lla  41 deján­

dola elevar lo suficien te para que quede lib re  entretanto se 

permite a l gas que escape de l a  b o te lla  cuando ésta  se encuen­

t r a  avanzando. La placa 95 se extiende debajo y más a l lá  de 

l a  primera cabeza de rematado 100, situada en X, que, en e sta  

posición se encuentra elevada. Asá, l a  p laca 95 mantiene l a  

cápsula en posición asentada cuando l a  b o te lla  y l a  cápsula 

se mueven a una posición por debajo y es contactada por la  

superficie de fondo 124a del manguito 122 sujetador de cáp­

su la , que se extiende hacia abajo de l a  siguiente cabeza 100,
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estando esta  cabeza en l a  posición Y. Cuando l a  cápsula 41 

in ic ia  el movimiento fuera del extremo de la  placa 95, se 

mueve simultáneamente hacia abajo l a  superficie empeñante de 

fondo 124a del manguito 122 sujetador de cápsula, e l  cual 

continua luego asentándola sobre e l gollete de l a  bo te lla  

mientras l a  acción de rebordeado se rea liza  de una foima que 

se describirá más adelante. Durante esta acción, l a  bo te lla  

40 ha sido tran sferida desde l a  rueda en e s tre lla  A a una 

cavidad 96 en l a  rueda de e s tre lla  3, l a  cual l a  adjunta.

La b o te lla  es retenida en dicha cavidad 96 por la s  guías F,

F mientras que l a  rueda en e s tre lla  E se mueve en sincro­

nismo con l a  ca ja  G de cabeza de abombado que lle v a  la s  

cabezas de rebordeado. Por consiguiente, la s  botellas l l e ­

nadas provistas de cápsula se muevan alrededor en alinea­

ción con sus respectivas cabezas de rebordeado mientras se 

completa l a  operación de rebordeado, como se ilu s tr a  en la s  

Figuras 11 y 12.

Las Figuras 8, 11 y 12 muestran l a  foima que actual­

mente preferida de una cabeza de rebordeado de cápsula de 

acuerdo con l a  invención, la  cual es apta para ser insertada 

en un cilindro 100 de cabeza abombadora normalizada para 

actuación mediante el mecanismo de l a  ca ja  de cabeza abomba- 

dora. La cabeza de rebordeado es llevada actualmente por la  

corredera compensadora 101, l a  cual es una parte normal es­

pecialmente mecanizada para rec ib ir  la  cabeza rebordeadora.

La corredera compensadora está  montada en el cilindro de
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cabeza abombadora normalizada, l a  cual a su vez se s itú a  

en el barrenado en una c a ja  de cabeza abombadora normaliza­

da. 31 extremo in ferio r de l a  corredera c ilin d rica  301 está  

in tegra y radialmente ensanchado exteriormente en una por- 

5. ción anular 305, teniendo un diámetro mayor que e l diámetro 

del resto a l a  corredera 101. Un barrenado 104 formado en l a  

corredera 101 e stá  roscado en 305 para rec ib ir  l a  porción 

roscada de un manguito 106. Un a la  circu lar 107 alrededor 

del extremo in ferio r del manguito 106, empeña e l  extremo 

10. in ferio r de l a  corredera c ilin d rica  101 cuando e l manguito 

306 está  totalmente asentado dentro del cilindro.

Recibido deslizablemente dentro del manguito 10 6 

se encuentra un husillo 108, que tiene un co llar  109 cerca 

de su extremo superior y que termina, encima del co llar, en 

15, una espiga 110 de diámetro reducido. Rodeando l a  espiga 130

existe  un resorte helico idal de compresión H l  que se extien­

de entre el co lla r  309 y l a  pared extrema 112 del barrenado 

104- y apto para ser comprimido entre e llo s y para retener 

normalmente él co llar  109 en contacto con e l extremo inte- 

20, r io r  del manguito 106,

31 extremo in ferio r del husillo  108 e stá  provisto 

de un o r if ic io  central roscado 113 circundado por un barrenado 

concéntrico de escasa projhndidad 114. Un miembro inserto que 

tiene un cuerpo cilindrico  116 e stá  asegurado en e l extremo 

25. in ferio r déL. husillo  108, por medio de un to m illo  115 que se 

extiende a través de una porción reducida 117 del cuerpo 116,
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siendo a su ves recibido dentro del barrenado 114. Un co llar  

que se extiende exteriormente 118 esta  formado íntegramente 

sobre e l citado cuerpo 116 entre sus extremos. El cuerpo 116 

tiene un barrenado interno 120, que se extiende hacia abajo 

desde l a  porción 117 y que termina en su extremo in ferio r lib re  

en un alojamiento 121 receptor de cápsula formado poruña 

pared la te ra l pendiente hacia abajo 141 para soportar l a  pared 

la te ra l de una cápsula asegurada por l a  herramienta.

Un miembro retentor de cápsula que consta de un 

manguito 122, que tiene un extremo superior 123 de diámetro ex­

terio r ensanchado es recibido deslizablemente con el barrenado 

120. La porción in ferior del manguito 122 tiene una pared 

extrema en 124, cuya superficie in terio r 124b soporta e l  extre­

mo in ferio r de un resorte de compresión 125* La superficie 

in ferior 124a del manguito 122 contacta l a  superficie superior 

51 de l a  cápsula 41 en el movimiento hacia abajo de l a  herra­

mienta. El extremo superior del resorte 125 empeña l a  pared 

extrema del barrenado 120. El manguito 122 es retenido d e sli­

zablemente dentro del barrenado 120 por medio de un par de 

espigas 126, que a su vez se asientan en barrenados 127 que se 

extienden horizontalmente a través del cuerpo cilindrico 116- 

Cada uno de lo s citados barrenados 127 e stá  dispuesto de forma 

que solamente l a  mitad de su diámetro se extiende en l a  pared 

de l a  porción 119 a través de l a  superficie del barrenado 120. 

La o tra  mitad descansa en el co llar  ensanchado 125 del manguito 

122. Las espigas 126 retienen a s í e l manguito 122 en posición
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en el barrenado 120.

La p e r ife r ia  del co lla r  118 tiene un contorno conve­

xo arqueado para re c ib ir  pivotáblemente superficies cóncavas 

emparejadas formadas en lo s extremos superiores de una p lu ra li­

dad de mordazas dispuestas anularmente 128. Cada una de la s  

mordazas 128 es de construcción idéntica, con l a  excepción de 

que la s  se r ie s  de yunques se llan tes 60a y 80a asegurados a 

y formando parte de e lla s , tienen alternativamente porciones 

de superficie la te ra l  anguladas d irig idas diferentemente, t a l  

como lo s yunques 60 y 80 ya descritos. En esta  realización  

se exponen doce mordazas, que integran dos se rie s  de se is  

mordazas, que están espaciadas alrededor del alojamiento 121 

receptor de cápsula. Dicho número de mordazas puede ser va­

riado sin  s a l ir s e  del objeto de e sta  invención. Un manguito 

segnental, indicado en general con 129, e stá  previsto para 

oerrar en la s  mordazas 128. Así, igu al que e l manguito cerra­

do 34 de la s  Figuras 2 y 3, e stá  formado de una pluralidad 

de segmentos ISO individuales formados arqueadamente, de 

igual dimensión. Existen se is  en número aquí, pero el 

número particu lar de ta le s  secciones puede ser variado sin  

s a lir se  del objeto de l a  invención. E l extremo superior de 

cada segmento se in clin a interiormente hacia una porción de 

co llar  segmenta! 131, que tiene una p e r ife r ia  arqueada convexa 

131a encarada exterioimente que empareja con un canal cóncavo 

132, formado en l a  superficie in terior de l a  porción corredera 

303. 31 manguito realizado de lo s  segmentos 130 es retenido

25 *
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emparejado y en relación pilotante con e l  canal cóncavo 132 

por e l  estribo del a la  107, con la s  superficies extremas in te­

riores 131b de lo s segmentos de co llar  131. El extremo in fe ­

rio r  de cada segmento 130 está  ensanchado radialmente hacia 

5. fuera y se fauna una superficie excéntrica 133 sobre su super­

f ic ie  in terio r.

Los yunques se llan tes, que son miembros separados, 

asegurados a lo s  extremos de las. mordazas en l a  foima de la s  

Figuras 11 y 12, tienen la s  mismas superficies la te ra le s  66 y 

86 emparejadas e inclinadas como en l a  forma de la s  Figuras 1 

a 5 y 7, no siendo aquí necesaria l a  repetición de este deta­

l le .  Igualmente lo s yunques se llan tes, a lo s que se han dado 

los números 60a y 80a en la s  Figuras 9 y 10, aunque en l a  

sección mostrada no existe un cuidado estricto  ya que deben 

1$. ser de un numero uniforme de yunques para rea lizar los dos

juegos diferentes y lo s yunques directamente opuestos, deben 

por tanto, ser miembros del mismo juego. A los fines de i lu s ­

tración, no obstante, se toma esta  lib ertad  en l a  representa­

ción.

20. Los yunques 60a y 80a tienen caras 70a y 90a empe­

ñantes de faldón de cápsula, de contorno ligeramente diferente 

del representado en la s  Figuras 1, 2 y 6. Este contorno, como 

se muestra mejor en la s  Figuras 6A, tiene una porción superior 

70b alga achatada para empeñar la  superficie in ferio r in c li-  

2$. nada del gollete de la  bo te lla  y asegurar que e l faldón de la  

cápsula 90 empeña el gollete ajustadamente debajo del mayor
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diámetro del go llete  de l a  b o te lla  y precisamente justo debajo 

donde termina l a  empaquetadura. Debajo de l a  porción 70b, el 

yunque tiene un contorno mas redondeado. Donde pueden emplearse 

esta  herramienta y método en l a  aplicación de cápsulas, t a l  

como coronas, formadas de m aterial mas duro que la s  capsulas 

de aluminio aquí ilu strad as, la s  superficies de formación de 

lo s yunques precisaran de un nuevo contorneado en t a l  forma 

que empeñen apropiadamente la s  e s tr ía s  o bordes, externamente 

prefouñados, ya presentes en la s  coronas cuando son ap lica­

das a la s  aberturas de b o te llas para e l asegurado a la s  miañas.

Estos yunques 60a y 80a están ahuecados verticalmen­

te  desde sus superficies in ferio re s, como se ve en 60b y en 

80b, para l a  recepción de pernos de asegurado cuyas cabezas 

descansan dentro de estas cavidades y cuyas espigas estén en 

empeño atornillado en lo s cuerpos de la s  mordazas 128. Una o 

más arandelas 60c, de un m aterial p lástico  difícilmente f le x i ­

ble, del cual el uretano es un ejemplo no lim itativo , se dispo­

nen entre la s  cabezas de perno y l a  superficie de fondo de 

la s  cavidades 60b y 80b. Estas llenan lo s fondos de la s  cavi­

dades pero permiten suficientemente a lo s yunqpes pivotar 

alrededor de lo s bordes de la s  mordazas 60d y 80d, de modo 

que la s  caras de trabajo 70a y 90a de lo s  yunques pueden o sc i­

l a r  hacia abajo una corta d istancia s i  se p recisa  empeñar apro­

piadamente e l faldón de l a  capsula en e l  área importante donde 

descansa y empeña continuamente l a  superficie  in fe r io r  55 del 

medio bocel de b o te lla  45.



Las superficies excéntricas, previstas sobre lo s  

cuerpos de los miembros de mordaza en la  realización  de la s  

Figuras 2 y 3, son, en l a  forma de la s  Figuras 11 y 12, previs­

ta s  en cambio sobre las. superficies posteriores 136 de lo s 

5. propios yunques, con lo que se sim plifica l a  producción de lo s  

conjuntos de mordaza y yunque combinados.

Aunque la s  mordazas 60a y 80a están simplemente re ­

tenidas por cavidades un itarias 60b y 80b, cualquier tendencia 

de lo s yunques individuales a g irar  alrededor de lo s  pernos 

10. es contrarrestada por el hecho de que sus superficies excén­

tr ic a s  136 están curvadas verticalmente para emparejar con la  

curvatura de la s  superficies excéntricas 133 de lo s segnentos 

130; por este motivo la s  superficies son retenidas en empeño 

por medios que se describirán. Sin embargo, se deseará, para 

15. suavidad de funcionamiento, que puedan situ arse  miembros

sim ilares a cufias entre la s  porciones posteriores de lo s la te ­

ra les de lo s yunques respectivos en lo s espacios angulares 

entre lo s yunques, como se observa mejor en la s  Figuras 5a y 

5c.

20. Al extremo superior de cada mordaza 128 tiene una

protuberancia que se extiende exteriormente 135 que contacta 

deslizablemente l a  superficie in terior del segmento adyacente 

133 y sirve para retener el extremo superior ¿e l a  mordaza 

en empeño pivotante con e l co llar  118. Un anillo 137 de 

25. material e lástico  se monta alrededor del cuerpo cilindrico 

116 y tiene un co lla r  flex ib le  anular 138 que se extiende
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radialmente hacia e l exterior, de grosor reducido, que empeña 

lo s  in teriores de la s  mordazas 125 e impele elásticamente en 

forma continua aquellas mordazas exteriora ente, de modo que 

la s  superficies excéntricas 136 sobre lo s  yunques son mante­

nidas en contacto con sus superficies excéntricas 133 empare­

jadas.

Los segmentos 130 del manguito 129 Se restrigen 

elásticamente por e l movimiento p i  votante exteriora ente le jo s 

de la s  mordazas 128 por medio de un co lla r  anular 139 que des­

cansa y circunda l a  porcián mayor del segmento 130. El co llar

139 tiene una porcián so lid a  superior 139a desde l a  cual se 

extienden hacia abajo una pluralidad de dedos e lá stico s 140, 

como se indica más claramente en l a  Figura 8. Estos dedos

140 tienen superficies que se extienden hacia dentro 140a 

que contactan l a  superficie exterior de lo s segmentos 130, 

de modo que lo s dedos 140 constriñen elásticamente lo s seg­

mentos 130 contra e l  movimiento rad ia l hacia fuera. Asi, s i  

una o más mordazas 128, que se están moviendo hacia dentro 

para rebordear un faldán de cápsula que descansa sobre un 

cuello de bote lla , deben ser llevadas a un tope para cual­

quier anormalidad en el cuello de l a  b o te lla  antes de que 

l a  mordaza se mueva hacia dentro su distancia normal, y el 

dedo o dedos 14O que descansan sobre aquella mordaza cedan. 

Debido a este efecto de cesión no Se ejercerá mayor presián 

oontra el cuello de la  b o te lla  en aquella posicián y, aunque

el resto de lo s segmentos 130 deba continuar e l movimiento
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hacia dentiu, en particu lar no lo hará. SI faldón de l a  cap­

su la  será  rebordeado estrechamente en todo alrededor, pero se 

previene l a  ejecución de una fuerza suficien te para que se 

produzca l a  rotura del cuelLo de l a  botella .

5, Los segmentos 134 de l a  p laca de fondo que se ex­

tiende radialmente hacia dentro horizontalmente se aseguran 

al extremo in fe r io r  de cada segmento 130. La superficie ex­

trema in terior de cada segmento de placa 134 tiene un contorno 

convexo 134a que se in ic ia  en l a  superficie superior de l a  

10. p laca y que se abocina hacia abajo y exteriormente. 3n la  posi 

ción normal de lo s segmentos de placa, lo s bordes de cada 

superficie interior extrema apoyan para formar un anillo  con­

tinua. 3ste anillo sirve para torcer hacia abajo la s  orejas de 

capsula, como se ve en l a  Figura 12, para fa c i l i t a r  e l empaque 

1$. tado. Alternativamente se puede montar flotante un miembro de 

pieza anular en e sta  posición para se rv ir  a l  mismo propósito.

Aunque ciertos aspectos de l a  herramienta d escrita  

son aptos específicamente para empeño con una cápsula de alu­

minio de peso ligero que tiene una o re ja  de desgarre para e l 

20. asegurado efectivo de l a  misma, es de comprender, y ha sido 

corroborado por ensayos, que l a  herramienta, con solamente 

ta le s  modificaciones y aju stes como se sugieren a un entendido 

en el arte, puede emplearse realizando aun el método de l a  

invención para l a  aplicación de una variedad de miembros de 

cierre a una variedad de go lle tes en la s  aberturas de botellas 

u otros recipientes. Se ha encontrado en ensayos, por ejem-

-  25 -
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pío, que e l método de rebordeado de l a  invención, como conjun­

tado en 1& herramienta descrita , rea liza  una tarea  mas e fectiva 

en e l asegurado de coronas sobre go lle tes que e l equipo de 

encapsulado que se ha u tilizado  para este proposito desde 

hace a lo s . Igualmente, el rebordeado de l a  invención in tro­

duce un factor de seguridad valioso para la s  bo te llas que 

tienen la s  cápsulas ya aplicadas y rebordeadas en posicián 

sobre e lla s , cuando se mueven bajo l a  cabeza de rebordeado.

Esto protege contra l a  rotura del vidrio desde una fase 

previa de caída o desprendimiento a una abertura de botella , 

que puede producirse en un encapsulador usual cuando la s  

coronas se introducen directamente en l a  cabeza de encap­

sulado y la s  b o te llas estén ab iertas cuando son conducidas 

en empeño con la s  coronas.

Volviendo a l a  cápsula de aluminio de peso ligero , 

cuyo asegurado se i lu s t r a  aquí, se observa en la s  diversas 

Figuras, como se indica en general con 41 y como teniendo una 

parte superior plana 51 en forma de disco, e l cual es redon­

deado en su p e r ife r ia  41b en una pared la te ra l o faldán 50, 

que se extiende hacia abajo para terminar en un borde extremo 

lib re  49.

La cápsula 41 tiene una empaquetadura fle x ib le  42 

dispuesta en el in terior de l a  misma, subyacente en l a  porcián 

redondeada 41b y, asegurada antes, descansando hacia adentro 

a una pequeña d istancia bajo l a  parte superior 51 y en parte 

debajo del faldón 50, como se aprecia mejor en la s  Figuras 2 y
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9. Un par de l:&ieae de hendido espaciadas 46 definen una 

t i r a  de rasgado 47 entre e l la s , cuya t i r a  de rasgado se in ic ia  

con una o re ja  de agarre 48 que se extiende desde el borde 

lib re  49 del faldón de l a  cápsula 50, como Se ve en la s  Hga- 

ras 1, 8 y 13. Las lín eas de hendido 46 se extienden conti­

nuamente hacia arriba del faldón de l a  cápsula 50, alrededor 

de l a  parte circu lar 41b y substancialmente a travás de l a  

parte superior 51. Preferentemente están formados en el metal 

de l a  cápsula desde su in terior, pero pueden alternativamente 

e star formados en l a  superficie exterior.

En l a  operación de l a  herramienta y :etodc incorpo­

rado de la s  Figuras 1 a 6, l a  cápsula 49 se muestra primero 

dispuesta en posicián sobre el go llete  45 de una botella , 

o bote de c r is ta l ,  40, con l a  empaquetadura 42 empehada con 

el borde exterior superior de dicho go llete . Con l a  bo te lla  

provista de la  cápsula 41 cuidadosamente alineada verticalmen­

te debajo del alojamiento 25 receptor de cápsula de l a  herra­

mienta y en l a  altura correcta con respecto a ello , l a  herra­

mienta es accionada por oualquier medio apropiado t a l  como el 

pistán 3, de modo que e l alojamiento 25, llevado por l a  cabe­

za rebordeadora, asienta sobre l a  cápsula 41 situándola sobre 

l a  abertura de l a  bo te lla  y comprimiendo estrechamente l a  

empaquetadura 42 entre l a  cápsula y l a  porcián 45a receptora 

de la  empaquetadura del gollete de l a  b o te lla . El alojamien­

to 25 tiene su p e r ife r ia  que descansa estrechamente sobre l a  

porcián redondeada 41b de l a  cápsula y generalmente en parte
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a lo largo de su faldán 90. Esto sirve  como una proteocion 

contra cualquier tendencia de l a  capsula a combarse alrededor 

de l a  curvatura del go llete  como resultado de l a  fuerte compre­

sión de l a  empaquetadura dentro de e l la .

Cuando l a  empaquetadura 42 de la  cápsula ha sido 

substancialmente comprimida por e l movimiento hacia abajo del 

alojamiento 25 llevado por e l husillo  15, l a  u lte r io r  aooián 

del cilindro 6 serv irá  simplemente para comprimir e l resorte 

18, después de lo cual el cilindro 6 y e l manguito 9 continua­

rán su movimiento hacia abajo, mientras que e l alojamiento 25 

permanece estacionario. Este posicionado relativamente esta­

cionario del alojamiento 25 conduce a l co lla r  de montaje de l a  

mordaza 26 a una posicián estacionaria, de modo que e l u lte r io r  

movimiento hacia abajo del cilindro 6 lle v a  lo s segmentos 34, 

del manguito de cierre, hacia abajo y, a través del interempe­

ño de superficie  33 y 38 en lo s  segmentos 34 y mordazas respec­

tivamente, oscilan  la s  porciones in feriores de la s  mordazas 

haoia adentro. Esto conduce a la s  superficies de íbrmacián 

70 y 90, de lo s yunques 60 y 80, en empeño con el faldón de l a  

cápsula justamente debajo del extremo de l a  pared la te ra l 43 

del alojamiento 25, que está  asimismo justamente debajo del 

borde más in ferio r  44 de l a  empaquetadura 42.

Cuando el cilindro 6 continua hacia abajo en una 

corta distancia, con la s  superficies de foimacián 70 y 90 en 

empeño con e l faldán de l a  cápsula, la s  superficies de fbima- 

oián tienden a arrastrar dicho faldón hacia abajo mientras que
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lo fuerzan estrechamente hacia adentro en empello sellan te con 

l a  superficie in fe r io r  55 del medio bocal 45- En e l método 

de la  invención, como se explicara con más detalle  a conti­

nuación, en e l  que el faldón de cápsula es siempre empeñado 

5. por la s  porciones de superficie de fbrmación de lo s yunques

adyacentes que se solapan horizontalmente, no existe  oportuni­

dad para e l metal del faldón de la  cápsula, cuando Se reduce 

el diámetio, de formar arrugas o bordones extendidos a l exte­

rio r . Este arrugado, que resultaba en el rebordeado del arte 

10. previo, no puede ser aceptado en e l  asegurado de cápsulas rea­

lizadas en metal de peso ligero , ya que l a  foimación de ta le s 

pliegues extendidos exteriormente tendería a l  resquebrajado de 

inoiaiones y asimismo proporcionaría trayectos de fuga para 

l a  filtrac ió n  de los contenidos alrededor del medio bocel y 

15. por debajo del faldón. S i el gollete de l a  b o te lla  es o no 

perfecto, l a  cápsula, cuando se asegura por la  herramienta 

y de acuerdo con el método de l a  invención, queda asegurada 

estrechamente contra ta l  gollete, particularmente donde dicho 

¡apílete redondea hacia dentro debajo de su mayor diámetro.

20. Esto es de efecto material para proporcionar un cierre a lta ­

mente retentivo de l a  presión. Asimismo, es importante el 

hecho de que la s  lin eas de hendido 46, en el otro lado de 

l a  t i r a  de desgarre, son poco afectadas por el tipo de rebor­

deado de esta  invención, de modo que la s  cápsulas pueden ser 

separadas mediante un f á c i l  desgarre cuando es asida l a  ore ja  

de desgarre 48.

25 .
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El mismo meto3o básico y carac terísticas de l a  he­

rramienta prevalecen con respecto a la  herramienta y sistema 

de la s  i  guras 8 a 15. Aquí, en donde e l  sistema e stá  conce­

bido pera u t i l iz a r  en conjunción con una operación de llenado 

a a l ta  velocidad, t a l  como en una gran cervecería, se ha 

hallado deseable situ ar  la s  cápsulas sobre la s  bo te llas previa­

mente a l a  operación de rebordeado y sostenerlas a s í  dispues­

ta s  hasta que se h a lla  encima l a  cabeza de rebordeado, El 

aparato para efectuar esto ya se  ha descrito, a lo  largo de 

su funcionamiento, en l a  anterior descripción de la s  Figuras 9 

y 10.

Con referencia a la  operación de l a  cabeza de rebor­

deado, mostrada en detalle  en la s  Figuras 11 y 12, e l elemento 

40 se considera que es una b o te lla , con una cápsula en posición, 

en alineamiento v ertic a l por debajo del alojamiento 121 de l a  

cabeza de rebordeado y empeñada por l a  superficie  124a del man­

guito retentor de cápsula 122, que se dispone a l l í  oomo se ha 

indicado en l a  Figura 10, situándose entonces encima l a  cabeza 

de rebordeado. Primeramente, cuando l a  cabeza se mueve hacia 

abajo, e l resorte 125 es comprimido constriñendo el asentado 

de la  cápsula 41 sobre l a  b o te lla  hasta que l a  cápsula queda 

sentada en e l alojamiento 121. A p a r t ir  de este punto, e l 

alojamiento 121 presiona hacia abajo con una Rierza más potente 

sobre l a  cápsula 41, ya que empieza l a  compresión del resorte 

más fuerte 111 algo más que e l resorte más ligero totalmente 

comprimido 125. Mientras esta  ultim a compresión oontinua
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solamente hasta que l a  fuerza predeterminada hacia abajo se 

ha ejercido sobre l a  capsula, e l cilindro de corredera compen­

sador 101 y manguito 106 continúan su movimiento deslizante 

hacia abajo con respecto a l  husillo  108. Cuando han realizado 

5. ésto, e llo s llevan el an illo  segmental 129 hacia abajo de modo 

que lo s segmentos 130 de dicho an illo , a su vez, mueven lo s 

segmentos de placa 134 hacia abajo, ocasionando sus superficies 

convexas 134a a restregar hacia abajo l a  oreja de desgarre 48 

y hacia dentro en dirección a l cuello de l a  bo te lla .

10. Al propio tiempo, la s  superficies de excéntrica 133,

en los segmentos 130 del anillo de cierra, empeñan sus super­

f ic ie s  emparejadas excéntricas seguidoras sobre lo s  extremos 

posteriores de lo s yunques 60a y 80a. Los yunques 60a y 80a 

se mueven, por consiguiente, radialmente y hacia dentro pues- 

15. to que sus mordazas de montaje 128 pueden o sc ila r  alrededor 

de su montaje 118 y la  fuerza aplicada es suficien te para 

obviar l a  e lastic id ad  de la  extensión 138 sobre e l anillo 137. 

Las caras de trabajo 70a y 90a de lo s yunques empeñan el f a l ­

dón de l a  cápsula estrechamente por debajo del extremo infe- 

20. r io r  del co lla r  141 circundando e l  alojamiento 121. Este co­

l l a r  141 retiene el faldón de l a  cápsula para que no se ex­

panda ouando descansa sobre e l  medio bocel de l a  b o te lla  

mientras l a  empaquetadura debajo de l a  cápsula está  siendo 

comprimida. Los yunques fuerzan e l íaldán de l a  cápsula hacia 

25. dentro por debajo del medio bocel de l a  b o te lla , mientras ape 

arrastran el mismo hacia abajo, para lo cual es especialmente
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y en p articu lar apta su formación de cara peculiar de trabajo, 

como se muestra en 70a y 70b en l a  Figura 11.

El doble bocel de l a  b o te lla  debe extenderse hacia 

abajo algo más que lo normal en cualquier posicián en que lo s 

miembros de arandela e lá s t ic a  60c permitan a lo s  yunques a 

ladearse hacia abajo mediante pivotado alrededor del borde 60d 

del miembro de mordaza para acomodar l a  diferencia. El pivotado 

del yunque ocasiona un cambio en l a  relacián entre la s  super­

f ic ie s  excéntricas 133 y 136, pero ello es permitido por l a  

10. flexián de lo s dedos 140 del miembro 139. E sta tenue variación 

asegura un estrecho asegurado del faldón de l a  cápsula por 

debajo del medio bocel de l a  b o te lla  a travás de su circunfe­

rencia.

La Figura 5o muestra, en una extensión exagerada, 

lg . l a  acoián independiente de cada yunque para acomodar variacio­

nes o deformaciones en el diámetro del cuerpo de l a  b o te lla  de 

la s  sucesivas b o te lla s . En l a  Figura 5d, l a  cual es un desa­

rrollo  en ,.-lano de la s  superficies de foimaoián a lo largp de 

l a  lin ea  5d-5d de l a  Figura 5o, se observará que existen espa- 

20. cios entre lo s  bordes opuestos 67 y 87 de la s  superficies de 

fonmacián SO y 90. Estos espacios se han mostrado como siendo 

uniformes, pero ello nqés necesariamente cierto , ya que e llo s 

pueden variar en correspondencia con l a  variación del gollete 

de la  b o te lla  y l a  superficie del cuello. Sin embargo, a 

pesar del espacio " s "  que e stá  presente entre la s  caras, todavía 

ex iste  sobrelapacb substancial de estas superficies segín se

25 .
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aprecia por la s  líneas de proyección s i ,  s2, s3 y s4, proyec­

tadas verticalmente desde la s  varias esquinas de la s  respec­

tiv as superficies de yunque. Incluso en l a  posición normal 

retraída de todos lo s  yunques, para lo s cuales está  proyectada 

5, l a  herranienta, l a  lín ea  s2 en lo s yunques SO podrá no moverse 

más a l lá  de l a  lín ea  s3 sobre lo s yunques 90. En cualquier 

oaso, e l fa llo  de algún yunque a recorrer todo e l  trecho de 

regreso es a l  resultado de una condición de cuéLlo de bo te lla  

que priva a l yunque de un regreso u lterio r . En l a  posición 

10. en que una porción del faldón de l a  cápsula es empeñado por ta l 

yunque, se formará tan estrechamente contra e l cuello de l a  

b o te lla  y e l remanente del faldón será empeñado por lo s 

yunques que han efectuado todo el trecho de regreso. Desde 

e l punto de v is ta  de l a  apariencia, no e x is t ir á  diferencia 

15. apreciable entre la s  porciones del faldón n i e x is t irá  ninguna 

diferencia fácilmente perceptible de l a  lín ea  de demarcación 

entre e lla s , ya que realmente la s  diferencias en el diámetro 

serán mínimas.

Cuando el trabajo in ic ia l  en e l método y herramienta 

20, de l a  forma preferida de l a  invención sea cumplimentado, se 

encontrará que, en una proporción razonable de la s  cápsulas 

aseguradas en la s  b o te llas, aparecen e str ía s  extendidas hacia 

dentro en l a  parte in ferior del faldón de l a  cápsula. Est) se 

consideró que era por causa del redondeado hacia aíhera, u otras 

25. deformaciones de lo s go lle tes de l a  bote lla , por debajo del me­

dio bocel de l a  b o te lla , y se consideró que resu lta  por e l hecho
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de que el faldón de l a  cápsula es incapaz de e striarse  exterior- 

mente debido a que presenta siempre sobrelapado horizontal de 

lo s yunques de l a  herramienta, y e l  exoeso de metal no tiene 

donde i r  más que girando hacia adentro en pequeñas e stría s  que 

5. se extienden verticalmente adyacentes a l  extremo del faldón de 

l a  cápsula. Con formación más cuidadosa de la s  partes de la  

herramienta, con aju ste  apropiado de e lla s  y en particu lar 

siguiendo l a  interposición de arandelas 60c de uretano en lu ­

gar de la s  arandelas de metal substancialmente planas o r ig i-  

10. nalmente empleadas, se ha encontrado que se elimina p a rc ia l­

mente l a  presencia de e s tr ía s . Ahora, cuando se producen 

e str ía s , ello es debido normalmente a l  resultado de que alguna 

parte de l a  herramienta se encuentra fuera de ajuste?

Sin embargo, t a l  condición fuera de a ju ste , no 

15. siendo severa, o deformidad substancial en el gollete de la  

bote lla , pudiendo tanto una como la  o tra  de e lla s  ocasionar 

un estriado 3iscom ible, no afectan la  potencia de retención 

superior de una cápsula de aluminio de peso ligero sobre una 

b o te lla  contra l a  presión in tem a. El poder de retención se 

20. logra por deformación del faldón de cápsula que es siempre

arrastrado de modo alisado y estrecho contra l a  cara in ferio r  

55 del medio bocel de la  b o te lla  45 por debajo del extremo de 

l a  empaquetadura de l a  cápsula. Lo que ocurre en e l borde 

exterior del faldón parece no afectar la s  propiedades de reten- 

25. ción y sainantes de esta  estructura. El estriado, cuando se

produce, es solamente un detrimento desd.e e l punto de v is ta  de
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apariencia y en todos lo s casos puede eliminarse en situ acio­

nes muy extremas mediante ajuste apropiado de l a  herramienta.

Tal como actualmente se esta  realizando comercialmen­

te , en diversas de l a s  grandes cervecerías, e l rebordeado 

de la s  capsulas, empleando equipo y métodos de acuerdo con 

esta  invención, se logra en una forma t a l  que es d i f í c i l  deter­

minar por l a  inspección v isual s i  l a  cápsula ha sido aplicada 

por un proceso de centrifugado o laminado, por una parte, o 

ha sido aplicado por un proceso de rebordeado, por o tra parte. 

Sin embargo, es f á c i l  d istin guir por el ensayo de destrucción 

de la  cápsula, ya que l a  propia cápsula laminada sobre un 

gollete de b o te lla  precisará varias lib ra s  más para rasgarla  

y separarla por agarre de l a  o re ja  .que en e l caso en que l a  

oápsula es rebordeada directamente.

Resultará fácilmente evidente para lo s entendidos 

en el arte y de una consideración de lo precedente que el 

método y aparato para el asegurado de cápsulas de esta inven­

ción perfecciona substanoialmente e l arte previo de lo s métodos 

y aparatos de encapsulado, y hace posible e l  uso del principio 

de rebordeado para e l asegurado efectivo de oápsulas de metal 

de peso ligero  a botellas y otros recipientes en lo s que de­

ban retenerse presiones intem as substanciales, peno en la s  

que es asimismo una consideracián importante l a  conveniencia 

de una separación manual. Asimismo es de señalar que el mé­

todo y e l aparato de la  invención introduoe perfeccionamientos 

substanciales en el asegurado de una amplia variedad de capsu-
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l a s  a golletea de b o te llas y obteniéndose el asegurado de 

estas capsulas a la s  a lta s  velocidades requeridas en el enva­

sado moderno.

Cambios en, y modificaciones de, l a  construcción y 

5* diferentes realizaciones de l a  invención podran sugerirse a

lo s  entendidos en el arte, y podrán se r  realizadas sin  apartar 

se del esp íritu  o alcance de l a  invención. Por consiguiente, 

es de comprender que toda l a  m ateria contenida en l a  anterior 

descripción, o representada en lo s dibujos acompañantes, debe 

3P . se r  interpretada solamente con carácter ilu stra tiv o  pero no 

lim itativ o .
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D escrito e l objeto de l a  invención, se declara nuevas 

la s  sigu ientes reivindicaciones, con prioridad de la s  demandas 

de patentes estadounidenses na 420.918 del 24 de diciembre de 

1964 y n.e 473.987 del 22 de ju lio  de 1965, existiendo en ambas 

5. unidad de invención:

1. Método con su d ispositivo  para asegurar una cápsula 

de c ie rre , que tiene una parte superior sim ilar a un disco con 

una pared la te ra l  substancialmente c ilin d r ica  que se extiende 

hacia abajo de l a  misma, a una abertura rebordeada por un

10. cuello c ilin d rico  formado con un go lle te  redondeado que

se extiende exteriormente en el extremo exterior del citado 

cuello mediante asentamiento de dicha cápsula sobre e l mencionado 

go lle te , extendiéndose l a  c itada pared la te ra l  hacia &bajo a 

lo  largo del lado del citado go lle te  y por debajo del mismo,

15. empujando l a  c itad a cápsula hacia abajo y aplicando presión 

contra una porción in ferio r anular de l a  c itad a pared la te ­

r a l  para forzar l a  misma hacia dentro radialmente, caracteri­

zado por ap licar t a l  presión a través de una pluralidad de 

porciones de trayectorias separadas (70, 70a, 90, 90a), te -  

20. niendo, cada una de la s  c itad as porciones de trayectoria , 

una parte (67, 87) que se superpone horizontalmente a una 

parte (67, 87) de l a  porción de tray ectoria  adyacente.

2. Método, segán la  reivindicación 1, caracterizado 

ulteriormente por ap licar l a  citada presión deformable a lre -

25. dedor de l a  circunferencia de l a  c itad a  pared c ilin d r ica



(50) para asegurar l a  mencionada pared la te ra l  por debajo 

del citado go lle te  (45) y contra el mencionado cuello (55), 

prescindiendo de la s  imperfecciones existen tes en el contor­

no del aludido cuello c ilin d rico  (55) o del citado go lle te  

(45).

3. Método, segdn l a  reivindicación 2, caracterizado 

ulteriormente por ap licar l a  aludida presión deformable 

(140) a cada una de la s  citadas porciones de tray ectoria  

(70, 70a, 90, 90a) individualmente.

4. Método, segdn la s  reivindicaciones 1 a  3, caracte­

rizado ulteriormente por cerrar completamente l a  superposi­

ción (67, 07) entre algunas de l a s  c itad as porciones de 

tray ectoria  (70, 70a, 90, 90a), para completar l a  aplicación  

de presión.

5. Método, segdn la s  reivindicaciones 1 a 4, carac­

terizado ulteriormente por cierto  movimiento deformable de 

la s  c itad as porciones de trayectoria  (70 , 70a, 90, 90a) ver- 

tlcalmente en respuesta a variaciones en el contorno del 

citado cuello (55) o e l go lle te  (45).

6. Método segdn l a s  reivindicaciones 1 a 5, carac­

terizado ulteriormente por extender la  c itad a superposición 

en un ángulo agudo (67, 87) con respecto a un plano rad ia l 

del an illo  realizado de la s  c itad as porciones de tray ecto ria .

7 . Método segdn l a  reivindicación  6 , caracterizado 

por formar e l an illo  completo fuera de l a s  c itad as porciones 

de trayectoria  (70, 70a, 90, 90a) por c ierre  de todas l a s  

superposiciones (67, 87) entre l a s  c itad as porciones de tra ­

yectoria.
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8 . Método, según la s  reivindicaciones 1 a 7, carac­

terizado por ap licar la  citada presión mediante mover la s  

c itadas porciones de trayectoria  (70, 70a, 90, 90a) desde la  

posición retraída radialmente exterior a la s  posiciones 

contraídas radialmente in terio res, sin  proporcionar ninguna 

interrupción v e rtic a l entre la s  c itad as porciones.

9 . Método según la s  reivindicaciones 1 a 8 , carac­

terizado ulteriormente por e s t ir a r  hacia abajo la  citada 

cápsula (41) mediante ap licar la  citada presión en substan­

c ia  radialmente hacia dentro en la s  citadas porciones de 

trayectoria (70, 70a, 90, 90a) de la  citada porción anular 

(80), con la s  citadas porciones de trayectoria  (70, 70a, 90,

90a) separadas inicialmente por zonas (67, 87) que se extienden 

en ángulo agudos con respecto a un plano rad ia l de la

citada porción anular 4§0) y disminuyendo lo s  anchos de la s  

citadas zonas mediante continuar aplicándose l a  c itada fuerza 

para reducir eventualmente alguna o todas de la s  citadas 

zonas (67, 87) hacia un contacto de lín ea , con lo  que se 

mueve la  citada pared de la  cápsula (50) hacia dentro 

estrechamente por debajo del citado go lle te  (45) y contra e l 

citado cuello ( 55) debajo del mencionado go lle te , sin  perm itir 

l a  formación de pliegues v e r tic a le s .

10. Método según la s  reivindicaciones 1 a 9 , en e l que 

e l d ispositivo  para su realización  es un aparato para asegurar 

una cápsula de cierre a un cuello que circunda la  abertura de un 

depósito, teniendo e l citado aparato una pluralidad de miembros 

se llan te s montados para movimiento rad ia l con respecto a un eje  

central con cada uno de lo s citados miembros se llan tes proporcionan­

do su perfic ies se llan te s, formando cada una de e lla s  una porción 

de un an illo  se llan te  completo cuando lo s  citados miembros son 

movidos radialmente hacia adentro en empeño lado-a-lado entre

-  39 -  1



s í ,  d isp ositivo  caracterizado porque cada uno de lo s  citados 

miembros se llan te s (60, 80) está  formado para superposición 

circunferencial (66, 86) a l  miembro se llan te  adyacente.

11. Método según la  reivindicación  10, caracterizada 

ulteriormente porque cada una de la s  c itadas superposiciones 

(66, 86) se extienden diagon^lmente (67, 87) a través de l a  

citada su perficie  se llan te  anular.

12. Método según la s  reivindicaciones 10 y 11. carac­

terizado ulteriormente porque cada uno de lo s  citados miembros 

se llan te s (60, 80) esta  formado, en e l extremo de su porción

de su perfic ie  se llan te , con bordes la te ra le s  (67, 87) , in­

cluyendo la s  c itadas porciones superpuestas (66, 86) lo s 

mencionados bordes la te ra le s  (67, 87) y extendiéndose lo s  

citados bordes la te ra le s  en un ángulo agudo con respecto a 

un plano rad ia l de l a  mencionada su perfic ie  se llan te  anular.

13. Método según la s  reivindicación  12, caracterizado 

ulteriormente porque lo s  citados bordes la te ra le s  superpues­

tos (67, 87) descansan en planos p ara le lo s, por lo  que cuando

e l citado an illo  se completa por contracción ra d ia l  de lo s 

mencionados miembros se llan te s (60, 80), lo s  citados bordes 

superpuestos (67, 87) llegarán  a empeño igualado.

14. Método según cualquiera de la s  reivindicaciones 

10 a 13, caracterizado por lo s  medios ( 101, 130, 140) para 

efectuar e l  citado movimiento rad ia l de lo s  mencionados 

miembros se llan te s (60, 60a, 80, 80a), incluyendo, lo s 

c itados medios que efectúan movimiento, medios f le x ib le s

( 140) para proporcionar movimiento hacia dentro radialmente 

y se lectivo  de unocualquiera de lo s  citados miembros (60,

60a, 80, 80a) con respecto a cualquiera de lo s  o tros.
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15. Método según cualquiera de la s  reivindicaciones 

10 a 14, caracterizado ulteriormente por lo s  medios de 

montaje (1^8) para cada uno de lo s  citados miembros se llan ­

te s  (60, 60a, oO, 80a) que proporcionan un empeño articulado 

(60d) en una posición, en lo s  citados medios se llan te s , a le jada 

de la  su perfic ie  se llan te  (70, 70a, 90, 90a) de lo s  mismos 

y que incluye medios e lá stico s  f le x ib le s  (60c) que controlan 

e l movimiento articulado sobre e l citado empeño articulado 

(60d).

10. 16. Método según la  reivindicación 15, caracterizado

ulteriormente porque lo s citados medios e lá stico s  f le x ib le s  

(60c) incluyen una arandela de m aterial e lá stic o , re sisten te , 

interpuesta entre lo s  citados medios de montaje (60d) para lo s 

mencionados miembros se llan tes (60, 60a, 80, 80a).

15. , ,
17. Método según la  reivindicación 14, caracteri­

zado ulteriormente porque lo s  citados medios que efectúan movi­

miento rad ia l (101, 130, 140) incluyen su perfic ies seguido­

ras de excéntrica (13 ) formadas en lo s  extremos de lo s 

citados miembros se llan tes (60, 60a, 80, 80a) ale jados de 

20. la s  citadas porciones de su perfic ie  se llan te (70, 70a, 90,

90a), medios de su perfic ie  excéntrica (133) empeñados con 

la s  citadas su perfic ie s seguidoras (136), medios reciprocan­

te s  (101) para mover lo s mencionados medios de su perficie  de 

excéntrica (133) con respecto a lo s  citados medios de super- 

25. f ic ie  seguidora (136) para montaje o sc ilab le  (118) de lo s

mencionados medios de su perfic ie  de excéntrica y medios 

e lá stic o s  (140) para mantener lo s  citados medios de superfi­

c ie  de excéntrica (133) y lo s  citados medios seguidores de 

excéntrica (136) en contacto.
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18. Método con su d ispositivo  para asegurar una 

cápsula de c ie rre .

Según se describe y reivindica en l a  presente memoria 

que consta de 42 h o jas, fo liad a s y e sc r ita s  a máquina por 

5. una so la cara, acompañadas de dLnco láminas de dibujos.

Madrid, a 23 Diciembre 1965

SA M E  tSERM
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