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e nombre de GLOBE-UNION ING., entidad norteemericens, estable~
cida en 900 East Keefe Avenue, Milwaukee, Wisconsin, Estados
Unidos de América, por:

#UNA MAQUINA PARA USO EN RELACION CON BATERIAS"

T

Bste invento se reflere a lafebricacidén de baterias de
acumuladores eldéctricos.

Une aplicacién particular de este invento se encuentra
en la fabricacidn de baterfas eléctrices que utilizen una co-
nexidn entre elementos en la cual un conectador de elementos
ge pase a través de un tabique de separacién de una bateria y
ge forma une unidn mecdnica y eléctrice entre conjuntos de ele-
mentos adyacentes dispuestos en lados cpuestos de los tablques
de separacién de la baterfa. Tal construccidn entre elementos

presenta numerosas ventajas reconocidas tales como caracter{s-
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ticas de funcionamiento mejoradas, menor resistencia interna,
eliminacidn de diversos problemas de corrosidn y la posibili-
dad de disminuir el teamafic de la bateria a la vez que se con-
gerva su salida de energfa o bien, reciprocamente, sumentar

la salida de energle dentro de los limites fisicos estableci-
dos por las construcciones de baterias segin la técnica ante-
rior. No obstante, las construcciones de bateria enire elemen-
tos presentan diversos problemas desde el punto de vista de su
fabricacién, por ejemplo el de agegurar una unién adecuada eléc-
trica y mecdnica y, ademds, una conexidn cerrade con los tabi-
ques de separacidn para evitar fugas de electrolito entre las
érees de los elementos, la alineacidn correcta de las patillas
de conexidn entre elementos entre si, y es necesaria la aber-
ture en la separacidn. Tales problemas de febricacidn repercu-
ten unos en otros al tratar de proporcionar una fabricacidn auto
matizada de baterias.

Este invento consiste en una méquine para conectar entre
si conjuntos de elementos de una baterfa de acumuledores eléc-
tricos, que comprende una estacidn de alineacidén, una estacidn
de conexidn de elementos, una estacidn de ensayo y un transpor-
tador para transportar dichs bateris sucesivamente a y entre
dichas estaciones, estando dicha estacidn de alineacidn dispues-
te pars aplicarse a dichos conjuntos de elementos y alinearlos
para las conexiones entre elementos, estando dispuesta dicha es-
tacidn de conexidn de elementos para efectuar una conexidn sol-
dada entre dichos elementos y estando dispuesta dicha estacidn
de ensayo pare ejercer umna fuerza predeterminsds y/o hacer pa~
sar una corriente de ensayo a travds de dicha conexidn entre
elementos suficiente para detectar una conexidén defectuosa.

En 1o que sigue se describirdn con detalle la miquina ¥y
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el proceuimiento preferidos para llevar a la préctica este in-

vento. fo obstante, wa descripeidn general de este invento al
llegar a este punto ayudars materialmente a lograr una-é§m-
prensidn més ficil y completa de este invento. El procedi-
miento ds este invento contempla la formacién de una conexidn
entre eiementos sometiendo una baterfia a las operacicvnes de
alinear las partes de conexidn entre elementos de coanjuntos de
slementos adyacentes, fomar una unidn mecénica y eldctrica
entre esas partes y ensayar subsigulentemente la unidn en cusn-
%0 o unas caracteristicas minimas predeterminadas mecanicas y
eldetricas. Por otra parte, el procedimiento contemple snsayer
los conjuntos de elementos de la bateria eléctriceumente y en
cusnto = alineacidn en la baterfa, y ademds, ensayar ls alinea-
cién de la propis bateria en la méquing, todo ello con anterio-
ridad a la operacidén de soldedura. En caso de fallo de la ba-
teria en uno cualquiera o en la totalidad de estos ensayos, se
esteblece un circuito por el gue latmter{a desalineada o defec-
tuosa eldetricamente salva la operacidn de soldedura. La ope-
racidn de ensayo de egte invento contemple ademds la provisién
de rechszo automdtico de baterias que fallen en esos procedi-
miente de ensayo particulares.

Le mdquina contemplada en este invento incluye una es-
tacidn de soldadura en la cual se hacen las conexiones entre
elementos, una estacidén de salineacidn que recibe las baterias
antes de la estacidn de soldadura y alinea correctamente las
partes de conexidn entre elementos para soldadura, y une esta~
cién de ensayo que recibe la baterias desde la estacidn de sol-
dadura y ensaya eldctrica y mecdnicemente las conexiones entre
slementos para asegurar gue las conexiones satigfacen unos

ciertos requisitos minimos mecénicos y electricos. En sus as-—
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pectos mds especi{ficos, una miguina que realiza este invento
contempla perfeccionamientos adicionales que incluyen una dig=
posicidn en la estacidn de alineacidn para ensayar eldcirica-
mente cada uno de los conjuntos de elementos en la bateria pa~
ra determinar =i éstos estén o no eléctricamente completos pa-
ra soluadura, y wne disposicidn de ensayo para verificsar la
posicidén de los elementos de la bateria en la caja de La ba-
teria y la posicién de la bateria en la méquina. Bstos diver-
308 mecanismos de ensayo estén asociados operativamente a la
estacién de soldadura, de manera que en caso de que una ba-
ter{a falle en cualquiers de estos ensayos la estacidn de sol-
dadura serd desexcitada durante un tiempo suficiente para per-
mitir gue esa bateria particular pase & travéds de la estacién
de soldadura sin que se efectle la operacidn de soldadura. Un
perfeccionamiento deseable en la estacidn de soldadura consis-
te en disponer medios para elineacidn finel de las partes de co-
nexidn entre eiementos de los elementos de la bater{a inmedia-
tamente zntes de efectuar ia conexidn de soldadurs. for otra
parte, se aa provisto un mecanismo de rechazo, controlado por
le estacidn de ensayoy de manera que en caso de gue una coune-
¥idn entre elementos falle ya sea mecénica o eléctricamente,
el mecanismo de rechazo entrard en accidn y la baterfa que
contiene la conexidn entre eiesmentos defectuosa serd automd~
ticamente reciszada de la linea de produccidn normel de 1a mé-
quina. Con estos perfeccionamientos, una bateris es continua~
mente vigiladae mientras pasa a través de la méquina con las
diversas estaciones de la maquina conectadas entre s{ y coo-
perando de tal mouo gue los elementos de baterfia defectuosos
eléctricamente, y los conjuntos desalinesdos de baterias y de

elementos serén detectados y hechos pasar a través de la mé-
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quina con la eliminacidn de toda operacidu de sol.adura, y Llas
soldaduras defectuosas serdn detectadas y rechazadas autondti-
camente en La essacidn de saiids de la mdquina.

@, funcionemiento de ia miyuins eubd, eseucialmenfe con=-
trolado por sincronizador o regulador de tiempos, no obstante,
se aon provisto ademds medios de control en cada estacidn para
cooperar con el mecanismo de control gincronizador en la ini-
ciacidn de los diversos ciclos de fumcionemiento de la 'mé.qui-
na. Log medios de control proeporcionan una disposicidn median~
te la cual le baterim, a su paso a través de la méquiua, ejer-
ce un cierto control sobre las operaclones efectucdas ea la
bateria.

Otros objetos y ventajas se seuzlerdn o serdn evidentes
en la Memoria Descripiiva y en la Mota de reivindicaciones,
como igualmente 1o serdn modificaciones obvias de las realiza-
ciones representadss en los dibujos, en los cuales:

Ta Fig. 1 es un slzado frontal de ias egtaciones ue alinea~
cién, de soldadura y de ensayo de una miguina que realiza este
invento y con el panel dJe controLr frontal de la ndquine quite~
do, y también se han quitado partes de las cabezas de ensayo,
de soldadura y de alineacidn para mayor claridad;

Ia Fig. 2 es una viste en genersl esquemética, en pers-—
pectiva, de una méguina que realiza este invento;

Ia Fig. 3 es una viste en plant= parcial de una bateria
del tipo elaborado mediznte este maquina;

La Fig. 4 es una vista en seccidn en general a lo largo
de las lineas 4-4 de la Fig. 3 en que se ilustrun las bandes
conductoras de los conjuntos de elementos antes de nacer la
conexidn entre elementos;

Ta Fig. 5 es una vista en seccién a lo largo de les 1ineas

-5 -
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ML

5-5 de la Fig. 4;
la FPig. 6 es un alzado lateral de la rampa de retacado;

La Fig. 7 es una vista en planta del transportador de
la estacidn de alineacidn;

La Fge 8 es un alzedo frontal de la cabeza de aiinear
que ilustra su aplicecidn a unz bateria en curso de eluvora-
cidn;

La Fig. Y es una vista posterior de la cabeza de alinear
que ilustra asimismo su aplicacidn en la bateria;

La Pig. 10 es una vista parcizal de una disposicidn al-
ternstiva de alinezcidng

ia Fig. 11 es una vista posterior de la disposicidn de
alineacidn de la Fig. 10;

ba Fig. 12 es una vista en planta desde arribs del trang-—
portador de carro (o portador) de La estacidn de soldadura;

Ia Tig., 13 es un alzado frontal de la cabeza de soldar;

Lz Mg, 14 es una vista posterior parcial de la cabeza
de soldar;

La Fig., 15 es una vista parcial de una de las mandibu-
las de soldadura en posicidn sujeta para solbr;

La Fig. 16 es una vista en planta desde abajo de uno
de los extremos de mandibula de soldadura tomada en general
a lo lergo de las lineas 15-15 de la Fig. 14;

La FPigs 17 es una vista en planta vesde arriba del trans-
portador de la estacidén de ensayo;

La Fig. 18 es un alzado frontal de una perte de la ce-
beza de enssayo;

La ¥ig. 19 es wna vista posterior de la cabeza de en-—
88y03

La Fig. 20 es una vista frontal parcial en seccidn de
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uns parte de uno de los mecanismo de ensayo;

18 Mg, 21 es una vista en planta Jesde arriba ue ia es-
tacidn de ensayo; y

La Plg. 22 es una vista en planta desde arriba del trans-
portador de descarga y del mecanismo de recnazamiento. .-

Con referencia en particuler a los dibujos, se he ilus-
trado este invento como realizado en una mdguina que incluye
una estacidn de aiinear 10, una estacidn de soldadura 12 y
wna estacidn de enssyo 14 soportadas sobre una base comdn 16
mediante bastidores verticales 18, 20 y 22, respectivawente.
Las baterias son entregedas a la méquina por un transportador
de swministro 24 (solamente una parte del cuzal se ha ilustra-
do) vy son transportadas de derecna & izquierda & través de la
méquina mediante la combinacidén de los medios de transporte
26 de 1a estacidn de alineemiento, log medios de transporte
28 de la estacidn de soldadura y los medios de transporte 30
de La estacidn de ensayo.

Tn términcs genersles, las vaterias san entregadas al
transportador 26 de la estacidn de alineamiento y son trans-
portedas a la cabeza de allneamiento 32 donde los elemen.os
particulares que entran en las conexiones entre elementos son
debidamente alineados dentro de la caja de la bateria, los
conjuntos de elementos son ensayados gléctricamente por si
faltan separaiores, y la propia bateria es verificada por
si tiene conjuntos de elementos invertidos. La baterfa ali-
neada y ensayeda es luego transferida al transportador 28 de
la estacidn de soldadurs y es trensportada a la cabeza de sol-
dar 34 donde se hacen las conexiones entre elemerfos para pro-
porcionar una conexidn mecénica y eléctrica entre conjuntos

de elementos esdyacentes. Desde la estacidn de soldadura, las
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beteries que cantienen los canjuntos de elementos conectados
por una conexidn entre elementos son transportedas al transpor-
tador 30 de la estacién de ensayo. En la estacidén de emsayo,

se encaja la bateris con wna cabeza de ensayo 36 donde las co-
nexiones entre elementos son sometidas a ensayos, tanto aecéni-
cos camo eléctricos, para determinar si las conexiones sntre
olementos hechas en la estacidén de soldadura 12 estén ¢ no de
acuerdo con los requisitos minimos prescritos eléctricos y me-
cdnicos. Suponiendo que las conexiones entre elementos sean
aceptables, lag baterias son descargadas de la estacién de en-
sayo & un trensportador 38 de salida y quedan listas para les
operaciones adicionales de Pabricacidn necesarias pare propor-
cionar una bater{a eléctrica terminada. No obstante, en ceso

de que la cabeza de ensayo 36 detecte una conexidn entre ele-
mentos defectuosa, ya sea desde el punto de vista eléctrico o
desde el punto de vista mecdnico, entran en accién los medios
de recheazamiento 40 de menera que cuando la baterfa que contie-
ne la unién entre elementos defectuosa es recibida en el trans-
portador 38 de selida, serd ileveda a una linea de rechazamien-
to desde la cual puede ser tomada para inspeccién, realineacién
y/o reparacién segin se requiera. Al lleger a este punto, debe
hacerse notar que este invento contempla ademds que en caso de
que una baterfs falle ya sea en los ensayos de alineacidn o en
el ensayo eldctrico en la estacidén de alineacidén, la estacidn
de soldadura queda desexciteda durante un espacio de tiempo
predeterminado suficiente para permitir que esa bateria pase
sin ser soldada. Esa bater{a puede ser ademés retirada del trans
portador de salide y reparada en la medida que se precise y
luego reinsertade en la miquina. Como se deducird de la des-

cripeién dstallada, el paso de las bateriass a través de la mé-
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quina y el funcionamiento de la méquina son operaciones esen-
cialmente sincronizadas controladas por el sineronizador 42
(vease la fig. 2) de construccidn bien conocida.

1o anterior descripcidn constituye un perfil muy general
de la méquina, de su funcién y del procedimiento llevado a cabo
por la migquina y debe ser de utilidad pera una fécil cunpren—
sidn de la descripcidn que sigue més detallada. No obstante, an-
tes de entrar en la descripeidn detallada de le méquina y del
procedimiento, serd tembién de utilidad una breve descripeidn
del tipo de construccibn de bater{a con gue se usa preferible-
mente esta méquina. Con referencia & les Figs. 3-5, wna bate-
r{e 43 (de la cual solemente se ha ilustrado une parte) compren-
de una caja exterior 44 y tabiques de separacién transversales
46, 48 y 50 que dividen el interior de la bater{a en dreas de
olementos separados 52, 54 y 56. Los conjuntos de elementos, de
cons truceidn bien comocida, estén situados en las diversas dreas,
por ejemplo los conjuntos 60 y 62 ilustrados en las dreas 54,

y 56, y cauprenden placas positives y negatives conectadus por
bandas conductoras 64 y 66 situadas en los extremos opuesios

de los conjuntos de elementos de la bater{a, con una de las ti-
ras conductoras conectada a las placas positives y la otra a las
placas negativas de los conjuntos de elementos. Estes tiras son
preferiblemente coladas en la pieza de acuerdo con el procedi~
miento descrito y reivindicado en la solicitud de patente para
los EE.UU., en tremitecién, de Anthony Sabatino y Paul V. Lowe,
tituleda "Method of Making Storage Battery Elements" ("Método
de fabricar elementos de bateriss de acumulzdores eléctricos"),
Ndmero de Serie 813.865, y presentada can fecha 18 de Mayo de
1959 y cedida al cesionario de esta solicitud de patente. Los

miembros de tirs son similares en forma, inecluyendo cade uno
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de ellos una parte horizontal 68 y una parte vertical 70 si-
tuades en dngulo recto entre si. Una serie de partes vertica-
les 70 de las tiras conductoras llevan patilles céncaves de co-
nexidn 72 entre elementos mientras que otras lleven patiillas con
vexas T4 y estdn conectadas en los conjuntos de elementos de me~
nera que cuando estdn dispuestas en la caja de la bateria, una
banda & un lado de un tabique de geparacidén incluye una pati-

1lla convexs, teniendo la bande adyacente al otro lad del tabi-

que de separacidn una patille céneava. Las patilles estén dis-

puestas para ajustar en una abertura 45 en el tabique de sepa-
racidn y coinciden entre si. Para fines que resultarédn eviden~
tes de la descripeidn que sigue, la parte vertical 7O incluye
un extremo superior 76 generelmente redondeado, y en las par-
tes horizonteles 68 se han provisto salientes alargados T8 y 80
que se extiendén degsde un borde merginel de las partes horizon—
tales y terminan en relacidn espaciada con respecto al borde
merginal opuesto de las mismas. Como puede verse en la Fig. 3,
los salientes 78 y 80 de las bandas dismestas a lados opuestos
de un tabigue de separacidn estén desplazados el uno con res-
pecto al otro. Por otra parte, se ha provisto un saliente 82 de
forma de cufia en la unidn entre la parte vertical 70 y la par-
te horizontal 68. Los salientes desplezados y de forma de cufia
cooperan en las operaciones de alineacién y de ensayo de la mé~
quine como se estudiard més detenidamente en lo gque sigue.

Las caras 71 de las partes verticales T0O son planas y se
aplican a los tabiques de separacidn de manera gque, ademss de
proporcionar una buena conexidn eléctrica y mecénice soldando
lag patilles 72 y T4, se mantiene una conexién obturada en el
tabique de separacidén y que es adecuada para asegurar gue no

ge producen fuges de electrolito entre las 4reas de elementos.



10

15

20

25

30

La conexidn soldade contribuye ademids a esa conexiéntobturaua
pues el material de soldedura, las patillas 72 y T4 cuando es-
tén fundidas, llena las aberturas del tabigue e impide ia fu-
ga de electrolito.

Teniendo presente esta construccidn de baterias, se
describirdn anora con detalle la mdquina y el proceuimiento
por ella ejecutado y, pera comodidad, la degeripeidn se deg-
compondrd en las diversas estaciones de .a mdguina, & seber

el transportador de suministro, lag estaciones de saiinea-
miento, de soluadura y de ensayo, y el transporiador dg sa-—

lida.

TRANSPORTADOR DI SUMINTISTRO

Las baterfas que incluyen conjuntos de elementos cons-
trufdos como se ha uescrito y montados en las dreas para re-
cibir elementos se colocan en un sransporiador de suministro
mévil (no representado), el cual es accionado por una fuente
de potencia adecuada tal como el motor Il representado esgue-
nédticamente en la Pig. 2. Los conjuntos de elementos deberan
estar asentados de una maners segure en la caja, y para garan=-
tizar esos asenbtamientos geguros se proporciona una ramps 92
de retacar baterias en la cual descarga ias baterias e. trans-
portador de suministro (veanse Llas Figs. 2 y 6). La rampa 92
de retacar incluye un retenedor 94 de baterias situado en el
camino de las baterfas colocadas en la rampa de retacar y ua
elemento 96 de célula fotoeléctrica y wne fuente luminosa 98
situadas asimismo en la rampa de retacar. La disposicidn de
célula fotoeldctrica estd conectade en el circuito de control
pera el motor de retacar M2. El retenedor 94 encaja y sujeta

a une baterfa en la ramps de retacar y en una posicidn para
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interrumpir la luz entre la fuente luminosa 98 y la célula-fo-
toeldctrica 96, para establecer un circuito mediante el cual
el sincronizador 42 puede excitar al mobor de retaecar i2.

Pasando ashora a una descripeidn mecénica més detallade
de la rampa 92 de retacar, una pluraliced de rodillos 12

estén soportados en un lecho 104 montado a pivotzmienio. Bl

lecao 104 estd conectado a pivotamiento en 106 & un basiidor fi-

jo 108, y su extremo opuesto o libre se aplica a un %2pe 110
en el bastidor 108. EL retensdor 94 estéd pivotedo en el punto
112 en el lecno 104 y es sccionaao por un ciliumaro niuvdatico
114 el cual estd controlado mediante la vélvula V1 y mueve al
retenedor & y fuera del camino de las baterias que passn sobre
1os rodillos 102. Un seguidor de leva 116 en la cara inferior
del lecho 104 estd colocado para aplicacidn con una leva gire-
toria 118 la cuzml estd conectads al motor i2 pa el acciona—
miento de cadena 120. La excitacidn del motor ii2 por el sin-
cronizador 42 hace girsr ia leva 118 pera nacer subir y bajar
a.ternativemente el seguidor 116 de ieva para oscilar el lecho
104 y, por consiguiente, ia bateria conducida por el lecho.
Con ello se somete a la bateria a una serie de trepidaciones
para asentar correctamente los conjuntos de elementos de la
bateris en la caja de iz bateria. A la terminacidn del ciclo
de sscudida el sincronizador 42 desexcita el motor M2 y actla
subsiguientemente al interruptor ILS1 el cual controla al ci-
lindro nidrdulico 114 pars mover ai retenedor 94 fuera del ca-
mino de la baterfa vara soltar ra bateria vara movimiento &
1a estacidén 10 de alineacidn.

Al ser recibida la baterfa en la rampe de sucudida e
interrumpirse e.r circuaito entre ia fuente Luminosa y la célum

ia fotoeldctrica, se desexcita el motor M1l del transportedor
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de suministro, de modo que solamente se entrega una bateria

cada vez & la rampa de sacudida.

BSTACION DE ALINEACION

Antes de entrar en wna explicacidn especifica de la
construceidn y funcionamiento de ia estacidn de alincacidn,
serd necesario volver al funcionamiento de 1a rampa de 3a-
cudida. Bl sincronizador 42, a la vez gie activa 2l cilindro
hidrédalico 114 para mover al retenedor 94 y soltar una bate-
ria para movimiento & la estacidn de alinescidn, excita al
motor de accionamiento i3 para el transportador 20 de la es-
tacibn de alineacidn. Zntre ia rampa de sacudida y la estacidn
de alineacidn hay colocada una prolongacidn 122 de transportador
que incluye una disposicidn de accionamiento 124 que comprende
rodillos de caucho 140 conectados a y accionados por un pifidn
138, el cual estd a su vez conectado & un pifidn central 134
en el transportador de la estacidén de alineacidn mediante una
cadena adecuada. EL trangporbtador de la estacidén de alineacién
es una disposicidn de cadena y pifién que comprende cadenas 137,
pifiones accionadores 135 y pifiones aceionados 136. B1l motor
I3 estd convenientemente conectado a piilones acciona.sores 135
v al ser excitado mueve las cadenas 137 y hace ademds girar a
un pifién 138 para accionar ruedas de caucho 140. Las ruedas de
caucho s operantes para asegurar el movimiento de la bate—~
riz szl transportador de 1la estacidn de alineacidn.

AL ser soltada una bateria pars movimiento a la esta~
cidn de alineacidn, unos medios i42 de retencién de bateria
en la estacidn de alineacidn estdn en posicidn extendide y
dispuestos en la trayectoria de la bateria y para actuasr como

tope para esta. Las cadenas 137 mueven la bateria a ia esta~
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cidn de alinezcidn haste que choca con el tope 141 de L0s me-
dios 142 los cuales mueven el brazo de palanca 150 a la iz-
guierda para aplicarse y accionar al interruptor LS2. El in-
terruptor IS2 establece un circuito & la vélvula V2, la cual
controla un mecanismo actuador hidrdulico adecuado para ia
sujecién de bateria en la estacidn de alineacidn, de amancra
que el sincronizador 42 puede excitar a .a vilvula V2 para
sujetar la bateria en la estacién de alineacidn. IS2 es ade-
més operante para establecer un circuito a la vélvala Vi de
menera gue pueda ser movido el retenedor 94 de ia rampa &

su posieidn subida. Una vez establecidos esos diversos cir-
cuitos, el sincronizador 42 puede activar la sujecidn de be-
terifa en 1w estacidn de alineacidn, mover el retenedor 94

a su posicidn subida y excitar al motor Ll del transporta—
dor de suministro para entreger una segunda bateria a iz ram-
pe de sacudida 92.

La sujecidn de baterfa en la estacidn de alineacidn in-
cluye una pared vertical fija 144 y una pared mévil 146 so-
portada pers movimiento horizontal sobre varillas 145 y 147
al actuar el cilindro hidrdulico 149, La pared 146 es movi-
ble hacia y desde la pared 144 pera, selectivamente, suje-
tar y soltar una baterfa. Con la baterfs en posicidn, como
se ha indicado por actuacidn del interruptor 82, el sincro-
nizador nace funcionar la valvula V2 para acvivar el cilindro
pnidrdulico 149 vy mover la pared 146 hacia la pared 144 pars
sujetar firmemente la bateria. Simulténeamente al funciona-
miento de la vélvula V2, el sincronizador 42 hace funcionar
la vidlvula V4 para sctiver medios hidréulicos 148 para reco-
ger los medios retenedores 142. El brazo 150 estd dispuesto

para aplicarse y accionar a un interruptor LS3 al ser recogido
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el mismo con medios retenedores 142. Bl interruptor LS348;;;:~
b.ece un circuito parsa permitir que e. sincronizador .age
funcionar ia vilvula V3 y activar el cilindro nidréulico 152
para levantar ls sujecidn en la estacidn de alineacibn y la
bater{a para aplicecidn con la cabeza ue alinescidn 32.

Tara ana descripeidn més completa de .a cabeza de ali-
neacidn 32 se hard saors referencia a las Rigs. 2, 8 . Y. Ia
cabeza ue alineacidn 32 estéd conectada ajustablemente o un
soporte vertical 154 medisute unz ménsulaz 156. La ménsulia 156
incluye brazos 158 que cuelgan para recibir varillas Jde so-
porte movibles 160 y lol., Las varillas 160 y 161 estéa fijas
a una placa de soporte norizontal 162 y se extienden a tra-
vés del extremo superior de partes 158 que cuelgan donde estédn
cogidas por tuercas 164 para completar una conexién en la ca-
beza de alinsacidn. Resortes helicoiczles 166 estédn asentados
eatre ias placas de soporte 162 y cada uno de los brazos 158
que cuelgan, y cargsn el soporte nacia abajo. Con esta dispo-
sicidn la placa de soporte estd montada para movimiento verti-
cal contra l. carga de los resortes 1l6u para una finclidad gue
gque se explicari de un modo nmés canpleto en lo que sigue.

Una pluralivad de miembros de alineacidn 168 estdn mon=-
tados en la placa de soporte 162 y cuelgan desde el iado in-
ferior de ésta. Cada uno de los miembros 168 tiene un extremo
bifurcads 170 para proporcionar brazos de alineacidn relativae-
mente espaciados 172 y 174 los cuales definen una entalladura
que mira hacia abajo que tiene un extremo en general semicir-
cular 176 el cual se zdapta en general al extremo semicircular
75 de las tiras conductoras 64 y ob de los conjuntos de ele=-
mentos de baterfa. En la placa de soporte 162 hay dispuestas
prolongaciones 168 por pares 169 tenienuo los miembros 168 de
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bros 168 de cada par estén espaciados entre si relativemente

& una distancia ligeramente superior al espesor de los tabi-
ques de separacidn 46 y 48, representados en la Fig. 8, de la
baterfa, y los pares estén espaciados entre si de acuerde con
el espaciamiento de las conexiones entre elementos a ser hechas
en la construccidn perticular de bateria que estéd siendo ele-
borada por la mdguina. En una bateria de seis elementos solamen-
te se requieren cinco canexiones entre elementos, y, por con-
giguiente, soleamente se usen cinco pares de miembros de alinea-
cidn 168.

cuando el cilindro hidrdulico 152 actia en respuesta a
la activacidn de la vdlvula V3, la bateria es elevada para apli-
cacidén con los miembros 168 de la cabeza de alineacidn 34. Los
miembros 168 de ceda par se aplican a tiras conductoras dispues-
tas en lados opusstos de un tabique de separacién, coincidien-
do la entalladura 176 con el extremo superior 76 de ceda parte
vertical 70. En caso de que una U otra tire conductora esté de-
galineada con relacidn & la otra o a la abertura 45 en el ta-
bique de separacidn, los miembros 168 moverén el conjunte com-
pleto de elementos a la izguierda o a la derecha, segin se re-
quiera, para situar correctemente las partes 72 y 74 de patilla
en coincidencia con les aberfuras en el tabique. Se apreciard
que puede establecerse previamente la posicidn relative de los
medios de retencidn 142 y de la cabeza de alineacidn 32 de me-
nere que la caja de la bateria guarde una referenciea correcta
con respecto a los miembros de alineacidn, para asegurar la ne-
cesaria aplicacidén entre las tiras y los miembros de alineacidn
para la alineacidén correcta de las patillas con les aberturas

en el tabique.
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Les Figs. 10 y 1l ilustran una disposicidn alternative
pare asegurar la correcta coincidencia de las patillas con las
gberturas en el tabique. Bn esta disposicibn la bateria es co-
locada por los medios de retencidén 142 de manera gue los miem-
bros 168a se aplicardn a la caja de la bater{a en las esquines
formadas por los tabiques de geparacidn y la pared exterior de
la caja de la bateria, de manera gque las egquines proporcionen
un punto de referencia a partir del cual pueden ser elineadas
las %iras conductoras con las aberturas en el tabique. Tas pro-
longeciones 168a de alineacidn se aplican a partes verthicales
70a de cada une de 1las tiras y son operantes de menera gimilar
para mover el conjunto canpleto de elementos por aplicacidén de
1e entalladura formada por el extremo bifurcado 17Ca con el
extremo 76a de la parte vertical. Por congiguiente, las tiras
gon movidas 2 la dereche o a la izquierda, segin se precise,
pars alinear correctamente las patillas can las aberturas en el
tabique.

El interruptor IS2a es colocado en la trayectoria de una
bater{a al ser esta movida sobre el transportador 26 y estd
preferiblemente inclufdo en el circuito de excitacién pers la
estacidén de alineacidn, de manera gue se proporcione une com-
probacidn adicional para asegurar el funcionamiento de la es-—
tacidn de alineacidn sdlo cuando haya colocada una bateria en
la estacién de alineacidn. El interruptor 1528 es maniobrado &
travds de un actuador 171 de 1lémine al cual se aplica una bate-
r{a que esté siendo conducida por el transportador 26 y se usa
para impedir la repeticidn de las funciones de la estacién de
alineacidn en caso de que falle el paso de una bateria al ca-
rro 28,

Ia operacidn real de alineacidn es una funcidn sincroni-

- 17 -



10

15

20

25

30

zads controlada por el sincronizador 42, y al término de la ope-
recidén de alineacidn sctda el sincronizador 42 e través de la
vélvula V3 para hacer descender el retenedor de bateria, y actia
asimismo le vélvula V2 para soltar la sujecidn de ia baterie en
1o estacidn de alineacidn por movimiento de la pared 146 desde
su aplicacién con la bateria. La bateria alineada queda enton-
ces lista para sslir de la estacidn de alineacidn y pasar a la
estacidn de soldadura, cano se describird de un modo més comple—
t0 en lo que sigue.

Puesto que wne de las tiras 64 & 66 de la baterfa, esta
conecteda o las placas negativas y le otra tira de la vateria
estd conecteda a lag placas positivas, y dado que la tira nege-
tive (64 & 66) de un conjunto de elementos debe estar conecta~
de a la tire positiva de un conjunto de elementos adyacentes,
simultdneamente con la operacidn de alineacidn que aceba de des-
cribirse se efectis un ensayo de la pogicidn relativae correcta
(prusbae de elemento invertido) de los conjuntos de elementos en
la caja de la bateria. Por otra parte, es deseable ensayar elég
tricemente cada conjunto de elementos para detectar la presen—
cia de un conjunto de elementos defectuoso y ademds parg Caupro-
bar la alineacién de la propia bateris en la méquina.

Ia comprobacidén o ensayo de la posicidn relativa de los
conjuntos de elementos dentro de la caja de la bater{a se efec-
tia mediante cuatro sondas 178 asociadas con pares selecciona-
dog de miembros de alineacidén 168. Las sondas 178 se extienden
a travds de la place de soporte 162 y estdn montadas para movi-
miento vertical con relacidn a ésta. Resortes 180 asentados en-
tre un resalto 182 en cada sonda y miembros de alineacidn 168
cargsn las sondas hacia absjo hacia la bater{a a medida que esta

ge sproxima & la cabeza de alineacidén. Como puede verse en la
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Fig. 9, las sondas estén desplezadas con respecto a la entalla-
dure en los miembros de alineacién y, volviendo a refecirnos

a la Fig. 3, tembién han sido provistos salientes 78 v 80 en
las bandas conductoras en relacién desplazada con las partes
verticales de las mismas. Con esta disposicidn, las sondes §y
10s salientes 78 y 80 estén colocados de tal msnera que cuando
los conjuntos de elementos de la vater{a estédn correctamente
colocados en la bateria, las sondas 178 estardn colocadss para
aplicecidn a las baendes conductoras en el drea entre ol extre-
mo de los salientes 78 y 80 y el borde marginal de cada una

de las tiras conductoras. No obstante, si los conjuntos de ele-
nentos estdn desalineados, una o més sondas se aplicarén a 1os
salientes 78 y/6 80 al moverse la baterfa & aplicacién con los
miembros de alineacidén. AL aplicarse a los salientes las ondeas
ge mueven verticalmente con le bateris para dar una sefinl que
ge describird de un modo mds campleto en lo gque sigue. Esa dis-
posicidén de ensayo puede apreciarse quizés mejor en la Fig. 9
en que se ha representado una gonda dispuesta entre un salien-
te 78 y el borde de la banda conductora, la condicidn de wn
conjunto de elementos debidamente alineados; no obgtante, en
caso de un conjunto de elementos desalineados en que la pogi-
cidn del saliente estaria invertida, puede verse que la son-
da se splicard al saliente y serd elevada verticalmente duran-
to la parte final del movimiento vertical de la bateria.

Cuatro interruptores IS4, LS5, IS6 y LST estén fijos a
la place de soporte 162 por ménsules 183 con los émbolos actue-
dores 184 de los mismos en aplicacién con 1los extremos superio-
res de cade sonda 178. El movimiento vertical de cualguiera de
les sondas en respuesta a un conjunto de elementos desalineado

gocionerd a1 respectio interruptor IS4, LS5, LS6 6 IST. Cada uno
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de esos interruptores es operante para controlar un circuito
de memoria el cual es operante para abrir el circuito para de-
gexcitar la cabeze de soldadure 34 durante un espacio de tiem~
po predeterminado suficiente para permitir que la bater{za que
contiene el conjunto de elementos deselineados pase & través
de la estacidén de soldadura sin que sea efectuada en ¢é1 solda~
dure alsune, evitdndose ami dafios a la vateria. La conexién real
de 1la cabeze de goldar para efectuar el circuito de memoris se
estudiard de un modo més campleto en lo gque sigue.

£l ensayo eléctrico de cada uno de los conjuntos de sle-
mentos se hace & travéds de los miembros de alineacidn. Wés per-
ticularmente, pares respectivos de los miembros 168 estdn conec-
tados & una fuente eléctrica adecuada 185, habiéndose ilustrado
esquemdticemente en la Fig. 8 sélo wna de tales conexiones. Ias
prolongaciones 168 que estdn colocadas para gplicacién a las
bendas conductoras 64 y 66 del mismo conjunto de elemento de le
bater{e estdn conectadas a una fuente de energfa eléctrica 185
y al verificarse la aplicacién de los miembros de alineacidn =
las bandas conductoras se hace paser une corriente de ensayo a
travds de cads uno de los conjuntos de elementos. EL circuito
de ensayo eléctrico incluye el interruptor 139 controlado por
el reld 192 y convenientemente conectedo e la estacidn de sol-
dadure 10, de menera que en caso de deteccidn de un conjunto de
elementos eidctricamente defectuoso, la estacidn de soldadura
serd degexcitada cano se ha descrito eanteriormente para permi-
tirque la bateria que contiene el conjunto de elementos defec-
tuoso pase a través de la estacidn de soldedurs sin gue se efec-
tde en ella soldadura alguna.

Tl ensayo fisico de la alineacidn correcta de la bateria

se efectia mediante una disposicidén que incluye un par de blo-
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ellos las patilles terminales P y N positiva y negative ue una
bateris correctamente alineada; no obstante, en caso de une ba-
ter{a totalmente desaiineada las patillas P y N se epllcan &
los blogues 186 y, al continuar moviéndose hacia arribe la ba-
teria, la plataforma de soporte 162 es movida contra lo carga
del resorte 166. El movimiento de la plataforme de soporte mue-
ve las varilles 160 y 161 con respecto & la parte 58 que cuel~-
ge de la wénsula de soporte 156 y hacls aplicacién con el émbo~-
1o 190 de un interruptor eldctrico LS8 que egtd montado de me~-
nere fija en la ménsula 193. El interruptor 138 estd ademds co-
nectado en circuito con la cebeza de soldadura, de manera gque
1e actuacién del mismo desexcitard la estacidn de soldadura un
egpacio de tilempo predeterminado suficiente pars permitir de
nuevo gue la baterf{a desalineada pasa a travéds de la estacidn
de soldadura sin que sea efectucda en ella operacidn algune de
soldadura.

Suponiendo qus la bateria ha pasado a la estacidn de ali-
neacidn, que sus conjuntos de elementos nan pido correctamente
alineados y que la bateria ha pasado satisfactorismente les di-
versas pruecbas de alineacién y eléctricas, queda entonces lis-

ta para entrege & la estacién de soldadure.

ESTACION DE SOLDADUHA

Como Se ha visto anteriormente, unae vez terminadas las
operaciones de alineacién y comprobacidn en la estacién de
elineacidn se hace descender la baterla, se suelta la sujecién
de la beter{s en la estacidn de alineacidn y la bateria queda
dispueste pera movimiento desde la estacidén de alineacidn a la

estacién de soldadurs. Los medios tramsportadores 28 de la es—
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tacidn de soldadura incluyen un carro 200 que estard colocado
en el extremo de la izquiefda del trensportador de la estacidn
de soldadure al término de la operacidn de elineacidn.

Al final de la operacidn de alineacidén el sincronizudor
42 hace sctuar a la vélvula Vba para activar un mecanismo de ac-
cionamiento adecuado, que se describird, y mover el carrs 200 a
1g derecha hacia la estacidn de alineacidn. Bl carro incluye
medas 202 gue encajan en carriles peralelos 204 y 200 para mo-
viziento horizontal del carro ca relacidn s la cabeza de sol-
dor 34. Los medios para mover el carro gobre los carrilas 204
y 206 sdoptan la foma de un pifién 203, accionado por un meca-
nismo hidrdulico reversible gdecuado, y una cadena 205 que se
aplica convenientemente al carro 200. La sctuecidn del mecanis-
mo hidréulico mediante la vélvula Vda moverd el carro a la de-
recha, mientras gue la actuacién mediante la vélvula V5 moversa
el carro a la izquierda. El carro incluye un trensportador ope-
reble independientemente gue comprende cadenas paralelas 208 ¥
210 soportadas en philones relativemente espacisdos 212, 214,
216 y 218. El transportader del carro no incluye su propia fuen-
%e de energfa, perc los pifiones 212 y 216 estén conectados a la
rueds dentada 220 y los pifiones 214 § 218 estén conectados a la
rueda dentada 222 las cuales son operantes para camunicar mo-
vimiento de accionamiento al transportador del carro, como se
describiréd de un modo més completo en lo gue sigue.

BL interruptor IS1O estéd colocado para actuacidn cuando
el carro llega a la egtacidn de elineacidn y es operante para
nentener un circuito eldctrico a la vélvula V1 para asegurar
que el retenedor 94 de la rampea de retacado es retenido en su
posicidn subida, o de blogueoc, en ese punto pera impedir que

ges soltada una bateria al transportador de alineacidén en ese
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momento. Bl interruptor IS10 estd ade.ds conectado en el cir-
cuito de control del motor M3 del tremsportador de la estacidn
de slinescidn de manera que el motor es excitedo cuando el ce-
rro llega y se aplica al transportador de la estacidn de alinea~—
cidn. Pasando shora a las conexiones de accionemiento para trans
ferir movimiento al transportador del carro, se observard que
la rueia dentada de accionamiento 224 estd conectada pars movi-
miento accionado can el transportador de la estacibén ds alinea~
cidn. Ie rueds dentada de accionsmiento 224 estd colccads pare
engrener con le rueda dentada 222 en el carro la cual, a través
de une rueda dentada (no representeda) para efectuar un movi-
miento de inversidn, completa una conexidén de accionamiento en-
tre la rueda dentads de accionamiento 224 y la rueda Gentada
222 en el carro. Los pifiones 214 y 218 son asi accionados por
el transportador de alineacidn y accionan las cadenas 218 y

220 hacia la izquierda gegln se ve en laFige. 12. De esta mane-
ra es transmitida potencie al transportador del carro y la ba~
teria s trensferida desde el transportador de la estacidn de
alineacidn al carro 200.

El carro 200 incluye un retenedor pivotante 230 que tie-
ne una prolongacidn alargada 232 la cual, cuando el carro al-
canza la extremidad derecha de su recorrido, eatd colocada jun~
%o al tope 234 fijo con relacién al carro. Bl tope 234 limita
el movimiento de pivotemiento del retenedor 230 de meanera gue
el retenedor sctia como un tope para colocar la bateria en el
carro. Le baterfia se mueve a la izquierds en el transportador
del carro, hasta que choca con el retenedor 230 con lo que el
brazo de prolongacién 232 se mueve 2 aplicacién con el tope
234 y se aplica ademds y actia al interruptor LSLL colocado

bajo el tope y operante para establecer un circuito pare permi-
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tir que el sincronizador 42 active la vélvule V6 para cerrar
1o sujecién de la bateria en la estacidn de soldadura para re-
tener la bater{a firmemente en posicidn en el carro. Ia suje-
cidn de bateria en la estacidn de goldadura incluye una pared
vertical estacionaria 236 y una pared 238 de gsoporte para movi-
miento hacia y desde la pared estacionaria 236 para, selective-
mente, sujetar y soltar una bateria. Cusndo la bateria choca
con el retenedor 230 es actuado el interruptor IS1l para esta-
blecer wa circuito para permitir que el gsincronizador 42 acti-
ve le vdlvula V6 y excite al mecanismo hidrédulico 235 para mo-
ver la pered 238 hacia la pared fija 236 para retener firmemen-
te la baterfs entre ellas. La pered 238 se ha representado en
su posicién de sujecién en la Fig. 12 y los resortes 239 la
hardn volver a su posiciln abierte al ser desexcitado el meca~
nismo hidrdulico 235. Con la baterfa sujeta firmemente en posi-
cidn, el carro queda entonces dispuesto para movimiento a la
igquierda y a través de la estacidn de soldadura, y el sincro-
nizador 42 excite entonces eleccionemiento del carro para efec~
tuar ese movimiento. Cuando se rompe la aplicacién con el trang-
portador de alineacidn, el transportador del carro (cadenas
208 y 210) queda en repogo.

1s cabeza de soldadura 34 contiene de preferencia solo
dos juegos de mand{bulas de soldar, para hacer minima la can-
tidad de corriente que debe ser suministrada & la méquina pare
la operacidn de soldedura, y esta construccidn exige que la ba-
ter{a y el carro sean movidos paso a paso & través de la esta-
cidn de soldadura. Para efectuar ese movimiento paso a paso se
han provisto medios de orientacidn 250 que incluyen la pared
estacionaria 236 la cual estd conecteda de manera soltable al

cerro mediante pernos 252. La placa 236 incluye tres casguillos
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de orientecidn 254, 256 y 258 cada uno de los cuales estd colo-
cado por encime de los botones 260, 262 y 264 actuadores del
interruptor que se extienden lateralmente. Un mecenismo 266 de
disparo de espiga estd montado en la estacidn de soldadura y com—
prebde una espiga de orientacidn 270 soportaeda & deslizamiento
en un miembro de cojinete 272 y conectada mediaute la varilla
274 @ wn cilindro hidrdulico 275. Un actuador 278 deinterruptor
estd montado en la varills 274 y es movible con esta para acd
tuar alternademente los interruptores LS12 y IS13. EL interrup-
tor IS14 estd situado debajo del miembro 270 de esplga de gra-
duacidn y estd colocado en la trayectoria de los botonss actua~
dores 260, 262 y 204 para aplicarse a ellos y ser actuesdo por
ellos. Bl interruptor LS1l4 estd conectado en el circaito de
control del acclonamiento del carro y también en el circuito
de control para actuar la vilvule V14 la cual contrcia al ci-
1indro 276. En consecuencilz, el sincronizador 42 pone en iun-
cionamiento el accionamiento del carro y el carro 200 se mueve
a la izquierda hasta que el botdén 260 se aplica al interruptor
IS14 y lo actda, en cuyo momento es desexcitado el accionamien-
to0 del carro y se esgtablece un circuito para permitir la actuae-
cidn del cilindro 276 para mover la espiga de graduacidn 270
hecia fuera para aplicacién con la placa 236. Cuande el botdén
260 se aplica al interruptor IS14, el casguillo 254 estard en
las proximidedes de la espiga de orientacidn 270 y la recibiré.
Cuando 1a espiga de orientacidn estd asentada en el casqulllo
254 la placa 236 estéd colocada correctamente para orientar el
primer juego de conexiones soldadas en alineacidn vertical con
las mandibulas de soldar.

Ie csbeza de soldar 34 estd conectada para movimiento

vertical en un poste de soporte 280 mediante la nénsula 286, de
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cendidas para apliczcidn a firas conductoras de conjuntos ae

eiementos adyacentes. ids particulermente, cuanuo la espiga de
graduacidn 270 es movide hacia fuera, el actuador 278 de in-
terruptor suelta al interruptor IS12 y se aplica y actla al LS13
el cual controla la actuscidn de la vdlvula V7 paras actuar al
cilindro hidrdulico 298 para mover'la cabeze de soldar 34 ha-
cia abajo anaciz ia baterfa. B1 ciclo real Jde soldadura estd
controlado por el sincronizador y, una vez termineda la secuen~
cia de soldaduras, que se describird de wn modo més completo

en 1o gue sigue, se hace zctuar de nuevo la véivula V7 nara ac-
tivar el cilindro 298 y subir 1z cabeza de soldar. Al 321 su-
bida is cabeza, ésta se aplica y actia « un interruptor LS1S5,
convenientemsnte rijo con reiacidn a Llu cabeza de wsoldar, el
cual establece wn circuito a las valvulas V14 y V7 pars retrac—
cibn de la espiga de orientacién 270 para permitir olro paso
del carro hecia la izquierda y ademds pars detener la cabeza

de soldar. La carrera de retorno de ls espigs de orientacidn
270 actia al interruptor IS1l2 para establecer un circuito pars
volver a excitar el accionemien:o del carro y abre ademds el
interruptor IS1l3 para impedir el recorrido nacis sbajo de la
cabeza de soldar 34. Se mueve de nuevo el carrc a la izguierdsa
nasta que el botdn 262 se aplica al interruptor IS14 con lo
gue el accionamiento del carro gueda desexcitado y el cilindro
276 excitado para mover la orientacidén 270 hacia fuera paere apli-
cacidn en el casquillo 256 pare orientar el carro para uns se—
gunda serie de soldadures. EL interruptor IS1l2 se abre y el in-
terruptor LS13 se cierra pars mover la cabeza de soldar hacia
abajo para efectuar la segunda serie de soldaduras. Ie tercera

operacidn de orientacién tendrd lugar como se ha descrito ente-
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riormente, con la espiga de orientacidn situada en el casqui-
1lo 258 para gituer imperativamente el carro y la bater{a para
la tercera serie de soldaduras, Con esta disposicién, se apre-
ciaréd que una bater{a particular es orientada a través de la
estacidn de soldadura por pasos, y gue el nimero de soldaduras
puede modificarse gegin se desee cambiando gimplemente la pla-
ca 236 pare incluir més o menos casquillos de orientaéién.
Pasendo ahora a las Figs. 13-15, la ménsula 286 de sopor-
te de la cabeza de soldar incluye brazos 288 y 290 que so ex-
tienden verticalmente espaciados relatlivamente para recibir va-
rillas de soporte 292 y 294 que estén conectadas a la porqui-
1la 296 de la cabeza de soldar. El mecunismo hidrdulice 298 es-
t4 conectado & la horquilla 296 en el punto 300, de manere que
la actuacidn del mismo mueve la horguilla 296 verticaimente so-
bre Lag varillas 292 y 294 y con respecto a los brazos 288 y
290 pera efectuar el movimiento vertical de la cabeza de sol-
dar. La plataforme 302 de soporte horizantal estd sujeta a sus
extremidades inferiores de la horguille 296. Més particularmen—
te, la plataforma 302 comprende una placa superior 304 y une
placa inferior 306 canvenientemente cmectadas entre si como
mediante tornillos 308. Las placas 304 y 306 estdn situadas en-
tre miembros de sujecién 310 y 312, estando unido el miembro
312 a ls horguilla 296 y estando los miembros 310 conectados
de menera soltable a los miembros 312 por pernos 4. Las man-
d{bulas de soldar 282 y 284 estdn conectadas a la place de so-
porte 302 por medios de conexién adecuacos 316. Le canstruceidn
de las mand{bulas de soldar 282 y 284 es idéntica, y cada una
de ellas incluye un par de brazos 318 y 320 soportadaos a pivo-
tamiento desde medios de conexidn 316 en puntos 322 y 324. Los

terminales de soldar 326 y 328 estdn sovortados en los extre-
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mos libres de casa uno de los brazos 318 y 320 e incluyen pro-

longaciones de montura conductoras 330 y 332 las cuales estén
vecibidas entre bloques de gsujecibn 334 ¥ 336 y los extremos
inferiores de los brazos 318 y 320. Los blogues 334 y 336 pro-
porcionan ademds terminales eléctricos a través de los cuales
puede ser suministrada corriente eldctrica a los terminales de
soldar. Bn los terminales de soldar 326 y 328 hay provistas ca-
ras de soldar 338 y 340 que estén alineadas pare aplicacién con
partes verticales opuestas 70 de tiras conductoras de conjuntos
de elementos adyacentes. La corriente eléctrica es suministra-
da 2 la cabeza de soldar 34 & través de cables eidetricos 348,
350, 352 y 354 que se extienden entre la place de soporte 302 ¥
las respectivas mandibules de solder 318 y 320. Le conexidn
real eldctrica para efectuar la distribucidn eléctricemente
pusde adoptar cualquier forme bien conocida en la técrica.

EL movimiento de los terminales de soldar 326 y 328 acer-
céndose o separdndose entrs si para aplicar las mendioulias de
goldar 326 y 328 a las bandas conductoras, es producido por un
mecanismo actuador que es 1déntico para cada juego de brazos
318 y 320. Ese mecanismo actuador incluye placas de leva 356
fijas a y movibles con varillas de conexidn 357 uel cilindro
nidrdulico 358. ias placas de leva 356 incluyen ranuras dispues-
tas angularmente 360 y 362 las cuales encajan a espigas 364 ¥
366 fijes a los brazos 318 y 320. £l funcionamiento de cada uno
de los mocanismos hidrdulicos 358 hace subir y bajar alternati-
vamente ias plecas de leva 356 para mover las espigas 364 y
366, y en correspondencia los brazos 318 y 320, y mover los ter-
mineles de soldar acercéndose o separdndose entre sf.

Ta secuencia de soldaduras estd controlada por el gincro-

nizador 42. La vélvula V8 controle el funcionemiento del cilin-
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dro hidrdulico 358 para las mandibules de soldar delenteras

282 y la vélvula VS controla el funcionamiento del cilindro
hidrédulico 358 para las mandf{bulas de soldar traseras 284,
estando controladas ambas vélvulas por el sincronizador y ade-
nds por el interruptor ILS16 el cual es scliuaio cuanco se baje
la cabeza de soldar. La operscibn de soldadura se efectla en
gerie con une de las mend{bulas de soldar sujetando y soltando
para producir una soldadura, luego se sueltan esas mendibulas
de soldar y se sujetan las otras mand{bulas de soldar, suelden
vy son subsiguientemente soltadas. Se prefiere la operacién en
gecuencia pues cm ella se mantiene en el winimo la cantidad

de corriente de soldadura de gque debe disponerse; no otatante,
podrfan hacerse dos o mds soldedurss si asi se desesse. lés
particulamente, cuando se baja la cabeze de soldadura los ter-
minales 326-326 y 328-328 quedan colocados en lados upuestos

de un tabique de separacién para aplicacién a las patas verti-
cales de tiras canductoras alineadas adyacentes a canjuntos

de elementos. Cuendo los terminales de soldadure estén correc-
tamente colocados, el sincronizador activa en serie las vélvu-
las V8 y V9 para hacer funcionar los mecanismos nidrdulicos
358-358, de manera que un jue:o de terminales son movidos jun-
tos para apreter las patilles de acoplamlento 72 y 74 a aplice-
cidn con uns cantidad predeterminada de presidn. Con las gati-
1llas asi aplicadas, se hace pasar una corriente de soldadura

e travéds de las partes de patille para derretir y fundir las
patilles juantas y proporcionar can ello una unidén soldada entre
elles y efectuar una obturacidn intima con los tabiques de sepa-—
racidn. Una vez terainade uns conexidn de soldadura, el primer
juego de terminales de soldadura son soltados por el sincroni-

zador, con ello se abre el circuito elédctrico a esas mendibulas
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de soldar y se establece un circuito a las otras mandibules

de soldar. El segundo mecanismo hidréulico 358 es activado
para hacer funcionar el segundo juego de terminales de solder
para efectuer una segunda conexiln de soldadurs de la menera
anteriormente descrita. Una vez terminadas ambas conexiones de
soldadura, se sube la cabeza de soldar, el carro y la bateria
son orientados a la izquierda como anteriormente se ha descri-
t0 y se hace un segundo juego de canexiones de goldadure. Se
observard que con los seis elementod y cinco conexiones de la
bateria usada para ilustrar el funcionemiento de la wéguina,
solamente se haos una conexidn en el tercer peso de crientacidn
de la baterfa, y el sincronizador es operante para activar sd-
lo un juego de las mandi{bulas de soldar en el tercer paso de
orientacidn.

Volviendo shora a la estacidén de alineacidn, en caso de
fallo de la baterfa en cualquiera de los ensayos de alineacidn
o de los ensayos eléctricos en la estacidn de alineacidn, la
sctuacidn de wno o de todos los interruptores ILS4-9 habréd abier-
0 el circuito & la vélvula V14 que controla el mecanismo hi-
drdulico 276 de meanera que no puede ser hecho funcionar el me-
canismo de disparo de espiga. Ia espiga de orientacidén no sal-
drd para aplicarse a la pared 236 y el interruptor LS13 no serd
hecho funcionaer ni serd bajada la csabeza de soldar 34 para in-
tentar soldadura slgua en le baterfa. Bl sincronizador hard
avenzar un paso el carro a través de la estacién de soldadura,
pero no serdn efectuadas otras operaciones en la estacidn de
soldadura ni la baterfa derivard las operaciones de soldadu-
ra.

Debido el calor generado durante el ciclo de soldadura,

es deseable proveer la circulacidn de wn medio refrigerante a
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truvés de las mandibules de soluar. Preferiolementé“sé iace
circular agua a través de manguerad 370 para erfectusr esa re-
frigeracibén y, preferiblemente, a unu temperatura ve aproxi-
medamente 43 a 52¢C¢. Je¢ prefiere agua caliente pues er agua
fria ol pasar a través de lus mendib.las metdlicas de soldar
daris lugar a un estado de exudacidn no descable.

Tg desegble que la presidn aplicade por las curas de sol-
der 338 y 340 esté distribuida por igual sobre lus nartes ver-
ticales de las bandas conductboras para ssegurir und conexién
aceptsble entre los patilles canductorags. —ura zgsegurar une
distrioucidn por igual, Llos puntos de pivote 322 y 324 pars
1os orazos 318 y 320 estdn colocados, con relacidn a se posi-
cidn que adoptan las partes verticales 70U de las tirss conduc-—
toras, de bl manera gue las caras 338 y 340 con lievauas & apli-
cacidn con las partes verticales en relacidn de paralelismo
con ellss. Como se ha ilustrado en la Fig. 15, teniendo la
parte vertical 70 de las tiras una cara formando un pequefio
dngulo, se seleccionzn Los puntos de pivote 322 y 324 y ia
longitud de los brazos 318 y 320 de munera que las caras 338
v 340 formardn el mismo dngulo para aplicacidén con ayuella.

Jon caras rectas en las partes verticales, los puntos de plvo-
te 322 y 324 estarian colocados direcismente encims de las par-
tes verticales.

Al transportar la vater{s desde La estacidn de alineacidn
e la esbacidn de solaadura y al orientar la baterie a través de
gus diversos pasos en la estacidn de soluadura, es posible que
las patillas de soldauura 72 y T4 puedan resultor ligerzmente
desalineadas. Para asegurar la alineacidn correcta para soldar,
se efectis une alinescidén final de las patilles de soldar en

1a estacidn de soldar. iids purticuizrmente, las bandas de La
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bateris estén provistas de salientes 82 de forma de cufia en la
unidn de las partes verticales 70 y las partes horizontaies 68,
Los bordes inferiores de los terminales de soldar 32v y 328
estan provistos de entaliaduras 370 de forma de cufia, las cua-
les estan colocadas para encejar los salientes 82 al ser mo-
vidas las mandibulas de soidar acercéndose entre si pare apli-
cacidn a las bandas conductoras. La aplicacidn entre ias en—
telladuras y los szlientes en cufla producird una sceidn de le-—
va y alineerd Lles patillas 72 y T4 cada uwna con respecto a
La otra ; con respecto a las aberturas 45 en el tabique.

Una vez terminadas todas las conexiones de goldauure,
la nateria queda entonces uispuesta oara salir de .u estacidn

de soidadura y pasar a la estacidn de ensayo.

BSTACION DE ENSAYO

4 la terminacidn de la ltima soldadura en la estacidn
de soluadura, la cabeza de soldadure sube, se aplica al in-
terruptor IS15 y excita al accionamiento del carro pare mover
ei carro a la izquierda. In este caso, sl naber dejado Llibre
el mecanismo de orientaciln al interruptor 1313, el carro con-
tinuara moviéndose a la izquierda nasta guae choca con el trans-
portador 30 de la estacidn de ensayo. ELl transportaior de ia
estacidn de ensayo comprende cadenas 380 y 382 y pifiones 384,
386, 388 y 390 consctados &l motor M5 y accionados por éste.
De menera similar a como en la estacidn de alineacidn, una rue-
da dentada accionadora 392 es giratoria con pifiones 386 y 390
y exta colocada para engrane con la rueda dentada 394 en el
carro 200, la cual, a travéds de une rueda dentads de inversidn
de movimiento {no representads) estd conectada y es operznte pa-
ra hacer girar a pifiones 212 y 216 y cadenss de accionaniento

208 y 210 del transportador del carro. Es de aacer nobar que
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una vez que el carro se ia separado desde el tope 234, el re-
tenedor 230 es libre para novimiento plvotente alrededor de

su conexidén de pivotamiento de maners que, con el $rans porta-
dor del carro excitado, una bateria puede pasar sobre el rete-
nedor y & los medios 30 de transportador Ge la estacibn de en—
sayo. Los medios 30 de trens portador de la sstacidn de ensayo
1levan la bateria a la izquierds en la estacidn de ensayo nas-—
ta gque choca con 1os medios 400 retenedores de baterfa. la ba-
ter{s choca con el tope 401 de Los medios metenedores 403 ¥
mueve el brazo 403 a la izquierda pare actuar el interruptor
IS17, el cual establece un circuito para permitir la active-
cidn de una sujecidén de vaterfas en la estacidn de ensayo. L&
sujecidn de bateria en la estacidn de ensayo es operade pOT el
mecanismo aidrdulico 405, el cual estd controlado por la val-
vula V1l. La sujecidn de pbaterfe en le estacidn de ensayo es
similar a la sujecidén de bateria en la egtacién de alineacidn,
vy al ser sctivada le valvula V11l es accionada wna pared ndévil
402 hacia una pares fija 404 para gujetar entre ellas la ba-
teria, Con la bateris sujete firmemente, opera el sincronize~
dor para retraer los medios retenediores 400 activaendo la vél-
vula V12 pare operar el mecanisuo hidrdulico 4Y7. Ia retrac-
cién hace moverse el brazo 403 para aplicarse y actuar al in-
terruptor IS18 para establecer un circuito a la vélvula VIO ¥
permitir que el sincronizador 42 excite al mecanismo hidrduli-
co 406 para subir la sujecidn de vaterfs en la estacidn de com—
probacién y le baterie para splicacidn a la cabeza de ensayo

36.

Ie operacidn de ensayo es una funcidn sincronizada con-
trolada por el sincronisador 42, y cuando la bater{a estd con-

veniente.ente colocada con respecto a la cabeza de ensayo, el
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sincronizador activa una vdlvule V13 la cusl controle wn meca-
nismo, & ser descrito, para ejercer una fuerza predsterminade
de magnitud suficiente para romper cualesquiera soldaduras que
no llesyen a cumplir las normas minimes.

pasendo shora & las Figs. 17-20, se describiréd con deta—
1le la cabeza de ensayo. La cabeza de ensayo 36 estd montads en
un poste vertical de montaje 408 e incluye una pluralidad de es—
teciones de ensayo 410, 412, 414, 416 y 418, una para cada co-
nexidn entre elementos, y todas ellas de construccibn idéntica.
Como se ha ilustrado en la Fig. 19, cada uno de los miembros de
ensayo incluye un par de brazos 420 y 422 montados a pivotamien-
%o en un alojemiento 424 sobre espigas 426 y 428, Un dedo de
ensayo 430 esté conectado en cada uno de los brazos 420 y 422
por una espiga 432 que se extiends a través de une repura vVer-
tical provista en los dedos 430. Un resorte helicoidal 434 es~-
t4 asentado entre los brazos 420 y 422 y cada uno de los dedos
430 para cargar los dedos hacia abajo, proporcionando la ranu-
ra 436 la posibilidad de movimiento vertical relativo entre
los dedos y brazos 420 y 422. Al ser subide la bateria a la ca-
beza de ensayo, los dedos 430 se aplican & las tiras conducto-
ras y son capaces de cierto movimiento vertical limitado para
evitar datios a la bateria.

Cada wno de los brazos 420 y 422 incluye prolongaciones
que miran hacia dentro 438 y 440, lag cuales se aplican a un
miembro actuador 442 conectado a un actuador hidrdulico movi-
vle verticalmente 443, Las prolongaciones 438 y 440 se aplicen
g una parte 444 de seccién transversal reducida del miembro
442 y estdn limitedas entre el cuerpo 446 y wna parte extrema
ensenchada 448 del miembro 442 de manera que los brazos 438 y

440 son movibles con el miembre actuador 442. Con esta dispo-
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sicibn, el movimiento vertical del miembro actuador origina
movimiento pivotante de los brazos 420 y 422 alrededor de sus
respectivas conexiones de pivote. Estando la bater{a convenien-
temente colocada y sujeta en el sujetador de bater{a de la es-
tacidn de ensayo, es subida hacia la cebeza de ensayo y cada
juego de tires conductores soldadas se aplica un par de dedos
de ensayo 430. Volviendo ahora a la construccién de la bateris,
ge recordard que se proporcionaron salientes elevados 78 y 80
on cads banda conductora. Los pares de dedos 430 estdn gitue~
dos pare aplicarse a los salientes elevados 78 y 80 correspon-
dientes & cada una de las conexiones entre elementos. Cuando
estén asi aplicados, el sincronizador hace operar al cilindro
nidrdulico 443 en cada estacidén de ensayo para mover J.os mienm—
bros actuadores 442 y los brazos de pivote 420 y 422 hacia fue-

ra, log cuales, a travds de dedos 430, aplican una fuerza pre-
determinede de pensidn en cada conexién de soldsdura entre ele-
mentos. Le magnitud de la fuerze se selecciona segin se desee,
y en caso de gue una soldadura sea defectuosa o no llegue a cum~
plir las nommas minimes se romperé.

Al llegar a este punto, se apreciaré que padrian usarse
cualesquiera de una serie de medios gdecuados para indicar vi-
sualmente una soldsdura rota, por ejemplo podr{a colocarse una
marce en las tiras conductoras adyacentes a la soldadura rota,
o bien podria producirse una seial visual a un operario, el
cual podr{a entonces retirar manualmente la bateria desde la
estacién de comprobacién pera reparacién. No obstante, mante-
niendo la ténice de la naturaleza sutomdtica de la mdquina com-
pleta, es deseable proporcionar un mecanismo automético de re-
chazo, y éste se describird en relacidn can la estacidn siguien-

te, es decir la estacidn de rechazo. No obstante, los controles
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perceptores para la estacidn de rechazo estén inciuidos en la
estacidn de enseyo e incluyen interruptores IS20, ILS22, 1524,
IS26 y IS28 que estén inclufdos en cada una de las estaclones
de ensayo. Uno de los brazos de ensayo, en egte casgso el brazo
420, incluye una prolongacién vertical 460, la cual lleva una
varilla alargads 462 situada para aplicacidén a los émbolos de
ceda uno de los interruptores LS20-28. En caso de rotura as una
soldadura, el recorrido hacia fuera de los dedos 430 y los bra-
zos 420 y 422 supere wn limite predeterminado y la varilla 462
de esta estacidn particular se aplica ¥y actia a su interruptor
respectivo. Ege interruptor establece un circuito a la estacidn
de rechazo de menera que le bateria que cantiene la soldadura
rota serd pasada, cuando es recibida en el transportador de sa-
lida, a vna linea de rechazo.

Bs asimismo preferile efectuar un segundo y definitivo
ensayo en la bateria conectele en la estacidn de ensayo, o sea
hacer pasar une corriente eléctrice de ensayo a través de los
conjuntos de elementos de la baterfa canectados entre si, para
verificar la conexidén entre elementos en cuanto a unas carac—
ter{sticas eldctricas minimes deseadas. Para lograrlo, los ter-
minales eléctricos 461 y 463 pueden estar colocados convenien-
tomente en le cabeza de alineacidn y aplicarse a las patilles
positivas y negativa P y N de la bateria, de manera que simul-
tdneamente con el ensayo eléctrico se alimente una corriente de
eldctrica de ensayo desde la fuente 465 a travds de la bateris,
estando un interruptor IS30, controlado por el relé 467 conve-
nientemente conectado & la estacibén de rechazo, de manera que
en caso de que cualguier baterfs no cumpla las normas eldctri-
cas minimag prescritas, sea activada la estacidn de rechazo pa-

ra rechazar esa baterf{ae cuando es descargada desle la estecidn
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Suponiendo que le bateria ha superado en la estacidén de
engayo las pruebas deseadas, el sincronizador desactivard a
1la vélvula V13 pera desconectar la presién mecénica de ensayo,
desactivard la vélvula V10O ¥ excitard el motor M4 del trenspor-
tador de le estacidén de ensayo, de memera que la bater{a es des-
cendida al transportador y transportada fuers de la esvacidn de

ensayo & la estacidén de rechazo.

®SPACION DE HECHAZO

1o estacidn de rechazo camprende un trans portador de des—
carga 470 dividido en una linea de salilda 474 y una linea de
rechazo 472 por un tabique 473. Una vez terminados los proce-
dimientos de ensayo en la cstacidn de ensayo y Gispuesha la be-
teria pare movimiento fuera de la méquina, el sincronizador ex-
cita al motor M4 del transportador de descarga. 1& vateria pa-
ga al transportador de descarge desde el trensporjpador 30 de
1a estacidén de alineacidén y, suponiendo gue la bateria ha supe-
raedo las diversas pruebas en la estacidn de emsayo, pasa & la
1{nea 474 del trensportador de salida. No obstante, suponiendo
que la bateria ha acusado fallos, ya sea en el ensayo mecénico
0 en el eléctrico en la estacién de cauprobacién, la actuacidn
de cualquiera de los interruptores ILS20-30 habrd establecido
w circuito a la valvula V15 para proporcionar movimiento del
tope 476 de rechazo de bater{s & la trayectoria de las baterias
que se mueven en el transportador de descarga. El tope 476 de
rechazo de baterfas comprende un brazo mévil 478 que lleva un
brazo 480 de rodillo. Con la bateria colocade en aplicacidn con
el tope 476, el sincronizador actia para activar la valvula V17

y opersr el mecanismo de rechazo 486, El mecanismo de rechazo



10

15

20

25

486 comprende una placa 488 montade para novimiento en senti-
do transversal del transportador de salida mediente el cilin-
dro nidrdulico 490, el cual esté conectado a la vélvula V1T ¥
controlado por ésta. Le placa 488 se aplica a la bateria y la
mueve desde la linea de salida 474 a la linea de rechazo 472.
Ia bater{s rechazada se mueve por la linea de rechazo 472 y ac-
tda el interruptor IS32, a travds de un brazo de actuacidn de
interruptor adecuado el cual libera al mecanismo de tope de re-

chazo y prepara el mecanismo de ensayo pera otro ciclo ae en—

S&8Y 0.

FUNCIONANIENTO

Resumiendo el funcionamiento de la méquina que acaba de
describirse, las baterias son llevadas a la méquina por un trans-
portedor de suministro y movidas & una rampa 92 de sacuvdide don-
de cads bateria es sometida a una serie de oscilaciones verti-
cales pera sacudir los conjuntos de elementos de la baterie y
asegurar un asentemiento segiro de 1os conjuntos de elementos
en le caja de la bateria. El funcionemiento de lae miguine esté
esencislmente controlado por su sincronizador ¥, después de le
operacidn de sacudidas, el sincronizador suelta al retenedor 94
de la estacién de sacudidas y permite que la bater{a pase desde
la estacidn de retacado sobre sl transportador 24 al trensporta-
dor de le estacidén de alineamcién. Cuando hay una bateria colo-
da en la rampa de sacudidas, el motor del transportedor de sumi-
nistro principal es desexcitado y permanece desexcitado hasta
que el Petenedor 94 es movido de huevo a su posicidén subida pa-
ra evitar la suelta de una segunda bateria &l transportador de
1o estacidn de alineacidén. Al pasar la baterfa al transportador

de la estacidn de alineacidn, esctia al interruptor ILS2 el cual
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controle el circuito a un mecanis:o nidrdulico para cerrar la
bater{s en la estacidén de alineacién. Con la bateria sujeta
firmemente en la egtacidn de alineacidn, los medios retenedo-
res 142 son retraidos y actian al interruptor 1S3, el cual es-
tablece un circuito pars permitir gque el sincronizador excite
entonces al mecanismo nidrdulico para gubir la vaterfa para
aplicacidn con la cabeza de alineacién 32. Bn la estacidn de
alineacién, prolongaciones de alinescidn bifurcadas, que cuel-
gan, se aplican a las tiras conductoras respectivas en los con-
juntos de elementos de baterie adyacentes para alinesr las ti-
ras entre si{ y para colocar las patilles entre elementos en
alineacidn con las aberturas en 1os tabiques de separacidn. Si-
multdneemente a le alineaciln, se efectia una verificacidn re-
1ativa & si 1los conjuntos de elementos estdén o no corvectamen-
te colocados en la bateria, se efectia una segunde verificacidn
para determinar si la baterfa completa estd o no correctamente
colocada en la maguina y, en tercer lugar, se efectia un ensa~
yo eldctrico de los canjuntos de elementos. Suponiendo gue la
bateria supera cada une de e08 ensayos, el sincronizador desac-—
tive entonces al mecanismo pidrdulico 152, baja y suelta a la
paterfa y excita al transportador de la estacidén de alineaciin.
Bl carro de la estacidén de soldadura, que habi{e sido colocado
a la izquierda, es movido a la derecha y su accionamiento de
transporftador se aplica al accionamiento de la estacién de ali-
neacibn, de manera que la bateri{s es descargada desde el itrens-
portador de la estacién de alineacidn &l transportador del ce-
rro.

Ie baterfs se mueve en el carro hasta que choca con el
retenedor de bateria 230, con lo cual actla al interruptor

IS11 pera acktivar la sujecién del carro y sujetar firmemente
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la bateris en el carro. Elsincronizador excita entonces al
gecionamiento del carro y el carro avanza & la izquierds has-
ta que se aplice al interruptor 1S14 paras desexcitar al acio-
nemiento del carro y excitar al mecanismo de disparo de espi-
ga para mover la espiga de orientacidn al primer casquillo de
orientscidn con lo que la baterias y el sujetador son debida-
mente orientsdos con respecto a las mendibulas de soldur. El
movimiento de la esplga de orientacidn activa el interruntor
1S13 y se establece un circuito para bajar hidréulicamerte la
cabeze de soldar. Al ser bajada la cabeze de soldar os ectivado
el interruptor IS16 y las mendibulas de soldar son correctemen-
te colocadas con respecto a pares de las bandas conductorss pe-
ra soldedura. Cuando estd colocads la cabeza de soldar, el sin-
cronizedor activa las vélvules V8 y V9 en serie pare hacer las
conexiones de soldadure delanteras y traseras. Una vez termi-
nadas las conexiones de soldadura, actia el sincronizador para
subir la cabeza de soldar, la cual se eplica y opera al inte-
rruptor IS15 pare retraer la espiga de orientacidén y poner en
funcionamiento el accionamiento del carro. ELl carro orienta en—
tonces a la estacidn siguiente y se repite ese procedimiento
hagsta estar hechas todas las soldaduras.

Volviendo ahora a la estacidn de alineacidn, en caso de
gque la bateria particular hubiese fallado en cualquiera de los
tres ensayos que son sfectuados en la estacidn de alineaciédn,
de manera que hubiese sido actuado alguno de los interruptores
1S4-9, estos interruptores habrian establecido wn circuito que
hebris abierto el circuito al mecanismo hidrédulico para actuar
le espiga de orientacidn, de manera gue la espiga de orienta-
¢idn no puede moverse hacia adelante y no es actuado el inte-

rruptor IS13 y no baje la cabeza de soldar, ElL carro es hecho
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avanzar paso & paso a través de Luw estacidn de soluar por el
sincronizedor, pero no estd correctamente orientado y la ca-
seza de soldar no baja para intentar solusaura ulguna en esa
bateria particular.

Después de las series de soldauuras, el Culro avanza &
le izquierda donde se aplica @i transzportador ue ia estacidn
de ensayo y descargs la bat-riz soldada en el trangpornador
de ia estacidn de enszyo. La bateria se mueve en el transpor—
tador de la estacidn de ensayo hasbta que cioca con los medios
400 de retencidn de la bateria pura actuar ei interruptor LSLT
y operar la sujecidn de bateria en la estacidn de ensayo. Con
la bateria sujeta rigidamente en la estacidn de ensayo, el
sincronizador activa al mecanismo nidrd.lico 407 para retraer
los medios 400 los cusles actian al interruptor IS18 pura ope-
rar al mecanismo nidréulico 407 para subir lLa bateria o la
cabeza de ensayo. La bater{a es entonces encajuds en ia cabeza
Je ensayo y se aplics uns fuerza predeterminads, de tensidn,

g cads una de las goldaduras, de una magnitud suficiente pars
romper cualesguiera soldaduras uefectuosas. Simultdnezmente
con eze ensayo mecinico se hace pasar una corriente eldetrica
de ensayo a traves de ia vateria compleba para determinar si
las soldaduras son o no acephabies desde un punto de viata
eldéctrico. Suponiendo que la bateriz supere c.us wno e esos
ensgayos, el sincronizador opera al mecanismo nidrdulico 40v
para ozjar ia baterfa, suelta la bater{a y excita al transpor-
tador de Lu estacidn .e ensayo Lura transportar .a vateria

a i& lzguierda y descargsris al transporiador de saiiaa.

Bn cazo de gue Lu pateria falle en Llos ensayos eléctri-
cos 0 en 1os mecdnicos en la estacidn de ensayo, se establece

un circuito para excitar y mover el tope 480 de rechazo z la
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trayectoria de la bateria defectuosa. Este detiene la ba-

ter{a y la coloca directamente en linea con el brazo de re-

chazo 488, El sincronizador activa al mecanismo 490 para el

brazo de rechzzo y la baterfe defectuosa es pasada desde iz

1i{nea de salida a la linea de rechazo 472. AL pasar por la

1fnea de rechazo, ia bateria defectuosa se aplica al inte-

rraptor IS32 vara retraer tanto el tope de rechazo como el

empujador y preparar la estacidn de ensayo para otro ciclo.
3e apreciard que con esta méquina puede haber una ba-

teria colocada en cada estacidn durante el funcionamiento

de la miquina siendo efectuadas las diversas operacicnes

(alineacidn, soldadura y ensayo) simultdneamente. Despuds

que una baterfa ha salido de Las estaciones de atineacidn

y ensayo, el sincronizador opersrd para mover Losg medios

retenedores de bateria en las estaciones de aiineacidn y

de ensayo nacia fuera para aplicacidn -con una bateria si-

guiente para mantener la continuidad de funcionamiento de

la méguina., Por lo demds, las conexiones reales eléctricas

entre ia estacidn, inierruptores y vdlvalas hidrdulicas, etc.,

no se han ilustrado y descrito con detalle, pues pueden &adop-

tar cialyuier forma bien conocida en lu téenica.

Los puntos de invencidn propia no nueva, pero no es-
tabiecida, practicada, ni divulgada en Espafia, que se pre-—
sentan pera que sean objeto de esta solicitud de rFatente de

Initroduceidn por DIEZ afios, son los sigulentess
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1¢.~ Une mdquina para uso en relacidn con bsterias ue
tienen éartes conductoras de conjuntos ue elemerios adyacen-
tes conectados juntos, caracterizada por una o més de las
siguientes caracteristicas aisladamente o en combinacidn:

5 une estacidn de alineamiento para alinear ios citados con=-
juntos en una bateria en una predeterminada reiwmcidn de posi-
cibn; una estacidbn de soldadura para efectuar uwna conexidn
goldada entre conjuntos de elementos adyacentes montados en
uia bateria; y una estacidn de ensayo para ensayar las co-

10 nexiones entre los elementos de aichos conjuntos adyacerntes
por aplicacidn de una fuersza predeterminada a cicnas cone-
xiones, y/o vaso de una corriente de ensayo & travds ue -
ellas.

¢,=~ Una méquina segin la reivindiecacidn 1, (te com-
i5 prende dichas estaciones de alineacidn, soldadura y ensayo,
conbinadas, caracterizade por un transporsador para trans-
portar dicha bateria sucesivemente a dicihas esztacioues y
entre ellag.
¢,= Ung miguina segin La reivinaicacidn 2, caracte-

20 rizada por unos primerocs medios de control dispuestos para
actuacidén por wna bateris yue se mueve en dicas ectacidn de
alineaciln para interrumpir el movimierfo de una bateria en
dicha estacidn de alineacidn, y ponerla en funcionamiento,
gegundos medios de control dispuestos para actuacidn por uns

25 bateria que se mueve en dicha estacidn de soldadura para
interrumpir el movimiento de una bateria en dicha estacidn
de soldadura, y ponerla en funcionamiento, y bterceros medios
de control digpuestos para sctuacidn por una bateria que
se mueve en dicna estacidn de ensayo pars interrumpir el movi-

30 miento de la baterfa en dicua estacidn de ensayo, y ponerla en
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foncionamiento.

A¢,- Una méquina segin las reivindicaciones 2 é 3, carac-
terizede por medios para controlar las operaciones de alinea-
¢cidn, soldadurs y ensayo y que opersn a la terminacidén de cada
una de dichas operaciones para continuar el movimiero de las
baterias sobre dichno transportador.

9.~ Una mdquina segin las reivindicaciones 3 é 4, carac-
terizada por medios dispuestos para determinar ia posicién re-~
iativa de los conjuntos de elementos de bateria antes de dicha
operacién de soldadura y gue operan, en respuesta & un con-
junto deszliineado, para desexcitar dicha estacidn de soluadura
durante un tiempo predeterminaio suficiente para permitir a
.a baterfa que tiene dicho conjunto desalineado pasar a tra—-
vés ue dicns estacidn sin gue se realice en ella una operacidn
de soldadura.

¢.— Una mdquina segﬁn cualguiera de las reivindicacio-
nes 3 a 5, caracterizade por unos primeros medios de soporte
de bateris, y en que dicha estacibn de alineamiento comgrende
medios de slinesmienbto méviles relativamente estando dispues-—
tos dichos medios de soporte de vateria de modo que dichos me-
Jdios de alinesmiento son sjustables con los conjuntos de ele-
mentos nara alinear ias partes conductoras de glios para sol-
dar, exitenuidndose dichas partes a través de los tabiques de
dicaa baterfa, y estando dispuestos dichos primeros medios de
control para achtivar dicha estacidn ue alineemiento para pro-
duacir dicho movimiento relativo entre dichos medios de alinea~
miento.

¢.~ Una mdguina segin cualquiera de las reivindicacio-
nes 3 a 6, caracterizada por segundos medios Je soporte de ba=-

teria, y en que dicha estacidn de soldadura comprends medios
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mezenn PY

de soldauura méviles relativamente, estando dispuestdé dichos
segandos medios Jde soporte de bateria de tul munera gue dicnos
imedios Je soldadura pueden aplicarse a partes conductoras alinea-
das de dichos elementos, y activados para soldarlas extendién-
dose dicias partes a travéds de los tabigues de dicha bateria
Yy estando dispuestos dichos segundos medios de control para ac-
tivar dicha estacidn de soldadura para ajustar dichos medios
de soldadurs con dichas parbtes conductoras wlineadas, y soldar-
las.

¢o— Una méquina segin cuslguieru de las reivindicaciones
3 a7, caracterizada por uwnos terceros medios de soporte de ba=-
terf{a, en que dicha estacidn de ensayo comprenie wedios para
aplicarse a las pertes soldadaes de unz bateria y sctivos para
ejercer una carga predeterminada sobre iz wnidn soldade, estan-
do dispuestos dichos terceros medios de control para activar
dicha estacidn de ensayo y ajustar dicios wmedios de ensayo con
dicunas uniones soldadas y aplicarles dicina carga.

2,~ Una mdguina segin cualguiera de las reivindicaciones
3 a8, éaracterizada porgue dicnos medios de soldadura compren—
den un per de mandfbulas méviles de soliasdura dispuestas pera
ajustar con dichaz parites alinesdas conductoras para producir
dichas uniones soldadas y en que dicnos segundos medios de con~
trol incluyen medios de graduacidn para dichos segundos medios
de soporte :e vateria para situar en posicidn sucesivamente di-
ferentes de dicnas partes conductoras alineasas para ajuste por
dichas mandibulas de soldadura, controlando dicnos medios de
orientacidén medios ;ara proveer movimiento relstivo entre dicnos
medios de goldadura y dicaos segundos medios ae zoporte de ba-
ter{a y operativos para producir la actuacidn de ellos cusndo

sitdan correctamente una baterfa para soldadursae
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rizada porgque dicaa estacidn de soldadura incluye medios para
alimentar sucesivamente dicnos pares de mandibulas de solda=—
aure para ajustar y soldar aichas partes conductoras una cada
Ve Ze
11¢.~ Una méguina segln las reivindicaciones 9 6 10,

caracterizada por medios pars hacer pasar un medio refrigeran-
te a través de dichas mandfbulas de soldadura.

10¢ .= Una méguina segln la reivindicacidn 11, caracte-
rizada porgue dicho medio refrigerante estd a una temperctura
aproximadsmente comprendids entre 43¢C y 52¢C.

13¢.~ Una mdquina segin cualguiera de las reivindicecio-
nes 9 a 12, caracterizada por wmedlos sobre cada una Je dichas
mandibulas de soldadura dispuestos para ajustar con aicihos
conjuntos de elementos cuzndo dichas mandibulas son Lievadas
a contscto con ellos para slinear partes conductoras e con-
juntos adyacentes de elementos de bateria antes de soldar.

14¢.~ Una migquina segin cualguiera de las reivindice-
ciones § a 13, caracterizada porgue ios medios para mover las
mandfbulas de soldadura sproximéndolas y separdndolas entre si
ineluyen medios impulsores verticalmente néviles, medios de
leve unidos & una de dichzs mandibulas de soldadura y méviles
con ella, y medios de aplicacidn con le leva unidos & la otra
de dicnas mandfbulas we soldadura y méviles con ella y con di-
chos medios impulsores, estando colocados dichos medios de le-
va formando dngulo con la trayectoria del movimiento vertical
de dichos medios impulsores y ajustados con dichos medios que
ajustan con la leva de modo gue el movimiento vertical de di-
chos medios impulsores mueve de manera selectiva dichas mendi-

bulas de soldadurs sproximindolas y alejéndolas entre si.
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ciones 9 a 14, caracterizada porgue dicaa estacidn de alinea-
miento incluye dichos mediog para deteruinar ig pogicidn re-
lative de los conjunbtos de elementos y ademds meuios para ha-
cer »asar una corriente eléctrica a través ue cada uno de di-
chos conjuntos de elementos de bateria, estando wnidos ambos
medios de dicna estacidn de alinesmiento z dichos meuios de
orientecidn y siendo activos para desexcitar dicnos medics de
orientacidn por un tiempo predeterminado para permitii & una
bateria que contiene un conjunto de elementos desalineados o
un conjunto de elementos eldctricamente defectuosos pasar a
través de dicnz estacidn de soldadura sin gue se realice en
ella una operzcidn de soldadursz.

16t~ Una mdguina segun cualquiers ue las reivindicaclo-
nes 9 a 14, curacterizada porgue dicha estacidn de alinesmien-
to incluye también medios unidos a dichos medios de orienta-
cidn para ensuyer el alinesmiento de una buberis en ia mdqui-
na y activos para desexcitar dichos medios de orientacidn en
respuesta al paso de una bater{a desalineads a través de dicha
estacidén de conexidn de elemeros sin gue se realice en ella una
operacidn de soldadura.

17¢.~ Una miquina seglin cualquiera de las reivindicacio-
nes 8 a 16, caracterizada por meuios de rechazo, y en yue udi-
chos meaios de ensayo son activos, en respuesta a wna unidn
defectuosamente soldada, pars activar dichos medios de rechazo
vara mover a la bateria que cantiene ulcus wnidn soldada defec—
tuose a una posicidn de recinazo en dicnos medios de rechazo.

18¢.~ Una mdguina segdn la reivindicacidn 17, caracte-
rizada porgue dichos medios de ensayo incluyen primeros medios

para nacer pagar una corriente eldetrica de ensayo a través
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de dichos conjuntos de elementos interconectados ¥y segundosﬂﬂ
medios pars ejercer una fuerza predeterminada de traceidn
sobre cada una de dichas uniones soldadas suficiente para rom-
per las uniones soldadas defectuosas, sieudo dicnoz primeros
v segundos medios activos pars accionar dicios medios de recua-
70 en respuesta a una junta rota o elédctricamente defectuosa.
19¢.~ Una miguina segln cualquiera de las reivindicacio-
nes 6 a 18, caracterizada porque cada uno de dichos primero,
segundo s tercer soporte de bateria incluyen medios pury su-
jetar y soltar selectivamente unsa bateria en caua una de aichas
estaciones.,
202,~ Una miguina segln cualguiers de las reivindice—
ciones 2 a 19, que inclu,e medios gue comunican con dicno
transportador para descargar bateries a dicho transportedor
v que incluye medios oscilzdores para hzcer oscilar unz ba-
teria antes de dicha descarga pars asentar de manera gegura
los conjuntos de elementos en ella.
21¢,~ Una méquina seglin la reivindicacidn 20, caracte-
rizads porque dichos medios que comunican con dicho transpor-
tador incluyen uns bancada montada de manera pivotante siendo
eficaces dichos medios de oscilacidn para hacer oscilar ver-—
ticalmente dicha bancada pars someer a la bateria Lleveda por
eila a una serie de trepidaciones.
222,~ Una miquina segln cuslquiera de las reivindica-
ciones 2 a 21, caracterizada porque dicho transportador com-
prende un transportador de estacidn de alinemmiento y medios
conductores para &1, un transportador de estacidn de ensayo
v medios conductores para él, y un transportador de estacidn
de conexidn de elementos colocedo entre dichos transportadores

de eztacidn de alineamiento y estacidn de ensayo, incluyendo
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dicho transportador de lu estacidn de conexidn de eleuwsiioos
medios de carro soporizdos eu dicua estacidén para movimiento
horizontal y medios para mover gselectivamescte dichos medios
de carro entre dichos transportadores de sstacidn de zlinea-—
miento y estacidn de ensayo.

23%.~ Una méquina segin la reivindicacidn 22, carac-
terizada porgue los medios de carro ineluyen un transporta-
dor de baterfas, e incluye medios sera anir dicnos mesios de
carro a uicnos accionemientos de los trangporialores de eg—
tacidn de alinezmiento vy estacidn de ensuyo puru un movimien-
to conducido por ellos cuando dichos medios de carro s2
mueven hacia dichos transportadores de estacidn de siiresmien-
to y de estacidbn de ensazyo, suministranuo dichos accivnsmien—
tos de la estacidn de alinesmiento ¥y de la estacidn de ensayo
los Unicos medios para accionar diciao transportador Jde medios
de carro de mo.o gue dicno transuortador de meaios de narro
estd estacionario cuando se mueve entre dichos traensportado-
res de estacidn de alineamiento y ectacidn de ensayo y estd
conectado para movimiento conducido por dichos accioncmien—
tos de los transportedores de la estacidn de zlinemmiento y
de la estacidn de enSEy0 cuanuo se aplica a ellos.

24¢.- Una mdguina segin la reivindicacidén 1, gue comgren—
de la combinacidn de dichass estaciones de alineamiento ¥y sol-
dadura, caracterizada poryie dichs estacidn de alinewmiento
incluye medios de alinesmiento méviles relativemente y meaios
de soporte de bateria dispuestos de mouo gue dichos medios de
alinesmiento son ajustables con los conjuntos de elementos de
una bateria sostenida por dichos medios ue soporte para alinear
las partes conductoras de elia pars goluadura, primeros medios

de control dispuestos para accidn por una babteria en diciha es-
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tacidn de alineamiento para interrumpir el movimierdo de'uné
bater{a en dicha estacidn y activar dicha estacibén para pro-
ducir dicho movimiento relativo entre dicinog medios de ali-
neaniento y dichos medios de soporte de bater{a para alinea-
miento de dichas partes conductoras, incluyendo dichae esta-
cidn de soldadurz medios de soldadura mdviles relativamente

v adends medios de soporte de bateria dispuestos de wenera
que dichos medios de goldadura ajustan con dichas partes con-
ductoras slineadas y actlan para soldarlas, y segundos medios
de cantrol dispuestos para accidn por una bateria que se mue-
ve en dicha estacidn de soldadurs para interrumpir el movi-
miento de una bateria en dicha estacidén de soldadura y acti-

var dicha estacidn de soldadura para que dichos medios de sol-

 dedura reciban energla con dichas parites conductoras alinea-

das y las suelden.

25¢,~ Una méquina segln la reivindicacidén 1, gue com-
prende la combinacidn de dichas estaciones de soldedura y en-
gayo, caracterizade por una csbeza de soldar, medios de sopor—
te de bateria, medios para proveer movimiento relativo selecw
tivo entre dicha cabeza de soldar y dichos medios de soporte
de bateria pars sroximarlos y alejarlos entre si, incluyendo
dicha cabeza de soldadurs medics dispuestos para ajusie con
las partes conductoras de los conjuntos de elementos de una
bateria soportada por dicho soporte cuando dicua cabeza de sol-
dar y dicho soporte se mueven hacia el ajuste y operan para
hacer pasar une corriente eldctrica de soldadura a través de
diches partes conductoras para formar uniones soldedes, inclu-
yendo dicha estacidn de ensayo medios dispuestos pars conexidn
e lag partes conductoras soldadas y activos para gplicar unsa

carga predeterminada sobre las uniones soldadas suficiente para
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CRMIENE

detectar una unién defectuosa.

26¢.— Una miquina segdin la reivindicacién 1, caracteri-
zads porque dicha estacidn de alineamiemto comprende une ca—
beza de alinesmiento, medios de soporte ae bater{a, medlos pa~
re suministrar movimiento relativo entre dicha cabeza de alinea
miento y dichos medios de soporte de bater{s de modo gue di-
cha cabeze de alineamiento es ajustable con una bateria llevae-
da por dichos medios de soporte de bater{a, incluyendo dicha
cabeza de alineamiento un par de brazos adyacentes dispuestos
en &lineamiento relativo y separados uno con relacidn & otro
para ajustar y situar los conjuntos de elementos de une bate-
r{a soportade por dichos medios de soporte de bater{c con las
partes conductoras de slla en elineaniento para hacer uaa unidn
goldeda entre elementos.

279,~ Une méguina segin le reivindicacién 1, carvacteri-
zada por@ue dicha estacidn de soldadura comprende una cabeza
de soldar que incluye un par de miembros de soldadura relati-
veamente méviles, medios pera swminlstrar movimiento selectivo
reletivo entre dichos miembros de soldar acercdndolos y alején-

dolos, medios de soporte de bater{a, medios para suministrar

movimiento relative emtre dichos medios de soporte de bateria

y dicha cabeza de sdldar para colocar dichos miembros de sol~-
dar para ajuste con las partes conductoras de los conjuntos de
olementos de una baterfa soportada por dichos medios de sopor-
%o de baterfs, y medios canectados a Gichos miembros de Sol-
dar para hacer pasar una corriente eléctrica a través de dichas
partes conductoras para former uniones soldadas en una bate-
risa.

082.- Una méquina segin la reivindicacién 1, caracteri-

zada poréue dicha estacién de ensayo comprende une cabeza de
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ensayo, un soporte de bateria, medios pera suministrar movi-
miento relativo entre dicha cabeze de ensayo y dicha bateria
pere colocer cada uno de dichos dedos de ensayo para ajuste
con una parte conductora de un par de partes conductoras sol-
dadas de conjuntos de elementos de bater{a de une bateria sos-
tenida por dicho soporte de bater{a, y medios que actden acti-
vamente cuando dichos dedos de enseyo estédn ajustados con di-
ches pertes conductoras para mover dichos dados de ensayo ale-
jéndose entre s{ para ejercer una carge predeterminade sobre
dichas uniones soldadas suficiente pera romper las uniones sol-
dedes defectuosas.

292,~ Une méquina para uso en relacién can baterias.

Tai y cano se ha desorito en le Memoria que antecede,
representado en log dibujos que se acompafien y con los fines
que se han especificado.

Esta Memoria conste de cincuenta y dos hojas escritas
a méquina por una sola cara. .
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