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41 prazsente invento concisrne a un procediniente de
fabricacidn de panitallas paritiendo de placas coladas de
matcria pldstica susceptibles de za2r Formadas o embubidas
sga caliente o necanizadas en frio, tales como ¢l metacri-
lato de metilo. De una manere mads particular, el invento
concierne a la fabricacidn de pantallas translicidas, yue
envuelven laz lémparas constitutyendo cuerpos luminosos
Lo diferentes formas geométricas con una emizidén lumino-
ga uniforme. &l ilnvento se extisnde ignalmenta a los dls-

posiitivos yue sivven para la realiszacidn del procedinien—
* nd
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Actualmente, se fabrican pantallas de msiacrilsto
Ge netiilo o de una maveria andloga por formacidn zn ca-
liente de placas coladas previamenie. kero durante eata
formacibn en caliente, la materia se ablends y plerde una
parte el brillo original de su superficle lisa. ¥For ojra
parte, la fomizcldn sn caliendte no pusde yproducir dngulos
vivos. Ias aristos Ge las Zoias scoméiricas tienen sien-
nre un radio mis o menoz ~ranis y duranis la Jormoacldén de
esta parie, el srosor de la materia sulue vuordsciones. in
las parves préximas, =xiste necssariunon:z vaa acwmlacidn
de nateria o wn adelrazanisnto. De esto 1zsulia una varia-—
cién de la intemsidad de luminosidad de estas parves de

la

ugeriicie traslicida e incluso, adwnrunte el uso, per—

w

foracloned de estas partes.

Otra desventaja de la formacidén en calisnie es la
necesidad de moldes onerosos. La fabricacién no sg venta-
ble mids yue en srandes serisa. Ahore bien, en la industria
de la decoracidén luminosa, se tiene necesidad, con fiecuen
cia, de algunas foimas ﬁartioulares 0 de us uenas ssries
de forxmas particulares cuya realigzacibén re.ulere moldes
conplejos y marviculaimente caros. Los méiodos achtuales
de fabricécién no pemitven, pues, ejecubar tales pedidos

por un precio couvenisnte.
Para eliminar estos inconvenisnties, el presente in-

venio propone un procedimiento de fabricacidn difsrente
caracterizado de una mansra general por la combinacidn de
dos operaciones diferentes: un fresado en frfo y un dobla
misento en calisnte.

S1 invento serd descrito haclendo referencisz a log
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di.ujos anejos dados a titulo de ejemplo; en eatos dibu-

jose
Ias fizuras 1, 2 y 3 explican el priuneipio del in-
vzuto,

- La fizura 4 renrasenta el fresado de una nlaca.

- La fizura 5 representa esta misma placa después de
~aber sido guitada:z las ssquinas.

- La figura 6 representa una pantalla fabricada a par
Tir de la wlaca de las figuras 4 7 5.

~ La fignra 7 vepresenta la seccidn de una pantalla
méds comnlzja fabricada segln el nrocedimiento del invento.

- La figura ¢ representa esta uisma vantalla en vista
latseral,

~ La fisura ¢ reprezenta e nesa de fresado rara lé
gjecucidn del procedimiento del invento, y la firura 1Y es
un corte tracsversal de uvna parve de esta mesa.

- La Jizura 11 prsnresenta una mesa de desifonde.

- La fimrs 12 reyresenbta una mesa de culdeo y de Go-
blawiznto para la eiscucldn del procedimiento del invento.

Sagtn 2l vrocedimiento de fabricacidn del invenio, se
erplezan cono natsria prima placas de materias pldsticas,
01 zjesplo, de netacrilato de metilo, que son prelabrica-
das con une superficie lisa y brufiidas sesln wn método usual
de coladu.
sztaz placas vuedsn sufrir defornaclones permanentes
2 una tenperatura superior a S02C, pero para conservar el
buen aspecto de su suveriicle, 21 vrocedlmiento del inven~
to 1o aplica un ecaldeo de la vplaca en toda su extensidén. Se
gon el invento, el caldeo eztd liuditado a log enplazosden—

toz dz las arizbes qus le vantalla ha ds oresentar después
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de lo fabricacidn.

Para evitar los cambios de grosor durante el dobla-
niento en los lugares precalentados, el invento nrevé una
ratirada previa, por fresado, de la natveria superilua.

ILa figura 1 represents la seccidn do une parte de la
placa 1 que lleva un surco fresado 2 jeisondicularisnte al
nlano del dibujo. Los dos lados del suico forman un dnzulo,
de preferencia de 452, con la superiicie de la placa. la
profundidad dszl surco es dsl orden de 2,3 a 445 el zZrosor

de la vplaca.

[&N]

Despuds de nlaber guitado la mateiia superilua vor

23]
H
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L

sado, se procsde al caldeo dsl fonGo del surco sesim la fi-
sura 2. La placa 1 rewreseuntada en ceccidn vertical, estd

20a de

©
O
=
C
Q

wrszfersnela sobre una msss 5. L8963 nie3a prosen-—
ta una hendidura longitudinal 4 sn =1 enire de la cual sc—
t4 tensado un alambre de calieo elécirico 5, estando colo-
cada la placa 1 sobrs la mssa 42 manere cue sl fondo del
surco fresado ge encusntra en la proxiﬁidaa del glaabis de
caldeo 5. La materia. de la placa no zufrs un ablandaniento
nag que en el lugar estriclauente dete-.inado del doblamien
to, o8 declir, en &l fondo del surco.

Ia figura 3 rerresente la sjecucidn del doblamzisnto.
La placa 1 estd colocada en una esguing 3a dis-ussta de ore
fersnecia en ura parbte 3h de lo mesa w2 s34 reforgads por
travesafioa 30. Se clerra asi el surco rresculenbadic 2 cuyas
paredes ablandadas se pegan junias.

Ta figura 4 representa uwna hHlaca 1 .uz lleva cuatro
surcos 2. Loz dos extremos de cada uno &z los cuatro aurcos
2 estan fresados mds profundenente, de manera gue GesPULS

del fresado, las cuatro ssquinas 1g ds la placa 1 puelten ser
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suprizdidas como se ve en la Fi_ura 5. Despuds del caldeo y
doblamiento de log bordes mezln =l principio de la fisura
2, 32 obhicnen la nantalla rgvpresentada en la figura .

Las cuatro esyuinas de la pantalla 1 estan pegadas,
e nreferencia, con un refuerzo, por sescuadras ¢ fabricas,
de urefevencia, por el método de las Iizuras 1 a 3. Las
wiemas T segadas sobre laz swysriticies laterales vemiten
fi ar la pantalla 1 sobre una plataforma generalmente metéd—
lica gue lleva las limparas y que no aparecs en el dibujo.

Las wantalls asl obtenidas tiznen aristas con dngulos

vivos. diznen un aspecto nueno umsjor gyus laz vantallas re-

dondeadas. .0 sicndo su zuperiicie ablandada durante la Labid

caeddn, conaervan el brillc original de la vlaca que ha ser
vido cono matsria pri.ca de la Lfabricacion..

rero gl _wocediaiznto de Lfabrlcacidn sexin el invento
womite la realizacidn ds formas gssometricas mds comvlejas
¢us 1o son vezlizavles »or moldes. Las fimwras T y 8 repre—
ssrtan wna papvalla cuya forma gsométrica no pertditirdia re-
fivar & wn wolde, 4 wenos gus este estuviera aeciio de va-
rias siszas,

La Pigurs 7T reyrasenta la pantalla sn seccidn verti-
cal. La warte infsuior O evld fabrdcads <@ wma sola placa
provista d¢ surcos frasades jue corvesponden a los suplasa—

pisntos de Govlamisnto 2. La parte superior ¢ sstd fabrica-

i
da ds wia -0la vanda de la npdisne paterdia wpriaa, con el wige
10 procesiniente Gz rYabrleacidn, de Iresado y orsculdso en
lag esywrinas. Da parte $ s:td fija o la parts  por pesade.
Las sujsclones 10 pegadas wobre la yarts ¢ de la

peralten la fijeclén de la santalla sobrs vna vlatalowmia cu

a dimension s inferdor a la de la parte O, y yue o3 asl

-5 -
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invisible desde abajo.
lias operaciones del urocsdimiento del invento pueden
eswiairse como sigus:

a) Recorte preciso de las placas por nedio ds una sie
rra, de prefersncia circular, montada sobre una mesa lisa,
que peimite una manipwlacién correcta de lag placas. La ne
sa eatd provista, de oreferencia, ds reglas qus formlan Gss—

ligaderas que permiten el desplasamienio precico de las 5ls

o B -

fo

cas zobre la mesa. la hoja do sisrra ss, ds ursferencia,
una léwina con plaguitas de cariure oatizas, su nfiero de
vueltas es del Orden de 400/minuto. Asi, z2 obbiensn cor-—
tes nracisos ¢ue no astillan la maderia.

D) Fresado de 1los zurcos. uLsta onsracidn nuede aager

s como 86 ilustras en la fi-vra 9, La izsa 11 eztd wrovise

a’

ta de ruedecilles de transvorts 12 ¥ ds Soxnillos de fija~

&

cidn 13. Ia mesa 11 ssid cubierta de una -laca lisa 14 so
bre la cual s2 coloca la placa de mstacrilato de zetilo (no
reprasentada en el dibujo). Ia mesa estd Hrovista de wma T8
gleta 15 que bueue ser decvlagade eu la direccidn de las
flechas y fijada en cada pozicidn por medios de ijacién
cualesouiera conocidos. Da resleta 15 ccnsivituysz una sula
para las placas de metacrilato dz metilo en la direccidn per
pendicular al nlanoc del dibujo. Uno Lfresa circular 15, cu-
yo perfil es iddnitico al narfil ds los surcos o sjscutar,
glra en la wnieza 17 solidaria del motor 1T (us arvasitra la
fresa 16 por medio de la correa 10’. La uarte trassra cilin
drica hendida de la pieza 17, (visible en el corte transver
sal parcial ds la figura 10) vusde deslizarss sobrs la barma
1S sn la direccidn indicads por la Fls chas, ¥y szr fjada so

bre esta barra con ayuda de tornillos Z2C en cada nozicidn

- -
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dzgeada. La barra 19 ez solldaria des la pleza cilindrica
hZenddda 21 que pusde deslizarse vertlcalmente sobre la ba
rra 22 y ssr fijada sobre esta Glitima en posicidn convenlen
e vor los tornillos 23. Ta barra 22 es solidaria de la me

sa 11 por nedio ds las plegag 24, La pieza 17 lleva en el

53

lado de la pleza 16 doo ruedseillas 25 que estan fijadas

1

[ O3

stlcanente a la pieza 17 por la ldwlna de resorte 26. &3

[

tas ruedecillas se apoyan sobre la placa de wsbaciilato de
mesilo » la owrimen contra la superficie de la nesa. Las
1¢ plezas 27 girvsn de apoyo a la barra 19 para evitar sus vi
braclones.
rara ejecutar ¢l fresado de un sureco, g resula la 88

savaelén de la rezletsu 15 ¥ de la fresa 16 a la distaucia

&

scezaria, ge fijan sstas piezas, se coloca la placa de g
15 tacrilato de wetilo sobre la placa 14 de la rmesa ¥y =e la
aace dsslizar al lado de la rejleta 15 en la direccidn per-
sendicular al vlano del dibujo.
¢c) DzsPonde de los nervios: egta operacidn consiste
snoou vinir las cuatro es winas de la slaca nreviamente ra-—
20 nuradas. rodria zer ejscutada sin la mesa de la fizura S bva-
janao la varra 1S por la maniobra de loz tormillos 23; aero

5 wroderdble sjscubar esta operacidn sn otra mesa provista

@

jet]

3w gparato fresadoy cuva alstancia puede ser {ijada pre-
viemente. sgt0 peinite una mayor convinuidad ds los trabajos

25 oysrando, vriwero en la primera mesa, y después sn lo segun

(e

Une weza de dqssfonde estd renrssentada en la fi:urs 11,
La mesa 11 eatd provisia de una rezleta corrediza 20 cuya
posicidn zobre la mesa vuede ser Fijada por medios conocidos

30 re g ressntados en sl dibujo. La fresa clnica 29 es arrase—

P T e L I S R g1 ¢ - 'Z« hanid
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trada por el motor 3G fijo smobre la mesa por medio de lasg
plezas 31 y 32. Ia parbte cilindrica hendida de la pieza 31
vueds deslizarse en la direccidn verticul sobre la barra 32
v ser £1jada en posicidén deseada por el Hornillo 33. =8%0
vemite una pueste a punto correcta ds la profundidad del
desfonte. 3e ejecuta ¢l desfonde Jesyuéds ds .aber puesio a
ounto la distancia correcta zanire la ro-leva 286 y la fiesa
29, hacilsndo deslizar la placa de metaciilato de metilo s0-

bre la mesa en la direccidn nerpeniicular al plano dsl dibu

jo.
d) Caldeo y Goblamiento. asta opsracidn se siscuta,
de preferencia, sobre la nesa representada en la fijura 12.

&n este figura, la mesa contiens sobrs ou laca superior una
abervura 35 en la cual estd fijado un zlaxdre de caldeo elec
trico 36 Ia fijacibn del alambre y su alinsnbdacidn eldciri
ca u0 aperacen en el dibujo, la aberitura 3% ds la uassa estéd
cerrada hacia abajo por la aja metdlica 37. Lo superilcie
guperior ds la mesa comtlsne una rouura en dujulo weeto 30.
sl caldeo y el doblamisnto se hiacen colocuinio =l surco dae

la placa de metacrilato de metilo enciua 43l ailo de caldeo
¥, cuando el fondo del surco estld suficisntseents blando,

ge coloca la nplaca doblada en la ranura 30 ssgin ol crogui

de la figura 3.

e) Pegado: Una vez realimado sl doplaiiznio, <o imce
fluir en las hendiduras un vpoco de cola v se wantiene en la
hendidura, por zjemplo, con uns cinta aihesiva que eg rebi-
rada después del secado ds la cola.

Los dibujos ansjos estan dados s titulo indicativo J
no limitativo. Se puede e¢jocutar sl procedimiento del imven

o por dlspositivos diferentes, vor sjemplo, con seccionss
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iz gurcos diferen$ z 0 con un método de culdzo diferents,
sin solir del marco del presente invento, slemjre que sl

wroceainiento de fabricacidn consista en un frasado en

rio y un Joblamisnto sn callente, estanio estas Gos opera

oy
2
&
[
',.‘.
L&
ot
i
[47]
fod)

clonez restringidaz a lo:s lugares de las de la pai

La pressute solicitud (uz corrvesponde a la nresenta—
Gooosn Froneia, con Techa 23 ds Dicieabre ds 1.964, bajo el
sio BoV. 999.717, se acoges & log baneficios del articu-

lo 31 del visgente Bstatuto zobre Yropiedad Indusitrial.

[
}s]

Los puntos de invencidn propia y nusva yue se ores
tan uara gue sean onjeto de la presents solicitud de raten

te de Invencion en wspaia, por VLINDE alics, son los siguler
1.~ ¥rocedimiento Jde fabricacidn de pantallas para
ldiaras Lo aluwbrado jus incluyen caras wlanas acodadas
une: con welacidn a otras, paritiendo de placac coladas de
natsrias texnopldsticas tales como =21 ..atacrilato de meti-
lo, caracterizado porque estas placas son fresadas en frio
7 xcobladas en calients, estanco limitadas estas dos opera-
clonss sucsslvas a lo: lugzarss de lo claca gus formardn las.

as dz la yantalla a Fabricar.

<5

arls
2.~ Frocediulsnto segln la reivindlcacidw 1, caracte-
rizgado porgue ¢l fresgaco tleng por safecto retivar mateoria

gz (n lag aristas de los doblaniewboz iy, wor consizulsnis,
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suprimir el exceso de materie en el lado interior de las
aristag de la pantalla.

3.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado porgue el caldeo necesario para el doblamien
to termoplédstico de le placa esta limitado al fond y a los.
la.dos. de los surcos fresados y porque es hecho, de preferen
cia, por un alambre calentado por unz corriente eléctrica.
¥ colocado en le proximidad del surco.

4= Procedimiento segin la reivindicacién 3, caracte
rizado porque el doblamiento termopléstico de la placa se
hace, de preferencia, por la presibén de la placa conbra uns
escuadra metdlica de manera que las dos paredes del surco
gse suelden juntas.

5= Procedimiento segin la. reivindicacidén 4, carac~-
terizado porque en las hendiduras que se encuenbtran sobre el
cuerpo de la pantalla, se introdwe une cola y se mantisne
en la hendidure, de preferencia, con una cinta adhesiva que
o8 retirada después del secado de la cole.

6.~ Procedimiento de fabricaclén de pantellag para.
lanmpares de alumbrado.

Tal y como se he descrito en la Memoria que anteceds,
representado en los dibujos. que se acompaiian y para los. f£i-

nes que ss han esgpecificado,

-10 -



la presenta Memoria consta de once hojas, escritas a
méquina por una sola de sus caras.
Madrid, 1 ?Fr -
P. A.
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