MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA
PATENTE DE INTRODUCCION

Por DIEZ ANOS. a favor de D. Juédn Ple Torné con dg
micilio en Barcelona, ¢/ de Cucurulla 1 de naciona

lidad espefiola, por:
" SISTEMA DE FORJADO METALICO PARA CONSTRUCCICONES'

Este nuevo tipo de forjudo, es aplicable a toda cla
se de edivicaciones destinadas a la industria, co-
mercio, hospitales, hoteles, escuelas etc.

Estd compuesto de une plancha de acero con U
nas nervaduras trapezoidales ( cola de milano) que
sustituyen ventajosamente a la armadura de iraccidn

del forjedo clésico.



10

15

20

25

30

35

N I
NCHELEIY
ALY
ol T
TN

7 Ve
Estos paneles estén fabricados de tal menema que las

nercaduras de las extremidades tienen unos repliegos
para gue puedan ser encajonadas una en la otra, con
un recubrimiento minimo de 6 cms.(fig.l).

La parte inferior del forjado forma una su-
perficie continua y plana, y dada su configuracidn
sustituye al encofrado de la lose de hormigén. Por
la Torma que representan las nervaduras en cola de
milano, proporcionan una maximo de superficie, 1o
que permite una adherencia mayor y mas eficaz entre
el acero y el hormigdn.

Por su poco peso estos forjados pueden ser co
locados en grandes superficies, tan pronto como se
encuentra la estrututa de la edificacidn erigida.
formendo una superficie de trabajo que ofrece segu—
ridad para los operarlos.

El costo del meterial del forjado y de la ma
no de obra de colocacidén es considerablemente redu-
cido. Al suprimirse el encoprado de madera se redu-
ce el riesgo de incendio cuando le pudiera haber.

Cuando le estructura de la edificacién es me
télica se fijan las planchas del forjado sobre las
vigas de apoyo, mediante puntos de soldadura.

8i 1la edificacidn es de hormigdn 6 ladrillo
su fijacion se efectua por mediacidn de clavos.

Las dimensiones comerciales de las planchas
del forjado sén: a) 3,8 cm. de alturs de nervadura,

0.92 mm. de espegor de la cha-

P pa, con un ancho util de 45 cm.

b) 5.1 cm. de altura de nervadura,
0.92 mm. de espesor de la cha-
pa, con un ancho Util de 6lcm.
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En uno u otro caso tienen una logitud hasta de 15

cms. sliendo la distancia entre ejes de nervsduras
de 15 cms. siendo sus pesos respectivos de 18kg/m
cuadrados y 14,8 kg/m cuadrados respectivamente.

Bl emputido de las planchas se efectua por
medio de un plegado en los extremos de las nerva-
duras (fig.2), de tal forma que puedan introducir
se una dentro de otra. El largo normal de estos
plegados en los extremos es de 5 cms. como minimo.

En los recubrimientos laterales, la nervady
ra de recubrimiento, tiene una resistencia equlva-
lente en todos sus puntos a las otras.

Un listén plegado se ajusta sobre las nerva
duras exteriores de la placa adyacente igualsndo el
nivel de ambas (£ig.3).

De igual aplicacidn que tiene este sistema pa
ra forjarlos de pisos, tlenen estas planchas como
forjado de tejados, (fig.4), gracias a las juntas de
dialtacidn que se forman en dos repliegues laterales
en solapa y a los plegados en los extremos de las ner
vaduras.

El méximo largo de las planchas utilizadas pa
ra techumbres es de 15 mis, 1o cue permite un espan-
cionamiento ventajoso en las vigas de apoyo, ¥y una con
tinuidad favorable en 1los apoyos. Las nervaduras trape
zoidales proporcionan una estsbilidad olngitudinal y
vertical més elevada, que los panales de nervadura nor
males.

Este aumento de resistencia permite cargas mas
glevadas sobre luces libres mayores entie correas.La
abertura de 1.3 cms. en las nervaduras garantizadas
un ensamblaje perfecto en la superficie y una solida
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base para el aislamiento bigido, con el minimo de
pérdida termica.

Los pliegues en los exiremos de 1os paneles
pueden ser embutidos en las nervaduras del panel
adyacente, igual que en forjado de pisos, garanti-
zéndolo un cierto juego de dilatacidn. Estas puntas
hay qus tener la precaucién de gue gueden slempre co
locadas por encima de las correas.

El repliegue lateral de una placa se ajusta a
la nervadura exterior de la placa adyacente, igua-
lando casli el nivel de los dos paneles, formandose
una superficie lisa y regular.

Pueden ser utilizados para este tipo de techum
bre un tipo especial de grepas, que no atraviesasn el
aislamiento.

En este tipo de forjado (fig.5) tlene unas po
sibilidades ilimitadas para la colocacidn de condu-
cciones electricas (1).Pueden instalarse un gran ng
mero de ellas siemdo el costo de este trabajo infe
rior al de cualquier otro sistema.Por otrs parve eg
ta conduccidn facilita una mayor resistencia al afle
xién y la ventaja de un montaje scneillo y rapido, en
une, bovedilla (2) relativamente ligera pero de una ca
pacidad de carga elevada.

Se han soldado canzles especlales entre las
nervaduras del nuevo forjado,formando asi un siste-
ma celular para la colocacidén de las conducciones g
lectricas, revestimientos (3) intermedios planos de
forjado. combinados con estos canales, permiten cong
truir un sistema de zonas electrificadas. Resulta de
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de 1lo conjunto de alta resistencia, con alta resig
tencla con la ventaja de incorporar las cajas eleC-
tricas en periodo de construccidn.

En las construcciones mixtas acero-hormigén,
se utilizen estas planchas de acero, acoplandolas u
nos rernos log cuales van soldados por puntos a las
viguetas a través de los orificios practicados en la
chapa, estos Ultimos estdn generalmente recortados
después del montaje formandose de esta forma un mon-
taje de losa de hormigdén armada.

Le sugerficie plana gue exlste entre las ner
vaduras proporciona una surerfdéie suficiente de hor-
migdn en contacto con la base superior de la vigueta
y 1os resaltos creados por los pernos de unidn,

Todas las losas disefiadas en 1los olanos de u
na construccidn pueden ser realigzadas por medio de eg
te nuevo tipo de forjado.

Dadas las caracteristicas de éste forjado, hay
gue mantener la superficie de las placas exentas de
toda suciedad, grasa etc.

Los materiales a emplear, el hormigonado de-—
be responder a las normas habituales.El hormigdn de-
be tener una resistencia a la composicidn de 210 kg/cm
cuadrados, a los 28 dias, sobre cubo de 10 cms.La re
lacidn agua~cemento debe ser del orden de 0,58, es muy
importante que la mezcla no contenga ninguna clase de
¢cloruros.

31 las placas gel forjado se han de colocar
en voladizo, hay que preveer ademds una armadura su
rerior de traccidn sobre los apoyos.
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El hormigdn debe ser rluido y deberd ser vibrado,
con objeto de que gueden todos 1los huecos completa
mente rellenados, beniendo en cuente que ésta vibra
cidn no debe provocar le segregacidn de los materig
les de la mexzcla.

Una vez vertido el hormigdn, debe frazuar
sin estar sometido a ninguna sobrecarga, hasta que
la resistencia a la compresidn alcalce el valor de
210 kg/cm.cuadrados.

Este tipo de forjsdo ha sido sometbido a prue
bas vigorosss, con relacidn a su resistencia al Jue
go. Empleando un tendido von "Carlite'" de 1,3 cm.de
espesor aproximedamente, aplicado a su parte inferior
dié una protecidn contra el fuego durente dos horas.
El mismo enlucido con un espesor sproximado de 1,9
cms. protege durante tres horas contra el fuego.

BEste tipo de forjado, permite un sistema de
suspensidn muy simple, uue se realiza gfracias a la
forma trapezoidal de las nervaduras (fig.68).las cua
les bridas de suspensidn no necesitan nigin taladro
ni soldadura ni cualGuier tipo de eccesorios especia
les.

Pueden fijarse estos ganchos despus del hop
migén, permiviendo una libertad meyor pera 1os mon-
tajes de los cielos rasos, conducciones etc. Su ca~
pacidad de carga es de 115 kg. que es sobradamente
suficiente y responde & la mayorisz de las exigenciss.

En resumen las ventajas ¢ue reyresenten este
tipo de forjado metalico sén:

1) .~ La nervadura trapezoidal sustituye a le armedu
ra inferior de traccidn, de la losa cue constituye
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al forjado, debiendose colocar solemente la armady
ra que corresponderia a las zonas de momentos nega
tivoe 0 en los voladizos.

2) .~ Se puede obtener una reduccidn en la altura de
la loza de hormigbh, de hasta 5 cms. dade su compo-
eicién mixta scero-hormigdn.Este reduccidén de espe—
sor lleve a una economia de peso (ue en slgunos ca-
s0s8 puede llegar a ser de 126 kg/cm. cuadrados. Re—
sultando una reduccidn géneral de peso en la estruc
tura, y por tanto en le cimentacidn.

3) .~ Su presidén del encofrzdo de madera, que se ubi
liza en los sctuales forjodos, en la mayor parte de
1los cases, no neceslte ninguna clase de apuntala—
miento, durante el hormigénado, constituyendi al mig
mo tlempo una plataforme segura para los trabajado-
res.,

4) .- Lag planchas del forjado pueden ser colocadas
hagbe con un largo de 15 ms. 10 que en determinados
caos permite una meyor luz libre sntre vigas. Un e-
guipo de monataje puede colocar desahogadamente 300
m. cuadrados de forjado por dia.

5) .~ Dada la configuracidn de los paneles gue forman
el forjado, por sus nervaduras trapezoldales, permi
tB una susvensidn sencilla, en cualguier tipo de cong
truccidn de techo, con cualguier revestimiento, con—
ducciones y otras instalaciones. No necegite ninguna
perforacidn antes § después del acabado de ls cons—
truccién. Permite las posteriores modificaciones du
rante la explotacién del inmueble.

6).~ En la parte interior del forjadometdlico es po
gsivle splicar cualquier tipo de enlycido adhesivo,

0 bién fijer placas, del tipo escayola por medio de



205

210

215

220

225

&,

s

C A
~ V‘i‘
.

Y

suspensiones lo que permite un montaje rdpido y de
escaso costo. Todas estas ventajas enumcradas ante
riormente, nos conducen a ¢ue, tanto en materiales
por reducirse los cspesores de la losa de hormigdn
como en la mano de obre de colocacidn, sypresidn,
de incorporades y apuntemiento etc., 1o que deri-
va en una reduccién notable en el precio del metro
cuadrado de forJjado, al aplicar el tipo que veni-

mos descriwiendo, con respecto a los forjados usa—
dos en la actualidad.

REIVINDICACIONTES.

PRIMERA=. UN FORJADO METALICO, caracterizado porqué
esté formado por una plancha de ascero, que csté com
puesta por unas nervaduras trapezoidales. '
SEGUNDA.~ UN FORJADO METALICO, segln la reivindica-
cién anterior caracterizado ademds las extremos

de las pervaduras hay unos plegados para el ajuste

de unos con otros.

TERCERA .- UN FORJADO METALICO, segin las reivindica
ciones anteriores, car-cterizado ademds en las ner-
vaduras laterales hay unos repliegues gue permiten

el sopape de dos placas adyacentes.

CUARTA.- UN FORJADO METALICO, segin lss reivindicg
ciones anteriores caracterizado ademds la forme tra
pezoidal de la nercadura permite el acoplamiento de
unos ganchos especiales para suspensidn.

QUINTA.— UN FORJADO METALICO SBgin les reivindicacig
nes anteriores, caracterizado ademés la configuracidn
de lasl planchas permite, el acoplamlento de unas con

ducciones especlales pars las instalaciones electricas.
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SEXTA .~ UN FCRJADO METALICO, segin las reivindicag
ciones anteriores, caracterizado ademds al colocar
uncs pernos en las planchas, forme una losa mixta

acero~hormigdn.
SEPTINA .~ UN FORJADO METALICO.

Tddo ello tal como se descrive en la pre
sente memoria que consta de 9 hoJas foliadas y me-
candgrafiadas por una sola de sus caras y otra de-

planos, para s mejro compresioln.

Madrid a, 1 de abril de 1.9686

P.A.

GO TECNICA

PRANCOS-FLOREZ
/ ,
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