MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia a la solicitud de

UNA PATENTE DE INVENCION

a favor de Don Franco PRANDI y Don Gian Piero PRANDI, ambos
de nacionalidad italiana, residentes en OLEGGIO (Novare)

Ttalia, Via Tevere num. 3,
por

"OHA MAQUIHA PARA IA BEXTRUSION DE FATERIAS PLASTICAS", Con
prioridad Ge la Patente italiana mim. 9.594 de fecha 30 de

Septiembre de 1.965.
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Ta presente invencidn tienc por objeto una maqui-
na para la extrusidn continua de materias plasticas.

Tag miquinas de extrusidn para materias plésticas
actualmente emplcadas en la industria adolecen todas de un
notable inconveniente que consicte en la imposibilidad ma-
terial de darle elasticidad a su capacidad, ¥ particularmen—
te a su caudal. Ocurre asi que, si un determinado ciclo de

elaboracidn requiere una cantidad de producto extrufdo muy
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variable en el tiempo, la extrusidn no estéd en condiciones
de hacer frente a tal necesidad.

Se ha tratado de remediar este’inconveniente frac—
cionando la maquina en unidades menores, Dpero el consumo de
energia, el excesivo espacio ocupado y otros factores nega-—
tivos han hecho que no se consgiderare esta solucion como
una verdadera solucidn del problema.

Fin principal de la presente invencidn es el de
remediar el inconveniente anteriormente mencionado mediante
1a adopcibn de una méquina de extrusidn de tormillo que esté
en condiciones de variar su cepacidad cuantitativa, y por
tanto de hacer frente & las distintas exigencias de los dife-
rentes cicloes de elaboracion en los que esté montada, todo
ello sin variaciones sensibles del coste de la ingtalacion
y del servicio.

Ta miquine de extrusidn de tornillo concebida se-
gin la presente invencidn, consigue este y otros fines, es-~
tando caracterizada esenclalmente por comprender varios tor-—
nillos de extrusidn que conducen a un alimentador unico y a
un motor dnico, asi como un grupo de mando que puede scclo-
nar simulténesmente o individualmente, y de maneta indepen=
diente, los tornillos de extrusidn, pudiéndose gplicar un
encauzador Unico a la cabeza de extrusion.

Bl encauzador, que puede encontrarse gplicado a
la salida de los distintos tormillos, reune en un conducto
fnico las materias extruidas por los distintos tornillos.
Gracias a él, por otra parte, es posible obtener un producto
de varios colores si las materias primas que alimentan los
digtintos tornillos de extrusidén son de distinto color. En
lo que concierne a los dispositivos de mando adecuados para

obtener el accionamiento individual o simulténeo de log tor-
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nillos, se han perfeccionado algunog de ellog que se des-
cribirén a continuacion.

Ta invencidn serd descrita con mds detalles con
referencia a una forma de ejecucion dade a titulo de ejem-
plo e ilustrada en el adjunto dibujo;/en el cual:

Ta figura 12, muestra en perspectiva la mdquina

gsegun la invencidn.

Ia figura 28, es una seceidn transversal del ali-
) h

mentador de los tornillos en correspondencia de la tolve de
alimentacidn.

Ta figura 38, es una vista en perspectiva de la

seccidn axil del encauzador aplicable a la cabeza de la mi-
gquina y provisto de rayas en la figura 1%&.

To figura 48, miestra en geceidn axil un disposi-

tivo para el mando directo de los tornilleos de extrusidn se-

gun la invencidn, y

la figura 5%, muestra de manera andloga otro dis-

positivo del género para el mando indirecto de los tornillos
de extrusion. |

Con referencia a los adjuntos dibujos, se indica con
(1) la envoltura que contiene los distintos organos de mando
(motor, engranajes, distintos embragues) de los tornillos;
con (2) se indica la tolva de carga del material pldstico
para extruir, ¥ con (3) el alimentador de los tornillos deba-
jo de la tolva.

Como se Ve en la seccidn de la figura 28, en la ce-
vidad (3a) del alimentador (3) los vastagos (4a) de los tor-
nillos (4) de extrusién resultan sumergidos en el material
para elaborar, procedente de la tolva (2); un desviador (3b)
tiene el fin de distribuir mejor el material en toda la ca-

vidad (3).
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Los tornillos de extrusién (4) —que en el ejemplo
dado son cuatro-, trabajan separadamente, cada uno en su
propio cilindro (5), perc convergen todos en la misma cabe-
za de salida (6).

Segin obro aspecto de le invencidn, sobre dicha
cabeza (6) puede aplicarse (por ejemplo mediante una brida
no representada por razones de sencillez), el encauzador (7
representado rayado en la figura 1%. Dicho encauzador (7),
risible dentro de la seccién de la figura 32, presenta tan-
tas perforaciones (8), separadas del cuerpo cénico (9) ¥
convergentes en el agujero central (10), vuantos son los
tormillos (4) en funcidn, por lo cual el producto es extrui-
do 2l Tinal por dicho agujero (10) que, en fal caso congtitu-
ye la cabeza de extrusidn propiamente dichas

Mediante la aplicacién del encauzador (7) es posi-
ble, como se ha dicho, producir unos extrulidos multicolores.
En ol caso de le miquina representada en la figura 18, bas-
tars disponer una cruceta en la tolva.(2) y alimentar a los
cuatro tornillos materiales de cuatro colores distintos para
1a obtencion en (10) de un extruido de cuatro colores.

Si, por el contrario, se quisiers obtener el ex-
truido de dos tornillos solamenté, bastard preparar el mando
para la alimentacién de dos tornillos solamente y aplicar un
encauzedor provisto de dos agujeros solamente, como Llos (8).-

En lo gque concierne a 10s nedios de mando de los
embragues y los embragues micmos, se podrén emplear disposi- .
tivos conocidos, por ejemplo de tipo mecanico o electromag=-
nético. '

Fn las figurds 48 y 58, estén ilustrados dos dispo-
gitivos de embrague y de desembrague de engranajes, estudia-

dos especlalmente, que permiten el mando directo y respecti-
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vanente indirecfo de los distintoghornillos.

En la figura 4%, que representa un grupo de mando
de tornillo de acoplamiento directo, el engranaje central
(11) transmite el mando al engranaje periférico (12) fijo
sobre ca-da manguito (5), montado en cojinetes (13), re-
sultando libremente giratorio en los asientos (14) de la
envoltura (1); a su vez, cada uno de los manguitos (5) lle-
ve interiormente el eje (4') de mando del tornillo (4), mon
tado también en cojinetes (15) y, por tanto, libremente gi-
ratorio,

Bl acoplamiento directo (figura 42), entre el man-
guito (5) y el eje (4!') es realizado mediante dos engranajes
(16 v 17) de dientes fromtales (16a) y (17a), respectivamen-
te soliderios del manguito (5) y del eje (4') de mando del
tornillo (4).

Naturalmente, el engranaje (17) puede ser despla-
zado axilmente, Dicho movimiento en ambos sentidos, que per-
mite el embrague y el desembrague con y resgpectivamente del
mecanismo (16), y por tanto con el tornillo (4), va combina-
do con un digpositivo de mando, exterior con respecto a la
envoliura (3), que no ha sido representado. Cuando los dos
engranajes (16 y 17) estén separados, entonces, aun girando
el engranaje central (11), los tornillos (4) quedan parados
ya que su montaje, del cual se ha hablado, les permite gi-
rar librémente, Cuando, por el contrario, dichos engranajeg
(16 3y 17) estan acoplados, los tornillos (4) giran a la mis-
ma velocidad, determinada por la relacién de transmisidn con
el engranaje cenbral (11), as{ como por la velocidad del mo-
tor de accionamiento.

Con esgte dispositivo de acoplamiento directo, se
obtiene por tanto solamente una velocidad para todos log tor-

nillos (4).



135

140

145

150

155

160

Sin embargo, si, por necesidades de elaboracidn
(caudal, empuje, velocidad de extrusion, etc.), hublera
que hacer girar los tornillos a velocidades distintas una
de obrd, se podria trensformar el grupo representa&o en la
figura“4% en él representado en la figura 52, con la sola
variente de la introduccidn de un variador de velocidad. En
egte caso, el acoplamiento entre el engranaje central de
mando (11) ¥ el eje (4') del mando del tornillo, quedando
invariados los montajes libremente giratorios del manguito
(5) y del eje mismo, se efectuaria con la interposicidn de
dicho verisdor de velocidad (18) entre el engranaje (16)
solidario del manguito (5) y el eje (4').

Dicho variador (18) presenta, en efecto, un engra-
naje (19) montado sobre su arbol de entrada (20) y acoplado
con le rueda dentada (16), solidaris a su vez al manguito
(5), mientras que su drbol de salida (21) estd acoplado con
el eje (4') de mando del tornillo (4) mecdiante un acopla-
miento (22) del tipo de garras.

Maniobrando el mando (23) del variador (18), es
posible modificar la velocidad de rotacién del drbol de sa-—
lida ¥, por tento, del eje de accionemiento del tornillo (4),
segin las posibilidedes de variacidén propias del variador
(18), eleccidn que, de todos modos, se realiza de acuerdo
con las distintas aplicaciones.

Por consiguiente, disponiendo de un adecuado varia-
dor por cada tornillo (4), se puede obtener para cada uno de
ellos la gama de velocidades deseada.

Ta forma, dimensiones y materiales podrén ser va—~
riables y en general, cuanto sea accesorio o secundario,
siempre que no altere, cambie o modifique la esencialidad

del objeto que se describe.



165 Tos términos en que queda redactada esta Memoria,
son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose
tomar con cardcter amplio y nunca en forma limitativa.

Los peticionarios se reservan el derecho de ob-
tencidn de los oportunos Certificados de Adicidn complemen-—

170 tarios, por las mejoras o perfeccionamientos que en lo suce-

. . . 14 .
givo pudiera aconsejar la practica.

Degerita suficientemente la naturaleza y alcance
de la presente invencidn, as{ como la forma en que la misma
puede ser llevada a la practica, se reivindican a titulo

175 privativo las siguientes particularidades caracteristicas,
sobre las cuales ha de recaer la concesidn del privilegio
de PATRNTE DE INVENCION que se solicita.

1). Una miquina para la extrusidén de materias plas—
ticas, caracbter i zada por comprender varios ltor-

180 niilos de extrusidn que conducen a un alimentador unico y a
un Unico motor, asl como un grupo de mando que puede accio-
nor simultanea o individualmente, y de manera independiente,
log tornillos de extrusion, pudiéndose aplicar un encauzador
unico a la cabeza de extrusion.

185 2). Una miquina para la extrusidn de materias plis-
ticas, segin la reivindicacién 1), caracterizada por el hecho
de que el encauzador aplicable a la galida de los tornillos
catd constituldo por un elemento que lleva tantos agujeros
cuantos son los tornillos en funcion, desembocando dichos

190 agsujeros en el conducto de salida unico, o cabeza de extru-
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gién propiamente dicha, de modo que dan lugar a un unico
extruido.

3). Una miquina para la extrusidn de materies plis-
ticas, segin las reivindicaciones 1) ¥ 2), caracterizada por
el hecho de que los distintos ftornillos pueden ser alimenta-—
dos separadamente con material de distinto color mediante el
empleo de un separador de cruceta, o similares, dispuesto en
la tolva, de modo que, con la ayuda del encauzador, es posi-
ble obtener un extruido mulbticolor.

4). Una maquina para la extrusion de materias plas-
ticas, segin la reivindicacidn 1), caracterizada por el hecho
de que el grupo de acclonamiento de los tornillos comprende
acoplamientos de fricecidn.

5). Una méquina para la extrusidn de materias plés—
ticas, segun las reivindicaclones 1) a 4), caracterizada por
el hecho de que los acoplémientos de friccidn son de tipo
mecanico.

6). Una méquina para la extrusién de materias plas-
ticag, segin las reivindicaciones 1) a 4), caracterizada por
el hecho de que las Jjuntas de friccidén son de tipo electro-
magnético. _

7). Una miquina para la extrusion de materias plag-
ticas, segin la reivindicacidn 1), caracterizada por el hecho
de que el grupo de msndo de los tornillos de extrusion com-
prende dispositivos de embrague y de desembrague de engrana-
Jjesa

8). Una mAquine para la extrusién de materias plée—~
ticas, segun la reivindicacion 7), caracterizada por el hecho
de que el grupo de mando de los tormillos de extrusion com-
prende un acoplamiento libremente giratorio asl como un sis-

tems de acoplamiento directo entre un engranaje asociado al
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movimiento de un elemento central acoplado con el motor y

los engrana jes periféricos asociados a los distintos ftor-

nillos, pudiendo dichos tornillos girar siempre a la mig-

ma. velocidad.

9). Una néquina para la extrusién de materias plés—
ticas, segin las reivindicaciones 7) ¥ 8), caracterizada por
el hecho de que el grupo de accionamiento de los tornillos
de extrusion comprende un acoplamiento libremente giratorio
as!{ como un sistema de acoplamiento indirecto entre el en-
zranaje asociado al movimiento del elemento central acopla-
do con el motor y los distintos tormillos de extrusion, es-
tando realizado dicho acoplamiento indirecto mediante la
interposicién de un variador de velocidad, de mando exterior,
entre el engranaje asociado con el movimiento del elemento
central de accionamiento y el tornillo de extrusion, de mo-
do que resulta posible una gama de velocidades para cada
tornillo.

10). "ONA NAQUINA PARA IA EXTRUSICN DE LATERIAS
PLASTICAS". Con prioridad de la Patente italiana nim. 9.594
de Fecha 30 de Septiembre de 1.965.

modo segin qudda expuesto en la presente Memoria,



que consta de diez hojas foliadas y mecanografiadas por una
gola cara, ¥y hojas de dibujog que con ls misma se acompailan.

MADRID, 22 de Diciembre de 1965,
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