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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a una Patente de Introducción, 

por 10 años, para todo el Territorio Español 

y Protectorados, por:

"SISTEffiA DE FORJADO DE BOVEDILLAS Y PISOS 

MEDIANTE ENCOFRADO POR LAMINAS DE METAL DES­

PLEGADO"

A Favor de D. Ibón Basterrechea Arzadun, de 

nacionalidad española, residente en Madrid, 

Goya,114 y D. Francisco Barrenechea Abesas- 

turi, de nacionalidad española, residente 

en Madrid, Av. de América, 12.-

La presente Memoria se refiero, como indica su 

enunciado, a un sistema de forjado de toda clase de piso 

y bovedillas, empleando un especial procedimiento de en­

cofrado mediante planchas de metal desplegado nervado.



5

10

1 S

20

25

30

Hasta laactualidad, el metal desplé^ado se ha 

empleado en gran número de aplicaciones en la construc-.' 

cián pero la mayoría de ellas con fines ornamentales,base 

de falsos techos, tabicado y sustentación de materiales 

aislantes, peco no se ha previsto su utilizacióncomo en­

cofrado perdido o recuperable para la formación de pisos 

y bovedillas, por lo que se ha ideado un nuevo sistema de 

forjado de éstas mediante el empleo de las citadas plan­

chas da metal desplegado y nervado, constituyendo el co­

rrespondiente encofrado, quedando estas láminas, en algu­

nos, en el interior del forjado, por lo que se considera 

dicho empleo como encofrado perdido.

Las ventajas que ofrece. este nuevo sistema, 

son de gran importanbia, ya que se logra un aumento nota­

ble del momento resistente, con una disminuaión de peso 

total y por tanto una mayor ligereza en la construcción.

En otros caos la lámina de metal desplegado 

puede ser recuperada, cubiendola con una lámina de plás­

tico politeno u otro material cualquiera que cumple con 

la condición de ser impermeable . De esta forma logramos 

que la mezcla no penetre entre las barbas o aberturas del 

metal desplegao evitando asi mismo, que goteé la mezcla 

vártida encima.

A continuación, se hara una detallada descrip­

ción del sistema de forjado que se alude con referencia a 

los planos que se acompaflan, en los que se representa a 

simple titulo de ejemplo, no limitativo, una forma prefe- 

ente de ralización, susceptible de todas aquellas varia­

ciones de detalle que no supongan una alteración fundan 

mental de las características esenciales del mispo.

En dichos dibujos se ilustra:
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En la figura 1: Esquema, según sección trans­

versal a la viga de apoyo, de un forjado con lámina pla­

na.

En la figura 2: Esquema según sección transver­

sal a la viga da opoyo, da un forjado con lámina curva.

En las figuras 3 y 4: Detalles en perspectiva, 

de cada uno da los casos anteriores, con lámina plana y 

curua.

Según el ejemplo de ejecución representado, el 

sistema da forjado de booedillas y pisos mediante encofra­

do perdido que se preconiza está constituido por la colo­

cación sobre las vigas metálicas (1)  que han dB servir de 

apoyos a las láminas que forman el encofrado, de tal mane­

ra dispuestas, que la separación entre ellas, sea la con­

veniente en función del forjado a realizar, es decir, que 

si se trata de un piso, con lámina de metal desplegado y 

nervado, planas, esta separación es función de la resisten­

cia de los nervios principales, de la carga a colocar y de 

las dimensiones del suelo a forjar. En este caso, por tan­

to, queda la lámina (2) colocada sobre las vigas (1) y so­

bre dicha lámina se procede a colocar la mezcla correspon­

diente (3).

La fijación de las láminas (2) a las vigas sopor­

te (1) es indiferente, ya que puede efectuarse mediante per, 

nos de sujección soldaduras ó procedimiento más adecuado 

a cada caso, asi como los refuerzos posibles en los vanos 

intermedios entre dós vigas soportes contiguas.

El ensamble entre las láminas continuas se reali­

za por empalmes por desmembramiento de las láminas desple­

gadas, por medio de alicate o tenaza adecüada .

Para el caso de forjado de bovedillas, el empleo
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de las láminas (2), es de manera, que los nerviosde és­

tas queden en sentido perpendicular al eje de las vigas 

soporte (1), curvándose dichas láminas para conformar la 

correspondiente bovedilla.

Ello permite, que la mezcla (3) llegue a cubrir 

totalpehtelos soportes de apoyo de las vigas (1) asi co­

mo la cobertura lateral del perfil vertical de las ci­

tadas vigas, ya que las láminas apoyan sus bordes sobre 

las alas inferiores del perfil en doble T y con ello 

se consigue un notable aumento del momento resistente 

de la misma.

El sistema que se describe, para un mejor ren­

dimiento, en el caso de bovedilla, sigue la técnica de 

aplicar la colada de mezcla correspondiente, sobre el 

eje de las vigas soporte, a fin de lograr una p-erfec- 

ta unién entre dicha viga y la mezcla para a continuación 

proceder a la expansión de ésta hacia los centros de 

las boaedillas. Esta opoeración puede efectuarse directa­

mente ó mediante el empleo de cualquier elemento auxiliar 

en función, de la clase de unión efectuada entre la lá­

mina de metal nervado, y las correspondientás vigas de 

apoyo, ya que esta unión puede verificarse por soldadu­

ra ó cualquier otro procedimiento.

Tanto en caso de bovedilla como de piso plano, 

la lámina (2) empleada como encofrado, queda en el seno 

del forjado, por lo que se considera perdida y colaboran­

do a una mayor resistencia del conjunto, sin aumentar el 

peso del mismo. Cuando se desee recuperar el encofrado se 

utiliza la lámina de plástico a que antes hacíamos refe­

rencia.

La forma, materiales y dimensiones podrán ser 

variables en general, cuanto sea accesorio y secundario

siempre que no altere, cambie o modifique 1 a



escncialidad del objeto que se describe.

Los términos en que queda redactada esta 

100 Memoria son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito

debiéndose tomar con carácter amplio y nunca en forma 

limitativa.
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La patente de Introducción que se solicita, 

recaerá sobre las particularidades características de 

las siguientes reivindicaciones:

13.- Sistema de forjado de bovedillas y pi­

sos mediante encofrado por láminas de metal desplega­

do, caracterizado por preverse el apoyo sobre vigas 

soportes, coloca.ias a distancias adecuadas, do unas 

láminas de metal desplegado nervado, que constituyen 

una base para sujección y unión intima con las mismas, 

de la capa de mezcla apropiada que se emplee, quedan- 

dodichas láminas formando parte integrante del forja­

do, al tiempo que forman en si el encofrado del piso 

que ha de forjarse.

23.- Sistema de forjado de bovedillas y pi­

sos mediante encofrado por láminas de metal desplega­

do., según reivindicación primera, caracterizado por­

que la separación entre vigas soportes, corresponden 

a la cuerda del arco que forma la bovedilla a forjar, 

encofrando la misma mediante láminas de metal desple­

gado con sus nervios en sentido perpendicular al del 

eje de ias vigas, y apoyando su borde en las alas in­

feriores del doble perfil en T de éstas, a fin de pro­

porcionar la posibilidad de que la mezcla empleada 

tome contacto directo con el alma de la viga soporte
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aumentando considerablemente el momento resistente de 

la misma.

130 33.- Sistema de forjado de bovedillas y pi­

sas mediante encofrado por láminas de metal desplegado, 

caracterizado porque el easamblamiento de las láminas 

entre si, se realiza por desmembramiento del metal des­

plegado, mediante tenaza o alicate adecuado.

135 43.- Sistema de forjado de bovedillas y pi­

sos mediante encofrado por láminas de metal desplegado, 

caracterizado por haberse previsto la utilización de 

una lámina de plástico que cubra el metal desplegado, 

cuando se desee recuperar el encofrado, evitando que 

140 la mezcla penetre entre las barbas o aberturas del me­

tal desplegado.

53.- SISTEMA DE FORJADO DE BOVEDILLAS Y PI­

SOS MEDIANTE ENCOFRADO POR LAMINAS DE METAL DESPLEGADO.

Todo ello segán se describe y reivindica en 

145 la presente memoria, que consta de seis hojas mecano­

grafiadas por una sola de sus caras, debidamente nume­

radas e ilustradas con el plano adjunto.

Madrid, 21 de Diciembre de 1.965.-
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FRANCISCO BARRENECHEA ABERASTURI.
IBON DE BASTERRECHEA ARZADUN. HOJA UNICA.
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