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D. Joaquin ALVAREZ FERNANDEZ

de nacionalidad española

residentes en MADRID, 19 en Avda. Reina V icto ria , 10

29 en c/ B arquillo , n9 15

por:

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS DEPOSITOS DS -

PRESIÓN PARA LANZAMIENTO DE PRODUCTOS DENSOS"



M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

La presente invención se r e fie r e  a perfeccionamientos - 

introducidos en los depósitos de presión para lanzamiento de 

productos densos que responden a un principio  de trabajo y - 

constitución completamente d istin to s  de todos lo s  sistemas - 

conocidos hasta e l presente, mejorando a lo s  aludidos s is te ­

mas antiguos, tanto en su funcionamiento como duración y eco­

nomía de fab ricación .

Esencialmente consiste en la  disposición sobre la  tapa, 

la  cual está realizada a base de un a n illo  c ircu la r para enca­

je y cerramiento y la  tapa propiamente dicha en forma cóncava - 

exteriormente, de dos manoreductores unidos e&tre s í  por un - 

conducto en forma de "U", recibiendo por óste y en su centro - 

otro conducente del compresor. Uno de estos manoreductores in ­

troduce e l a ire  a presión en el depósito, mientras que e l  otro 

lo  transmite a un par de conductos. El in te rio r  d el depósito - 

se h alla  constituido por una base cónica in vertida con o r i f i  - 

ció central de sa lid a , del cual parte una condución que se ra­

m ifica en dos, siendo por óstos, por donde e l producto denso - 

sale a l exterio r a travós de las  tuberías que comportan en sus 

bocas de sa lid a , Interiormente, e l depósito presenta una tapa 

móvil ajustada a sus paredes, y de igual configuración que su 

base, con un asa en forma de cruz, dicha configuración hace - 

posible e l  aprovechamiento a l máximo de la  materia empleada a 

lan zar.

Para la  mejor comprensión de la  presente invención se - 

acompañan dos hojas de planos en la s  que la  figu ra  1 correspon-



de a una v is ta  en alzado seccionado del conjunto; la  figura 

2 es una v ista  en planta del mismo, la  figura 3 representa 

una sección a travós del conducto in fe rio r  de salida de ma­

te ria  densa, en planta.

En dichas fig u ras, la  d is tin ta  numeración goza e l  mis­

mo valor y en e lla s  tenemos:

1 .  - Depósito.

2 .  - A nillo  boca depósito.

3 . - A n illo  tapa c ie rre .

4 .  - A nillo  cierre hermético.

3 .-  Unión a n illo  cierre con tapa.

6 . - Canaladura a n illo  ajuste tapa.

7 .  - Pernos.

8 . - E je.

9 . - Cartela perno.

10 .  - T orn illo .

1 1 .  — Tapa.

12 .  - ManorreductoF entrada depósito.

1 3 . - Manorreductor conducto a ire .

14 .  - Distribuidor.

13 .-  Conducto compresor a depósito.

1 6 . - Conductos a ire  a presión.

17 .  - Conductos materia densa.

1 8 .  - Base cónica depósito contenedor materia densa.

1 9 . -  Casquillo de vinculación.

20 .  - Salida materia densa.

21 .  - Conductos in te r io re s .
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20 . -
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22 .  - Tapa cónica.

23. - Ruedas.

Para e l funcionamiento de la  invención a que nos r e f e r i ­

mos, tenemos e l  depósito (l)  c ilin d r ic o , que presenta en su bo­

ca superior un a n illo  (2) con un rebaje c irc u la r  p e rifé r ico  a - 

modo de ascalón en su parte exterio r y centralmente un cajeado 

de sección trapezoidal para alojamiento del a n illo  (4) de a ju s­

te hermético con e l  a n illo  (3) con stitu tivo  de la  tapa ( l l )  por 

la  lin e a  de unión (5), e l  cual a su vez presenta una sección en­

ea jable con e l a n illo  (2) boca del depósito (1), realizando e l  

cerramiento lo s  pernos (7) vinculados a l depósito (1) por la s  - 

carte las (9) mediante lo s  ejes (8) y to rn illo s  de apriete (10), 

sobre la  canaladura (6) con sus correspondientes palom illas supe­

r io re s .

Sobre la  tapa (11) se encuentran situados, e l  manoreductor 

(12 ) que introduce e l  a ire  a presión procedente del conducto - 

(15) y a través del d istrib u id or (1 4 ); en e l  in te rio r  del depó­

s ito  (1) , y e l otro manoreductor (13), que por la  misma conduc­

ción, lo  transmite a lo s  conductos (16), que directamente lo  - 

transportan hasta e l elemento lanzador.

El depósito (1 ) presenta interiormente una base cónica - 

(18) con o r if ic io  de salid a centralmente dispuesto, e l  cual y 

mediante e l  casquillo  de unión (19), enlaza y hace d iscu rr ir  - 

a la  materia densa por e l  conducto (20) que se acoda diame t a l ­

mente opuesto en lo s  (21), enlazando con e llo s  lo s  conductos (17) 

a través de lo s  cuales discurre dicha materia densa hasta e l  

elemento lanzador.
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En e l  in te rio r  del depósito (1 ) , se encuentra la  tapa 

(22), que mediante la  presión que recibe por e l manoreductor 

(12)^. empuja uniformemente a la  materia densa situada entre - 

e l la  y la  base cónica (13) , evitando de este modo e l  contac- 

to directo d el a ire  con la  materia, ya que en e l caso de que 

ósta fuera cemento, fraguaría.

En la  base del depósito (1) presenta una serie  de carte­

la s  angularmente dispuestas que comportan ruedas (23) lib re s  - 

para e l más f á c i l  desplazamiento del conjunto.

1 0 .-  Las ventajas de los perfeccionamientos introducidos en

lo s  depósitos de presión para lanzamiento de productos densos 

son evidentes, puesto que su fabricación  será económica, su - 

montaje rápido y sin  posibles errores y finalmente su u t i l i z a ­

ción agradable, e sté tica  y cómoda.

1 5 , ,  Serán independientes del objeto de la presente invención,

lo s  m ateriales, forma, colores y dimensiones, tanto absolutas 

como re la tiv a s  y en general todo cuanto no a lte re , cambie o mo­

difique la  esencialidad de la  invención.

D escrita suficientemente la  naturaleza y objeto de esta

20.- Patente de Invención, se hace constar que la s  ca ra cterística s

esenciales sobre la s  que han de recaer la  concesión de la  mis­

ma, están comprendidas en las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 2 .-  Perfeccionamientox introducidos en los depósitos - 

de presión para lanzamiento de productos densos, caracteriza­

dos por comprender la  colocación sobre la  tapa, constituida -
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por un a n illo  de ajuste con la  tapa propiamente dicha en - 

forma cóncava e x te rio r, de dos manoreductores, uno de lo s  

cuales alimente de aire a presión a l depósito, mientras - 

que e l  otro pone en comunicación la  entrada d irecta  del - 

compresor con una d istribuidora que lo  divide en dos con­

ductos, pudióndose re a liz a r  la  operación de lanzamiento por 

dos salidas lib r e s  a la  vez.

23.- Perfeccionamientos introducidos en H.os depósi­

tos de presión para lasamiento de productos densos, carac­

terizados por comprender según la  anterior reivin d icación , 

la  base del depósito constituido por un cono in vertid o, con 

o r if ic io  in fe r io r  de sa lid a , que pone, mediante un casqui- 

11o de vinculación, en comunicación con un conducto que se 

acoda opuestamente en dos salid as exteriores que transpor­

tan a la  materia densa hasta e l  elemento lanzador.

33.- Perfeccionamientos introducidos en lo s depósitos 

de presión para lanzamiento de productos densos, c a ra c te r i­

zados por comprender según la s  anteriores reivin d icacion es, 

una tapa de empuje de igual configuración que la  base cónica, 

dispuesta interiormente del depósito y sobre la  materia den­

sa a lanzar, de t a l  modo que recibe la  presión ejercid a  por 

e l a ire  y empuja a la  citada m ateria, con lo  cual ósta no en­

tra  en contacto con e l  a ire , evitando e l  posible fraguado o - 

desvirtuamiento de la s  propiedades que contenga.

43.- Perfeccionamientos introducidos en los depósitos 

de presión para lanzamiento de productos densos, caracteriza­

dos por comprender según la s  anteriores reivin d icacion es, la  

variante de presentar una sección plana rectangular la  tapa -
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de empuje, con su correspondiente asa para su elevación, una 

vez descomprimido e l depósito mediante la  válvula que presen­

ta sobre la  tapa.

59.- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS DEPOSITOS - 

DE PRESIÓN PARA LANZAMIENTO DE PRODUCTOS DENSOS.-

Todo e llo  conforme se describe y reivin d ica  en la  memo­

ria  que antecede que consta de S m ^ h a ¿ a s  e scrita s  a máquina 

por una sola cara y dibujos que(la ilu st?

Madrid, 21 d é ^ c ^ e #  1965
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