PATENTE DE INTRODUCCION
por DIEZ ARoS

a favor de la compafifs merdantil cspafiola FABRICA ELECTRO-
TECNICA JOSA, S. A., domicilimda en Barcelona, Travesera de

Gracia, nfmero 303, por

" MEJORAS EN LA CONSTRUCCION DE HERRAJES PARA LA UNION DE
PIEZAS "

MEMORTIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Introduccidn tiene por objetoy
segin se indice en su enunciado, uns serie de mejoras intro-
ducidas en la construceidn de herrsajes destinados a faoili-
tar la unidn y acoplamiento entre riezas, especialmente pie=
zag de madera, y mds especialmente, piezas de madera inte—
grantes de muebles. Los herrajes objeto de las mejoras que
ge preconizan, aun admitiendo una infinidad de otras aplica=-

ciones, han sido especialmente estudiados y disefindos para
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facilitar la unién entre los testeros de las camag ¥y los
largueros que soportan el somier. En ests aplicacidn, segin
se verd clarmmente mds adelante, el juego de herrajes que
nos ocupa permite reaslizar una sujecidn perfectamente segura,
cuyo montaje no ofrece reslemie la menor dificuliad, y que,
ademds, permite llevar & cabo con absolutae rapidez y facili-
dad el desmontaje de los dos elementos o piezas acoplados.

Por otra parte, de acuerdo con las mejoras en ouestién,
el juego de herrajes, se halla simplemente congtituido por
dos plezas totdlmente idénticas, obtenidas de plancha metdli-
ca& estampada, es decir, susceptibles de ser fhbricadas en
grandes series a precios relativamente muy econémicos. En el
montaje, estas piezas se encajan simplemente entre sf, de
manera que el acoplamiento puede llevarse a cabo con gran
rapidez, sin necesidad de utilizar tornillos ni otros medios
de fijacidn, pudiendo procederse al montaje y desmontaje tan=
tas veces como se considere conveniente, sin que ello signi-
fique el menor desgeste en las piezas de fijacidn., Ademds,
en el ejemplo preferente de aplicacidn antes referido, de acuer
do con estas mejoras, los dos juegos de herrajes que resultan
necesariog para unir los dog largueros & la cabecera o al
piecero de la cama, es decir, tanto las piezas de mano dere-
cha como las de mano izquierda, se obitiensn a partir de wn
mismo desarrollo de planchs metdlica, aprovechando, por tanto,
une misme matriz de corte, con la dnica diferencis de doblar—
se despues en sentidos opuestos las orejas rebatibles que se
prevén en este desarrcllo, obteniendose una,evidente econémia
de utillajes;

Por lo demds, la esencialidad ¥y principales caracter{ge
ticas y ventajas de las mejoras que se trata de registrar,

resultardn mds £4cilmente comprensibles a la vista de los
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dibujos adjuntos, en los que -~ desds luego, sin caracter
limitativo de ninguns clase - se hs representado un ejemplo
conereto de aplicacién prdctica de las mismas.

En estos dibujos:

La figura 1 es una vista en planta del desarrollo de
plancha metdlica a partir del que se obtienen todas las pie-
zas lntegrantes del conjunto, con independencia de la siltug=
cién que en el posterior nontaje deba adoptar cada juego de
acoplamiento.

Lag figuras 2 y 3 son sendas vistas, en planta y alzado
respeciivamente, de una de las dos plezas - idénticas entre
8l - integrantes de un juego de herrajes.

Ia figura 4 es una vista en perspectiva de un juego
de herrajes convenientemente montado y acoplado, asegurando
la sujecidn entre dos correspondientes piezas de madersa.

la figura 5 es un corte vertical segin V-V de la figura
4,

Y, finalmente, la figura 6 es un corte transversal seghn
VI-VI de la figura 4.

Refiriendonos, pues, a estos dibujos y de acuerdo con
las mejoras que nos ocupan:

T odag lag piezas neces,rias para llevar a cabo el mon~
taje de una cams, es decir, para realizar el acoplamiento
entre los testeros de la misma g los largueros que soportan
el somier ( cuatro juegos de herrajes en total ), se obtis-
nen & partir de un mismo desarrollo plano, de plancha metdlica
troquelada. Este desarrollo conforma esencialmente: una smplia
zona central 1, de forma normalmente rectangular, en la que
se situan los origicios 2 para paso de los tornillos 8, me-
diante los que se realiza la sujecidén de la pieza; una oreje—

ta lateral extrems sobresaliente 3, cuya extremidad 4 termins
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en un borde inelinado con respecto al eje de la zona princi-
pal dicha; wuna pequefia.pestafia 5y que sobresale del borde
longitudinal de la zons 1y por el mismo lado que la oreleta 3
Y ocupando la extremidad opuesia de la expresada zonaj; y una
prolongacidn extrems 6, separada del conjuuto por uns zons
extrangulada 7, y determinada por dos bordes laterales lige-
remenie convergentes y un borde extremo preferentemente redon-
deados

El desarrollo expuesto es sometido o uns posterior ope-
racidn de plegado, siguiendo aproximadamente las 1ineas de
trazos que se han marcado sobre el desarrollo representado
en la figura 1? BEn esta operacidn: la orejeta 3 ea rebatida
ortogonalmente con respecto a la zona 1; la extremidad 4 de
egta orejeta es rebatida ortogonalmente hacia el interior
con respecto a la misma, segin uns lfnea de pliegue aproxima~
damente paralela al borde libre de esta orejeta, es decir,
inclinado con respecto al eje longitudinal de 1la pleza; y la
zona extrangulads 7 es rlegada formando un escal6n, de manera
que la prolongacién 6 queda situada en un plano paralelo y
ligeramente distanciado con rewpecto al plano de la zona prin-
cipal 1. Despues de ests operacidn, la pieza adopta la forma
representada en las figuras 2 y 3 .El sentido en gue se ree—
licen estas dobleces determinard ls posicidn - & derechs o
izquierda - que deba ocupar la Pleza en el pogterior montaje
del mueble,

Bastan dos piezas idénticas a la deserita para llevar o
cabo con toda facilidad el ensamble ¥ aooplamiento entre dog
plezas de madera, por ejemplo, en la aplicacidn preferente
antes referida, entre la cabecers 9 de una cama y el largusro
10 destinado a soportar el correspondiente somier., En esta

aplicacidn, la zona principal 1 de una de las indicadas plezag,
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se fija por medio de tornillos 8 a la cabecera 9 de la cama,

dejandola inmovilizada en posicidn verticak en el punto an
que deba llevarse a ¢abo la fijacién del correspondisnte lar-
guero 10, Por su parte, @8l larguero 10 se fija por la zong 1!
tambien en posicién vertical, una pieza idéntica a la primera
¥y colocada en posieidn invertida con respecto a la misma,
En estas condiciones, basta llevar a cabo el sncaje entre lag
dog piezag dichas para dejar inmovilizado con toda geguridad
al largusro 10 en posiocidn ortogonsl con respecto a la cabe=
cera 9. En este encaje la orejeta 3' de la pieza f£fija al
larguero, se introduce entre la cabecera 9 y la extremidad 6
ge la pieza fija a esta dltima. La pestafia ortogonal 4' se
apoya contra el borde inelinado de la indicada extremidad,
gue se acufia entre la misma y la zona 1', realizando un enca-
je perfecto. Al propio tiempo, las pestafias 5 y 5' de estas
dos plezas quedan apoyadas contra los bordes de las zonas 1°
¥ 1 de las mismasg, garaniizando ls permanencia del conjunto
en la posicién de montaje. Finalmente, en este encaje, la
prolongacidn extrema 6' de la pieza fija al larguero, encaja
en el espacio determinado entre la pesializ 4 y la zona 1 de
la pieza fijs a la cabecera, introduciendoge la orejsta 3 de
esta Ultima entre aquella prolongacidn y el larguero. El con-
Junto queda, pues, perfectamente trabado, siendo de notar
que todos los esfuerzos a que el mismo se verd sometido duran-
te su normal trabajo, ( esfuerzos verticales dirigidos hacia
abajo ) tenderdn a mantener y reforzar este ehcaje.

Resta ya vnicamente hacer constar de una manera general
y expresa que, como se comprende y es 1l6gico, en la realiza-
cidn prictica del juego de herrajes que ha quedado expuesto,
cabrd introducir todas aquellas adiolones y modificaciones de

detalle que no afecten a lo que constituye la esencialidadi
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del registro que se solicita.

SE REIVINDICA:

1 = Mejoras en la construccidn de herrajes para la unidn
de piezas, de acuerdo con las cuales se prevdn dos plezas de
plancha metdlica estampada, idénticas entre si, dispuestas
para ser fijadas mediante tornillos, en posiciones inverti-
das, a las dos piezas que interese acoplar; cada una de lag
indicadas piezas conforms una amplia zona central plana, de
forma alargada, en la que se situan los orificios para paso
de los tornillos de sujecién, una prolongacién extrema, de
bordes laterales convergentes, situsda en un plano paralelo
¥y ligeramente distanciado con respecto al plano de la zons
prineipal dicha, y une oreja lateral extrems — opuesta a la
prolongacidn dichs - que se rebate ortogonalmente con respec-
t0o a lg referida zona principal, y cuya extremidad se rebate
ortogonalmente hacia el interior, segln una arists inclinada
con respecto al plano de aquélla; todo de manersa, que al gi-
tuar las indicadas piezas en posiciones invertides, es posgi-
ble encajar la prolongacién extrema de cada pieza en el inte-
rior de la orejeta en L prevista en la extremided de la otra
pleza, realizando el acoplamiento ¥y fijacidn entre ambas, y,
por tanto, entre las dos piezas que interese acoplar.

2 = Mejoras en le construceidn de herrajes para la unidn
de piezas, de acuerdo con las cuales las 3o0s piezas referidasg
en la reivindicacidén precedente, presentan en su borde late=—
ral una pequefia pestafia coplanaris gobresaliente, que al rea-
lizar el montaje, queda apoyada contra el borde de la otra
pieza, garantizando la permanencia del conjunto,en la posicién

corremta.
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3 =~ Mejoras en la construccién de herrajes para la unidn
de plezas, de acuerdo con las cuales todas las piezas necesa-
rias para reslizar un montaje, es decir, tanto lag plezas de
mano derecha como las de mano izquierda, se obtienen a partir
de un mismo desarrollo plano de planche metdlica troquelads,
gometiendose este desarrollo a una posterior operacidn de
doblado en la que se provoca el rebatimiento de las zonas
referidas en la reivindicacién primera, en uno u otro semtido
seglin sea la pogicibn que deba ocupar la pieza en el montaje.

4 - Mejoras en la construccidn de herrajes para la unidn

de piezas.

Consta la presente Memoria Descrip-
tiva de siete hojas mecanografiadas, eg-
eritas por una sola cara, numeradas del
1 al 7y con sus lineas numeradas, a su
vez, de ¢inco en cinco y de dibujos ane=
X08e
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