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Que por veinte ahos se s o l ic i t a  a  favor de D. Jo se f  

Kovaca Imre, y de D. Jo se f  Kovacs, de nacionalidad 

domicicanay y residentes en Madrid, c /  Bocangel, 23 

y que ha de recaer sobre:

" PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO DE PIEZAS 

PREFABRICADAS DE HORMIGON POR MEDIO DE VAPO 

BIZACION " .

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a  

- O - O - O - O - O - O '- O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O -

E1 tratamiento de piezas prefabricadas de hor­

migón, bien sea armado, ó mezclas del mismo, viene 

efectuándose hasta la  fecha por procedimientosmde 

vibración o procedimientos e le c tr ice s , m lo s  que 

5 observan Inconvenientes, entre lo s  que destaca, en

el procedimiento de vibración, una irregularidad en 

l a  distribución de la s  gravas, por descenso de la s
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de mayor tamaño, cuando l a  vibración es excesiva, y 

en e l e léc tr ico , además de lo s  inconveniaites de pe­

lig ro sid ad  cuando se  emplean tensiones superiores a 

380V l a  c a re st ía  del procedimiento, a l  p rec isar del 

orden de 120 K ilovatios/hora para un metro c&bico de 

hormigón.

Con el fin  de eliminar ta le s  inconvenientes 

y lograr un tratam iento del hoimigón, económico y 

exento de peligrosidad y de irregularidades como 

la s  c itad as, se ha ideado e l procedimiento por valo­

rización  a l  que se re fie re  l a  presente Memoria, con 

el que se obtienen resu ltados totalmente sa t is fa c to ­

r io s  y notablemente económicos con respecto a lo s  

procedimientos c itad os.
íh esencia, este  procedimiento se  desenvuelve, 

en cuatro fa se s  perfectamente d iferenciadas, que son:

-  Precalentamiento de l a s  p iezas.

-  Calentamiento de l a s  mismas.

-  Vaporización.

-  Enfriamiento gradual.

Esta cuatro fa se s  se realizan  a i equipos que 

pueden ser  transportados, y desmontables, Ó bien en 

in stalacion es f i j a s ,  siendo indiferente esta  carácte- 

r iá t ic a  para la  esencialidad del procedimiento.

Bi e l caso de mazólas de hormigón, es preciso 

ampliar l a  primera fa se , con un precalentamiento de 

la s  gravas a  f in  de obtener mejores rendimientos, lo ­

grando siempre, por medio d e l procedimiento que se  

c i t a ,  un ahorro en trabajo  da un 40,4 %, y económi­

camente un 26,6 % en l a  producción en se r ie , aumentan­

do l a  producción en un 68 %, consiguiendo además un 

ahorro en carp in tería  de un 60,7 % por e l empleo de 

piezas prefabricadas de hormigón.

A continuación se  hará una detallada descrip-
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oión del procedimiento que se  alude, con referencia 

a una forma preferente de realización , susceptible 

de todas aquellas variaciones de d e ta lle  que no su­

pongan una alteración  fundamental de l a s  caracterís­

t ic a s  esenciales dél mismo.

Según el ejemplo de ejecución a l  que se re­

f ie re  l a  descripción, el procedimiento para el tra ­

tamiento de piezas prefabricadas de hormigón, por 

medio de vaporización, que se preconiza, parte de 

l a  base de que es precisa una temperatura in ic ia l  <gi 

el cemento no in fer io r  a lo s  5" 0.  sobre cero, tem­

peratura mínima aceptable para que se produzca l a  

perfecta unión entre cemento y agua a l  producirse 

l a  reacción química entre ambos ingredientes, reacción 

que in teresa se produzca con rapidez y para lo  que ea 

preciso que la  temperatura In ic ia l  sea l a  an terio r* 

mente c itad a .

Para comenzar la  vaporización, se in ic ia  me­

diante un precalentamiento de la s  p iezas, fa se  muy 

importante cuando la  temperatura del ambiente es me­

nor de 20" C. . A este objeto , se procede a un aumen­

to de la  temperatura del cemento hasta lo s  20" C. por 

medio de vaporización.

A continuación se comienza la  segunda fa se , 

con un calentamiento de la s  p iezas, gradualmente 

aumentando l a  temperatura, desde lo s  citados 20" C. 

y en 10 & 15 s C. por hora, valores que en caso de 

cámaras f i j a s  puede aumentarse hasta 20 á 25" C./hora&

IHh esta  fa se  de calentamiento, es preciso una 

especial v ig ilan c ia  de que e l acero no se  calien te  

con anticipación a l  cemento, puesto que ello  levaría  

consigo una d ilatación  de aquel que o rig in aría  una 

deficien te unión entre el acero y cemento.
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Comienza l a  faae  de vaporización de la s  p ie­

zas, aumentando l a  temperatura hasta 30$ C. y mante­

niendo esta  durante dos horas, para a continuación 

elevar de nuevo hasta 60S C. en un tiempo de una hora, 

y mantener esta última temperatura durante un espa­

cio de tre s  horas. Ih esta  fa se  de vaporización, es 

preciso poner e l máximo de atención para que no v arié  

en más o en menos 10 SC., ya que e llo , producirla mi- 

croroturas en él conjunto que disminuyen su re s is te n c ia .

Una vez pasadas l a s  tre s  horas de vaporiza# 

ción, se desciende l a  temperatura a  40S C ., y se  de­

ja  en esta  durante una hora para a continuación, du­

rante o tra  hora, d e ja r la  para su enfriamiento d efi­

n itiv o .

En este  prodedimiento, es preciso tener en 

cuenta, que no puede ser  u tilizado  un cemento de 

cualquier fabricación , ya que l a  edad de este  es 

fundamental, puesto que se ha demostrado que con ce­

mentos de menos de dos meses de fabricación , l a s  pie­

zas vaporizadas están expuestas a mas fá c i le s  ro tu ras. 

Asi mismo, no deben emplearse aguas que contenga gra­

sa , a c e ite  o azúcar, considerándose nocivas cuando 

presentan su lfato  SO3 superior a  lo s  3000 mg. por 

l i t r o ;  s a l  superior a  lo s  10.000 m g/litro ; azúcar 

superior a  2.500 m g/litro  y cuando e l v a lo r  pH es­

t a  por debajo de 4 ,4  .

EL procedimiento en caso de mezclas de hor­

migón, no d ifie re  notablemente deldescrito , única­

mente en cuanto a un previo calentamiento de l a  grava, 

a  5 se . sobre cero, y posteriormente de l a  mezcla a 

35S C ., llegando l a  temperatura de vaporización a  80$, 

partiendo de una in ic ia l  de 10 s C ., con lo  que l a  

d iferencia de temperatura dada es de 70S 0.
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Loa elementos precisos para lle v a r  a cabo el 

procedimiento descrito , son indiferentes en cuanto a l  

mismo, pero, cuando se desee llev arlo  a cabo a pie 

de obra, se preconiza la  construcción de cámaras mon- 

tab les y desmontables, a base de lonas, tab las y re­

cubrimientos de chapas de latón , cuya cámara se ha 

hecho l le g a r  e l vapor procedente de l a  caldera, meden­

te  una manguera perforada ai uno de sus extraños y 

hacían do que pase por un depósito de agua para que 

él vapor logre l a  evaporización de esta y asegure 

adem'as de un enfriamiento previo del vapor, que l l e ­

garla  demasiado calien te , l a  garantía de un grado de 

humedad re la tiv a  que impide toda c lase  de carácter 

nocivo sobre e l oemento.

Es evidente, que l a  forma de l le v a r  a l a  prác­

t ic a  el procedimiento, en cuanto a m ateriales, dimen­

siones y variaciones en temperaturas, podrás se r  v a­

r ia b le , siempre que no: a lte re , cambie o modifique l a  

esencialidad del procedimiento que se describe.

Los t&nminos en que queda redactada l a  Memo­

r ia  descrip tiva precedente, son c ie rto s y f i e l  r e f le ­

jo del procedimiento descrito , debiéndose tomar con 

carácter amplio y nunca en forma lim ita tiv a .

EL peticionarlo se reserva el derecho de ob­

tención de lo s  certificad os de adición complementa­

r io s  por la s  mejoras o procedimientos perfeccionados 

que en lo sucesivo pudiera aconsejar la  p ráctica .

D escrita suficientemente l a  naturaleza y a l­

cance de la  invención, a s i  como la  forma de llevarlo  

a la  práctioa, se reivindica a t itu le  privativo la s  

sigu ientes particu laridades c arac te r ís t ic a s  sobre 

l a s  cuales ha de recaer l a  concesión del p riv ileg io  

de PATEETE DE INTENCION que se so l ic i ta .

cinco ^  í#



PRIMERA..- Por " PROCEDIMIENTO PARA EL TRATA­

MIENTO DE PIEZAS PREFABRICADAS DE HORMIGON POR MEDIO 

DE VAPORIZACION", caracterizado por haberse previsto 

una fa se  previa de precalentamiento, en l a  que e l 

cemento debe tomar una temperatura no in fe r io r  a  5"C. 

y a  continuación una elevación de §sta  hasta  lo s  20SC. 

por medio de vapor de agua, a l  objeto de in io ia r  l a  

reacción quimioa del cemento.

SEGUNDA.- Por " Procedimiento para é l tra ta ­

miento de piezas prefabricadas de hormigón por medio 

de vaporización y, según primera reivindicación , ca* 

racterizada por procederse en una segunda fa se  a un 

calentamiento de la s  p iezas, gradualmente ascendente 

de 10 & 15  ̂ C. por hora, s i  es en cámara de escasa 

capacidad, o de 20 á  25 sc ./p o r  hora en cámaras f i j a s  

de mayor capacidad, observando cuidadosamente que e l 

acero no se oalien te con anticipación  a l  cemento, a 

fin  de obtener una perfecta unión entre ambos.

TERCERA.- Por "Procedimiento para e l tra ta ­

miento de piezas prefabricadas de hormigón por medio 

de vaporización", según precedentes reivindicaciones 

caracterizado porque, en una tercera  fa se , se procede 

a l a  vaporización en s i ,  consistente en aumentar la  

temperatura hasta 30SC+ y mantener esta  constante 

durante dos horas para a continuación elevar a  604: c . 

en e l tiempo de una hora, y mantener esta  tempera­

tura por espacio de tre s  horas, con especial atención 

de que no se produzcan variaciones superiores a  TOSO* 

en mas o en menos.

CUARTA.- Por " Procedimiento para e l tr a ta ­

miento de piezas prefabricadas de hormigón por medio 

devaporización", según an teriores reivindicaciones, 

caracterizado tambi&n por haberse previsto una fa se
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de enfriamiento descendiendo l a  temperatura a 40%C. 

durante una hora y posteriormente durante o tra  hora 

alcanzar l a  temperatura ambiente para definitvo en­

friam iento.

QUINTA.- Por " Procedimiento para e l tra ta­

miento de piezas prefabricadas de hormigón por medio 

de vaporización", según reivindicaciones precedentes, 

caracterizado por e l hecho de que en caso de mezclas 

de hormigón, se ha previsto un previo calentamiento 

de la s  gravas a 5 s C. y de la mezcla a  35 s 0 . ,  ele­

vando l a  temperatura durante l a  vaporización a 80*3.

SEXTA.- Por " PROCEDIMIENTO PARA EL TRATA­

MIENTO DE PIEZAS PREFABRICADAS DE HORMIGON POR MEDIO 

DE VAPORIZACION" .

Todo ello  t a l  y como se describe en el cuerpo 

de l a  Memoria preoedente que consta de s ie te  hojas 

fo liad a s y mecanografiadas a dos espacios por una so la  

de sus caras.

Madrid, veinte de diciembre de mil novecientos 

sesenta y cinco.

P.A. de D. Jo se f  Kovacs Imre y D. Jo se f  Kovacs.
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