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PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE SILLONES MECEDORA.
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La presente so lic itu d  tien e por objeto garan tizar e l  dere­

cho a la  fab ricac ió n  y  explotación en exclu siva  sobre p erfeccio ­

namientos en la  fabricac ión  de s il lo n e s  mecedora, mediante lo s  

cuales se hace p o sib le  la  re a liz a c ió n  de s il lo n e s  de armazón 

tubu lar m etálico en versión  jard inera y  de condición p leg ab le .

E l armazón con stitu tivo  del esqueleto m etálico del s i l ló n  

objeto del perfeccionamiento presenta la  p a rticu la rid ad  desta­

cada y  nueva en la  in d u stria  del mueble p legab le, de mezclar y  

re lac io n ar para su articu lac ió n  lo s  elementos tubulares c i l in ­

dricos con lo s  elementos de sección cuadrangular, como son lo s  

empleados para la  base o sc ilan te  del s i l ló n ,  como mas aptos 

para r e c ib ir  la  curvatura obligada y  consustancial con su índo­

le  de balancín .

Sobre esta p a rticu larid ad  fundamental e l perfeccionamiento 

presenta la  c a ra c te r ís t ic a  esen cial de dotar a sus dos patas 

delanteras de la  cualidad de exten sib les por procedimiento te­

lescópico  como condición indispensable para poder flu c tu a r  en 

su dimensión mientras se v e r i f ic a  la  inversión del plegado an­

gu lar entre lo s  largu eros del asiento y  lo s  de la s  patas pos­

te r io r e s .

Con e l  f in  de dar mayor amplitud y  c la rid ad  a lo  expuesto 

se describe seguidamente un caso de re a lizac ió n  p ráctica  del 

perfeccionamiento con arreglo  y  re feren cia  a l  g rá fico  adjunto.

En e l  mismo la s  F iguras 1& a la  4á . ,  esquematizan e l pro­

ceso de plegado del armazón m etálico correspondiente la  prime­

ra a la  posición normal o sea activa  y  montado. En e l la  se mues­

tran  la s  cuatro articu lac io n es p rin c ip a le s  (8) como v é r t ic e s  

del polígono compuesto por e l balancín in fe r io r  y  arqueado (9) 

la  pata an terior (10) e l  asiento ( 1 1 )  y  la  pata p o ste r io r($ 2 ) .

En la  Figura 2^ . ,  que es la  fa se  in ic ia l  del plegado se 

demuestra la  pecu liaridad  de que e l v é rt ic e  (8a) deshace e l cua­

dro po ligonal regu lar, penetrando en e l sentido d e 'la  flech a
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para f a c i l i t a r  e l plegado convirtiendo a i v é rt ice  (8b) en eje  

c lave y  punto de apoyo sobre e l que basculan todos lo s  elementos 

re stan tes que tienden a ab atirse  en e l  mismo sentido como seña­

la  la  Rlecha arqueada en la  F ig . 3 . ,  que corresponde a una fra n - 

5 . -  ca fa se  del proceso de plegado. Siendo la  F ig . 4 3 . ,  la  demostra­

ción de la  forma en que aparece e l s i l ló n  después de plegado.

Para la  observación de todos sus componentes la  F ig . 53) 

en que se dibuja una perspectiva del conjunto muestra la  compo­

sic ión  tubular c ilin d r ic a  de la s  ya c itad as patas (10  y  12 )  más 

1 0 . -  una tercera  pata a u x ilia r  ( 13 )  que se sitú a  en cada uno de lo s  

polígonos la te r a le s  articu lada a l asiento ( 1 1 ) ,  también tubular 

y  a l  arco balancín in fe r io r  (9), que como puede observarse es 

la  única pieza del conjunto quenpresenta una sección rectangu­

l a r .

1 5 . -  Esta tercera pata tiene su punto de articu lación  (8) en

la  íbase, muy próxima a la  a rticu lac ió n  de la  pata delantera mien­

tra s  que su extremo superior se separa a mayor d istan cia  del 

punto a r t ic u la r  (8b) de la  misma pata (10) creando una divergen­

cia  que sin  perder la  acción de re s is te n c ia  a que se destina 

2 0 .-  durante e l balanceo sigue favoreciendo sin  entorpecimiento a l­

guno e l plegado p o ste rio r . Todos lo s  citados largueros tubula­

re s se insertan en e l asiendo por la  cara externa mientras que 

en e l arco balancín (9) lo  hacen por la  cara in te r io r  efectuaná 

do lo s  empalmes a rt ic u la to r io s  por medio de pasadores cuyas ca- 

2 5 . -  bezas (14) lo s  f i ja n  dejándolos no obstante con la  holgura ade­

cuada para su basculación.

La d ife ren c ias de planos de acción en que se reparten to - 

^  dos e llo s  es lo  que permite e l a jü ste  y  acoplamiento por super­

posición necesario en la  posición de plegado a la  que se lle g a  

3 0 . -  en la  F ig . 4 3 .

Complementariamente presenta otros largueros tran sversa les 

de diámetro menor ( 15  y  16) que enlazan la s  patas p o sterio res ,
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e l  primero y  l a s  patas a u x ilia re s  ( 13 )  e l segundo.

Otra de la s  c a ra c te r ís t ic a s  esen cia les  rad ica  en la  compo­

sic ió n  de la s  patas delanteras (10) que están integradas por 

dos tramos unidos telescópicamente por simple introducción del 

menor en e l  de diámetro mayor en la  proporción aproximada que 

se señala en e l esqueiha%de la  Figura 6 á ., correspondiendo e l 

tramo menor (10a) a la  zona in fe r io r  o*sea la  que empalma con 

e l ateo balancín (9 ), en tanto que la  mayor queda fin a liz a d a  

en su articu lac ió n  (8c) con e l apoya-brazos (17) .

Los dos apoya-brazos presentan en e l caso del ejemplo la  

p a rticu la rid ad  de ser una pieza ónica de plancha con dobleces 

obtenidos por embutimiento teniendo dos pestañas cada uno des­

cendente y  sem i-ocultos por lo s  que calan lo s  pasadores (18) 

que establecen la  fa c i l id a d  de abatimiento para e l  plegado, pea? 

ro igualmente pueden c o n s is t ir  en una pieza maciza de madera o 

cualquier otro m aterial y  forma.

Finalmente la  Figura 7 3 . ,  d e ta lla  otro de lo s  p erfecc io ­

namientos que rad ica en e l respaldo del mueble, encaminaddo a 

obtener la  t ira n te z  y  mejor aspecto de la  te la  que se extiende 

en todo e l  trazado angular de dicho respaldo y  a sien to .

Paralelam ente y  a poca d istan cia  del tramo superior del 

b astid o r (19) del respaldo y  por dentro del arco que forma se 

so lid a r iz a  una v a r i l l a  tran sversa l (20) en la  cual se ha cogi­

do formadlo d oblad illo  e l in ic io  de la  te la  (2 1)  la  cual rodean­

do desde detrás adelante a l  tubo del montante desciende fron­

talmente hasta la  base del mismo donde quedando retenido en su 

doblez angular por lo s  m uelles tensores (22) continua dentro 

del montante del asiento ( 1 1 )  para f in a l iz a r  en e l borde ante­

r io r  por e l mismo procedimiento de la  v a r i l l a  tran sversa l o 

indistintam ente mediante un simple d o b la d illo . Dada la  mayor 

longitud  del respaldo y  en ev itación  de que e l  peso de La per­

sona ocupante deforme la  parte a lta  a la  a ltu ra  de la  cabeza



se refuerza esta mediante una fra n ja  adicion al (23) que se pro­

longa rodeando lo s  la te r a le s  para enlazarse por detrás u t i l i ­

zando un sistema de tensado a base de un enlazado de cordones 

por o je te s  m arginales de una pieza (24) complementaria.

E l ejemplo d escrito  con carácter no lim ita tiv o  será l l e ­

vado a la  p rá c tica  con la s  varian tes que sea n ecesarias, del 

orden de dimensión y  calid ad , sin  que por e llo  se a lte re  la  

esencialidad  p re v is ta .

N O T A

En resuman, la  presente so lic itu d  recaerá sobre la s  s i ­

guientes re iv in d icacio n es.

1 3 . -  Perfeccionamientos en la  fabricación  de s illo n e s  

mecedora -, que se caracterizan  por estab lecer un método de p le ­

gado angular en un solo sentido de abatimiento, con la  p a r t i­

cularidad de presentar en la s  dos patas an terio res, una a r t i ­

culación telescóp ica que permite adaptarlas a d is t in ta s  lon gi­

tudes tra n s ito r ia s  durante lo s  procesos de activ idad  y  de p le­

gado.

2 3 . -  Perfeccionam ientos en la  fabricación  de s illo n e s  

mecedoráy. que se caracterizan  por la  circunstancia de estab le­

cer unos puntos de articu lac ió n  que determinan la  l ib r e  bascu- 

lac ión  entre largueros de estructura tubular c ilin d r ic a  con 

otros de estructura tubular en sección cuadrangular, como son 

lo s  que constituyen en arco in fe r io r  de apoyo que actúa en fun­

ción de balancín .

33 . -  Perfeccionamientos en la  fabricación  de s illo n e s  

mecedora, caracterizados por comprender la  adición en lo s  p la ­

nos la te r a le s  de la  base del s i l ló n  de un te rc e r  tramo v e r t i­

c a l que en posición ligeramente oblicua enlaza e l larguero del 

asiento con e l arco balancín in fe r io r , creando un aumento de 

re s is te n c ia  en la  zona del centro de gravedad y  e q u ilib r io , 

que no obstante conserva fielm ente la  índole a rt icu la rd e l con­

junto en e l momento del plegado.
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4 3 . -  Perfeccionam ientos en l a  fa b r ica c ió n  de s i l lo n e s  mece­

dora, caracterizad os por comprender un d isp o s it iv o  de f i ja c ió n  

y  tensado de l a  t e la  que compone lo s  dos planos angulares del

de t e la ,  en una v a r i l l a  tra n sv e rsa l s o l id a r ia  del borde extremo 

en ambos b astid o re s, respaldos y  a s ien to , a continuación de l a  c.*e 

cual rodea l a  t e la  lo s  largu ero s tra n sv e rsa le s  de ambos bastido­

r e s , para quedar reten id a  por una a r is t a  en su zona interm edia, 

en l a  que se f i j a n  lo s  re so rte s  ten sores que l a  mantienen vincu­

lad a  a l  tramo p o ste r io r  d el b astid o r d el a s ie n to .

5§ .-  PERFECCIONAMIENTOS EN LA. FABRICACION DE SILLONES MECE­

DORA.

Segdn se describe en l a  presente memoria que oonsta de 

s e is  h o jas e s c r ita s  a máquina por una so la  cara  y  d ib u jo s.

Madrid a 20 de diciem bre de 1965

s i l ló n , que con siste  en c a la r  e l  d o b lad illo  term inal de l a  t i r a
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