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PATENTE
DE
INTRODUCCION

por "PROCHDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PLACAS METALICAS
DE REVESTIMIENTO®, a favor de DON LUIS LACOMA NOVALES,

de nacionalidad espefiols, residente en BARCELONA, Enamora-
dos n¥ 66, pral. 32.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn desarrollada con el éxito en el
extranjero se reflere a un procedimiento para la fabriocscidn
de ple_cas metdlices de revestimiento.

En la actualidad las losetas utilizadas pars el
revestimiento de cocinas y cuartos de aseo, son de fabri-
cacidn lenta y costosa, pues precisen 030 un proceso cerd-
mico pare su realizacidn., Ademds dichas losetas, en el al-
macenado, debido & su grosor precisan un espacio bastante vo-

luminoso, y son de peso bastante elevado, por lo que todo ello
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anmenta su coste, con la particularidad de que e= necesario asi-
mismo, un personsl de albafiileris especielizado para su colocacidn.

El objeto de la invencidn es lograr unas losetas de bajo
precio de coste, y de facil fabricacidn, sin preciser un pro-
ceso de fabriemcidn complicedo, y ademds con muy poco peso y
volumen, pues, su grosor es mdfn:imo, y 8l ser huccas permiten
su colocacidn, una dentro de otra, y con la partioculeridad
de que su colocacidn puede reslizerse con la interposicidn
entre logseta y pared, de un encolante, ®in precisar para ello
un personsl especializado;

Para lograr el nueve proceso de fabricacidn se pacte
de chepa metdlica, de cualquier natursleza o sea se elimine
completamente el proceso cerdmico.

El nuew proceso consta de lag fases siguientes:

a) Cortado de la plancha metdlica, en piezas a las
medides requeridas.

b) Embutido de las piezes de plancha cortadas, ddn-
doles la conformacidn propia de losetas huecas.

¢) Limpieza y desengrasado de las piezas embutidas,

d) Pintedo o barnizado. de las piezas ambutidas, por
su cara apterior o bien por sus dos caras,

e) Eventual secado de la pintura o bamiz, y

f) Cochura de la pintura o barnlz &l horno,

Tras todas estas operaciones gquedan las losetas, de
chapa metdlica listas para su utilizaocidng

La invencidn, dentro de su esencislidad, puede
ser llevada a le préctica en otras formes de realizacidn

que difieren en detalle de la indicadd a titulo de ejemplo.
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en la descripeidn. Podrd, pues, ser llevado a 1la précti-
ca ton los medios y materisles mds adecuados a cada caso,
pudiendo agi mismo construirse en cuglquier fomma y tamario,

por gquedsr t0do ello comprendido en el espiritu de sus rei-

vindicaciones.

FOTA

Descrito el objeto de la invencidn, 10 que de de-
clara como no divulgado ni practicado en Espsafia, comprende

las reivindicaciones siguientes:

1. Procedimiento para la fabricacidn de placas me-
tdlices de revestimiento, aptas para sustituir las losetas
cerdunicas utilizades en el revestimiento de cocinas ¥y cusr-
tos de @seo, caracterizado esencialmente por el hecho de ocom-
prender las fases sigulentes:

a) cortado de la plencha metdlice, en piezas a las
medidas requeridas,

b) embutido de las piezas de plancha cortades, dén-
doles la conformacidn propia de losetas huecas,

¢) Limpieza y desengrasedo de les piezas ewbutidas,

d) Pintado o barnizado de las piezas embutidas por
gu cars anterior o biem por sug dos carag,

e) Eventual secado de la pintura o barnizy y

f) Cochura de la pintura o barnis al horno, quedsndo
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las losetes terminadas pera su utilizacidn,

2. Procedimiento para la fabricacidn de placas

netdlicas de revestimiento.

Segin se describe y reivindica en la presehte memo-
ria descriptiva que consta de cuatro hojas foliadas y escritas

a mdquine por una sole card, acdmpafiedas de la documentacidn

reglamanteris,
Medrid, a 20 DIC. 1065
Pels .
The rfa':d vaviE bdieg
loens -
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