
P A T E N T E

D E

I N T R O D U C C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PLACAS METALICAS 

DE REVESTIMIENTO", a  favor de DON LUIS LACOMA NOVALES, 

de n acion alid ad  española, re sid en te  en BARCELONA, ¡Enamora­

dos n'á 66, p r a l .  35.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención d e sa rro llad a  con e l  éx ito  en e l  

ex tran jero  se  r e f ie r e  a  un procedimiento p ara  l a  fáb rioac ión  

de p lazca s  m e tá lica s  de revestim ien to .

5< En l a  ac tu a lid ad  l a s  lo s e t a s  u t i l iz a d a s  p ara  e l

revestim iento de cocinas y cu arto s de aseo , son de f a b r i ­

cación le n ta  y c o sto sa , pues p rec isan  todo un proceso cerá­

mico p ara  su re a liz a c ió n . Además dichas lo s e t a s ,  en e l  a l ­

macenado, debido a  su grosor p rec isan  un espacio  b astan te  vo­

luminoso, y son de peso b a stan te  elevado, por lo  que todo e llo10
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aumenta su. c o ste , con l a  p a r t ic u la r id a d  de que es n ecesario  a s i ­

mismo, un p erson al de a lb a ñ ile r ia  e sp ec ia lizad o  p ara  su co locación .

E l  o b je to  de l a  invención e s  lo g r a r  unas lo s e t a s  de ba jo  

p recio  de c o ste , y de f á c i l  fab r ic ac ió n , s in  p r e c is a r  un pro­

ceso de fab ricac ió n  complicado, y además con muy poco peso y 

volumen, pues, su grosor ea mínimo, y a l  s e r  huecas permitan 

su colocación , una dentro de o tr a , y con l a  p a r t ic u la r id a d  

de que su colocación  puede r e a l iz a r s e  con l a  in te rp o sic ió n  

entre lo s e t a  y pared , de un encolante, s in  p r e c is a r  p ara  e llo  

un person al e sp e c ia liz a d o .

P ara  lo g r a r  e l  nuevo proceso de fab ricac ió n  se  p arte  

de chapa m etá lica , de cu a lq u ier n a tu ra le z a  o se a  se  elim ina 

completamente e l proceso cerámico.

E l nuevo proceso con sta  de l a s  f a s e s  s ig u ie n te s :

a) Cortado de l a  plancha m etá lica , en p ie za s  a  l a s  

medidas req u erid as.

b) Embutido de l a s  p ie z a s  de plancha co rtad as, dán­

doles l a  conformación p rop ia  de lo s e t a s  huecas.

c) Lim pieza y desengrasado de l a s  p ie z a s  embutidas,

d) Pintado o barnizado, de l a s  p ie za s  embutidas, por 

su ca ra  a n te r io r  o bien  por su s dos c a ra s .

e) Eventual secado de l a  p in tu ra  o b arn iz , y

f )  Cochura de l a  p in tu ra  o barn iz  á l  hom o.

T ras to d as e s ta s  operaciones quedan l a s  lo s e t a s ,  de 

chapa m e tá lica  l i s t a s  p a ra  su u t il iz a c ió n ^

La invención, dentro de su e se n c ia lid a d , puede 

se r  lle v a d a  a  l a  p r á c t ic a  en o tr a s  formas de re a liz a c ió n  

que d if ie ra n  en d e ta l le  de l a  in d icad á  a  t í t u lo  de ejemplo.
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en l a  descripción . Podrá, pues, s e r  llevado  a  l a  p r á c t i ­

ca  hon lo s  medios y m ate ria le s  más adecuados a  cada caso , 

pudiendo a s i  mismo co n stru irse  en cu a lq u ier  foxma y tamaño, 

por quedar todo e llo  comprendido en e l  e sp ír itu  de sus r e i -  

5. v in d icac io n es.

N 0 T A

D escrito  e l  ob jeto  de l a  invención, lo  que Ae de­

c la r a  como no divulgado n i  practicad o  en España, comprende 

l a s  re iv in d icac io n es s ig u ie n te s :

1 . Procedimiento p ara  l a  fab ricac ió n  de p la c a s  me- 

10. t á l l c a s  de revestim iento, ap tas p ara  s u s t i t u i r  l a s  lo s e ta s  

cerám icas u t i l iz a d a s  en e l  revestim iento de cocinas y cuar­

to s  de aseo , caracterizad o  esencialm ente por e l  hecho de com­

prender l a s  f a s e s  s ig u ie n te s :

a) cortado de l a  plancha m etá lica , en p ie za s  a  l a s  

15. medidas req u erid as,

b) embutido de l a s  p ie za s  de plancha cortad as, dán­

doles l a  conformación p ro p ia  de lo s e ta s  huecas,

c) Lim pieza y desengrasado de l a s  p ie za s  embutidas,

d) Pintado o barnizado de l a s  p ie za s  embutidas por 

20. su cara  an te r io r  o bien  por su s dos c a ra s ,

e) Eventual secado de l a  p in tu ra  o barniz^ y

f ) Cochura de l a  p in tu ra  o b a m is  a l  hom o, quedando
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l a s  lo s e ta s  teim inadas p ara  su u t i l iz a c ió n ,

2. Procedimiento p ara  l a  fab r icac ió n  de p la c a s  

m etá lica s  de revestim ien to .

Segón se  describe  y re iv in d ic a  en l a  preseh te memo- 

5. r i a  d e sc r ip t iv a  que consta de cuatro h o ja s  fo l ia d a s  y e s c r i t a s  

a  máquina por una so la  cará , acdmpaKadas de l a  documentación 

reglam entaria ,

Madrict, a 20 0[C. 1965
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