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MEMORTIA DESCRIPRIVA
Sobre:
"PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UNA BUENA CONDUCTIBILIDAD CA-
LORIFICA ENTRE VARIOS ELEMENTOS ENSAMBLADOS ENTRE SI IuCANIw
CALENTE, APLICABLE PREFERENTEMENTE A RADIADORES DE CALEFAC-
gromwn,

Solicitante: Ia Sociedad Andénima francesa denominada: SOCIETE
NOUVELLE RADIAL, con domiecilio en 14, rue Jean
Mermoz, PARIS (Francia).
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La invencidén se refiere a un procedimiento de obten~
cién de una buena condictibilidad calorifica entre varios ele=-
mentosg ensamblados y, especialmente entre un elemento calente~
dor y un elemento difusor unidos entre si por medio de bridas.

Se sabe que para obtener una buena transmisidén del
calor entre dos piezas metdlicas, es preciso que las mismas
se encuentren en contacto intimo entre si sobre la mayor su-
perficie posgible.

A cause de las necesidades funcionales, estéticas u
otraes de las superficies de las piezas definidas mds arriba,
se ha tratado de asegurar entre éstas piezas el mejor contac~
t0 posible, desgraciadamente la imprecisién del maquinado, del
conformado, del embutizaje etc., impide la obtencidn de un --
ajuste perfecto entre dichas piezas y ésta es la causa de la
presencia de pequefios intersticios entre las superficies que
se hallan en contacto., Tales intersticios dificultban conside-
rablemente la transmisidén del calor de una pieza a otra.

Hasta la fecha se intentaba rellenar éstos inters-
ticios utilizando un producto dencminado "contactor" formado
por une pasta que comprende por ejemplo polvo de dxidos de hie
rro y de magnesio y un aglutinante,

Pero es muy dificil aplicar convenientemente éste
procedimiento y no se consigue asegurar un contacto adecuado
entre las distintas superficies,

El objeto de la presente invencidn es facilitar un
procedimiento que permita obtener unos contactos calorificos
muy buenos entre varios elementos ensamblados y mds particular
mente entre varios elementos metdlicos.

La invencidn se aplica particularmente a los radia-
dores que comprenden un ensamble mecdinico entre varias piezas
de las que unas forman la fuente de calor y las otras consti-

tuyen unos elementos radiantes.
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Seguin éste procedimiento se hace penetrar, en los
intersticios de los puntos de ensamble, un 1iquido que contie
ne particulas ctnductoras en suspensidn, al que se ha dado,
no obstante, una fluidez suficiente para que pueda infiltrar-
se desde el exterior en éstos intersticios, especialmente por
capilaridad, de manera que, en el curso de la eliminacién con
secutiva del 1liquido por evaporacidén u otro procedimiento se
queden las particulas conductoras en los intersticios forman-
do un puente conductor entre las partes ensambladas.

En un modo de realizacidén particularmente simple, el
ensamble, en particular el radiador, cuyas piezas estdn uni-
des entre si por medios mecdnicos, se sumerge en la suspensidn,
ge saca de ella y se deja escurrir. LIntonces pueden producir-
gse dos acciones diferentes segin la orientacidén de los inters-~
ticios en las zonas de ensamble. En algunos de éstos inters-
ticios se retiene el liquido simplemente por capilaridad y
en el curso de la evaporacidén se depositan en ellos las par—
ticulas conductoras. En otros casos hay penetracidén y paso -
del liquido al correr de arriba a abajo por la superficie de
las piezas. Bsta accidn es particularmente favorable porgue
las particulas gruesas, que son lag primeras que se depositan
en los intersticios debido a la rugosidad de las superficies
retienen a su vez a las particulas mds pequefias, de manera que
tienda a formarse una aglomeracidn de particulas rellenando
dicho intersticio.

El rellenado de los intersticlos puede no ser uni-
forme, pero se obtiene, de todos modos, por una u otra de las
acciones indicadas, una sensible mejora de la conduccidn del
calor a través de los ensambles mecdnicos.

Igualmente se puede favorecer la segunda accidén por

una orientacidn adecuada del aparato en el curso del escurrido
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de manera que el mayor numero de puntos de ensamble reciba

el liquido al correr de arriba a abajo o incluso se puede con
cebir la distribucidn de estos puntos sobre el aparato para
que occurra asi.

BEn éste modo de realizacién se consigue ademds la
ventaja de que, si el preparado liquido estd constituido para
gser anti-corrosivo, se protege el conjunto del aparato contra
la corrosién por el depdsito que se forma sobre toda su super—
ficie, depdsito delgado sobre las superficies externas, mds
grueso y oomprendidndo un mayor nimero de particulas conduc-
toras en los intersticios formedos entre las piezas.

Estos depdsitos gruesos de los intersticios presen-
tan también para los radiadores el interéds de que reducen los
ruidos en el curso de su dilatacién por elevacién de la ‘tempe-
ratura y de su contraccién por enfriamiento.

Para constituir lus particulas conductoras se puede
utilizar la mayor parte de los metéles o aleaciones e incluso
el graflto y sus mezclas, pero se han obtenido resultados par-
ticularmente buenos con el zinc debido & su buena conductibi-
lidad calorifica que favorece la transferencia de las calorias
¥ no tiene influencia perjudicial sobre la emisidn por radia-
cidn,

La naturagleza del liguido asociado a los pigmentos
metdlicos no es critica. Puede comprender uno o mds aglubtinan-
tes cldsicos para revestimientos y pinturas con pigmentos me-
tdlicos que son bien conocidos por los profesionales, por =-
ejemplo, aceite de linaza secante, los "standolies", y sus =-
mezclas con las resinas artificiales (fendlicas, gliceroftd-
licas, "epikotes" (resina epoxidica a base de epiclorhidrina
y difenilpropano, silicdnicas étc.), el caucho clorado o iso-

merizado, las resinas vinilicas, los aceites de estirenc etco..

*
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Puede comprender también un disolvente elegido en funcidn del
aglutinante utilizado. En general la eleccidn del aglutinante
y de su disolvente asociado se hard en funcidn del tratamien-~
to de acabado posterior,

La invencidn comprende a titulo de nuevos productos
los aparatos y en particular los radiadores mejorados por los
depdsitos intersticiales de particulas conductoras.

La descripeidn expuesta a continuacidn a la vista
del dibujo adjunto, dada a titulo de ejemplo, no limitativo,
pernitird comprender perfectamente como puede ser realizade
la invencidn las particularidades que se deducirdn tanto del
texto como #el dibujo forman parte, desde luego, de dicha in~
vencidn,

Da figura dnica es una vista parcial en corte ver-
tical de tres elementos ensamblados de un radiador.

Segin ésta representacidn, el serpentin de circula-
cibn de agua caliente 1 y los perfiles de fachada 2 en alumi-
nio de un radiador estdn ensamblados por medio de bridas metd-
licas 3.

Lag brides metdlicas 3 estdn fijadas sobre los per-
files 2 por medio de patillas 4 que atraviesan unos agujeros
de estos perfiles y estdn remachados detrds de los mismos. El
tubo 1 estd fijado en &stas bridas por apriete entre unos bra-
z0g H.

Los perfiles 2 forman los elementos de distribucidn
del calor del radiador y conviene que el calor procedente del
tubo 1 se transmita correctamente a éstos perfiles.

La imprecisién del maquinado, del conformado, y del
embutizaje de éstas piezas hace que se formen unos pequedios -

intersticios 6, generalmente inferiores a 0,2 mm, en algunos
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lugares de las superficies de los elementos ensamblados que
se hallan en contacto.

El conjunto de radiador se sumerge en un bado de
tratamiento preparado con ayuda de una composicidn comercial
para la proteceidn contra la corrosién, que comprende parti-
culas de zinc a razén de 2 a 2,5 kg/l, un aglutinante y un -
disolvente, éste preparado se extiende por una cantidad suple-
mentaria de disolvente con el fin de obtener una solucidén que
presenta unae densidad prdéxima a 1,8. Se saca el conjunto del
batio, se deja escurrir y se seca.

Los intersticios antes mencionados se rellenan en-
tonces de una aglomeracidén de particulas de zinc y se obtie-
ne al mismo tiempo sobre toda la superficie del conjunto, una
capa de proteccidn contra la corrosién que tiene un espesor -
comprendido entre 6 y 10/ , y una reduccidn considerable de
los ruidos de dilatacién entre los distintos elementos del ra-
diador.

Ni que decir tiene que el modo de realizacién que
aceba de ser descrito no he sido dado mds que a titulo de ejem
plo y que pueds ser modificado, especialmente por substitucidn
de equivalendes téenicos, sin salir por ésto del marco de la
invencién.
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Lg Patente de Invencidn que se solicita para Espafia
por veinte afios, de acuerdo con la vigente Legislacién deberd
recaer sobre: - " PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UNA BUENA GON-
DUGTIBILIDAD CALORIFICA ENTRE VARIOS ELEMENTOS ENSABIADOS w—
ENTRE SI MECANICAMENTE, APLICABLE PREFERENTEMENTE A RADIADORES
DE CALEFACCION", con prioridad de la Demanda de Patente en -~
Francia n? PV 999.324, de fecha 19 de diciembre de 1.964, se-
gin las caracteristicas esenciales de las siguientes:
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18,- Procedimiento de obtencidn de unz buena conduc—

tibilidad calorifica entre varios elementos ensamblados entre
s{ mecanicamente, apliceble preferentemente a radiadores de
calefaccidn, caracterizado porque se hace penetrar, en 1os in-
tersticios de los puntos de ensemble, un liguido que contiene
particulas conductoras en suspensién pero al que se ha dado
no obstante una fluidez suficiente para que pueda infiltrarse
desde el exterior, en éstos intersticios, especialmente por
capilaridad, de modo que, en el curso de la eliminacién conse-
cutiva del liquido por evaporacién u otro procedimiento, las
particulas se queden en los intersticios formando un puente
conductor entre las particulas ensambladas.

28,- Procedimiento de obtencidn de una buena conduc-
tibilidad calorifica entre vdrios elementos ensamblados entre
si mecanicamente, aplicable preferentemente a radiadores de
calefaccidn, seguin la reivindicacidén 18, caracterizado porque
se sumerge el ensamble mecdnico en la suspensidn, se retira
y se deja escurrir.

38,~ Procedimiento de obtencién de una buena donduc-
tibilidad ecalorifica entre varios elementos ensamblados entre
si mecanicamente, aplicable preferentemente a radiadores de
calefaccibn, segin la reivindicacién 12, caracterizado porque
la suspens%dn de las particulas conductoras es una suspensidén
de particulas de zinc.

48,~ Procedimiento de obtencidn de una buena conduc~
tibilidad calorifica entre varios elementos ensamblados entre
s{ mecanicamente, aplicable preferentemente a radiamores de
calefaccidén, segin la reivindicacién 12, caracterizado porque
la densidad de la suspensidn estd comprendida entre 1,6 y 2,0

¥y preferentemente eété préxima al 1,8,

58,~ Procedimiento de obtencién de una buena conduc-
tibilidad calorifica entre varios elementos ensamblados entre
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s mecanicamente, aplicable preferentemente a radiadores de
calefaccidn, segin una cualgquiera de las reivindicaciones 18
a 42 y especialmente los radiadores que comprenden varias pie~
zas ensambladas entre si por medios mecdnicos, en los que los
intersticios previstos entre éstas piezas retienen una aglo-
meracidén de particulas conductoras, especialmente de particu-
las de zinc.
68,- "PROCEDIMIENTO DE OBITENCION DE UNA BUENA CONDUC-
TIBILIDAD CALORIFICA ENTRE VARIOS ELEMENTOS ENSAMBLADOS ENTRE
SI MECANICAMENTE, APLICABLE PREFERENTEMENTE A RADIADORES DE -
CALEFACCION".
Segin queda sustancialmente descrito en la presente
memoria descriptiva que consta de ocho hojas escritas a md-
guina por una sola cara acompafiada de sus correspondientes di-
bujose. )
Madrid, 20 de Diciembre de 1.965
SOCIETE NOUVELLE RADIAL
PP,

FRANCISCO
PP

Firmado: M.* Dolores dorquera
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