10

15

520971

PATENTE DE INVENCION

que por 20 eflos, pare Espefla y sus Posesiones, se golicita a fa-
vor de PLASTICOS ESPANOLES s.A.,; sociedad constituida en Espafia,
con residencia en Torrelavege (Sentender) y domicilio en Aveni-
da Psblo Garnica sin ndmero; por una: " MAQUINA PARA SOLDAR BO-
TELLAS o= = = = = = = = = = = = = = = = === = - - - - - - -

Memoria descriptivae

El objeto a que se refiere esta Memoria descriptiva se refie~
re, como se indica en el enunciado; a una nueva méquina para la
goldadura de botellas.

La mdquina objeto del registro, que trabajs por electricidead,
proporciona casi automdticamente el cierre por termosoldadura de
los envases, en une rédpida y sencilla operacién, lo que permite
obtener gran mimero de unidades soldadas en un corto espacio de
tiempos

Por sus especiales caracteristicas funcionsles y la novedad -
qie constituye, es merecedora del privildgko que para ella se 80
licita al amparo del derscho gue se reconoce en el articulo 45
del vigente Estatuto de Propiedad Industrial.

La descripcién se ilustra con una hoja de planos en la que,
sin cardcter limitativo, se he representado un ejemplo de ejeck

cibn preferido, el cual deberd ser congiderado en su mds amplio



20

25

30

35

40

45

aspecto, ya que serd posible introducir en el mismo todas ague-
llas modificaciones de detalle que no alteren su finalidad ca-—-
racter{stica.

En el plano:

FIGURA 18, representa en esquema la distribucién eléctrica -
de la mdquina, y

PIGURA 29; es ung vista, también en esquemn, de su dispogi--
¢ibén funcional .

Se han establecido en las figuras las correspondientes refe-
rencias que designan los distintos elementos, y de conformidad
con ellos y con lo representado, la méquina objeto del registro
egtd esencialmente constitulda por dos partes principales: la -
primera que comprende las disposiciones de calentamiento para -
lograr que las botellas alcancen la temperatura necesaria para
permitir su cierre por termosoldadura, y la segunda que realiza
este cierre.

La primera disposicién o de calentamiento, comprende un tinel
~-2-, emisor de calor, producido por el alojamiento interior de
unag resistenciasg. Este tunel, acoplado sobre soportes, es de -
altura posicional regulgble, a cuyo efecto los soportes que 1lo
sustentan han sido provistos de un ramirado a través del cual -
se desliza, filidndose posicionslmente por mediacibén de pernos -
de apriete. .

En la parte superior de este tunel -2-, y también sobre so-
portes, se acopla un relé de tiempo -6-, que sefiala el necesa-
rio para proporcionar el adecuado calentamiento, por luces in-
dicadoras de principio =5- y de fin del mismo -T-,

Sobre el carril -10- por el que se deslizan las botellasg, =
estd montado el conductor -4- del relé de tiempo =6=.

La segunda disposicidn o de soldado, se prevé igualmente =
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montads sobre soportes y estd constitufda por una prensa -8-,
tambidn deslizable en zltura a través del ranurado previsto -
en sus soportes, y accionable mediante un brazo -9-.

Por bajo de embas disposiciones discurre un carril -10-, -
gulador del carro,-1-, en cuyo interior se alojan las botellas
gue han de ger soldadasg.

En uno de los laterales de este carro -1- se prevé el topa
~-3-, para establecer el contacto con el contactor -4- del re~
14 de tiempo =6-.

Organizade de esta forma la mdgquina, se conecta la misma a
la red general a través del regulador-elevador de intensidad
de corriente, el cual estd provisto del correspondiente inte-
rruptor -E~, que la cora en caso necesario, por ejemplo, para
cambiar la posicidn de la clavija de seleccidn.

Le mfnima intensidad de corriente se obtiene con la clavi-
Jja en el contacto 1 del regulador. En este punto las resigten-
cias A-B, dardn el minimo calor, y por el contrario, el mdéximo
calor serd dado por las resistencias al obtenerse la mdxima in
tensidad de corriente con la clavija en el contacto 17 del re-
gulador.

Para_regular el relé de tiempo -6- y una vez desprovisto de
su tapa, se libra el mando graduado, situado en el dngulo supemd
rior izquierdo de los dientes, haciéndosele girar los necesarios,
(cada diente supone, aproximadamente, siete segundos).

Una vez conectada la mdquina y regulada le disposicién eléc
trica necesaria en intensidad y tiempo; gon colocadas las bote~
llag llenas en el carro =—1-,

Se conduce el carro, deslizdndolo por el carril =10-, (a
cuyo efecto estd provisto de elementos rodantes), al interior

del funel -2-, hagta que su tope -3=, scciona el contactor —4-
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del reld de tiempo -6-, en cuyo momento se encenderd la luz —-
«H= indicadors del comienzo del tiempo marcado. A

Ung vez transcurrido &ste en el relé de tiempo -6-, se encen~
derd la luz -7-, que seilala su término, habiendo alcanzado enton
ceg las hotellag la temperaturs adecuads para su soldadura.

En este momento se conduce el carro hasta que quede centrado
en la prensa -8-, giempre a travéds del carril -10-; acciondndo~
se entonces el brazo -9- pars conseguir la presidén durante unos
segundos, con lo que quedard terminada la operacidn.

Degerito suficientemente el objeto a gue se refiere egta Pa-
tente de Invencién, asi como la disposicién de sus elementos, re
lacién que guarden entre si y funcionamiento, sdlo resta afladir
que en su realizacidn podrdn introducirge cuantas modificaciones
de detalle no alteren sustancialmente su esencialidad, que es la
que so desprende de cuanto antecede y se reivindice a contima--
eidn. Podrédn por tanto afectar a cambios de forma, materia en -
que ge fabrique, dimensiones, proporciones, etc., y deberdn que-
dar todas ellas comprendidas en la proteccidn que se recaba.

Reivindicaciones

Se reivindican como de la propia y mueva invencidn la propie-
dad y explotacidén exclusivas de una:

12). MAQUINA PARA SOLDAR BOTELLAS, caracterizada por compren-
der una cémara de calentamiento constituids por un tinel donde -
ge alojan las correspondientes resistencias,estando montada sobre
soportes y siendo su posicidn regulable en altura por deslizg—-=-
miento a través de un ranurado previsto en los soportes.

28), MAQUINA, segdn la 12 reivindicacién, caracterizads por -
la previsién de un regulador-elevador a través del cual se reali
za la conexidén a la red general, provisto de un cuadro de selec-

cibn en el que, mediante la introduccién de clavijas, se obtiene
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la intensidad de corriente necesaria gque provoque el encendido

de lag resisteuncias, graduando el calor emitido por ellas.

38). MAQUINA, segin 18 y 28 reivindicaciones, caracterizada
por la previgidén en la cdmara de calentamiento de un relé de
tiempo, que conecta a la entrads de las botellas en el tdnel y
sefiala, por luces indicadoras, el principio y fin 44 tiempo -~
previamente determinado en el mismo y necesario para provocar
el calentamiento adecuado para la goldadura.

48), MAQUINA, megin reivindicacién 12 a 38, caracterizada -
porque el acceso de las botellas a la cdmara de calentamiento
se prevé sobre un carro, provisto de elementos rodantes, y de
un tope de contacto; siendo deslizable sobre un carril donde
a su ves se dispone el contactor del relé, que al unirse con
el tope del carro determins el accionamiento de dicho disposi-
tivo eléctrico.

58). MAQUINA, segin reivindicaciones 12 a 48, caracterizada
por la previsidn de una prensa, accionable manuzlmente por me-
dio del correspondiente brazo, a la que tienen acceso las bote-
llas procedentes de la cémara de calentamiento, al contimar -
el rodamiento del carro por prolongacién del mismo carril, en -
cuya prense y mediante presidén de la misma, se consigue el cie-
rre de los envases; a2 cuyo efecto losg soportes que la sustentan
estdn dotados de las correspondientes ranuras de deslizamiento.

68. MAQUINA PARA SOLDAR BOTELIAS.

Consta la presente Memoria descriptiva de cinco hojas nume-
radas y mecanografisdas en una sola cara, a la que se adjunta

una hoja de plancs de dibujos para su mejor comprensién.

uadrid, 9 o DIC. 1965

Y
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