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-esencia es, en su mayor parte, soluble en agua pero muy voldtil,

320967

Se refiere esta invencién a un método ¥ & un aparato
nuevos y més perfectos para recuperar la esencia del zumo concentra-
do de naranja o de otra fruta ¥y devolverla al zuimo después de su
conceniracién, a fin de impartir al mismo el sabor natural, y en
particular a dicha recuperacién del zumo concentrado en un equipo
de concentracién eﬁ vecio,

El equipo y losmétodos en cuestidn pueden emplearse
asimismo en la recuperacién de esencias solubles en agua sltamen-
te voldtiles que se extraen en otras formas de concentracién al
vacio, tales como en la fabricacién de café, t6 o productos simi-
lares, concentrados o instanténeos.

La esencia a que nos referimos consiste en general en
los diversos alcoﬁoles, ésteres, aldehidos y otros constituyentes
voldtiles que existen en los zumos de la naranja, los cftricos y

otros frutos, y que confiere a los mismos su peculiar sabor, Esta

Y en una normal concentracién del zumo en vacfo se extrae, con lo

que el concentrado quedas desprovisto de esencia Y, consiguiente-
mente, cuando se réconstituye deja de tener el gusto natural del

zumo fresco, .

Resulta diffeil recuperar la esencla, debido a que la
misma se halla presente en cantidadés extfemgdamente pequefias y
en muy baja concentracién. Esto es particularmente cierto en un
sistema de concentracién en vacfo. La esencia sale allf, en el eva-
porador, bajo vacio, Juntamente con el vapor de agua Y otros gases
presentes en el zumo, tales como el oxigeno, el nitrdgeno'y el di6-
xido de carbono que han sido arrastrados al zumo o disueltos en €1
antes de que llegara al evaporador.

El vapor de agua puédg extraerse en condensadores que

funcionen por encima o cerca del punto de congelacién del agua, pero
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los gases restantes que pueden denominarse gases no condensables
debido a que no se condensan apreciablemente bajo las condiciones
imperantes, y la esencia, permanecen.

Incluso después de extraer el agua, la concentracién de
la esencia en los demés gases es muy lenta ¥ en las'operacionea COo~-
merciales de concentracién al vacfo se agrave debido a la inevita-
ble entrada del aire gque se filtra.

Los intentos que se han hecho hasta ahora para recoger
los elementos de sabor o esencia voldtiles del zumo concentrado en
el evaporador, y particularmente del zumo concentrado en evapora-
dor de vacfo, han resultado ineficaces debido a la incomplets recu- ]

peracién de la esencia, incluso empleando temperaturas extremada-

mente bajas y un equipo costoso.

Hasta el presente, se han heoho intentos en el sentido
dq condensar la esencia bajo vacfo y separarla de los gases no con-
densables con condensadores de paredes frias, Estos funcionan a tem-
peraturas exiremadamente bajas y resultan caros tanto en cuasnto a
instalacién como en cuanto a funcionamiento.

Por otra parte, no se ha revelado préctico el separar la
esencia de los gases no condensables por medio de depuradores cuan-
do el funcionamiento tiene lugar en un vacfo elevado.

La presente invencién resuelve las difticultades indica-
das y ofrece como resultado la recuperacidén de grandes porcentajes
de la esencia en sistemas de concentracién al vacfo con poca inver-
sién adicional en equipo y una alta eficacia,

Uno de los objetos de la presente invencién es el de apor-
tar un método y un aparato nuevos y perfeccionados para recuperar
la esencia de los zumos de citricos o de otros frutos.

Otro propésito es el de proporcionar un método y un apara~

to que resulten eficaces y que no dependen por entero de la utili-
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zacin de temperaturas extremadamente bajas.

Otrd objeto es el de aportar un método ¥ un aparato efec-
tivos en la obtencidn de muy altas recuperaciones de esencia eficaz
¥y econbmicamente en un sistema de concentracidn al vacio.

Otro objeto es el de aportar un método ¥ un aparato por
los que se libera la esencia del zumo en un amblente en que se ha
hecho el vacfo, pof extraccién y arrastre de los voldtiles, inclufe
da la esencia, arrastrdndolos en estado de vapor en una corriente
de agua u otro liquido apropiado com el que se.entremezclan Intima-
mente para su condensacién y disolucién.

Otra finalidad es la de proporcionar un método ¥ un apa-
rato en los que pueda enfrigrse la corriente de agua u otro 1fquido

adecuado para ayudar a la condensacién y la disolucidn de los vapo-

res a recuperar.

Otro objeto es el de proporcionar un método ¥ un aparato
én los que el lfquido y los voldtiles estrechamente asociados e in-

timamente entremezclados, inclufda la egencia, estén sometidos & un

aurento de presién juntamente con los gases no condensables para fa-

cilitar y aumentar la extraccidén de voldtiles con inclusidn de 1la

esencla por el lfquido, después de lo cual los gases no condensables,
no absorbidos o no disueltos, se separan del liquido,

Otre finalidad es la de proporcionar un método Y un apara-
to en el que los voldtiles procedentes de la extraccién del Zumo se
recogen mediante el uso de una ﬂomba de vacfo del tipo de anillo 1f-
quido.

Otro propésito es el de ofrecer un método ¥ un aparato en
los que se emplean una bomba de vacfo del tipo de anillo lfquido pa-

ra arrastrar y entremezclar a un tiempo el lfquido que ha de tomar
la esencia con esta ltima y para aumentar simulténeamente la pre-

5i6n sobre el lfquido, la esencia Y los gases no condensables a fin
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de asegurar una elevade toma de la esencia en el 1fguido de la
bomba y para la separacién de los gases no condensables y la elimi-
nacién de los mismos del sistema de -vacfo y del lfquido.

Otro objeto es el de proporcionar un método y un aparato
por los que se extraen los volétilés ¥ se crea un vacio con un ex-
pulsor de lfquido a chorro,

Otro objeto es el de aportar un método y un aparato'en
los que se dispone un ;xpulsor de lIquido a chorro para entremezclar
{ntimamente el liquido del chorro con la esencia y los gases norcon-‘
densables que ha de tomar el lfquido y para aumentar la presién so-
bre el liquido, la esencia y los géses no condensables, a fin de ele-
var el grado de extraccién de esencia por el liquido y eliminar los
gases no condensables del sistema de vacio y liquido donde se ha re-
cogido la esencia,

" Otro objeto es el de aportar un método y un aparato en
los que, cuando se eyecta la esencia, se libera de la mayor parte
del agua que la acompafie antes de su condensacién.

Por la descripcién que sigue se evidenciardn otros objetos
Yy ventajas del invento, descripcién en la que se dan ejemplos de la
misma, de probada eficacia, como ilustracién.

En los planos que acompaflan a la presente memoria descrip-
tiva se han representado en forma esquemdtica los elementos necesa-
rios de un sisteme para la prictica del invento.

La figura 1 es una vista esquemética de un evaporadof eyec-
tor destinado a ser utilizado como parte del sistema empleado en la
realizacién prdctica de la invencién.

La figura 2 es una vista en seccién trans%ereal de una bom-
ba de anillo liquido aperiada para ser utilizada en relacién con el
invento,

La figura 3 es una vista esquemdtica de un circuito de
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bomba de anillo lfquido adecuada para su uso en relaciéﬁ con el
évaporador eyector que aparec; en la fig., 1, en la aplicacién de
este invento.

La figura 4 es una vista esquemdtica de un equipo aprdpia-
do para liberar la esencia de parte del agus que es eyectada cuando
se extrae la esencia del Zumo.

La figura 5 es una vista esquemdtica de un circuito alter-
nativo de bomba de anillo liqﬁi@o adecuada para su uso en la reali-
zacidén del invento con el evaporador eyector de la figura 1.

La figura 6 es una vista seccional de un expulsor a chorro
apropiaéo para su uso en la realizacién préctica del invento.

La figura 7 es una vista esquemética que representa un
circui%o de expulsor a chorro apropiado para la ejecucidn de la in-
vencidn, juntamente con el evaporador eyector de la figura 1.

La figura 8 es una vista egquedétmca de un evaporador de
vacfo ordinario Majonnier o similar, apropiado para uso en el siste-
ma en lugar del evaporador eyector de la figura 1l; y

las figuras 9 y 10 son vistas esquemdticas de otros siste-
mas en que se aplica la invencién. .

En la préctica de 1la presente invencién, se somete zumo
de naranjes frescas a concentracién ordinaria a una evaporacién en
un evaporador eyector por vacio, en la que de un 15 a un 20 %, o
hasta s6lo un 5 % del 1iquido es evaporado,'opéracidn que separs
pricticamente la totalidad de los alcohéles, ésteres, aldehidos y

otros constituyentes saporiferos que forman la esencia saporffera

del zumo de la naranja fresca,

El zumo que se ha despojado de 1la esencia, por este pro-
cedimiento, pasa a continuacién a un equipo ordinario de concentra-
cién, tal como el constitufdo por concentradofes al vacfo,

El vacfo para el evapéradorreyector por vacfo se crea uti-
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lizando una corriente de agua o de otro lfquido capaz de condensar
¥y absorber o de disolver la esencia vapoiizada, corriente que arras-
tra le esencia vaporizada y se mezcla y asocia {ntimamente con la
misma., 7

Por lo general, la esencia eyectada se libera de vapores de
agua excesivos por medio de condensadores adaptados para condensar
los vapores de agua antes de que sec arrastrada la esencia en la
corriente lfquida.

La corriente de lfquido empleada pera crear el vacfo puede ser
el cierre liguido de una bouba de "anillo lfquido", o bien puede ser
el chorro de un expulsor o aspirador.

Estos dos dispositivos, aun cuando algo diferentes en su natu-
raleza, bombean los gases haciendo uso de una corriente lfquida que
entra en fntimo contacto con los mismos, y ambos, en su funcionamiend
to, aumentan la presién sobre los gases y el lfquido Intimamente aso-
ciado antes de descargar los gases, de modo que estos gases, en tantel
que se separan del liquido y no son tomados por el mismo, pueden des-
cargarse del aparato, por ejemplo, a la atmésfera.

El estado de vacfo para la concentracién del zumo se consigue
mediante la bomba o aspirador juntamente con la condensacidén de los
vapores de agua extrafidos de la cé@ara de vacfo del evaporador. lLa
esencia en fase gaseosa, junto con los gases no condensables como
el oxigeno y el nitrdégeno, parcialmente libverados dé los vapofes de
agua, se extrae del sistema de evaporacidén mediante la bomba o aspi-
rador. La esencia y los gases no condensables entran en contacto in-

timo con la corriente liquida y tienden a ser arrastrados por la mis-

ima, Después de salir de la zona de baja presidén del sistema de vacfo,

la esencia, los gases no condensables y el liquido de la corriente
quedan sometidos a fuerzas que tienden a aumentar la presién sobre

los mismos, El resultado es la absorcidén y disolucién de un porcen-
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“taje muy elevado de la esencia en el agez de la corriente ifquida
?donde se recoge la esencia y se concentra.

Los gases no'condensables, que son poco solubles en agua, son
descargados y, como quiera gue el agua no se halla ye bajo vacfo
ﬁcuando se la extrae del sistema, retiens la mizms la eséncia en la
- misma forma que el zumo de naranja primitivo a la presién atmosféri-

I ca.

1

I

| '

ﬁ La operacién de hacer pasar las presién sobre el agua & la at-
(13

I mosférica o a un grado més elevado puede reslizarse en una sols fa-
|

"se o en une pluralidad de etapas.

I Cuando se emplea una bomba de anillo lfquido, el funcionamien-
’

ﬁto de la bomba con su sgua de cierre ¢ precinto de agua sirve para
;separar la esencia de los gases no condensables, incluso siendo muy
baja la concentracién de le esencia.en estos gases e incluso funcio-

nando el sistema bajo un fuerte vacfo en un sistema de vacio.

Se obtiene el mismo efecto cuando se utiliza un expulsor o as-

: pirador de liquido & chorro.
!

; En cada caso, la bombs de z2nillo 1fquido o el aspirador de li-

squido a chorro reemplaza simplemente al aparato anteriormente usado
p
|
kpara lograr la creacién del vacfo, lo que representa una inversida
;

i pequefia de capital,

E La corriente de lfguido seré de preferencia, enfriada, a fin
ide hacer descender la presién del vapor del liquido, lo que permi-
' tird alcanzar un elevado vacio ¥y ayudard asimismo a condensar los

vapores y disolverlos y retenerlos, y la bomba o expulsor a chorro

‘se montan ya sea para funcionar en forma intermitente, esto es, de
imodo que cuando el ligquido ha llegado a una cierta concentracién de

-esencis, es reemplazado por un nuevo volumen de 1fquido; ya sea pa-

7
I

"ra funcionamiento en continuo, en el que van expulsdndose voldmenus

de lfquido y reemplazéndose = medida que la concentracidn de esencia

]
3

s
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| por una 1linea 5 hamta una tobera de rociado 6, donde es proyectado en

L el espacio cerrado del evaporador eyector.

alcanza el punto deseado. _ —

La esencia asi recuperada puede volverse & afiadir al zumo con=
centrado o bien puede utilizarse por separado, ¢ emplearse para cual~-

quier otra finalidad.

El sistema es sencillo y facil de operar y resulta sumamente
eficaz en la recuperacidén de practicamente toda la esencia del zumo

fresco.

Con referencia a los planos, diremos que en la figura 1 se ha -

representado en forma esquematica un evaporador eyector 1 que lleva
aparejad$ un espacio cerrado 2 para el vapor. Se hace pasar el zumo
fresco a lo laréo de una conduccidn 3 hasta un calentador 4 que, en -
el caso de zumo de naranja fresca puede instanténeamente llevar la =
temperatura a los 195¢F (90,5690)'0 mis, y en el caso de algunos otros

zumos, incluso hasta los 212¢F (1002C). Pasa a coniinuacidn el zumo -

El evaporador eyector es de tipo de vacio y funciona a un va—
cio de unos 25 mm. Una linea 7 conduce al equipo de vacio ¥y se ha pre
visto wna linea Ta para llevar el zumo descargado hasta los evapora~
dores usuales.

En el evaporador eyector, se separa del 10 al 15% del 1liquido -
del zumo fresco y con 81 se extrae praciticamente todé la esencia.

Ia 1linea 7 se extiende hasta la admisidén de vapor de una bomba
de aire, de anillo liguido, 8, y comumica con la citada entrada del —
vapor.

En la figura 2 se ha representado en forma algo convencional =
una bomba de anillo liquido apropiada. Esta bomba posee un rotor de -
aépas miltiples 9 dispuesto en movimiento de rotacidn sobre un eje -
central 18. La bomba esta provista de una caja eliptica 1l, unas entra

das de aire 12 y unos orificios de descarga para el aire 13. Dentro -
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de la bomba se mantiene a un cierre 14 de lfquido que gire en torno
a la caja mediante el rotor, y debido a la forma de la caja y a la
disposicién del rotor, el gas es arrastrado al interior por el ori-
ficio de admisidn gracias sl movimiento del agus hacia fuera segin
pesa mds alld del orificis de admisidn bajo la aceidn del impulsor,
¥ es expelido por el orificio de descarga debido a la constriceidn
del agua en la parte mds estrecha de la cajé, segin se indica en la
fig. 2. Los gases y el vapor que penetrs en la bomba son arrastrados
Y entremezclados con el agua u otro lfquido que constituye el cierre,
Y en consecuencia son condenéados y disueltds, segin sean sus prople-
dedes fisicas. 7

En la presents operacién, los vapores, con inclusién de la esen-
ecia, son condensados, y al ser la esencia.soluble en agua, tiende la
misﬁa a disolverse en el agua del cierre lfquido.

Como se observard estudiando la fig. 2, y en particular la par-
te superior izquierda de la misma, los géses consistentes principal-
mente en gases no condensables, tales como oxigeno y nitrégens y la
esencia, pasan al interior de la bpmba ror el orificio de admisién
12 y llegan a los espacios existentes entre las aspes 9 mientras gi-
ran las mismas en la direccidn de las agujas de un reloj. Segin con-
tinda la rotacidn, el espacic existente entre las aspas no ocupado
por el 1liquido del cierre 14, aumenta en volumen, en tanto que la
corriente de lfquido o de agua que forma el cierre tiende a seguir
la caja excéhtrica, debido a la accién de la fuerza centrifuga. En
el curso de la rotacién, los gases quedan aprisionados entre las pa-
letas del rotor, y comprimidos hacia la descarga 13,

Los gases no condensables y la esencia llegan as{ a un contac-
to Intimo con el agua y son comprimidos, y debido a la accidn de las
aspas sumenta el grado deiintimidad del contacto mediante arrastre

de una parte de los gases en la corriente 1iquida del cierre.
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En un caso t{pico, la bomba reduce la presién de los gases en
su orificio de admisidén hasta aproximadamente 1§ mﬁ de.mercurio Y
eleva la presifn en los gases que pasan hasta la presién atmosféri-
ca, es decir, unos 760 mm de mercurio o m4s, de modo que los gases
pueden ser expulsados o descargados a la atmdsfera.

Bn la forms preferente del invento, éegﬁn se indica mds aériba
¥y se describe en mayor detalle mds lejos, se refrigera el 1fquido
hasta aproximadamente 358F, (1,6790).

Se crea asi una situacién en la que se promueve en alio grado
la absorcién o disolucidén de la esencia en el agua del cierre 1i-
quido., La cantidad de esencia en la fase gaseosa, en los gases de
expulsién que pasaﬁ por el orificio de salida 13 se reduce a apro-
ximadamente 1/50 del volumen de esencia en la fase.gaseosa en el
orificio de entrada donde la presién es de aproximadamente 15 mm-
mercurio,

Las cantidades totales de esencia son muy pequefias y las con-
centragiones son muy bajas, y con la prdctica de esta invencién re-
sulta posible evitar la descarga de cantidades importantes de la
esencia en el gas de expulsidén, particularmente determinados ele-
mentos de la esencia que presenian una alta volatilidad y contri-
buyen significativamente al sabor del zumo.,

A 15 mm de presidn, queda en solucién en el agua muy poco de
los componentes mds voldtiles de la esencis. Asi, una descarga de
los gases de salida, sin aumentar la presién, dar{ como resultado
pérdidas muy altas de esencia, No obstante, cuando se emplea esta
invencién, sélo pasa a los gases de expulsién aproximadamente 1,86
2 % del total de esencia del zumo primitivo.

Tebricamente, en condiciones de equilibrio, no habria précti-
camente pérdidas en absoluto, perc en la préctica las pérdidas pue~

den ser a veces mds elevadas que lo que indica la teoria.




10

15

20

25

30

La recuperacién de los componentes més voldtiles de la esencia,
en la prédctica de esta invencidn serd cinco veces superior a la oh-
tenide mediante el uso de un condensador de pared frfa en un siste-
ma de vacfo, por encima de la descarga, con una temperaturas de pa-
red de -1038F, (=75%C ),

Se ﬁa representado el circuito de bombeo esquemdticamente en
la fig. 3. Ei agua de cierre fuye o es descargada por la lfnea 15
hasta un tanque colector 16, Se ha previsto una bomba de recirculaciéh
17 en 8l circuito que descarga por la lfnea 18 en la caja de la bom-
ba, ¥ el agua u otro liqudo que constituya el cierre es forzada por
la bomba 17 al interior de la caﬁa'de la bomba, fluyendo afuera nue-
vamente por la linea 15 para completar el circuito de refrigeracién.
Puede instalarse un equipo apropiado de refrigeracién 19, y es desea-
ble el mantener la temperatura del liquido entre los %2 y los 402F
(©2Cy 4,44 8C.), si bien se consiguen resultados satisfactorios cuan-
do las temperaturas llegan hasta 809F (2669C.) Cuando se refrigera
el 1fquido, se condensa la esencia o se disuelve més fdcilmente y se
pierde menos esencia en la degcarga de gas.

Una linea 20 conduce del equipo de refrigeracién a la bomba de
recirculacién 17, y se hé disiuesto una lfnea 21 para extraer liquido
del tangue colector 16,

En el curso del funcionamiento de este sistema, puede hacerse
recircular el agus hasta que haya adquirido la misma la deseada con-
cehtracién de esencia. Puede después extraerse y sustituirse. Es po-
sible asimismo expulsar pequefias cantidades por la linea 21 cuando laj-
concentracién he alcanzado cierto punto, reemplazando liquido si es
necasario por la lfinea 22,

Los gases no condensables separados del cierre liquido en la
bomba se expulsan por el orificio de salida 13 précticamente libres

de toda esencia soluble en agua,
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Los detalles de la bomba son normales y del perfécto conoci=-
miento de los expertos del rﬁmo. Esta clase de bombas es producida
comercialmente por la Nash Enginsering Company, de South Norwalk,
Connecticut, y pueden obtenerse bombas similares en cualqﬁier mer-
cado,

La esencia vaporizada procedente del evaporador eyector es li-
berada de la mayor parte de su vapor de agua. Un aparato adecuado pa3
eliminar la mayor parte del vapor de agua se ha representado en la
fig., 4. La lfnea T que procede del evaporador eyector conduce prime-
ramente a un condensador 25, donde la temperatura puede sexr de 30 a
408 F. (1,11&4,4490.) En este condensador se condensa la masa total
del vapor de sgua y puede el mismo fluir por una lfnes 26 que condu-
ce a una lfnea 27 y de alll a un depurador o columna de descarga 28

donde la esencia que ha sido condensada puede separarse del lfgquido

y pasar a un condensador 29 donde se recupera la esencia mds fdcilmen

te condensable. Tal condensador operd a aproximadamente OfF, (~17,7C

Los vapores no condensados en el condensador 29 vuelven por
la 1fnea 30 a la linea 7 y de 2lli pasan a la bomba Nash o al aspi-
rador como se describird mds lejos. Se extrae el material condensado
por la lfnea 31 para afladirlo s la esencia en su camino de regreso
al zumo condensado. Si se prefiére, este material puede ser afiadido
al 1fquido del cierre de la bomba en lugar de agua a lo largoe de la
1fnea 22, para reemplazar al 1fquido retirado de este circuito.

La lfnea 7 puede conducir asimismo a un segundo condensador
32 que puede funcionar a =30 a -T02F (=34,4 a-5669C), Aqui se con-
densa un vapor de agua adicional y posiblemente algo de la esencia,
sun cuando se extrae un 95 % del agua, en el condensador 25,

El condensado, procedente dal condensador 32,pasa por la linea
53 ¥y la 1linea 27 al depurador o columna de descarge 28 y la esencia

que se separa del lfquido pasa al conducto 29. La parte no condensa-

€3
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da alll pasa por la lfnea 30 hasta la lfnea 7 en su trayecto hacia
la bomba o aspirador, segin se descride més lejos, mientras que el
condensado pasa por la linea 31 haste la otra esencia recuperada pa-
ra volver a sumarse al zumo concentrado,

El condensador 25 puede operar a una btemperatura de 60 a 80SF
(15,55 a 26,66%C). En tal caso, la masa de vapor de agua es conden-
sada y puede salir por la lfnea 26 para su alimentacién, ya que tal
concentrado contlene tan solo una pequefia cantidad de la esencia,

En este caso, los gases no condensables junto con toda la esent
cia précticamente en forma de vapor, pasarfa por la lfnea 7 hasta
el condensador 32 que trabajarfa a una temperatura de 32 é 350F
(0 a 1,662C). El condensado précedente de este condensador acciona~
do a esta temperatura se extraeris por la linea 33 hasta una columna
de descarga 28 o, si se deseara una esencia menos concentrads, po-
drfa enviarse el condensado para su utilizacién como cierre de agua.

En tal operacidn, los vaporesrnd condensados en el condensa-
dor 32 pasarfan a la bomba Nash o al aspirador.

Cuando se utiliza una columna de descargas pars aumentar la in-
tensidad o fuerza de la esencia, la esencié que es separada del 1li-
quido pasa al condensador 29 que puede actuar & 32 a 352F (O a 1,66¢
C.) Los gases y esencia pasan a continuacidén por la linea 7 a la
bomba o aspirador,'Puede afiadirse la otra esencis nuevamente al zu-
mo concentrado.

Ciertos elementos de la esencia que constituyen unan parte muy
pequefia de la misma, consistentes en diversos sulfuros, no quedan
completamente retenidos en el agua del cierre liquido de la bomba.
Son generalmente sulfuros o similares que no se disuelven fécilmen-
te en el agua del cierre liquido, pero que pueden disolverse en 1i-
quidos tales como aceite de naranja prensada con céscara o en solu-

ciones de esencia de elevada concentracidn de alcohol. Para recuperar
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[estas sustancias, puedon hacerse basar los gases de expulsién de la
bomba 8 por la ifnea 34, hasta el depurador 35, donde los gases son
depurados con un lfquido depurador. Los gases penetran por la parte
inferior del depurador 35, en 36, y escapan por 37. Se introduce el
1{quido dopurador por la parte superior, en 38, por la linca 39, des-
de la bomba 40, que toma dicho liquido depurador de un tanque colec-
tor 41, por la lineg 42, Puede tomarse el lfquido depurador del fon-
do del depugador, en 43, por la lifnea 44 que lo lleva al tanque co=-
lector. Cuando el lfquido ha absorbido la cantidad deseadﬁ de los
indicados elementos de la esencia, pﬁede extraerse por 45 o puede ex-
pulsarse, en cuyo caso pueden hacerse adiciones de nuevo lfquido de-
purador por la lfinea 46,

Al ilevar a efecto este proceso, un caso tipico que es el que
comprende 500 galones (1.892,65 litros) de zumo fresco implicard la
eyeccibn de unos 100 galones (378,53 litros) o un 20 % del 1fquido
Juntamente con la eséncia. '

En algunos oagos, con 500 galonos de zumo fresso, puedon eyocs
tarse unos 50 gélones (189,26 litfos) o el 10 % del 1fquido juntamen-
te’con la esencia, ; 7

En los condensadores 25 y 32 se condensan aproximadamenie 98
galones (370,97 litros) de 1iquid6; Este consiste en aproximadamente
95 galones (359,60 litros) y aproximadamente tres galones (11,35 1li-
tros) de esencia concentrada. En la bomba Nash o aspirador que'se
describird se recuperan alrededor de dos galones (7,57 litros) de
esencla, La concentracidn es de aprox?madamente clen veces, La ésen-

cia procedente del condensador 29 consistente en aproximadamente tres

léalones y la esencia de la bomba Nash consistente en aproximadamente

dos galones, se combinan y se vuelven a afiadir al zumo concentrado.
Si como gueda indicado m4s arrida,i como forma alternativa se

hace actuar el condensador 25 a 60 a 803F (15,55 a 26,662C), se con-
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densardn aproximadamente 45 galones (99,20 litres) de 1fquido. Cuan-
do se hace actuar el condensador 32 a 32 a 35¢ F (0 a 1,662C), con-

densard aproximadamente 4 galones (15,14 litros) de esencia. En la

ximadamente 1 galdn (3,78 litros) de csencia.

En tal caso, le esencia procedente del condensador 52 puede
combinarse con la esencia procedente de la bomba Nash para dar 5 ga-
lones (18,92 }itros) de esencia de aproximadamente una intensidad
de cien veces, o la esencia procedente del condensador 32 puede re-
ducirse en volumen hasta aproximadamente 1 % galén (5,67 litros) en
la columna de descarga é8, que al combinarse con la esencia proceden-
te de la bomba Nash produce 2% galones (9,46 litros) de esencia de
una intensidad aproximada de doscientos., En uno como en otro caso,
estas esencias combinadas pueden volverse a efiadir al zumo concentrad
do.

En la fig. 5 se ha representado esquendticamente un circuito
alternative de bombeado que utiliza dos bombas 108 y 208 de anilio
lfquido, La lfneas 7 conduce a la bomba 108, como lo hace a la bomba
8 en la modalidad de la invencién iiustrada en la fig. 3. La lfinea
115 conduce a la segunda bomba y una lines 215 conduce de la segunda
bomba al tanque colector 116, 119 es el equipo refrgerador, 117 la
bomba de recirculacién, y las lfneas 118 ¥y 120 corresponden a las
lfneas 18 y 20 de la forma del invento representada en la fig. 3.

Los gases que salen de la bomba 108 por el escape 113 corres-
pondiente a la descarga 13 de la bomba 8, pasan por una lfnea 150
a la admisién de gas 212 de la bomba 208, Los gases de salida se
descargan desde la descarga 213 por una linea 234 correspondiente a
la 1fnea 34 de la fig. 3. Pueden pasar a un depurador similar al que

aparece en la fig. 3 para la recogida de las requsfias cantidades de

sulfuro que escapan-de la bomba.

bomba Nash o aspirador que describiremos més lejos, se recupers aprod

™
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En esta forma de la invencién, las dos bombas 108 y 208 tien-

den a dar una mds completa récuperacidn de la esencia.

La ilustrecién esquemdtica de la fig. 5 estd destinada s mos-
trar dos bombas independientes encerradas en serie dentro de una so-
la caja.

En el funcionamiento de esta forma particular del invento; la
presién en la linéa 7 serd generalmente de cerca de 15 mm de mercu-
rio. La presidén del gas en la descarga de la bomba 108 puede ser de
200-250 mm de mercurio que serd{ esencialmente la presién en la entra
da 212 de la bomba 208, Lz descarga por el escape 213 se realizard
& la presién atmosférica. Quede bien entendido que en cualquiera gde
estos casos ﬁuede.emplearse un compensador en la entrada de alguna
o de todas las tombas 8, 108 § 208,

Si se desea, puede insertarse un condensador de 322 entre el
evaporador eyector y la bomba en lz linea 7.

Puede también llevarse a efecto la invencidn utilizando un as-
pirador de sgua o exhaustor a chorro en lugar de la bomba de anillo
1fquido. Tal aspirador de agua o exhaustor a chorro se ha represen-
tado esquemdticamente en la fig. 6, y en la fig., 7 se muestra es-
quemdticamente el circuito correspondiente a la utilizacidén de este
aspirador.

El evaporador eyector empleado puede ser como el de la fig. 1,
¥ la linea T conduce al orificio de admisidn del aspirador de agua
o exhaustor a chorro que se ha indicado en 308 en las figs. 6 y 7.

El exhaustor a chorro o aspirador de agua consiste en general

en una caja 311 que presenta un orificio de admisién de vapor 312;

Il un eyector 320 que presents una entrada 321 para el agua descarga

dentro de la caja y en la garganta de un Venturi 322 que estd{ pro-
visto de un orificio ahusadoc de salida 323.

La corriente de agua se hace pasar a presién por el eyector a
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la abertura del Venturi y los gases que son arrastrados y entremez-
clados c§n el chorro o corriente de apua penetran por la abertura
de admisién 312 & la que conduce la lfnea 7 procedente del evapora-
dor. La descarga 315 del eyecfor conduce a un tanque colector 316,
Yy una linea 332 desemboca en una bomba de recirculacidn 317 que con-
duce a una unidad de refrigeracién 319, por medio de la cual el 1li-
quido que circula por el sistema puede descender a 332F (0,55¢C), y
de preferencia entre 32 y 40¢F (0 y 4,442C), si bign en el caso de
la bomba de anillo lfquido la temperatura puede llegar a ser de 80%
* (26,662C),

La 1lfnea 318 conduce éel refrigerador a la abertura de entra-
da 321 del aspirador.

La operacidn es similar a la corrasspondiente al ¢aso en que se
emplea la bomba de anillo ligquido. El chorro de agua toma y arrastra

el vapor, con inclusién de la esencia vaporizada y condensa y disuel

ve los mismos., Se hace recircular ei agua mediante la bomba 317, ¥y

puede fecircular'hasta que haya tomado la deseada concentracién de

esencia, Es también posible extraer una pequefia porcién dellliquido
utilizando la linea 330, y puede afiadirse agua adicional, si se de-
sea, por la linea 331.

Al hacer funcioner el exhaustor a chorro la presidn en la- eber
ture de admisién 312 serd préxima a 15 mm. de mercurio y los gases
no condensables tales como el oxfigeno y el nitrégenc y la esencia
gaseosa serdn comprimidos en el curso del funcionamiento a la pre;
sién atmosférica o a una presidn ligeramente mds alta, de modo que,
como en el caso de la bomba rotativa, la cantidad dé esencia en los

gases de expulsién serd materialmente menor que en el gas del siste-
ma de vacio.

Los detalles del exhaustor a chorro o aspirador de agua no

forman parte de esta invencién., Tales exhaustores o evaporadores
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pueden hallarse en el comercio y se pueden adquirir de la Schutte &
Koerting Company, de Cornwell Heights, Pennsylvania, o de otras fir-
mas del mercado,

En la fig, 8 aparece un evaporador consistente en una camara
401 provista de un espacio cerrado de evaporacién 402, un calentador
404, y una linea 403 para el zumo fresco.

Existe un dispositivo de'extraccidﬁ 408 que conduce & una bom-
ba de recirculaciGp 425 que tiene una lInea de descarga 426 adaptads
para conduccidn a través de una descarga 427 a los evaporadores nor-
males de zﬁmo. Se ha previsto una abertura'de_admisidn 428 para el
zumo fresco, y un regulador de cierre 429, gque puede abrirse pars la
operacién de recirculacién, Se ha dispuesto un condensador 430 que
conduce por la linea 407 a la bombs o aspirador. 431'es una bomba
colectora de condensado,

En el funcionemiento de este sistema y método, puede calentar-
se el zumo fresco hasta aproximadaménte 190%F ( 87,78 2C) o més,
en el caso de zumo de naranja, en el calentador previo del evaporadon
eyector., Cuando se proyecta dentro de la cdmara de vacfo, se enfria
nuevamente, hasta unos 110 6 unos 809F ( 43533 o 26,67 RC),

La bomba o el aspirador aplicard un vacfo de aproximadamente
35 6 25 mm. al espacio de evaporacién y précticamente se separard
toda la esencia voldtil.

Esta serd recuperada en gran medida en el lfquido de la bomba
o del aspirador, y de este modo no se pierde la esencia en la concen
tracifén del zumo, con lo que puede devolverse al zumo para conservar
en el concentrado el mismo‘gusto o sustancialmente el mismo gusto
que existe en el zumo fresco cuando se reconstituye dicho concentradol

El equipo empleado en la combinacién es un equipo ya existente,
utilizado y comprobado, y en su disposicién y funcionamiento ha de-

mostrado gue es posible obtener la casi completa recuperacién de la
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esencia.

la fig. 9 muestra un sistema esquemdtico para continuar la se=-
paracién de voldtiles del 1lfquido o zumo.

El zuﬁo que, en este caso, es zumo de naranja, pero que puede
ger zumo de otros frutos u otro liquido que contenga volitiles a la
presién y temperatura atmosfériéas, es conducido por la linea 501 a
un trocador de calor de placa 502, donde se calienta a aproximadamen-
te 190¢F ( 87,78 2¢). A continuaoién fluye por la lfnea 503 hasta el
separador de vapor 504. 7

En el séparador 504, el zumo a 1908F ( 87,78 2C)se somete a
una presidén reducida,rlo que produce una evaporacidn parcial del zu-
mo y la separacién de vapores éontentivos de voldtiles, tales como
la esencia, del zumo parcialmente evaporado.-

El zumo parcialmente concentrado fluye por la linea 535 al eva-
porador 536. Después de la evaporacién, este zumo puede pasar por la
1lfnea 537 y ;a bomba 538 y la lfnea 539, a la seccidén tubular de un
trocador de calor 506 donde se transfiere el calor de los vapores
emergentes del separador de vapor 504 por la linea 5C5 & la seccién
de caja del trocador de calor 506. Esto da como resultado una ulteric
concentracién del zumo que puede bombearse por la linea 504a a otro
equipo para una nueva concentracién o para su uso en su actual esta-
do concentrado, |

Los vapores que entran en la caja del trocador de calor 506

quedan parcialmente condensados y pueden llevarse por la lfnea 541

(]

para su expulsién o hasta una columna de descarga 526,

En la caja del trocador de calor 506, se regulan las cons . .

de 75 a 858F (23,88 a 29,443C) que puede separarse con pérdida pequefl

de voldtiles.

Los vapores no condensados emergentes de la caja del trocador

nes imperantes para producir un condensado que posea una itemperatura

[
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de calor 506 contienen voldtiles concentrados en wn grado do 80 a
100 veces su concentracién en el zumo primitivo ¥ son conducidos por
la linea 507 a un condensador 568 que puede ser un condensador tubu~—
lar refrigerado o un condensader de contacto directo,

El oondensado procedente del condensador 508 puede ger oonduci=
do por la linea 523 hasta un tangue 522 de produccidn final, o bien
puede sor nuevamente concentrado mediante paso por ung linea 524, wn
precalentador 525 y_la columna de descarga 526, El condensado separado
procedente de la columna 526 pasa por la linea 524 hasta el exterior,

Los vapores procedentes de la columna de descarga 526 son condu-
cidos por la linea 527 hasta el condensador 528, El condensado proce—
dente de este condensador es conducido por la linea 530, Una parte pue-
de volver a la columna como roflujo a través de la vélvula 531 mien=-
tras que el resto pasard por la vélvula 532 y la 1liInea 533 hasta el
tangue de produccidn 522,

Los vapores no condensados del condensador 508 y del condensador
528 se combinen eﬁ la unién de las lineas 509 y 529 y entran en el
cyector de gas 510 que sube la presidén absoluta a aproximadamente 50
mn Hg,

Se combinan después los vapores con agua fria o con el producto
en la bomba de vacfo de anillo liquido, 511, del tipo arriba descrito,
que depura los vaporos no condensados,ya con agua, ya con producto, y
eleva la presién absoluta a aproximadamente 200 mm Hg. A conbinuazcidn
ge conducen los vapores y liguido mezelados z la bomba de vacio, de
anillo liquide, 512, que forma otro depurador de los vapores y eleva
la presién absoluta a aproximadanente 760 mn Hg en la forma arriba desk
crita.

El lfguido y los vapores depurados son eysctados por la linea

513 a un tanque de producto intermedio 514 abierto a la atmésfera.

Esta repetida depuracién da como resultsdo una vérdida extremadamente
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baja de voldtiles en la atmésfera y una alta refencidén de los misnos

en el prbducto.

Parte del producto es continuamente vertids desde el ‘tenque de
producto intermedio 514 por la linea 521 al tanque de produccidn final
522, El resto del producto del tanque 514 es hecho recircular conti-
nuamente por la linea 517, la bomba 518, el congelador 519 ¥ la linea
520, de nuevo hasta las bombas 511 y 512 donde sirve como cierro o pre—+
einto liquido, extrayendo en’ forma continua la esencla de los gases
vehiculares.

Le extraccién del producto de los gases vehiculares es mucho
més eficaz a la presidén atmoéférica que 2 presién subatmosférica,
Consiguientemente, la recuperacién es mucho més elsvada de la que po-
dria obtenerse a presiocnes més bajas.

La fig. 10 es ofro esquema que muestra un sistema en ol que se
hace uso del inveﬁio. El zumo con la esencia vol&til natural pasa a
un precalentador tubuler 600 y a las lineas 601 hasta la zona tubular
dol trocador de calor 602 ¥ ol separador de vapor 603. Al airavesar
el precalentador y el trocador de calor, se produce la evaporacidn
hagta wu T = 7 1/2 % del zumo. La temperatura del zumo parchalmente
concentzado con log:vapores portadores de esencia en el separador de
vapor 603 es de aproximadamente 1209F ( 48,89 0¢), La temperatura de
ebullicién se regula mediante un regulador de vacio 657,

Los vapores de agua y de esencia procedentes del separador de
vapor 603 se condensan parcialmente en la caja del precalentador de .
zumo 600 y en wn coﬁdensador enfriado por agua 604. Los condensados

procedentes del precalentador 600 y el condensador 604 son conducidos

vor la linea 605 al exterior o a la columna de descarga 632 si se deses

una ulterior recuperacidn de esencis,.

Los vapores no condensados cmorgentes del condénsador 604 son

conducidos por una linea de vapor 606 a través del regulador de vacfo
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657, en cuyo punto quedan sometidos los vapores a una presién abso-
luta de 10 - 25 mm He proporcionada por el eyector de gas 609 ¥y las
bombas de anillo liquido del tipo Nash, 610 y 611,

Se extraen los vapores por la linea 606 pasando al condensador
de contacto directo 607 donde se disuelven los componentes de esencia
solubles en agua y se extraen los gases ﬁo condensables mediante agua
fria o con el producto, estc es, la esencia concentrada. El 1iguido
de extracoién o depuracidén ge hace recireuler desde el condensador 607
por la linea 623, la bomba 624 y el refrigerador 625, donde la tempo—
ratura se reduce a 359%F (1,669C). Desde ol refrigorador 625 ol ligui-
do depurador frio es devuelto al condensador 607 por la linea 626.

Una parte del liguido depurador es enviada continuamente por la 1liI-

nea 628 al tanque de produccién final 621 o a través de la 1linea 631

a la columa do descarga 632 si se desea una nueva concentracién.

El condensado separado de la columna 632 es conducido al exte-
rior. Los vapores se hacqn pasarrpor la linea 633 al condensador tubu-
lar 634, E1 condensado procedente de este condensador es conducido
por la linea 626 a través de las vélvulas 637 y 638, quc pueden dos—
viar parte del condensado a la columna 632 como reflujo o al tangue
de producto intermedio 613, como producto,

Log vapores no condensados procedentes del condensador de con-
tacto directo 607 y del condensador tubulaxr 634 se combinan en la 1i=-
nea 608 y pasan al syector de gas 609 que sube la presidén absoluta a
aproximadamente 50 mm Ho. Los vapores se combinan a continuvacidén con
agua £2la o con el producto en la bomba de anilleo 1liquido 610 que es
del tipo arriba descrito y.que depura los vapores no condensados ¥ ele-

va la presién absolutae a aproximadamente 200 mm Hg, Los vapores y li-

guido mezclados se conducen después a la bomba de anillo liquido 611

que realiza wne nueva depuracién de los vapores no condensados y ele-

va nuevamente la presidn absoluta, a aproximadamente 760 mm Hg,
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El producto liguido y los vapores depurados son eyectados

a conbinuacién 2l interior del tanque de producto intermedio 613 a
proesién atmosférica, El tanque 613 tiene salida a la atmésfera por
la linea 615.

Aproximadamente 1/20 de los gases no condensados se dejan esoa~
par a la atmésfera y el resto es conducido por la linea 614 nuevamen=

te hasta el eyector de gases 609 y las bombas de anillo liquido 610

y 611 para ulterior depuracién,

Parte del producto pasa conbinuamente del tangue 613 por la 1i-
nea 639, hasta el tanque de produccién final 621, El resto del produc—
to del tanque 613 es recirculado continuamente por la linea 616, la
bomba 617 y la linea 618 hasta el refrigerador 619 a aproximadanente
3398 (0,559 C). Desde el refrigerador 619, el »roducto o liquido de
depuracisn es conducido por la linea 620 de nuevo dentro de los cie-
rres de las bombas de anillo liquido donde continuamente depura la
esencia de los gases no condengados.

fuedon aepararse otros oomponentes de osonoia voldtilos dol
zumo mediante conduccién del zumo parcialmente concentrado a 1209F,
(48,89 oC) desde el separador de vapor 603, por las lineas 640, bomba
641 y linea 642, a través de los precalentadores 643, 645 y 647, hasta
el evaporador 648. Al pasar por el evaporador 648, se obtiene una eva-
poracidn adicional de 17 % del ZuRo, ¥y los vapores concentrados de

zumo, agua y esencia tienen una demperatura de aproximadamente 1902F

( 87,78cC), con temperatura de ebullicién gobernads por el regulador

de vaclo 653.

El zumo parcialmente concentrado procedente del separador 649
es conducido a la seccidn tubular del trocador de calor 651 y a las

siguientes fases del evapcrador para.concentracidn,

Los vapores de agua y esencia procedentes del separador 649

| son conducidos a la caja del precalemtador 645 y a la del trocader de
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calor 651,

El condensado procedente de 645 y 651 es combinado en la linea
655 y en la 656 para ser dirigido ya al exterior, ya a la columna de
descarga 632, Los vapores no condensados se conducen vor la linea
652 a través del regulador de vacio 653 donde son sometidos a una pre—
sién absoluta de 10~25 mm Hg., proporcionada por el eyector de gas
609 y las bombas de anillo liguido 610 y 611. Se combinan entonocss los
vapores con los vapores procedentes de la 1lfnea 606 y. son conducidos
al condensador de contacto directo 607, donde se concentra la esencia
¥ se recupera segin descrito més arriba,

Se apreciard que este sistema es sumamente Util en el campo de
los citricos y particularmente en los materiales senaibles al calor
tales como el zumo de naranja, si bien puede emplearse en otros zumos
de fruta. 7

Quede bien entendido gue las formas de la invenoidn que qucdaﬂ
descritas se exponen aqui meramente como ilustrativas y que no existe
intoneién do limiter la invonoién a las formas partioﬁlaros do siste=
nas o & los procedimientos particulares descritos.

Se apreciard que aun cuando se habla del aparato como adaptado
para recuperar la esencia del zumo de frutos, tal aparato se adapta
asimismo o es apropiado para ser utilizado en la recuperacién de esen—
cias altamente voldliles, como las correspondientes al café o al té
asi como otros aceites esenciﬁles que poseen elementos saporiferos

voldtiles que podrian perderse en la concentracidén, y se pretende

abarcar la totalidad.

5l método tiene, pues, como finalidad seperar la esencia del
zumo de la naranja o similares, abarcando asimismo otros zwnos de

frutos u otras sustancias tales como café, 18 o aceites esenciales

que comprenden elementos gaporiferos voldtiles o do esencia que yo-—

drian perderse durante la concentracién.
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Se sugiers también la ubilizacidn del aceite de la naranja
como medic depurador final. Se pretende gque la referencia al aceite
de naranja o similar inecluya otros constituyenies naturales del zu~
mo o esencia concentrados a un alto nivel de alcchol,

En resimen, la Patente de Invencidn que se solicita deberd —
recaer sobre las siguilentes:

REIVINDICACICNES

1, APARATO PARA SEPARAR LA ESENCIA DEL ZUMO DE NARANJA,

CAFS Y SUSTANQIAS SINILARES, que comprende, en combinacién, un eva-
porador eyector y medios para reducir la presibén y para dar salida
& los gases y vapores de dicho evaporador a una presidén reducida,
que comprenden una corriente de liquido destinada a arrastrar el gas
Y el vapor procedentes de dicho evaporador y a aumentar la presién
sobre los citados gases y vapores en presencia de dicho liquido.

2. Aparato segln la reivindicacién 1 que comprende, en com=-
binacién, un evaporador provisto de un espacio cerrado para el va-
por y medios para dar salida a los gases y vaporss que incluyen .
la esencia y los gases no condensables desde.dicho espacio para va-
pores, que comprende una bomba de vacio, de anille liquido, del ti-
po de rotor de aspas radiales, una abertura de admisién dispuesta
excéntricamente, una abertura central de salida Yy una caja excén-
trica para recibir y encerrar una corriente de lfquido conducida por
las aspas del rotor excéntricamente a las mismas y en contacto con
ellas, para crear una succién en ls abertura de admisidn por medio
del movimiento del liquido con relacién al eje del rotor y hacia
fuera respecto al mismo, y para crear una compresién entre las aspas
¥ en la abertura de salida mediante elhmovimiento del liquido res-

pecto al eje del rotor y hacia el mismo, con lo que se hacen pasar

* la esencla y los gases no condensables al interior de la bomba Yy en-

tran en Intimo contacto y son arrastrados con el lfquido del cierre
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de dicha bomba, por lo que se eleva la presidén sobre dicha esencia

Y gases no condensables y lfquido de cierre para promover la diso=-
lucién de la esencia en el 1fquido Y se dejan salir los gases no
condensables a una presién superior a la de la abertura de admisgidn

de la bomba, y medios pars separar el vapor de agua de dicha esencia

¥ de dichos gases no condensables, situados entre el referide espa-
cio de vapor y la mencionada bomba,

3+ Aparato segin la reivindicacién 2 que comprende medios
para la salida de dichos gases no condensables a unsa presién supe-
rior a la existente en la abertura de admisién a la bomba Yy para
recoger dicha esencia mediante extraccién del liquido acuoso que
posee esencia en solucidén, a una presidén superior e la existente en
la abertura de admisidn.

4. Aparato segin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3

que comprende un dispositivo condensador para recibir la esencia ¥y

los gases no condensables y el vapor de agua sacados del citado es-
pacio dsg Qapores &l pasar dichos gases de esenoia y vapor de agta

desde el citado espacio de vapores hacia la referida bomba,y para

condensar dicho vapor de agua y separarlo de la esencia Y gas antes
de su entrada en losindicados dispositivos de bombeo que unen dicho
espacio de vapores con el citado dispositivo condensador, medios pa-
ra conducir dicha esencia, dichos gases no condensables ¥ dicho va-
por de ague desde el referido espacio de vepores hasta dicho dispo-
gitivo condensador a fin de lleva&lla esencia y los gases no conden-
sables desde el indicado dispositivo condensador hasta la abertura dé

admisién de la citada bomba, con lo que podrd separarse el vapor de

agua de los gases que pasan de dicho espacio de vapores a la mencio-

nada bomba, y un sistema de circuito cerrado para suministrar lfqui-
do al cierre lfquido de dicha bomba y pars retirar 1iquido del mismo

y medlios para retirar ligquido de dicho cirecuito J para afiadirlo, asi
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como medios para hacer circular dicho liquido dentro del mencionz-
do sistema de circuito cerrado.

5. Aparato segin la reivindicacidn 4, en el que dicho sis-
tema de circuito cerrado comprende medios de refrigeracién.

6. Aparato segin cualguiers de las reivindicaciones 1 a 5,
que comprende medios para depurar los gases de salida que contienen
aceite de naranja o sustascia similar y recoger dicho aceite,

7. Se reivindica por dltimo como objeto sobre el que ha de
recaer la Patente de Invencidn gue se solicita: "APARATO PARA SE~
PARAR LA ESENCIA DEL ZUMO DE NARANJA, CAFE Y SUSTANCIAS SINILARES".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presente

memoris descriptiva, que consta de veintiocho pdginas mecanogra-

fiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 20 de diciembre de 1965

ALFONSO UNGRIA

P.P. Juan Pe
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