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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios
a favor de Don José RABASA MUNOZ y Don Juan ABARADES CABRLLOS
de nacionalidad espafiola
residentes en Barcelona, calle Santa Pau, 64
por:
"PROCEDIRILNTO PARA LA PABRICACION DE APLIQULS
DAVINARES ADHERLINTESY
MEVORTA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidn se refiere 2 un procedimiento
para la fabricacidén de apliques laminares adherentes, utiliza-
bles en la preparacioén de letras, nimeros y dibujos diversos
con fines diddcticos, publicitarios, de entretenimiento, de
propaganda v demds. Con estos elementos adherentes pueden for-
marse, de una maners simple y rapida, letreros y similares sobre
los més variados materiales (papel, vidrio, medera, metal y
otros), caracterizandose tales apliques por su perfeccidn de 1i-
neas y por su simplicidad de ranejo.

Esencialmente, para llevar a la practica este procedi-
miento se parte de dos léminas de grueso y suporficie convenien—

tes, una de ellas de wna materia pldstica y la otra de un papel
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0 similar debidamente tratado para resulbar antladherente. Cabe
emplear, por ejemplo, un papel siliconado, aceitado u o¥ro, pu~
diendo incluso recurrirse a una hoja metalics (por ejemplo esta-
fio) .

Sobre wna de las caras de la limina plastica aludida
se extiende una capa de un pegamento aproplado y, a continuacidn
v con ayuda de un medio presionador, se adosan estds léminas
la una sobre la otra-por la citada cara adherente, auedando cons-
tituida una wnidad compuesta, apta para pasar a la operacidn
seccionadora de las letras, nimeros o graficos elegidos.

Para el citado seccionado, que se efectiia con accidn
cortante de profundidad limitada, se utilizan unos trogqueles ca-
lientes, de filo muy agudo gue sigue el perfil o contorno corres
pondiente. La accidn de estos troqueles sobre la lémina plasbica
produce, debido a la presidn y calor combinzdos, el secciomado
0 recortado perfecto en aquells ldmina, sin afectar a la hoja
inferior, que, por ser de materia mds cénsistente y no plastifi-
cable, resiste aquella accidn cortante.

Al separar el troquel, la zona interna recortada de
la lémina pléstica no se separa del soporte inferior, lo que per
mite el que pueda servirse una limina completa con miltiples
elementos recortados adheridos, los cuales, en el momento del
empleo, paran desprenderse del referido soporte, para lo cual
basta doblar el conjunto para facilitar el deseado desprendi-
miento menuval. Las letras; nim:ros y dibujos pueden entonces
aplicarse comodamente por su cara adhesiva sobre la oporiuna
superficie receptora.

Para la mejor comprension de la presente memoria descriptiva,
se acompafia wn dibujo en el gue, tan s8lo a titulo de ejemplo,

se representa un caso préctico de ejecucidn del procedimiento
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de la demanda.

En dicho dibwjo, las figuras 1 a 10 del mismo muestran
las fases de fabricacidn de conformidad con lo exvuesto.

EL procedimiento en cuestidn se lleva a cabo partiendo
(Fig. 1) de una lémina de material pldstico (A), sobre una de
cuyas caras se extiecnde un adhesivo apropiado (B).

Esta ldmina (A) se completa con otra (C), de naturale-
zga antiadherente, tal como papel siliconado, aceitado, metal u
otro.

A continuacion se colocan (Fig. 2) estas ldminas (4) y
(C) uma sobre la otra por la cara ocupada por el pegamente (B) y
en esta forma se somete el conjunto (Fig. 3) a la accidn de unos
elementos presionadores adecuados (D), los cuales aseguran la
unidn de ambos componentes ¥ dan rezularidad a la ldmina compue s—
ta resultante.

De la fase descrita se pasa a la de corte (Fig. 4),
para la cual el conjunto se coloca con la ldmina pldstica (A) en
la parte alta y se utilizan unos troqueles calientes (E), provis-
tos de filo agudo (F) que sigcuen el cortono elegido de una letra,
numero o dibujo cualguiera. Hstos troqueles (E) pueden precentar
una zona de trabajo mds ‘o menos simple, como se aprecia en las
FPice. 4, 5 y 10,

Ia accidn (presidn y calor) de los trogueles (E) sobre
la lamina pldstica (A) da lugar (Fig. 5) al corte limpio de la
misme. que afecta sélo a dicho componente pléstico (4), ya que
el soporte (C), al ser de naturaleza mds consistente, no es seo-
cionado. En la Fig. 5 se aprecia claramente aue las lineas de
corte (G) dan lugar a los sectores (H), que corresmonden a una
letra, nimero o dibujo, de conformidad con la superficie cortan-

te del troguel.
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BEstos sectores (H) continuan adheridos al sovorte (C)
nor efecto del pegamento vpropio (B).

Ia lémins resultante (Fig. 6), de dimensiones variables
para conbener varios elementos graficos (H) del tipo expliacdo,
se halla en condiciones de protegerse dentro de wna bolsa o simi-
lar (I) (Fig. 7) hasta el momento del empleo, en cuyo momento
(Fig. 8), basta wna eimple flexidn por la residn ocumnada por el
sector (H) para aue el mismo se levante ligeramente del sonorte
(C) y =ea vposible tirar de acuél para desprender el aplicue. Ia
lédmina plastica (4) presentarsd entonces wma ventenilla (J) (Figs.
8 v 9), resultado de la separacidén del sector (H), el cual se
halla listo para poder ser adosado y fijade (merced a su adhesi-
vo (B)) a2l nunto conveniente para constituir un letrero o andlo-
0.

En la Fig. 9 se aprecia claramente que como desperdicio,
una vez ubtilizados todos los elementos literales, nimericos o
graficos (H), cueda wna lédmina compuesta por el soporte (C) y el
nldstico (A) con sus ventanillas (J) v peganento (B)«

TIa particularidad mds destacable de este nrocedimiento
radica en el hecho de cue a la operacidn de corte en caliente no
sigue desprendimiento automdtico alsgumo, lo aue es nuy importen—
te en orden a la conservacidén de las léminas preparadas,.las cua-
les se mantienen indefinidamente validas para su utilizacidn.Por
otra narte, no existe el peligro de extravio de estos aplioues
lemineres, como ocurre con las letras v nimeros sueltos conocidos,
va cue acudllos se separan de su soporte sélo en el irtante del
uso. Por Ultimo, los trogueles empleados permiten trabajar niti-
demente con los mis variados perfiles y con verios gruesos de
pléstico, el cual es cortado sin rebabas merced al calor del pro-

pio trocuel.



10.

15.

20.

25.

30.

" "390960

Je
Serdn indevendientes del objeto de la invencidn los me-
teriales, formas y dimensiones de las léminas basicas empleadas,
caracteristicas de los clementos de presidn y corte, tivo de
adhesivos adoptados, natursleza gréfice de los apliques resultan-
tes, sisterss de scondicionamiento de las léminas hasta el momen-
to del uso, coloraciones vy demés detalles de orden sscundario
oue no afecten a su esenciaslidad.
¥ O T A
REIVINDICACIONLELS

Se reivindica como objeto de la vresente Patente de
Invencidn:

18 .~Procedimiento para la fabricacidn de aplioues le-
minares adherentes, ocue consiste esencialmente en partir de dos
hojas bdsicas, vna de ellas de material plistico y la otre de
naturaleza gntiadherente, de preferencia papel debidamente trata-
do, extendiendose sobre una de las caras del componente plastico
una cana de un adhesivo y sometiéndose el conjunbto a ma nresidn
vars fijar entre si dichas hojas merced al aludido pegamento,
pasandose, a continuacidn, a una operacidn de corte de profundi-
dad limitada que se efectia con unos trocueles calientes oue
actian Unicamente sobre la hoja pléstica, la cual es seccionada
en logs puntos previstos segun perfiles correspondientes a los de
aguellos troqueles, los cuales, al no afectar al soporte de pa-~
pel o similar, dejen una ldmina compuesta en la oue todas las
nartes o sectores recortados se mantienen adheridos & dicho so~
porte y con su pegamento propio hasta el momento del uso, en cuyo
instente son desprendidos mediante la flexidn del conjunto para
facilitar la separacidn manuzl de los elementos literales, nume-
ricos y graficos obtenidos y la aplicacidn de los mismos a la

oportuna sunerficie receptorsa.
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28 ,=Procedimiento para la fabricacidn de aﬁliques la~

minares adherentes, segim la reivindicacidn anterior, cue se
caracteriza por el hecho de emplearse troqueles calientes con
superficlie de trabajo provista de filos agudos que siguen los
perfiles o contornos previstos, cuyos filos determinan, en vir-
tud de la presidn y calor, unos finos pero totales seccionamien—
tos en la citada hoja pldstica, la cual a la salida de ls cita-
da operacidn de troguelado, puede acondicionarse debidamente
hasta el instante del uso, en cuyo momento el desprendimiento de
todos los sectores recortados para su adherencia al punto elegi-
do da lugar a que la ldmina compuesta bdsice presente como Ses~
perdicio la hoja de soporte Ro afectada por el corte, el plasti-
co con sus ventanillas resultantes del mencionado desprendimien—
to ¥y el adhesivo interpuesto entre las referidas hojas componen-
tes.
& ,-PROCEDIVIENTO PARA LA PABRICACION DE APLICGUHS TA-

MINARES ADHERERTES.

Sean cuales fueren las circunstancias gue concurran
con la esencialidad propla de la misma.

Consta la presente lemoria descriptiva de seis  na-
ginas foliadas y mecanografiadas por una sola cara y va acomna-

fizde de una hoja de dibujos aclarativos.

Vedrid 20 %e Eiciemb:c*e de 1965
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