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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCTITON

formulada el 20 de Diciembre de 1.965, con el nim. 320.952

en

ESsPARNA
por VEINTE afios

a nombre de Scovill Manufacturing Company, entidad norteame
ricana, establecida en 99 Mill Street, Waterbury, Connecti-
cut, Estados Unidos de América, por:
UUN DISPOSITIVO VALVULAR PARA AEROSOLESH

o o e e e 1 am . 2w gt 52w s o o o e v e = ot sas o am e

La presente invencién se refiere a un conjunto val=-
vular para aerosoles y a tal conjunto valvular en combina-
cién con un recipiente para un fluido puesto a presién y cu
yo conjunto valvular, cuando estd montado sobre un recipien
te, proporcionari trayectorias de carga y descarga separadas
para el fluido puesto a presién en y desde el recipiente.

Un reclpiente para aerosoles tiene, habitualmente, -~
una parte superior abierta, a la cual se une el conjmnto val~
vular para aero;oles antes o despuds de cargar en el recipien

el propulsor, habitualmente un fluido de bajo punto de ebu~-
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1liciédn. Cuando el propulsor es cargado en el recipien
te antes de la colocacidn de la vdlvula, el procecdimien
to se denomina "llenado en frio", el cual requiere que
la operacidn sea llevada a cabo con refrigeracién, es -
decir, a una temperatura por debajo del punto de ebulli
cién del propulsor. Cuando el propulsor es cargado en =
el recipiente despuds del montaje del conjunto velvular
sobre 61, el propulsor en forma de fldiido a gran presién
es introducido a la fuerza en el recipiente a través v/o
en torno de un védstago de vdlvula hueco, denominandose-
este procedimiento "llenado a presién". Cuando se¢ rea-
liza el. llenado a presién a través de la caja de la v4l
vula, las limitaciones de las pequefias dimensiones del
vistago de vdlvula y los pasajes a través de la caja de
la vdlvula hacen relativamente lento el llenado a pre=
sién. Para aumentar la velocidad del llenado a presidnm,
se han proyectado tipos especiales de conjuntos valvu=-
lares para cargar el propulsor en el recipiente a tra-
vés de un espacio o pasajes entre la caja de la vilvu-
la y el miembro de cierre o de tapa de montaje del rew=
cipiente. La mayor parte de los conjuntos valvulares =
disefiados para el llenado a presidn de recipientes no
han demostrado ser enteramente satisfactorios debido a
su coste mis alto que el de los conjuntos valvulares =
convencionales o a su imperfecto funcionamiento bajo =
condiciones comerciales de llenado a presiéne

Un objeto de la presente invencidn es crear una
conjunto valvular perfecclonado para aerosoles destina
do a ser utilizado en la carga y descarga de productos

para aerosoles en y desde un recipiente, que salva las
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objeciones a las vdédlvulas anteriores.

Otro ocjeto de la invencién es crear una con
junto valvular perfeccionado parg recipientes de aero
soles en el cual los pasajes de llenado a presién son
independientes de los pasajes de descarga.

Otro objeto de la invencidén es perfeccionar la
construccidn de conjuntos valvulares para su us¢ a2 -
aerosoles, que pueden ser montados completamente por
el fabricante de la vdlvula y utilizados montados para
el llenado en frio o para el llenado a presidn de reci
pientes de aerosoles con el medio propulsor. |

Otro objeto todavia de la invencidn es crear un
conjunto valvular como se ha indicado en el pdrrafo pre
cedente, que es de comstruccidn sencilla, responde ri-
pidamente en el funcionamiento y que puede sex fabrica-
do y vendido en condiciones competitivas con otras vdl-
vulas para aerosolese

De acuerdo con la invencidén, se crea un conjun-
to valvular para aerosoles que comprende un miembro de
tapa que soporta una caja tubular que tiene en ella una
cdmara de vdlvula, una arandela eldstomera de obturacién
v un miembro de vdlvula, teniendo dicho miembro de vé;
vula una parte de cuerpo y una parte de vistago tubular
que se extiende hacia afuera desde la parte de cuerpo a
través de un agujero, en el que es deslizable, practica
do en la arandela con un ajuste estanco a los fliidos =
teniendo dicha parte de vidstago tubular un orificio la-
teral en proximidad a la porcidn superior de la parte -
de cuerpo de la vélvula y medios eldsticos que cargan =-

dicho miembro de vdlvula para llevarlo a relacién de =
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obturacidn contra el lado inferior de dicha arandela
en cuyo conjunto valvular dicha arandela es céncava -
hacia afuera con relacién a la parte de cuerpo de la
vilvula para exponer el orificio lateral en la parte
de védstago a un esﬁacio previsto entre el lado infe-

rior de la arandela y la porcidn superior de la parte

‘de cuerpo de la vdlvula.

Para que pueda comprenderse claramente lu in
vencidn, se har4 ahora una descripcién de la misma, por
via de ejemplo, con referencia a los dibujos que se =
acompafian, en los quet

La figura 1 muestra una realizacién de la in-
vencién en alzado con el miembro de tapa y el reciplen
te, sobre el cual estd{ montado, en secdcdn diametral.

La figura 2 representa una vista en seccidn -
diametral del conjunto valvular de la figura 1, a una
escala muy ampliadae.

La figura 2A es una vista en planta desde aba-
jo del miembro de vdlvula de descargae.

La figura 3 es una vista similar a la figura =
2 que muestra la relacién de las partes del conjunto -
valvular durante el llenado a presidn del recipiente =
con un propulsor fluido.

La figura 4 es una vista similar a la figura 2
que muestra la relacién de las partes del conjunto val
vular durante la activacidn o descarga del contenido
del recipiente,

La figura 5 representa una vista en planta deg
de arriba de la caja tubular o cubeta para resorte,

La figura 6 representa una vista en seccidén =

uz(--
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transversal tomada a lo largo de la lfnea 6=6 de la =
figura be

La figura 7 representa una vista en seccién -
diamétral de la arandela de obturaciém o clerre esvan-
co de la vdlvula,

La figura 8 representa una vista en secciér dia
metral de la relacidn normal de la arandela de odturacién
cuando estd montado sobre el vdstago de vilvula y antes
del montaje del miembro de vdlvula dentro de la caja tu
bular o cubeta para resorte.

Las figuras 9 y 10 representan vistas similares
a la figura 8 de modificaciones de la invencidn.

El conjunto valvular 10 para aerosoles estd des
tinado a sexr montado en él extremo abierto de un reci-
piente 11 y a proporcionar un cilerre para é1.

El congjunto valvular 10 consta de una caja tu-
bular o cubeta 12 para resorte que btiene una cdmara 13,
una arendela elastémera de obturacién o clerre estanco
1l de la vdlvula, un miembro de vdlvula de ddscarga 15,
un resorte 16 y un miembro de cierre o tapa 17 del reci
piente,

El recipiente 11 puede de sexr de cualquier for-
ma y construccién deseadas siempre que tenga una parte
superior abierta destinada a ser cerrada por el conjun-
to valvular 10,

La caja tubular 11 estd formada en su extremo -
exterior o superior con una pestafia periférica exterior
18 que tieme una esquina exterior redondeada o achafla-
nada 18a y la cdmara 13 tieme partes axiales 19 y 20 y

21 de diferentes didmetros internos, En su extremo infe

"5"'
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rior o interior, la caja est4 foroada con una boquilla
axialmente saliente 22. Entre los didmetros 19 y 20 de
la cdmara, estd formado un escalén anular que tiene wun
borde 23 y entre los didmetros 20 y 21 de la cdmara hay
un escaldn estrechado anular 24, La caja en su extremo
exterior de la pestafia 18 estd almenada o formada cen
ranuras o estrias radiales, circunferencialmente «spaw
ciadas, 25 que proporcionan nervios 26 y la periferia -
exterior de la pestafia 18 est4 formada con ranuras o es
trias longitudinales 27 que comunican con las estriag =
25. La pared 21 de la cédmara estd estrechada y tiene =
formada en ella una depresidén longitudinal 28 que se =
extiende desde el escaldn 24 hasta el fondo de la céma-
ra vy que, preferiblempente, comunica con una abertura 29
de toma de vapor formada en la pared inferior de la caw-
ja 12. La caja tubular puede estar formada de cualquier
material gdecuado, preferiblemente, una resina sintética
que pueda ser moldeada, tal como nylon y similares, que
es inerte a las sustancias destinadas a ser descargadas
desde el recipiente.

La arandela obturadora o cierre estanco 14 de la
vdlvula es de preferencia normalmente plana y puede ese
tar formada de cualquier material eldstomero, preferible
mente, un caucho sintético, que no sea afectado adversa
mente por las sustancias destinadas a ser descargadas -
desde el recipiente y tiene un agujero o perforacién cen
tral 1ba que tiene un didmetro sustancialmente menor que
el didmetro exterior del védstago de vdlvula hueco 31 a
describir seguidamente. En virtud del pequefio didmetro

de la arandela con relacidén al didmetro del vistago de
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v4dlvula tubular, la arandela tomarid una forma céncava
hacia afuera al ser empujada hacia abajo por el vdstago
de vdlvula, como aparece representado en las diversas -
figuras de los dibujos. La arandela 14 tiene un difmetro
exterior sustancialmente mayor que el didmetro de la paxr
te 20 de la cdmara en la caja tubular 12 y su superficie
periférica exterior se asienta normalmente sobre el bor
de anular 23 y su superficie periférica interior se apo=-
ya contra la superficie exterior del vdstago 31 de valvu
la y proporciona en todo momento una aplicacién de obtu
racidn estanca a los fluidos tanto con la pared interior
de la cdmara de la vdlvula como com el vdstago de vilvu=-
la y estd soportada en relacién suelta dentro de la cé-
mara de la védlvula.

El miembro de vdlvula 15 consta de una parte de
cuerpo 30 y la parte de vdstago tubular 31, extendiéndo
se el dltimo hacia afuera desde dicha parte de cuerpo y
siendo deslizable en el agujero 14a de la arandela 14 -
con un ajuste estanco a los fldidos. Dicha parte de vis
tago tubular tiene también un orificio lateral 32 forma
do en ella muy cerca de la cara superior 33 de la parte
de cuerpo 30 que es de preferencia sustancialmente plana.
La parte de cuerpo 30 de la vdlvula 15 tieme un saliente
axial 3%, que se extiende hacia adentro y que estd forma
do preferiblemente con nervios 34a, circunferencialmente
espaciados, que se extienden axialmente para fines que -
aparecerdn en lo que sigue. Al igual que la caja tubular
12, el miembro de vdlvula 15 puede ostar formado de cual
quier material, adecuado, tal como nylon u otra resina -

sintética, que sea inerte a las sustancias a descargar -

0-7-
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desde el recipiente.

El resorte 16 estd formado preferiblemente de
alambre de acero inoxidable y es de un didmetro zpropia
do para aplicarse y agarrarse al saliente 34. Los ner-
vios 3la del saliente 34 sirven para asegurar tal apli
cacidn de agarre.

El miembro de cierre o tapa 17 del recipiente
es de forma de cubeta y tiene una parte tubular central
reentrante 35 y una pestafia o engrosamiento perifécico
exterior 36 para fijacién del conjunto valvular 2 da =
parte superior abierta del recipiente 11. La papte tu=-
bular reentrante 35 circunda la periferia de la pestafia
18 v tiene su extremo superior formado a modo de pesta-
fia superior 37, dirigido hacia adentro, cuya parte cen-
tral 38 es cfncava hacia afuera, recubre la arandela de
obturacién céncava 14 y termina en relacién espaciada
axial con el vdstago tubular 31, como se representa en
39. E1 extremo interior de dicha parte tubular 35 estd
estampado, recalcado o remachado hacia adeniro para =
aplicarse al extremo interior de la pestafia 18 de la =
caja, como mejor se representa en 40, y sirve as{ para
soportar la caja tubular y las partes contenidas en -
ella, y para situar la arandela en relacidn céncava en
frentada con la parte céncava del miembro de tapa cuan
do la vdlvula 15 es empujada a aplicacién de obturacién
con la arandela por el resorte 16. Se verd, por tanto,
que las partes contiguas de la parte de tapa y de la «
caja tubular 12 proporcionan pasajes continuos entre
ellas gue estdn normalmente obturados por la arandelao.

Como se desprenderd de una inspeccidn de las figuras =
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2, 3y L4, el embutido 40 hacia adentro es de menor -
profundidad que las depresiones o estrfas 27 de la ves
tafia 18 para asegurar un paso libre de propulsor flii-
do cuando el recipiente estd siendo cargado con el pro
pulsor durante el llenado a presidn.

Como es convencional estd montado a friccibn so
bre el extremo exterior del vdstago tubular 31, para -
ser capaz de moverse con él, una cabeza o botén de ac~
cionamiento 41 de forma generalmente cilindrica y pre=-
feriblemente de menor didmetro que la parte tubular 35,
teniendo el botén una abertura de descarga convencional
k2 que comunica con el dnima del vdstago 31 de vdlvula,
Asimismo, como es convencional, puede estar unido a la
boquilla 22, que se extiende hacia adentro, un tubo de
inmersién 43,

Las ventajas caracteristicas del presente con-
Junto valvular para aerosoles radican en que la arande
la de obturacién 14 y la parte superior del miembro de
tapa 17 son de forma nueva de modo que la arandela es-
té normalmente soportada en relacién suelta entre el -
borde 23 de un escalén dentro de la parte suprior de -
la caja y la parte superior del miembro de tapa y en -
relacién normalmente espaciada con el escalén 24 en la
caja con relacidn a cuyo escaldn es movible como un to
do en una direccidn sustancialmente axial.

Otra ventaja radica en que debido & dicho mon
taje Y a dicha relacidn de las partes y al mayor did-
metro de arandela que la parte 20 de la cdmara, la aran

dela no rompe su aplicacidn de obturacién con la caja

- O &
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tubular o con el vidstago de vdlvula durante su movi-
miento como un todo o durante el movimiento longitu-
dinal de inclinacidn del vdstago de vdlvula que.permi
te la abertura 39 de la pestafia céncava 38,

En virtud de la forma céncava de la arandela
de obturacidn, su aplicacién de obturacién con el bor
de 23 y con el borde de obturacidn de la porcidén supe
rior de la parte de cuerpo de la vdlvula, proporciona
contactos sustancialmente lineales que aseguran wna -
apertura y un clerre rdpidos del miembro de vilvula
156

Debido a las caracteristicas y relacidén de las
partes anteriormente mencionadas, el conjunto valvular,
como una uhidad, puede ser fijado al recipiente 11 deg
puéds de haber puestoen é1 el material activo a descar-
gar desde €1 y de haber cargado después en el recipien
te el propulsor fldido por el método de llenado a pre-
sién sin retirar el botén de accionamiento. En la figu
ra 3 estd ilustrado el llenado del recipiente; en dicha
figura una cabeza 44 de llenado a presiém de didmetro
ligeramente mayor que la parte tubular 35 de la tapa ~
v que tiene un anillo de junta 45, estd situada sobre
dicha parte tubular 35 para hacer con ella un ajuste =
estanco y un propulsor de bajo punto de ebullicién, tal
como "Freon", a gran presidn es aplicado a dicha cabe-
za de llenado, Parte del propulsor entrari iniclalmenw-
te a través de la abertura de descarga 42 en el boténm,
pasard a través del vdstago 31 de vdlvula y el orificio
32 para ejercer una fuerza de apertura sobre el miembro

de vdlvula 15 para mover dicha vdlvula de aplicacién -

- 10 -
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de tope con el escaldn 24 y para permitir que una can
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tidad limitada de propulsor entre en la cédmara 13 de
la vdlvula v desde allf pase a través de la depresidm
28 v a travéds del tubo de inmersidn 43 y entre en el -
recipiente. Simultaneamente con el paso de propulsor -
fldido a través del vdstago 31 de vdlvula, el propulsor
pasard a través del espacio anular 39 para actuar sobe
la parte central o interior descubierta de la arandela
14 y obrard para mover la arandela sustancialmenic co-
mo un ‘todo hacia adentro de la cgja tubular hacierxdo de
saparecer su contacto con la parte céncava 38 del miem
bro de tapa, como mejor se representa en la figura 3, -
descubriendo asf{ las depresiones 25 en la parte superior
de la caja tubular 12 para proporcionar un paso para ol
propulsor a su través y a través de las depresiones de
conexidén 27 de la pestaiia 18 hacia el recipiente 11, co
mo se indica por las flechas de la figura 3. Durante eg
ta accidn, se mantiene el cierre estanco a los fluildos
entre la arandela 14 tanto com la pared de la parte 20
de la cdmara de la caja 12 como con la pared exterior -
del vdstago 31 de vdlvula de modo que después de que ha
ya tenido lugar cualquier ligera admisidn inicial de £1di
do a presién a través del véstago 31 de vdlvula y en tor
no del miembro de vdlvula 15 en el recipiente a través -
del tubo de inm»rsién, la periferia exterior de la arane
dela se asiente sobre el escalén 2U y la parte interior
se asiente sobre la cara superior 33 de la parte de cuer
po de la vdlvula y todo el propulsor fldido subsiguiente
que se estd cargandoen el veciplente seguird las trayec-

torias de las flechas de la figura 3 y no pasard a través

-11-:
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de la caja tubular. Por eso, no dificultard la veloci-
dad del llenado a presidn la superficie de la meccidn
transversal del orificio 32 en el védstago de vdlvula o
la pequefia &nima del tubo de inmersién. cuando el reci
piente ha sido puesto a presién y se ha retirado la car
ga estdtica de la vdlvula, el miembro de vdlvula 15 mo-
verd la arandela 14 bajo la fuerza del resorte 16 y la
presién interna del propulsor dentro del recipiente pa=-
ra llevarla a su posicidén normal cerrada, como se repre
senta en la figura 2. Como solamente es cargado a presidn
el propulsor en el reciplente, cualquier residuo del pro
pulsor gue quede en el ﬁotén o en el miembro de tapa se
evaporard desde ellos casi instantaneamente.

En virtud del espacio anular 39 entre la perife=
ria dnterior de la parte céncava 38 de la pestafia de la
tapa v la pared exterior del véstago 31 de vdlvula, se -
apreciard claramente que cuando se aplica una presién ma
nual al botén de accionamiento 41 contra las fuerzas del
resorte 16 y la presién del gas dentro del recipiente, la
presién aplicada deprimird o inclinard o deprimird e in-
clinard simultaneamente el miembro de vdlvula 15 para mo
ver su borde de obturacidn total o parcialmente desde su
aplicacién de obturacién con la arandela 14 para permitir
que el contenido puesto a presién, que, normalmente, 1lle
na la cdmara 13, entre en el vdstago 31 de vdlvula a tra
vés del orificio 32 para ser descargado a través del ori
ficio 42 en el botén 41, como se indica por las flechas
de la figura 4,

En la descripeién precedente de la invencidn, pug

de decirse que el conjunto valvular consta de una vdlvu-

- 12 =
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la de descarga y una vdlvula de carga;vcoﬁprendiendo -
la primera todas las partes esenciales de una vdlvula
de descarga del tipo de inclinacién, incluyendo la aran
dela céncava y la pared superior cdéncava del miembro de
tapa, en tanto gque la ¥alvula de carga puede decirse
que consta de la caja tubular anteriormente mencionada,
la arandela de obturacién eldstomera y la parte superior
de la pestafia del recipiente, el borde inte—ior de dicha
pestafia superior que termina en relacién lateralmente es
paciada con el vdstago tubular para descubrir la parte -
central de la arandela, la reclacidén entre la pestafia su
perior del miembro de tapa y dicha caja tubular que en ~
partes contiguas de sus paredes superiores y laterales,
respectivamente, estdn formados respectivamente para dar
pasajes de flfido en comunicacién entre ellos que condu-
cen al interior del recipiente y cuyos pasos estdn nor-
malmente obturados por la arandela de obturacidn que es
movible para dejar su aplicacidn de obturacién con la -
pestafia que se extiende hacia adentro y que recubre la
arandela por presién de fluido aplicada exteriormente -
contra la parte central de la arandela externamente al
véistago de vdlvula para abrir dichos pasajes de fldido
en comunicacién a tal fliido a presién para su admisién
en dicho recipiente.

Se ha visto que con una arandela formada de can
cho sintético con un {ndice de dureza durométrica de 85,
una abertura central que es aproximadamente 2/3 del dié
metro exterior del vdstago de v4lvula y un didmetro ex-
terior aproximadamente 1,1 - 1,2 veces el didmetro de =

la parte 20 del 4dnima de la cédmara dentro de la caja, =
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se mantendrd en todo momento un cierre estanco a los
fldidos, apretado, entre la pared de la parte 20 de -
la cdmara y el exterior del vdstago de vdlvula y se -
permitird, por tanto, el funcionamiento de la vdlvula
tanto para carga como para descarga sin peligro de fu
gas, sin ningdn soporte suplementario para la arande~
la diferente del borde de obturacién de la parte de -~
cuerpo de la vdlvula de descarga y dicha parte 20, an
tes mencionada, de la cdmara de la vdlvula y el vésta
go 31 de vdlvula. Sin embargo, debe advertirse que eg
te soporte para la arandela es inadecuado, pudierndo =
aumentarse dicho soporte disponiendo medios suplemen-
tarios para soportar la arandela de obturacién entre
sus periferias interior y exterior. Tales medios de -
soporte suplementarios pueden ser de la naturaleza de
protuberancias formadas en el védstago de vdlvula o en
la cara superior de la parte de cuerpo de la vilvula.

En la figura 8, las protuberancias representa
das tienen forma de nervios circunferencialmente espa
ciados 46 que se extienden hacia afuera desde la supexr
ficie exterior del védstago de vdlvula, En la figura -
10, estdn representados los medios de soporte de la =~
arandela en la forma de protuberancias circunferencial
mente espaciadas 47 que se extienden hacia arriba des-
de la parte superior de la parte de cuerpo del miembro
de vAlvula de descarga. Deben bastar tres o cuatro de =
tales protuberancias dispuestas en relacidén en esencia
circunferencialmente espaciada.

Aunque la descripeidn precedente, en unidn con

los dibujos que se acompafian, detalla ciertas realiza=-
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ciones preferidas de la invencidén, ha de entenderse -~
que pueden hacerse cambios en los detalles de coustiug
cidn y disposicidn de las partes dentro del margen de
capacidad mecdnica y de ingenieria sin apartarse dal -

espiritu de la invencidn que se reivindicae

Los puntos de invencién propia y nueva, que se
presentan para gque sean objeto de esta solicitua de Pa
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los
siguientes:

Te= Un dispositivo valvular para aerosoles que
comprende un miembro de tapa que soporta una caja tubu
lar provista de una cdmara de vdlvula, una arandela eldg
tomera de obturacién y un miembro de v4lvula, teniendo
dicho miembro de vdlvula una parte de cuerpo y una parte
de vdstago tubular que se extiende hacia afuera desde =
la parte de cuerpo a travéds de un agujero, en el que es
deslizable, practicado en la arandela con un ajuste es=
tanco a los fldidos, teniendo dicha parte de vdstago tu
bular un orificio lateral en proximidad g la porecidén su
perior de la parte de cuerpo de la vdlvula y medios elds
tices que cargan dicho miembro de vdlvula para llevarlo
a relacién de obturacidn contra el lado inferior de di-
cha arandela, caracterizado por el hecho de que dicha ~
arandela es céncava hacia afuera con relacidén a la parw
te de cuerpo de la vdlvula para exponer el orificio law-
teral de la parte de vistago a un espacio previsto entre

el lado inferior de la arandela y la poxrcidn superior =
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de la parte de cuerpo de la vdlvula.

2.= Un dispositivo segiin la reivindicacisn 1,
caracterizado por el hecho de que la arandela es normal
mente plana y tiene un agujero que es sustancialmente =
menor que el didmetro exterior de la parte de vistago de

vidlvula tubular, y la arandela toma su forma céncava

cuando es empujada sobre dicha parte de vidstago de la

vélvala,

3.~ Un dispositivo segin las reivindicacinnes =
1 é§ 2, caracterizado por el hecho de que la arandela es
t4 soportada en relacién suelta dentro de la cdmara de
la vdlvula y es de un tamafio apropiado para dar una pli
cacibén de obturacién estanca a los fliidos con la pared
interior de la cdmara de la vdlvula y con la parte de -
vdstago de la vdlvula, estando la parte dc cuerpo de la
vdlvula, que se aplica de manera estanca contra la aran
dela, espaciada axialmente hacia adentro del orificio
practicado en la parte de vdstago de la vdlvula y apli-
céndose a la arandela entre sus periferias interior y ex
terior, y porque la parte superior del miembro de tapa
tiene una parte eéncava hacia afuera, estando la parte
céncava de la arandela normalmente mantenida contra el
lado inferior de la parte céncava del miembro de tapae.

k.- Un dispositivo segiin una cualquiera de las
reivindicaciones 1, 2 6 3, caracterizado por el hecho de
que la porcién superior de la parte de cuerpo de la v4l
vala del miembro valvular es sustancialmente plana y su
borde periférico exterior es la parte del miembro de =
cuerpo de la vdlvulaqueseaplica de manera estanca contra

la arandela.
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5e= Un dispositivo segdn una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado por ¢l hecho
de que el miembro de tapa tiene una parte superior con
una abertura central que es mayor que el vdstago de v4l
vula y solapa y descubre la parte central de la arande=-
la y tiene también una parte tubular axial que circunda
dicha caja tubular, teniendo dicho miembro de tapa y di
cha caja tubular partes contiguas cooperantes que pro-
porcionan pasajes para fldiido entre el miembro ce tapa
v la caja tubular, respectivamente, y porque dichoe pa
sajes para fliido estdn cerrados normalmente por la aran
dela de obturacidn.

6.~ Un dispositivo segiin una cualquilera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el he-
cho de que el miembro de vdlvula tiene medios suplemen=—
tarios para soportar la arandela de obturacidén entre sus
periferias interior y oxterior.
7e= Un dispositivo segdn la reivindicacién 6,

caracterizado por el hecho de que los medios suplementa
rios para soportar la arandela de obturacidén son protu=
berancias en la parte de védstago tubular de la védlvula
o en la porcidn superior de la parte de cuerpo.

8.~ Un dispositivo segin una cualquiera de las
reivindicaciones 3 a 7, caracterizado por el hecho de que
el dispositivo valvular comprende una vdlvula de carga
¥y una vdlvula de descarga y proporciona trayectorias se
paradas de cargaydedescarga para cargar y descargar fldi
do puesto a presidén en y desde un recipiente, cuando el
dispositivo valvular estd montado en un recipiente, com

prendiendo dicha vdlvula de descarga el miembro de tapa
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que soporta la caja tubular, que tiene la cdmara de vil
vula, la aréndela eldstomera de obturacién y el miembro
de védlvula de descarga que consta de la parite de cuexrpo
v la parte de vdstago tubular que se extiende hacia afue
ra desde dicha parte de cuerpo a través de un agujero, en
el que es deslizable, practicado en la arandela con un =~
ajuste estanco a los fliidos, teniendo dicha parte de -~
védstago tubular un orifiecio lateral hacia afuera de y en
proximidad a dicha porcidén superior de la parte de cuer-
po; teniendo el miembro de tapa la parte superivr cénca-
va hacia afuera con la abertura central que es mayor que
el didmetro del vdstago de vdlvula y solapa y descubre
la parte central de la arandela y una parte tubular axial
que circunda la caja tubular; siendo la arandela céncava
hacia afuera y estando soportada emn relacidém suelta por
una pared lateral interior de la cdmara de la vdlvula y
el vdstago de vdlvula, siendo dicha arandela de un tama
fio apropiado para proporcionar la aplicacién de obtura-
¢ién estanca a los fldidos con dicha pared lateral inte
rior y con dicho vdstago de vdlvula; ¥y porque un resor-
te carga el miembro de vdlvula de descarga para llevar-
lo a posicién de cierre contra el lado inferior de dicha
arandela para obturar el orificio lateral del vidstago de
vilvula dejédndolo incomunicado con la cédmara de v4lvula,
con lo cual el movimiento hacia adentro o de inclinacién
de la parte de vdstago de la vdlvula abrird la vdilvula -
de descarga y establecerd comunicacién de fliido entre =
la cdmara de la vdlvula y la atmésfera ambiente; compren
diendo la vdlvula de carga para introducir un propulsor

fldido en el recipiente dicha caja tubular, la arandela

“w 18 =



elastémera de obbturacidn y la parte superior céncava -
hacia afuera del miembro de tapa y porque estédn provisg -
tos pasajes para fldido entre el miembro de tapa y la ca
pa tubular, estando dichos pasajes normalmente cerrados
5 por la arandela de obturacién que es movible completamen
te desde contacto con la partie superior céncava del miem
bro de tapa por presién de fidido aplicada exteriormente
contra la parte central de la arandela externamente al -
vistago de vAlvula para abrir dichos pasajes de f£ldido -
10 para dicho fludido a presidn, al tiempo que se mantiene
la aplicacidn de obturacién con una pared interior de la
cdmara y de la parte de védstago de la vdlvula.
94~ Un dispositive valvular para aerosoles.
Tal y como se ha descrito en la memoria que an=
15 tecede, representado en los dibujos que se acompaiian y
con los fines que se han especificado.
La presente memoria consta de diecinueve hojas,
escritas a mdguina por una sola de sus caras.

2 3.y 8
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