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"Perfeccionamientos en la produccion Ge hilados sintéticos elasti-

ficados",

- S ww em aw s

é9342dkndw SNIA VISCOSA SOCIETA NAZIONALE INDUSTRIA APFPLICAZICONI
VISCOSA, entidad italiana, residente en 8 Via Cernaia,

MILAN, Itglia.

Le presente invencidn se rela-
ciona en general con lg técnica de la produccion -
industrigl de hilsdos denominados "elastificados",
¥ en particular de hilados sintéticos de resinas -

5e poliam{dices, como el nylon-6, nylon-66 y equiva -
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La presente invencidn tiene tam-
bién por objeto unos hiledos sintiticos elastifice~
dos que presentan mejoradas caracter{sticas de elag
ticidad, en particular en lo gue respecta é su ex-
tensibilidad potencial, su alargamiento y su capu~
cidad de recuperscidn elasstica, respecto a los hi-
lados elegstificados del tipo conocido, a igualdad -
de denier, ntmero de fibras o hebras elementales, -
ete,

Es sabido que en la técnica en -
cuestion la produccién de log hilados elastificados
hg adquirido una gran importancia. Por ejemplo, ta
les hilados elastificados se requiere particularmen
te para la confeccion de objetos de punto, ropa in-
terior, medig y otros, como asimismo para todos los
productos y manufacturados textiles que se desea po
sean una capacidad de dsformacidn y de recuperacion
elastica muy marceda.

En particular, en algunas aplicg
ciones de los tejidos realizados con hilados elasti
ficados, por ejemplo para la confeccidn de vestidos
de bafio, corsés de sefiora y otros, es deseable dis-
poner de un producto elastico que posea una gran cg
pacidad y energla, una rapida recuperseidn de la -
elesticidad y una gren extensibilidad. En general,
actuglmente se recurre s la utilizacion de tejidos
elésticos que incluyen hilos de goma en la trama -
y/o la urdimbre. Por otra psrte, es bien sabido que

la presencia de tales componentes de goma 10 es en
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general agradable, debido a numerosos inconvenientes

motivados por tsl presencis, por ejemplo lg emisidn -~
de olores desagradgbles cuando se lgvan, asi como la

accion nociva de los rayos solares.

Bs sgbido gue pueden obtenerse hi
lados elasticos de material sintético con el empleo de
particulares procedimientos de elastificapién, inclu~
yendo tragtamientos mecdnicos y de fijacién, por ejen=—
plo con el empleo de méquinas adecuadgs, de tipo Rozn
nais por ejemplo, mediante los cuales se obtienen los
hilados cominmente conocidos en el ramo por la expre-
sion de "hilados FI", Tales tratamientos se efectian
en gencrel sobre hilados de hebras mﬁltiples y consis
ten esenciglmente en imponer g dos cabos gcoplados -
del hilado ung falsa torsién, junto con una fijacién
en caliente,

Por consigulente, un objeto de la
presente invencidn es la produccidn de hilados sinté-
ticos elastificados, en particular de resinas poliami
dicas, que presenten ceracteristicas de elgsticided -
notablemente me joradss respecto a las presentadas por
correspondientes hilados elgstificados de igual denier
y numero de hebres, producidos segﬁn los sistemas co-
nocidos. Entre estas caracteristicas mejoradas de -
elasticidad, tienen particular importancia los valores
de extensibilided potencial y de resistencia elastica
al enderezamiento del hilgdo elastificado, o bien gl
valor que, en la terminologia de esta materia, se ex-
presa por Yrigidez de rizado".

’ . 4
. Segun lg invencion, se ha compro-
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bado, sorprendentemente, que mediante la formaeidn del
hilado con el empleo de hebras o filamentos de seccion
hueca, por ejemplo del tipo expuesto y obtenido comn
se indica en la anterior patente n? 666,840 de la mis
me solicitante, pueden conseguirse sensibles e impor-
tantes mejorgs en las caracteristicas propizmente elég
ticas de los citados hilados, ademas de las ventajas
propias del empleo de teles hilados huecos, aisladamen
te considerados (mayor volumen del hilado, aislamien~
to0, ete.), cuando dichos hilsdos han sido elgstifica-
dos con modalidades y en condiciones iguales a las -
adoptadas y observadas en los conocidos tratamientos
de elastificacion de hilados multifilamentosos de co-
rrespondiente denier ¥y nimero de hebras, pero formados
por filamentos convenciongles de seccidn maciza y cir
cular.

Preferiblemente, la elastificacion
se efectia con el procedimiento continuo denominado -
de "falsa torsidn", pero puede efectuarse con el pro-
cedimiento clasico gque comprende fases sucesivas de -
torsidn, fijacidn y distorsidn, o con cualguier proce
dimiento gdecuado.

En lo que respecta a la modalidad
¥ medios de produocién de los filamentos elementgles
de seccidn hueca, se hers referencia al citado proce-
dimiento de la patente italiana n? 666.840 y se entien
de la transcripcién integral del mismo en la presente
solicitud. Por otra parte, el particular tipo de hi-
lado hueco y la particular modalidad de produccién -

del mismo, como se describe en tal patente anterior,



no debersn considerarse como criticos y esenciales -
para la conseoucidn de los objetos de la presente in-
vencién, por cuanto tales objetos, siquiera sea en me
dida variable, se obtienen con diversos hilados mulii
5. filamentosos formados por filamentos huecos obtenidos
con diversos sistemas y medios conocidos en la técni~
ca en cuestidn. Tales hilzdos han experimentado los
tratamientos convencionzles, entre los cuales figura
uno de estirgdo.
10. Segin una forma preferida de rea-
lizacidn de la invencidn, se utilizan ventajosamente
para la formacion de los hilados hebras o filamentos
de seccidn hueca asimétrica, producidos por extrusidn
a través de toberas en espiral plana ¥ que presentan
15, un desarrollo angular superior g 3602, es decir con -
el empleo de filamentos del tipo descrito con referen
cia a las figuras 2 y 3 de la citada patente italig-
ng anterior,
Los ventajosos resultados de lg ~
20, invencion hen sido confirmados por numerosas pruebas
comparatives sobre las oualidades mecanices de los hi
lados entre un notsble nimero de muestras de hilados
producidos segun la invencion e hilados elastificados
de correspondiente t{tulo/hebra, pero provisto de una
o5, seccin maciza y redonda. A titulo demostrativo, se
describen algunos ejemplos de la invencion y se indi-~
can los resultados de diches pruebas comparatives.
EJEMPLO 1
Se ha producido un hilado de nylon-b6
provisto de filamentos de seccidn hueca (conocido en
30,

- . ’ 0 o
el comercio con lg denominacion registrada de "Iilion"),

’
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de denier 70/18, estirado aproximadamente en 3,5. EL
citado hilado se elastifica con el conocido procedimien
to de falsa torsidn y con fijascion por contacto con uns,
chapa caliente, ILa falsa torsidn corresponde g 3.2C3
yueltas por metro, calculsdas dividiendo el nimero de
vueltas del huso en un tiempo determinedo, por el nu-
mero de hilos slimentados en el mismo tiempo, ILag ve-
locidad de enrollamiento del hilado tratado es en es-—
te caso superior a la del hilado alimentado, en una -
proporcion del 2%, a lo que se hars referencia cuando
se hable de "estirado" en la elasticificacién. La tem
peratura de la chapa caliente es de 1782C. Tal hila-
do, = excepcién de su composicién con filamentos hue-
cos del tipo observable en la figurs 3 de la citada -
patente anterior, era de produccién rigurosamente nor
mal..

EJEMPLO 2

Se ha producido un hilado 70/18 -
de Lilion correspondiente gl del ejemplo 1, pero esti
rado aproximsdamente en 3,75, Este hilado se ha some
tido & elastificacion con el método Gel ejemplo 1, a
ung temperatura, torsidn y estirado iguales.

EJEMPLO 3

Se hg sometido a la prueba de elag
tificacion un hilado de Iilion hueco 70/18, con un es
tirado de 3,6. Las condiciones de temperatura, tor -
sidn y estirado durante el tratamiento fueron iguales
a las del ejemplo 1.

BJEMPLO 4

Se ha sometido a elastificacidn un
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hilado de Lilion de produccion normgl, de denier 30/6
y con un estirado de 3,45. Se ha sometido a elastili
cacidn con el método del ejemplo 1, pero con una tem-
perstura de la chapa de 1782C y con una torsion de =~
4.166/m y con un estirado del 4%.

BJEMPLO 5

Un hilado hueco de Lilion 10/28 -
con un estirado de 3,75, ha sido sometido al tratamien
to de elastificacidn con el método del ejemplo 1, en
las siguientes condiciones: temperatura de la chegpa.
1782¢; torsion, 2.950/m; estirado, 2.

De cada uno de los ejemplos ante-
riormente indicados, se han efectuado pruebas encami-
nadas a mostrar las siguientes caracter{sticas:

a) Tenscidad media, expresada en

gramos por denier;

b) Pérdida de tenscidad, respecto

gl mismo hilado, no elastificado y expresagda en por -~
centajes;

¢) Alargamiento, hasta la roiura,

expresado en porcentaje;

a) Pérdidg de glargamiento, refe-

rida al mismo hilado, pero no elastificado y expresa—
da en porcentaje;

e) Extensibilidad potencial, expre

sada en porcentaje;

f) Absorcion de vapor, mediasnte -

tratamiento con vapor saturado, a 1208C, durante 5 mi
nutos, y expresada en porcentaje; '

g) Rigidez de rizado, expresada =
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en porcentaje.

Les pruebas se han efectuado en -
su mayor parte con aplicacion de sistemas y modelidsu-
des conocidos,

En particular, el valor de la "ex
tensibilidad potencial! resultado "e" de la prueba) -
se ha determinado del siguiente modo: Se prepara un
hilado acoplado torciendo en 80 vueltas en S por metro
un cabo del hilado elastificado con torsion en 3, jun
to con otro cabo de hilado también elastificado, pero
con torsidn en Z., Para obtener el completo desarrc -
110 del resultante rizado, se han preparado madejitas
de 50 metros cada una, con hilos acoplados y retorei-
do como se indice enteriormente, habiéndose tratado -
las citadas madejitas en estado libre durante 10 minu
t0s en agua destiladg mantenida a 60-7090.

Luego se someten a éentrifugacién
las muestras ¥ se secan en aire caliente a 50-602C.
Luego, siempre en estado libre, se someten a vapbr an
rante 5 minutos.

La determingcion de la extensibili
dad potencial se efectia por consigulente retirando de
1a madejita por 1o menos 5 segmentos de hilado, cada
uno de ellos de 30 centimetros. Se suspenden libremen
te durante 2 minutos bajo una carga de 0,002 gramo por
denier y luego se mide tal longitud. BSe carga luego
un peso de 0,8 gramo por denier y se mide la nueva -
longitud al cabo de dos minutos,

Porcentaje de extensibilidad poten
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Donde g es lg longitud del hilo bg
jo 1la tensidn de 0,002 gramo por denier y b es la lon
gitud del hilo bajo la tensién de 0,8 gramo por denier.

Se caleula lusgo lg medig de las
cinco determinaciones. El 1{nite minimo de aceptacién
de los valores de la extensibilidad potencial para el
hilado de 70 denier es del 210%.

La prueba que conduce g la determj,
nacién del valor de la rigidez del rizado (resultado
ngt de lg prueba) se efectla con una maguina "H.A.T.
R.A. - Crimp Rigidity Tester - Hank Winder - tipo n&
CR/2%, de la George Brough Limited.

Con el hilo agcopludo retorcido, -~
obtenido como se describe en la prueba de la extensi-
bilidad potencisl, se ha preparado una madejita con -
nimero de espirss varisbles segun el titulo y los ca-
bos compénentes.

Luego se ha unido un primer peso
pequelio standard y luego un segundo peso standard a -~
un extremo de lg mgdejita distendidg sobre un soporte.
Luego se ha sumergido la madejita en un cilindro de -
vidrio provisto de una escala graduada de 0 g 100 y -
conteniendo aggua destilada, con la adicion de un 1% =
de "Ercantol"., Se ha regulado la escala graduads de
manera que el extremo inferior de la malejita coinci-
diese con el O de dichg escala. La madejita se ha -
mantenido suspendida en posicion verticel durante 2 -
minutos.

Al término de este periodo de tiem

PO se hg retirado el peso mayor ¥, después de ung de-
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mora de otros dos minutos, se hag leido sobre la viuvaia

escala graduada la altura alcanzads por el extremo in
ferior de la madejita. Tal valor expresa directamen—
te en porcentaje la tendencia a la recuperacién elas-
ticg de la madejita.

Para meyor comodidad y facilidad
de consulta ¥ confron’caoién, los resultados de las prue
bas anteriormente indicadss se reagrupan en la siguien
te tabla. Bn esta tabla, en posicién adyacente a los
resultados de las pruebas, correspondientes g cada -~
uno de dichos éjemplos, se indican los resultados de
pruebas efectuadas en idénticas condiciones con corres
pondientes hilados de control. EDstos ultimos resulbg
dos se indicen con el numero de la pruebs correspon-
diente, seguido del indice "x". Los hilados de con-
trol tenfan idéntica composicidn, denier y nimero de
hebrgs que los de la muestrg controlada, con la excep
cidn Ge que estaban formgdos con filgmentos de seccidn
convenciongl maciza ¥y circular. Evidentemente, las -
pruebss se han efectuado con rigurosa igualdad de con
diciones tanto en 1o que respecta a las muestras de -

los ejemplos como a sus respectivos hilados de control.
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Ejemplo 1 2/ 3/ 4 / >

wen (ghen)|4,86; 4,54 4 f?/ 4,7 4,53
/83 | /4,50 © 4,45 /4,6 ’ //;;5

Wpht (‘3) 6,5 10 6 5,8 6,7
Y ’ //E,l //11 //6,5 ’ //6 ’ //7

e (52) |30 28 26 30-42 /- 28
’ //28,4 //22,1 //24 /é7—37 //25

O L I A Y/ /s */1

ot (%) 250//215 255//225 240//212 214//450 195//170

nge (%) lo//9,84 » 10’2//9,5 9//10,1 9’5//9 9//8:5

ngt (%) 44,7 45 45// 54—57// 36,5
’ //38,7 //39 38 ho-52| /él,S
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Como se observa -confrontgndo los
pares de vglores indicados en los diversos reacuadros
de la anterior tgbla, los hilados obtenidos con fila-
mentos de seccion huecs presentan caracteristicas muy
sensiblemente mejoradas segun reflejan la extensibili
dad potencial (prueba "e") y la rigidez de rizado =~
(prueba "g"). En los diversos tipos de hilados utili
zados, se han obtenido constantemente incrementos siem
pre superiores gl 10% y o veces proximos al 20% en el
valor de la exbtensibilidad potencigl, e incrementos -
sustanciglmente correspondientes en la prueba de lg -
rigidez del rizado.

Se observa también que las otras
caracterf{sticas controladas (tenacidad media, alarga-
miento, las pérdidas relatives referidas el mismo hi-
lado no elastificados, esi como la absorcidn de vapor
(no resultan sustancislmente modificadas respecto a -
lgs presentadas por los hilados de control. Puede de
ducirse por consiguiente que lg invencion permite obte
ner hilados elastificados que poseen mejoradas carac-
teristicas de elasticidad, sin perjuicio alguno y mas
bien, en algunos casos, con ventaja en cuanto a cugl-
quier otra caracteristica poseida por dicho hilado.

| X 0 T 4

Descrita suficientemente la ngtu-
raleza del invento, asi como la manera de realizarlo
en la préctioa, debe hacerse constar que las disposi~
ciones anteriormente indicadas son susceptibles de mo
dificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-

cipio fundemental. También se hace constar que el in
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vento corresponde a una sollicitud de patente presenta

dg en Italia con fechas 21 de diciembre de 1.964, bajo
el nimero 27038/64, acogiéndose por tanto a los bens-
ficios que conceden los Convenlos Internacionales en
vigor, siendo lo que constituye la esencia del referj,
do invento y por lo que se solicitg Patente de Inven-
cién por 20 afios en Espafia sobre: "PERFECCIONAMiENTOS
EN LA PRODUCCION IE HILADOS SINTETICOS ELASTIFICADOS #3
caracterizandose por lo siguiente:

18,~ Perfeccionamientos en la pro
duccidn de hilados sintéticos elastificados, con mejo
rades caracteristicas de elgsticidad, caracterizados
porgue mediante un procedimiento de torsién, fijacién
¥y distorsién, realizado preferentemente en formg con~
tinua por falsa torsion, se obtiene un hiledo multifi
lomentoso elastificado, compuesto de ung serie de fi-
lamentos sintéticos de seccidn hueca, imprimiéndole -
as{ en comparacidon con un hilado de iguales caracte -
risticas de composicion, denier numero de hebras y -
otras, pero compuesto con filgmentos convencionales -
de seccion maciza ¥y cireulsr, unos valores mas eleva-
dos en sus caracteristices de elasticidad, en particu
lar, como los resultantes de pruebss de extensibili-
dad potencial y de rigidez de rizado.

28 .- Perfeccionamientos, segin -
lg reivindicacion 1, caracterizados porque se forma ~
el hilado multifilomentoso elastificado mediante filg
mentos elementgles de seceidn hueca asimétrica.

38, Perfeccionamientos, segin =

las reivindicaciones 1l y 2, caracterizados porque se
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emples, en lg Fformacidn del hilado multifilpmentoso -

elastificado, filamentos de sececidn huecg obtenidos —
por extrusidn a través de hilerss de orificio no res—
tilineo en espiral plana, presentando el partioculer -
ung formg espirgl de desarrollo superior a 3609,

48,- Perfecclongmientos, segin -
las reivindicaciones 1 a 3, caracterizados porque los

hilados multifilamentosos elastificados, se forman me

dignte ung serie de filagmentos, cada uno de ellos de

seccion hueca asimetrica, que presentan en sus seccig
nes un saliente § apéndice esencialmente tangencial,
que tiene origen en una parte esencialmente anular.

58,- Perfeccionsmientos, segin -
las reivindicaciones 1 a 4, caracterizados porque los
hilados multifilamentosos elastificados, presentan -~
una caracteristics de extensibilidad potencial por lo
menos del 10 ¢ superior a la presentada por el hilado
de idéntica constitucion, denier completo, nimero de
hebrgs y sometido a lguales condiciones de elaboracion
y tratemiento, pero formado por filamentos de seccion
mgciza circular.

68.- Perfeccionamientos, segin -
la reivindicacion 5, caracterizados porque los hilg -
dos multifilamentosos elsstificados de nylon-6 segun
esten formedos por 18 hebras de seccidn hueca, de de-
nier total de un valor de 70, y por presentar ung eX-
tensibilidad potencial de més de un 220 % por lo menos
¥y comprendids en su mayor parte entre el 240 y el 255%,
y una rigidez de rizado de mas del 40% por lo menos ¥

comprendida en su meyor parte entre el 44 y el 45 %o
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78 ,~ Perfeccionamientos, segin las
reivindicacion 5y caracterizados porque log hilzdos -
pultifilamentosos elsstificados de nylon-6, estan for
mados por 6 hebras, de denier total de 30 y por presen
ter ung extensibilided potencigl superior al 480 % y
en su mayor parte glrededor del 510 %, y wna rigidez
de rizado superior gl 53 % y en su mayor perte compren
dida entre el 54 y el 57 %.

88, Perfeccionamientos, segin la
reivindicacion 5, caracterizados porque los hilgdos ~
multifilamentosos elastificados de nylon-6, estan for
mados de 28 hebras de denier total de 100 y por presen
tar una extensibilidad potencisl superior al 170 ¢ y
en su mayor parte del 190 % aproximadamente, y una ri
gidez de rizado superior al 32 % ¥y en su mayor parte
del orden del 36 4%,

92,- Perfeccionanientos en la pro
duccidn de hilgdos sintéticos elestificados; tal y co

mo queda susjgnciglmente desgrito en la presente Memo

rig.
Bsta Megloria consta de quince ho-

jas escritass a may 1a, sola cara.

£BO Y MODE
P o Flemadar F. Homindoz Rulx
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