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MEMORIA  DESCRIPTIVA
que se presenta pars unir a la solicitud
de
PATENTE DE INTRODUCCION
formilade el 18 de éiciembre de 1965, con el n2. 320,912
o N i
EspPalia
por DIEZ AlOS
o nombre de GLOBE-UNION, INC., entidad norteamericens, es—
tablecida en 900 Bast Keefe Avenue, Milwaukee, Wisconsin,

Estados Unidos de América, pors

WON MECODO DE TRATAMIENLO DE UN CONJUKNLO DE FLEMENTOS
"GARGADOS DE UNA BATERTA DE ACUMULADORES ELECURICOS®

Este métode se refiere a mejoras en los procedi-
mientos y sparatos para preparal conjuntos de elementos
ecargados de baterfas de acumuladores para Su conservacidn
en estado secCoe.

Es bien conocido a 2quellos experimentados en
Ig técnica, que en el procedimiento de carga en SeCO, los
conjuntos de elementos cargados de baterias de acumlado—
res, consistentes en placas negativas conectadas mediante
una tira para formar un grupo negativo, en placas positi-

vas conectadas mediante una tira para formar un grupc pPo-
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gitivo, con las placas de dichos grupos intercaladas y es—
paciadas por separadores, son sacados del electrolito, se-—
paradas o desencajados bajo agua en grupos positivos y en
grupos negativos, cada uno de los cugles son luego lavados
y secados por separado. Despuéds les grupos negativos y po—
sitives son montados o intercalados de nuevo con separa—
dores secos sin utilizar e introdueidos en cajas de hate-
tfa. T.os separadores wtilizados en la formacidn eran ins—
peccionados y vuelios a ubtilizar en la formacidn (cerga)
de otros conjuntos de elementos. Tal montaje y desmontaje
repetide prolonga indebidamente la fabricacidn y da lu—
gar a pérdidas por rotura de separadores y a posible oxi-
daeidn de los grupos negativos.

En ests memoria descriptiva y en las relvindica—
ciones adjuntas: "conjunto de elementos" significard un
grupo de placas negativas, con las placas negativas espa—
ciadas y conectadass de manera fija mediante una tira ter—
minal, un grupo de plsacas positivas con las placas positi~
vas espaciadas y conectadas de manera fija mediante una
tira terminal, estando las placas de los grupos intercala—
das alternstivamente en la maners empleada normalmente
mientras se utilizan en un elemento de baterfa de acumula-
dores, y separadores colocados entre placas adyacentes,
siendo suficiente el contacto por compresidn entre dichas
placas y separadores paras mantener dichos separadores ¥y
los grupos en posicidn dursnte las menipuleciones de dicho
conjunto de elementos; y "conjunto de elementos cargados
de bateris de acumladores® o "conjunto de elementos car—
gados" significard un eonjunto de elementos qQue mientras

estaba sumergido en electrolito de bateria ha tenido apli~
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cada una corriente de carga a las placas del conjunto pa-
ra alcanzar les caracteristicas electroquimicas necesa—
rias para obtener un elemento de bateria de acumulado-
res capaz de funcionar como un elemento de bateria de
acumuladores complebamente cargadg.

Por consiguiente, el objeto de este invento es
producir baterias cargadas en seco sin tal procedirien—
to prolongado y sin las pérdidas y desventajas que Le
acompafian.

Este objeto se obtiene lavando y secando el
conjunto de elementos cargado. FL lavado se hace nientras
los conjuntos de elementos estdn sumergidos en el agua
de lavado. Précticamente todo el agua citada es forzada
bajo presidn entre las placas y los Separadar es de mane—
ra que circule a través del espacio los nervios de los
Separadores. Parte de dicha agua es pasada entre los con—
juntos de elementos. El secado se hace en un horno con.
aire caliente de bajo contenido de oxfgeno o atmésfera
inerte. El aparato esencisl para tsl lavado incluye: wna
bandeja de fondo abierto sobre la due se colecan los con~—
Juntos de elementos de modo que cubran completamente tal
abertura, un depdsito comn deflectores que contbiene el agus
de lavado, en el que son sumergidos la bandeja y los con-
Juntos de elementos para que cooperen con los deflecho~
res y formen un compartimiento eerrado que conecte con la
abertura del fondo de la bandeja, y medios para hacer cir—
cular el agua forzando agua en dicho compartimiento a
través de dicha abertura y entre lag placas de dichos con—
Juntos de elementos. El horno contiene medios para hacer

pasar una corriente de alta velocidad de aire de bajo con~
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tenide de oxigeno calentado en el margen de 909, = 15000.,
a través y en torno de los conjuntos de elemenfos.

Las caracteristicas nuevas que se consideran pe-
culiares del invento son expuestas con detalle en las rei-
vindicaciones adjuntas. Sin embargo, el invento mismo, asi
como su organizacidn y su método de Tuncionamiento, junto
con sus objetos y ventajas adicionales, serd mejor nnm—
prendido por le siguiente descripcidn de realizaciones
especificas, al ser lefda en conexidn con los dibujos que
se acompaflan, en los que:

la Figura 1 es una vista en plante desde arribs
del aparato mediante €l que se lleva a cabo el procedi-
miento del presente invento; ‘

la Figura 2 es una vista en slzadso latersl de
tal aparato;

la Figura 3 es una vista en seccidn longitudi-~
nal, fragmentaria, ampliada, tomada sobre la 1inea 3-3
de la Figura 4, que muestra el depésito de lavado, los
eojuntos de elementos de bateri’ajs ¥ las bandejas soporta—
das segin se emplean en tal procedimiento; ¥y

la Figura 4 es una vista en seccidn transversal
fragmentaria, ampliada, tomade sobre la 1fnea 4-4 de la
Figura 3.

Segin se ha descrito con brevedad anteriormente,
el lavado del conjunto de elementos cargados tiene Iugar
mientras estdn sumergidos en ague de lavado. Aunque ésto
puede ser llevado a cabo en depdsitos en los gue son es—
tacionarios los conjuntos de elementos, puede obtenerse
ahorro adicionsl de tiempo y de manipulacidn si los con—

Juntos se mueven a través del depdsito y del horno = in-



10

15

29

$ervalos regulares intermitentes. EL aparato descrito aqul
utiliza tel avance inbtermitente.

Cada conjunto 10 de elementos previamente car—
gado (que consta de un grupo de placas negabivas conec-
tadas mediante una tira terminal y de un grupo de plecas
positivas conectadas también mediante una tira terminal,
con las placas positivas y negativas adyacentes interca—
ladas alternativamente y espaciadas medisnte separatores
normales 12 con nervios 14) es colocado en uns bandeja
o bastidor 16 que tiene una abertura 18 en su fondo, sus-
tancialmente coexbensiva con la superficie de tal fondo.
Es aconsejable eargar la bandeja mientras estd sumergida
en el agua transfiriendo cada conjunto cargado desde el
electrolito de formacidn directanente a la bandeja sumer—
gida. Ta bandeja situada més a la izquierda puede ser
cargada mientras estd en el depdsito 24, o puede colocar-
se una bandeja previamente cargada en dicho depdsito mien~
tras estd detenido el movimiento hacia adelante. Cada
bandeja estd dimensionada Llongitudinelmente de manera
que cuando estdn colocados en ella en aplicacidn de lado
con lado, un mimero prescrito de conjuntos de elementos
(digamos 12 por ejemple) la bandeja esbard complebamente
llena ¥ la abertura 18 estéra completamente cubierta por
los conjuntos de elementos. Cada bandeja tiene montantes
20 que se extienden verticalmente, que tienen rodilles
22 sobre sus extremos superiores destinados a guiar la
bandeja rodandc a 1o largo de un soporte.

Un depdsito de lavado 24, aproximadamente de 6
netros de largo, tiene seportes y gulas de rodillos 26 a

lo largo de los bordes de su parte superior, sobre los
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cual.es montan los rodillos 22 para soportar las bandejas
dentro de tal depdsito para su avance hacia adelante(ha—~
cia la derecha). Un par de deflectores 28 espaciados, que
se extienden longitudinslmente sobre la parte inferior

del depdsito, forman un compartimiento 30 cuya parte su-
perior estd abierta y es coextensiva con la parte infe-
rior de las bandejas 16. A intervalos espaciados en el
compartimiento 30, hay deflectores transverssles 32 que
formen una serie de cdmaras. Estas tienen longitudes igua~
les a miltiplos de bandejas 16. En esta realizacidn estdn
espaciados para contener cuatro bandejas. Cuando eliatro
bandejas llenas estdn espaciadas sobre una cdmara, 1z par—
te superior de esta cdmara estard de este modo sustancial-
mente cerrada, asl como los fondos de las bandejas 16 es-
+4n suficientemente cerca de las partes superiores de los
deflectores 28 y 32 para hacer el cierre eficaz para el
propdsito descrito aqui. Cada bandeja 16 se apoya contra
Ia bandeja precedente, y para mover hacia adelante todas
las bandejas en el depdsito de lavado, es necesario sola-
mente empujar hacia adelante la bandeja izquierda la dis-
tancia de une bandeja. El mecanismo pars llevar a cabae és-
0 es bien conocido, no forma parte de este invento y,
por consiguiente, no estd representado. También es fac-—
tible avanzar las bandejas a una velocidad constante con—
tinua mediante medios de acclonamiento transportadores
bien conocldos. En cualquier caso se ha visto gue es de—
seable lavar los conjuntos de elementos durante dos horas
sustancislmente, con el fin de eliminar por completo el
glectrolito de formacidn. Lia regulacidén de los avances

intermitentes o del avance constante estd relacionada
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con 1o longitud del depdsito para obbtener tal reglaje.

il lavado es mds eficaz, si se hace en etapas en
Tos diversas cfmeras con el agua dulce entrando por el
extremo del depdsito de descarga de las bandejas (derecho)
o través de una entrada 34 a una velocidad de unos 130
livros por minuto. Une salida de rebose 36, situads en el
extremo de entrada del depdsito (izquierdo) actuia como
gliviadero para mantener el agus de lavado al nivel indi-
cado en 38. Para llevar a cabo tal operacién de lavado,
es bombeada agus desde la parte genersl del depdsito al
interior de cada cdmera. La Unica menera en que puede es—
capar la mayor parte de t8l agua (bajo presidn) es a tra-
vés de las aberturas 18 yv entre las placas y sSeparadcres
de los conjuntos de elementos 10. Los canales formados
entre los nervios 14 dirigen y confinan el agua ce lavado
de modo que se desplaza completamente desde un extremo
al otro de tales grupos. Al estar sumergidos por comple—
40 los conjuntos de elementos en el agua de lavodo den~
tra del depdésito, se lavan sus bordes exteriores y lados
por la circulacién que tiene luger cuando son avanzadas
las bandejas a través del agua de lavado. Con el £In de
bombear el agua de lavado dentro de cada cdmara, son em-
pleadas cierto mimero de bombas de recirculacidn de agua
40 accionadas por motor. Las bombas tienen tuberias de
entrada 42 conectadas al depdsito fuera de los deflecto-
res 28 y 32 y tuberfas de salida 44 conectadas a las cé—~
maras. In esta realizacidn la bomba del extremo de en—
trada estd conectada solamente con una cdmara e impele
sproximadamente 150 litros por minuto. Cada una de las

otras tres bombas tiene tres salidas que conducen a tres
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céimaras separadas e impelen sustancizlmente 450 1litros poxr
minuto, o aproximadamente 150 litros por minuto 2 cada
una de tales cémaras.

La eperacidén de lavado puede hacerse mis efie-
caz colocando deflectares verticsles 46 entre leos lados
del depbsito y los deflectores 28. Los deflectores.verti-
cales se exblienden ﬂasﬁa la parte superior del depdsito,
¥y dividen el flujo del agua de lavado a lo largo del de-
pésito inducido por el movimiento hacis adélante de las
bandejes y los grupos de elementos. En cada cdmara suce—
siva hacia €l extremo de descarga, el agua de lavado con—
tiene menos dcido eliminado, hasta que se fuerza sustan—
cialmente agua limpia a través de los grupos de elementos
sugtancialmente libres de 4cido de la cdmara final. EL dci-—
do de densidad baja utilizado en la formacidn (carsa) del
conjunto de elementos, esdiluido, y a medida que es lavads
de las placas, circula con el agua de lgvado hacia el ex-
tremo de emtrada (izquierdo) y sale a travéds de 1la szlida
de rebose 36.

4 la derecha del depdsito 24, es preferible
tener un depdsito de immersidn 47 que contenga un agente
humectante tal como sulfosuccinate sdédico dioetilico (co-
nocido en el mercado como Aerosol OT) en el que son su—
mergidos los conjuntos de elementos dursnbe 10 minutos.
Egto reduce el tiempo de activacidn que sigue 21 1lenado
de una bateria cargads en seco con electrolito a menos de
b minutos.

Después de que ha sido eliminado todo el deido
de las placas, deben ser eliminados todos los restos de

agua. Esto debe ser hecho sin exponer indebidamente las
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placas negabivas al aire. Se elimina la posibilidad de
cualquier oxidacidn perjudicial de las placas negativas
mediante un inmediato secado de los grupes de elementos
en aire de bajo contenido de oxigeno o atmbsfera inerte.
Esto se 1leva a cabo elevando las dos bandejas delante~
ras cargadas (extremo derecho) a8l exterior del depdsito
de lavado 24 hasta que los rodillo 22 estén al mismo ni-—
vel que el soporte de rodadura que abtraviesa el hornoe. EL
mecanismo para elevar las bandejas es de disefio normal,
¥ por consiguiente, no es descrito. Estd sincronizado con
el mecanismo de avance de maners que tales bandejas de—
lanteras sean elevadas antes de que los medios de avaunce
muevan las bandejas hacia adelante. Cuando las bandejas
elevadas alcanzan el nivel adecuado, serdn avanzadas por
1la aceidn de la gravedad, u otro medio, la distancia de
ung bandeja. Esto pondrd la bandeja delantera dentro

del horno y la bandeja segunda sobre ¢l depdsito de in-—
mersién 47. Bl mecanismo elevador baja entonces la segun~—
da bandeja al interior del depdsito de inmersidn, y el
mecanismo de avance moverd todas las bandejas del sopor—
te del depdsito 26 hacia adelante el espacio de una ban—
deja. Por lo tanto, las bandejas elevadas estdn expues—
tas solamente durante el timpo en que estdn siendo eleva-
das y bajadase.

Un horno 48 tiene un quemsdor de gas 50 y un
ventilador 52 accionado mediante un motor, capaz de mo—
ver 280 metros cibicos de aire por minuto. El gos elimina
por combustidn la cantidad necesaria de oxigeno del aire
al mismo tlempo que eleva su temperatura hasta un mar—
gen de 902C. = 1509C. La corriente de alta velocidad de
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tal aire coliente de bajo contenido de oxigeno, dirigida
contra y a travéds de los conjuntos de elementos, seez com—
bPletamente las placas ¥ los separadares sustancialmente
sin oxidacidn de las Placas negativas. in vez de los pra-
ductos de la combustidn, pueden ser utilizados gas iner—
te caliente, vapor recalentado wu otro materisl gaseoso
similer libre de material oxidante perjudicial. El tamafic
del horno estd relacionado con 1a velocidad de avance de
manera que los conjuntos de elementos sean secados en unos
45 minutose. Despuds del secado los conjuntos de elementos
Son colocados en recipien’ceé de baterfas y slmacenados en
seco hasta que son necesitados Para utilizacidn. Cuando

es necesaria su utilizacidn, es afiadido el electrolito o
dcido normsl y la bateria cargada estd disponible inmedia-
tamente.

Aungue se describen agui solamente varias reali-
zacliones del invento, se comprenderd que esta solicitud
estd destinada a cubrir obtros eambios o modificaciones ta-
Ies que queden dentro del espiritu del invento a del al-

cance de las reivindicaciones giguientes:

N o T A

Los puntos de invencidn Propia, no nueva, pero
no establecids, practicada ni divulgada en Espaiis, que se
DPresentan para que sean objeto de esta Patente de Introdue-
cidn, por DIEZ afios, son los siguientes:
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Lo~ Un método de Lratamiemto de un conjunto de
elementos cargados de una baterfs de acumuleadores eléetri-
cos, caracterizado porque comprende lavar dicho conjunto
de elementos por inmersidn del mismo en una masa de &gus
de lavado e impulsar ¢l agua & presidn entre las placas y
separadores de dicho conjunto para separar el electrolito
de formacidn, y secar luege dicho conjunto de elementos
pare evaporar dicha agua de lavado e impedir la oxidacidn
de las places negativas de dicho conjunto de elementos,
impulsando entre las placas y separadores de dicho conjun-
40, inmediatamente después del lavado, una corriente con-
finads de aire calentado de bajo conbtenido de axigeno.

Do~ EL método de la reivindicacidén 1, en el
gue dicho lavado tiene lugar en ebtapas sucesivas dentro
de un depdsito de lavado.

3.~ E método de la reivindicacidn 1, en €l que
dicha agua es impulsada a través de dicho conjunto de ele—
mentos durante sustancizlmente dos horas.

Le— Tl método de la reivindicacidn 1, en el que
el conjunto de elementos de bateria, ontes del lavado ¥
despuds del secado, es sumergido en un Cuerpo de una ma-
s humectantee.

5.~ U método de tratamiento de un conjunto
de elementos cargados de una bateria de acumuladores elec—
tricose.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompaiian ¥y

con los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de doce hojas escritas a

mfquina por una sola cara. . s
wearia, L MAR L
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