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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir e la solicitud
d e
PATENTE D E INTRODUCCION
formulade el 18 de Diciembre de 1.965, con el Num. 320,903
en
EsPANA
por DIEZ efios
g nombre de GIOBE-UNION, INC., entidad nortegmericena, este-
blecide en 900 East Keefe Avenue, Milwaukee, Wisconsin, Esta
dos Unidos de Amérieé, pors
"UN DISPOSITIVO DE CONEXION TERMINAL EXTERNO PARA UNA BATERIA
DE ACUMULADORES ELECTRICOS."
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Eate invento se refiere a conexiones terminsles exter-
nag para una bateris, y se adapta particulermente bien pare
su utilizacidén en una bateris gque tenga conexiones internas
entre los elementos.

El presente invento consiste en una conexidén terminal
externa para una bateria, extendiéndose dicha conexidén ter
minal e trevés de una sbertura de le pared lateral o extrema
de la caja que enciera los elementos de dicha baterfia, y
comprende uns parte externa conectade a una parte interna,

estando conectada la parte interna a dichas partes de los
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elementos de la bateria.

Con una disposicidén tal, puede utilizarse en toda la
bateria una construccidén uniforme de tiras de elementos, ¥y
puede utilizarse un método econdmico y relativamente ecoundmi-
co para formar la conexidn entre la tirg del elemento de la
baterie y los terminales extremos, por ejemplo soldadvra por
resistencia. Ademds, con los terminales externos de la batg
ria situados en la pared de la caja de la baterfs, son vir-
tualmente ilimitados los tiiaos de conexiones que pueden ser

utiligados entre los terminales y los cables de salida de
la bateris.

El invento serd comprendido con meyor claridad por la
lectura de la deseripeidn siguiente en relacidn con los dibu~
jos que se acompafizn en los que se muestran realizaciones prg
feridas del invento, y en los que:

la figurs 1 representa una perte de una bateria con la
pared de la ceja arrancada pare mostrar la conexién, a tre-
vés de la pered, entre la tira de la bateria y el terminal
externos

le figure 2 es une viste ampliagda de lg tira de la ba-
teria vy del terminal externo antes de que se haga la conexidn
entre ellos;

la figure 3 es un alzado frontal del terminal externo;

le figure 4 es une vists en plantg del terminalj;

la figure 5 es una vigta en plenta de un condensador de
ceble de salida construide pare su utilizacidén con el termi-
nel externo de las figures 1-4}

la figure 6 es un alzado frontal del conectador de cat
bles

la figure 7 es una viste en perspective de la parte de
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la pered de la baterfis, mostrando le sbertura & través de la
cugl estd hecha la conexidén y la cartele dispuesta pera so-
portar el terminel externoj

lag figuras 8-10 son vistas frontael, desde erriba y ex-
trema, respectivemente, de una construccidn alternativa de
terminel externo;

lag figuras 11 y 12 son vistas frontel y desde arwiba,
respectivamente, de otra construccidn alternative mas del ter
minal extermo y de un condensador cooperante del ceble de sg
lida;

la figura 13 es una vista en perspectiva del condense-
dor del cable de salida para la consiruccién de terminal ilug
trada en las figuraes 11 y 123

la figuras 14 es una vista externa de la construccidn
alternativa de las figuras 11y 12 ; ¥

las figuraa'15-17 son vistas frontel, lateral y deade
arriba, respectivamente, de una construccién adicional elter
nativa del terminal externo y del condensador cooperente del
cable de salide.

Con referencis & los dilmjos, en la figura 1 esté repre
sentade una perte de la caja de la bateria, e incluye una pe-
red lateral 10, una teps 12 y una pared extremae 14, Preferi-
blemente, la ceja de la baterfa incluye un mimero de tebiques
internos 16 dividiendo el interior de la caja en compertimien
tog independientes 18 pare la recepcidn de conjuntos de ele~
mentos de baterfia 20. ILos conjuntos de elementos de bateria
20 pueden ester construidos en cuelquier forme bien conocida
de modo que las placas negetivas del conjunto del elemento
estdn interconectadas por une de las tiras 24 ¢ 26 conductoras

de la baterfs, y las placas positivas estén interconectadas
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por la otra tira de la bateria. Ios conjuntos de elementos
20 adyacentes, estén conectados preferiblemente mediante una
junte soldede entre los elementos a través de un tabique 16,
y conectan une tira de bateris 26 de un conjunto de elemento
a una tire de bateris 28 de un conjunto de elemento adyacen-
te.
De gouerdo con este invento, se propone que la conexidn
g los terminales externos de le babteris se hagae a través de
la pered extrema 14 de lab ateria; sin embargo, se aprecia~
ré que la conexidn podrd hacerse a través de las pareues la-
terales de la bateris., Ademés, aunque se representa en rela-
cidn con una construccidn de bateria que tiene los conjuntos
de elemtneos conectados mediente conexiones internas, se apre-
ciard que puede usarse la consiruccidn de termingl externo
con otros tipos de construcciones, por ejemplo, la que utili-
za une conexidén de barrs externas entre elementos., N4is par-
ticularmente, y con referencia a lag figures 1y 2, la tiras
24 ineluye un tramo o rama 30 que ge extiende werticalmente
que tiene una caras 32 generalmente plana, y una patilla de
conexidn 34 que se extiende desde la cars 32, Cuando el con-
junto de elemento de bateris extremo estd dispuesto en su
compartimientc 18, la cara 32 estéd adaptedas paras que se apli~
que é la cars interior de la pared extrems y la petilla de
conexidén 34 estd situads en alineacidén con y para alojarse
en une sherturs de la pared extreme 36. En forma similer,
el terminsl externe 38 incluye una cars plana 40 que tiene
un botdn de conexidn 32 que se extienle desde é1l de manera
que la cara 40 pueda aplicarse & la superficie exterior de la
caja de la baterfa con el botdn 42 situada en la abertura 36,

Une pestafia 0 repisa 44 estd moldesda integrelmente con la
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pered extrems de lg caja de la bateria pare soportar el termi-
nel externo 38 en alinescién con la sbertura 36, y, ademés,
para reducir la carge sobre la conexidn final entre la tira
de lg baterig 24 y el terminel externo 38; Sin embargo, se
apreciard que puede eliminarse la cartela, si se deses.

En el procedimiento de montaje, la patilla de conexién
34 y el botdn de conexidn 32 son colocados en relacidén de to-
pe en la sbertura 36 y se splican calor y presién a le %ira
de la bateria 24 y al terminel externo 38 pars efectuar una
uniém por fusidn entre la patilla y el botén y compleiar una
junte soldsda entre la tira de la bateria y el terminal exter-
no. Mas panticularmente, la tire de le bateria 24 y el termi-
nal externo 38 son forszgdos uno hacia el otro bajo presidn de
360 kg. aproximadamente, y se hace pasar una corriente eléc-
trica de aproximadamente 6,000 amperios en corriente alterna
de 6 Voltios a través de la patilla de conexidn para efectuar
eata soldadurs, por ejemplo, puede utilizarse para efectuar
le soldadurs el gparsto de soldedurs similra el descrito en
la solicitud de patente G. 40.211 VIb/21b, de la solicitan-
te y presentads el 26 de merzo de 1.964. ] celor generado
por le resistencie de contacto entre la patilla de conexién
y el botén de conexidén da lugar & que se forme una soldadura
homogénee entre el terminal externo y le tira conductora in-
terna, y en el procedimiento de formar la soldadura les caras
plenss 32 y 40 son sprimidas pera lleverlas a aplicacién in-
time de cierre estanco con lgs cares opuestas de la pered ex-
trems y el materisl de la soldadura llens completamente lg
ghertura 36 pars completar una junta estanca en la pared ex-—
trema.

Se observaré que la distancia entre la tira 24 del ele-
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mento y el coneciador externo es relativemente pequefia, de
modo que se permite tento una reduccidn eprecigble del mate~
rigl necesario para consctar los conjuntos de los elemenios
de baterfa exteriormente & la bateris y, ademés, permite una
trayectoria de resistenciarelstivamente baja. Con el Hermi-
nal externo 38 situado a lo largo de las peredes de la babe-
rig, gl contrario del que se extiende g través de la teapa de
la bateria, los tipos de conexién que pueden hacerse entre el
terminal externo y los cables de salide de la bateria scr vir-
tuglmente ilimitados, y shora serin descritos varios ejemplos
de los tipos de comnsxidn que son posiblesS..

En conexidén con la reslizscidn de las figuras 1-6, el
terminal externo 38 esté representado como incluyendo une muesg
ca 46 que ge sbre hacla arribm. La muesca 46 estd formade
por uns superficie 48 que se incling hacia abajo y hacie a-
trés desde la cara exterior 50 del conectador extremo hacia
la cars interior 52 de la muesca 46. ILa petilla de conexidn
54 del ceble de salida de la bater{a, tiene en general forms
de cuile, segin puede verse en las figuras 1 y 5, para que se
ajuste en la muesca 46 y complete una conexidén del tipo de
cole de milano entre el cable y el terminal externo. ILa re-
lative facilided de montgje y desmontaje de este tipo de co-
nexidn externa es facilmente evidente en los dibujos, porgue
la patilla de conexidn 54 del cable de salide puede ser des-
lizada fécilmente al interior y al exterior de la muesca del
terminal externo.

En la realizacién alternativa representada en lgs fi-
gures 8-10, el terminal externo 58 estd provisto de un botdn
60 de conexidén de soldadura y de una cara plana 62 para su

conexidn con la tirs del elemento de baterfia y eplicacién
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con le care exterior de la pared de la baterfa segin se hsg
descrito anteriormente. En este caso, el terminal externo 58
incluye un saliente 64 en forma de T que se extiende lateral-
mente, para recepcidén de uns grepa 66 del cable de salide,
Més particularmente, la grapa 66 incluye un extremo birur~
cado 68, cuyos dedos 70 y 72 deslizan sobre el salienie en
forme de T para esteblecer con 81 une conexidn soltabla que
permite la fijacidn y separacidn répide y fécil del cable de
la bateria con el temingl externo.

En la disposicidén alternastive ilustrada en las figuras
11=14, el terminal externo 74 esté provisto de una parie 76
cilindrica slergeda conectads al cuerpo del terminel median-
te un elam 78. Pare su conexién con el terminal, el ceble
80 de salide de le bateria estd provisto de una grapa 82 e-
léstica mlargeda huece, que tiene muescas dismeitralmente opues
tas 84 y 86 que se extienden en general a lo largo de su lon-
gitud. Con eata construccidén, la grapa elistica es deslizae-
de sobre la parte cilindrica 76 con una de las muescas 84 4
86 en coincidencia con el alams 78 pars sujetar le grepa e—
légtica sobre el terminal externc.

Epn les figurass 15-17, el conectador externo 88 est§ re~
presentado incluyendo una parte de entrepafiio 90 que se ex—
tiende laterslmente, que tiene forme de una muesce 92 que se
gbre hacis arriba. El cable 94 de salida de la bateria, es—
t4 formaedo por uns parte de conexidén 96 en general en forma
de Ly que tiene un extremo 98 adapiedo a ajustar en le mues-
ca 92, y & former una conexidn segurs, soltable, entre el
terminel externo y el cable de salida de la bateria.

La conexién terminal externa de este invento puede pro-

porcionar un shorro apreciable de materiales, reducir la re-
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sistencia de meteriales, reducir la reducir lg resistencia

de la conexidn de los conjuntos de elementos de baterfs con

el terminel externo, permitir la utilizscidén de técnicas de
fabricacidn simplificedas y permitir también una smplia se-
leccidén de los tipos de conexiones a utilizar entre los cables
de salida de la bateria y los ocasbles externos, en compera-
cidn con las baterias de acumuladores convensionales en les
que los terminales se extend{an g través de la tapa.

En tales batérias convencionsles, los terminales estén
moldeados integramente con las tiras de ds elementos extre-
mos, lo que requiere tiras especislmente moldeadas para al
menos dos de los elementos de la bateria, o si no estén mol-
deados integralmente, los terminales pueden estgr conecta~
dos eventualmente e lag tiras de modo gque introducen unsa
operacién adicional en el procedimiento de fabricacidn, con
8l eumento correspondiente de los costos de fabricacidn.
Ademds, la longitud de terminsl neceseria para que se extlien-
da a través de la tape de la bateris requiere una cantided
sustancigl de material y por otrs perte, proporciona una tra
yectorig de resistencis relativamente elevada desde los ele-
mentos extremos a los cables de salida de la bateria. Otra
desventaja de este tipo de construccidén de terminal, es que
limite el tipo Qe conexiones que pueden hacerse entre los

terminales y 1os cables de salids de la bateria.

N O T A

Los puntos de invencién propia, no nueva, pero no es-
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teblecida, practicada ni divulgada en Bspefla, que se presenw—
tan pars que gean objeto de la presente solicitud de Paiente
de Introduccibén, por DIEZ efios, son los sigulentes:

18,~ Un dispositivo de conexibn terminsl externo pura
une bateris de acumuledores eléctricos, extendiéndose dicho
dispositivo de conexidn terminal a través de une abertura en
une caja que encierre elementos de dicha bateris, ceracteri-
zado porgue dicha conexidén comprende unag parte externc y una
perte interna conecieda a dichos elementos de bateria, esten-
do las pertes externs e interna conectadas entre si a través
de dicha sberturs y estando la aberture formade en un Lado o
unas pared extrems de la cajs.

28 .~ El dispositivo de la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque dichas partes estén eléectricamente soldadas entrse
g8{ bajo presidn.

3%,~ Bl dispositivo de la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque dichas partes estén soldadas entre si en dicha
abertura.

AR ,~ El dispositivo de la reivindicacién 2 6 3, carac-
terizado porque dichas partes incluyen caeras sustancialmente
plenas que ge agplican intimemente a caras opuestaes de dicha
caja junto a diche sbertura pare cerrar de maners estancae
diche shertura.

52,~ El dispositivo de las reivindicaciones 3 6 4, en
el que la junte soldeda llena y se aplica {ntimemente a las
paredes internas de diche eberture.

62,~ El dispositivo de uns cualguiera de las reivindi-
caciones 1 a 5, caracterizado porque una pesteiia se extiende
lateralmente desde dicha caja junto a dicha sbertura y esté

dispueste pars soportar la parte terminal externa.
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72,~ El digpositivo de une cualquiera de las reivindi-
caciones 1 a 6, carscterizado porque dicha parte termingl ex-
terna incluye medios pera recibir a deslizamiento ua csble
exterior pars formar una conexién fAcilmente separasble entre
el ceble y la bateria.

88,~ EL dispositive de la reivindicecidén 7, caracteri-
zado porque dichos medios de recepcién del cable comprenden
un rebajo de forma de cuiia para recepcidén de un coneathudor
perejo del cable de la baterf{s pars formar entre ellos una
conexidén del tipo'de cola de milano.

99,~ El dispositivo de la reivindicacidén 7, carscieri-
zado porgue dicho medio de recepeidn del cable comprende una
parte de forme de T que se extiende lateralmente a dicha ce-
ja y que incluye superficies slargades adaptades peras su co-
nexidén a un conectador de tipo de grapa pera cables.

102.~ El dispositivo de la reivindicacién 7, caracteri-
zado porque dichos medios de recepcidn del cable comprenden
un seliente cilindrico adaptado para cooperacién con un co-
nectedor c¢ilindrico hueco, del tipo de grepa eldstica, para
cebles,

112,~ El dispositivo de la reivindicacidn 7, caracteri-
zado porque dichos medios de recepcidn del cable comprenden
un entrepafio que se extiende lateralmente y una ranura que
se abre hacia srriba formaedes en dicho entrepefio para recep=-
cidn de un conectador parejo del cable de la bateria.

122 ,= Un dispositivo de conexién terminal externo pe~
ra une bateria de scumulgdores eléctricos.

Tel y como se he descrito en la Yemoria que antecede,
representedo en los dibujos que se acompafian y pera los fines

que se han especificado.
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La presente Memoria consta de once hojas escritas a mé-

quing por ung sola de sus caras.
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