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Ingtituto Electroguimico, S.A., de nacionalidzd ezpaiiola,
establecida en San Justo Desvern (Provincia de Barcelona), Carre-
tera de Madrid z/n, solicita registrar una Patante de Introduc-
cidn, por 10 afios, para Espafia y sus Provincias de Ultramar, aue
se refierc a: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MOLEZAS ABRASIVAS,
PARA EL TRATAMIESTO DE PEQUENAS PIEZAS METALICAS".

La presente solicitud de Patente de Infroduccibn tirne por
objeto dar a conocer, en Espafia, un nuevo procedimionto de fabri-
czeldn de moletas abrasivas, para el tratamieonto de pacueiiaz ple-
zas motdlicas en masa, que se trabajan en tambores vibratorios,

0 de movimiento mixto rotativo-vibratorio.

Lag moletas hasta ahora ompleadas para ests claze de traba-—
jos, son de material natural convenientemente rodado, 0 bicn de
material sintético, constituido por minsrales o productos manu~
facturados de cualidades abrasivas, talez como cuarzo, silice,
bxido de alvmina, corindon, carborundum, esmeril, u otros deo oi-
milares propiedades.

Modernamente se ha descubilerto, por la Ffirma Roto Finish de
Estados Unidos de América, un nuevo procedimisnto de fabricacibn
de moletas abragivas, que sustituyen con ventiaja a todo el mate—
rial, natural o sintético hasta ahora empleado para »1 mismo Iin,
slendo lo esencial de dlicho procedimiento, =l gglomerar 10s asbra-

sivos de distintoc granos y naturaleza, con materiales plésticos



I

(93]

o btermoplisticos, para constitulr unae masa, con la que e fabri-
can lag moletas de diversas formas y bamaiios

El procedimiento que s patents so basa on lg cucosibn de
oneraciones, que seguidamon%e se describen.

Se prepara una mezela de maberiales plésticos o termoplésti-
cO0s, Tales como politeno, poliester, poliestireno o piwdileor y ma-
teriales abrasivos en polvo, de distinto tizo de grano, consti-
tufdos preferentomente por 6xido de aluminio, aldmina, carborun-
dvri, esmeril, abrasivo natural, cuarzo, silice, u otros ds anilo-
gas propledades

Con dichags mezclas de pldsticos y abrasivos sc forman masas
compactas, que zo moldean, ddndoles forma deo barras cilindricas,

cladradas, rectangulares, prismiticas u otras secciones divorgas,
cuyas tiras son cortadas en trozos de largos conveni-niogs, para
Obtenscr las moletas preformadas, de distinta contiguracibn y ta-
waiio, que pucden llegar hasta més de una pulgada,

Las moletas as obtenidas producen un ataque, sobre las
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zas @ tratar, mis suave, uniforme y duradero cue lag moletas na-
turaleg y cordmicas conocidas hasta =1 preosente y tienon la van-
taja de que no se embotan con la facilidad de lag piedraz cilfn-
driezs naturales o artificiales.

Otra nropiedad de las moletas fabricadas segin ol procedi-

Riento cue sn patenta, es que son féciles dn limpiar ¥y ou monu-
Tactura sc mds simple cue la de las molebas preformadas, Obtoni-

izg por mAtodos semejantes a log de la fabricacién de mielas abra
ol Vate

Por Ultimo hacemog destacar, que las nunvag moletas abrasi-

Vag Lgobricadas con materisles plésticos o termoplés:
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mayor dursclén y por lo tanto mejor rendimisnto, que las role
J P d

Obtonidas de trozos de piedras naturgles
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dsr cuwnplimionto a 1o dispuccto 2n ol Articulo 70 dgel

Vizente Bstatubo wobrs la Propindad Industrial so haen consbar,
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como fuentoe informativa, que oLl procedimieonto de fobricacibn de
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moletas abrasivas, para el tratamiento de pequaiias piocuas moté-

licas, a cue nos hemos raferido on el tronccurco da lg cresente
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memoria, ss practica, desde hace mis de un afio, -n Boiados Unie
dog do Amfrica, por la rfirma Roto-Finish/Ransolholf de M chigan.

La Patente de Introduccidn, por: "PROCEDINITITO IE FADRLCA-
CICN DE ICLETAS ABRASIVAS, PARA BL TRATAMITLTO DT PRQUENAS PIN-
ZAS METALICASY, cuyo nrivilesio de ezplotacidn an Eopals ¥ sus
Provincias de Ultramar, ge solicits por un noricdo da 10 gilos,
debard rocaer sObre las particulcridadec, sue o concreolan on
lag siguiontes,

REIVINDICACIONES:

18, "PROCEDINITNTO DE FARRICACION DE MOLETAS ABRACIVAS, PARA EL

TRATANIENTO DE PEQUENAS PIEZAS METALICAS", caractsrizado por ol
hecho do que s2 propara una mezcla de materlales plasticos ¢ ber-
mopldsiicoz, teles como politeno, polisstor, poliegtireono o simi-
lar y materiales abraszivos en polvo, de distinio tino do zrano,
conztituidos proferentemente por 6xido de gluminice, zltmina, cax-
borundum, esmeril, abrasivo natural, cusrzo, silice, u otros de
andlogac propiedades, formando masac compachac.

22 ,~ WPROCEDIIL®NTO DE FABRICACICH DE MOLBTAS AZRASIVAS, PARA EL
TRATAKITHTO DE PEQUENAS PIRZAS MITALICAS", sosgin la 12 reivindi-
caclbén, caracterizado por el hocho de que las magas constituidas
por las mezclas de plésticos y abrasivos, son moldezdas para dar-
leg forma de barras cilindricas, cuadradas, roctangulares, pric-
wAticas u olras secciones diversas, cuyas tirae son cortadas en
trozos de largos convenlentes para oObieoner las moletas proiorma—
dag, de distinta configuracibn y tamafio.

38.~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MOLELAS ABRASIVAS, PARA TL
TRATAﬁIEHTO DE PEQUENAS PIEZAS METAIICAS".~ Tal comO se ha des—

crito en la presentec memoria.
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Congta de cuatro hojas foliadas y mecanografiadag por uns

80la carae.

Barcelona a 10 de diciembre de 1965

P,A. de Instituto Electroquimico, Soh.
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