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 MEMORIA DESCRIPTIVA

para unas Patente de Introduccibén por diez afios en ESPANA
a favor de D, ENRIQUE RAMIREZ ARIAS, de nacionalidaed es-
patiola, domiciliado en BARCELONA, Rambla Catalane, 75,

sobre:

"APARATO PARA ENROLLAR Y PEGAR TUBOS O MARGAS FLEXIBLES
ELABORADOS EN BANDAS DE PAPEL, METAL U OTROS MATERIALES
SIMILARES",

Ia presente patente se relacions a un &parsto -
para producir tubos 6 mangas flexibles elaborados de ~-~
bandas de papel, metal u otros materieles servibles, 6
bien de combinaciones de estos materiales,

En un aparato conoecido se formaban los tubos me
diante bobinas de papel due giraban alrededor de un man
dril fijo. Para poder pegar las ocapas individuales fuer
temente una a otra, el adhesivo era aplicado en forme -
de una capa de materia plastica sintética a las cintas.

Egto requeris un procedimiento por separado de encolar
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¥ de secar antes del proceso de fabricacibén de tubo. Ade~
mds, después de elaborar el tubo, éste tenia gue pasar -
por une zouna de calefaccién para derretir el adhesivo sé—
60 y efectuar la unién definitiva entre las distintas oa-
pas mediante el a dhesivo derretido.

Es objeto de esta patente presentar un aparato ps
ra fabricar tubos que elimina tanto estas operaciones prg
liminares de encolar y secar, como la posterior de recu—-
leantar el tubo ya arrollado, por lo cual se coasigue une
produccién mds ripide, mis barata y mds econdmice de tu~—
bos.

El objeto de la patente se obtiene en le combina~
cibn de un mecanismo & rrollador, el cual dispone de dos =
boblnas adicionales, las cuales soportan el material due
puede ser papel, pléstico, banda 4 cinte de metal y 18 —-
cual es enrollada alrededor de un mendril f£ijo junto con
abagtecedores del adhesivo 1{gquido, aue se aplicard en el
momento en el cual el material ge desenrolls de la bobina
y se encuentra de cemino recto &l mandril, antes de ser -
enrollado sobre éste.

El mevo procedimiento de produceién de tubos tig
ne ademds la ventaja que, dado el procedimiento de aplica
cién en el mismo momento de enrollar el adhesivo liquido,
éate puede ser de calided inferior y por esto es més eob-
némico, que el adhesivo & utilizar en &l procedimiento —-
arrida indicado, en el cual las bandas han de ser prepara
das antes de su uso en la mdquins productora y tenfe que
ser recalentado el tubo para derretir el producto adhesi-
vo.

Otro detalle importante de la patente en ocuestidn
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pare obltener 1os objetos anhelados consiste en el uso de
POr lo menos.una bomba, la cual estd conectada con 18 —
parte revolvedora de la maquina para suministrar el pega
mente necesario.

Adends esta patente prevée el montaje de varias
boguillas conectadas a la bomba por 1o cusl se puede - -
eplicar el adhesivo sobre cada una de lae bandas de pa--
pel, pléstico, metal ¢ cualquier otro material, inmedia-
tamente antes que éste sea arrollado sobre el mandril —-
fijo.

Otros objetos, detalles y ventajas de la presen-
te patente, saltan a la vistd, especielmente si se lee -
la deseripeidn que sigue junto con los dibujos que se —
aconmpaflan, y en 1los cuales:

La Fig, 14 muestra une vista de frente de la md-
quina enrolladora entera,

Le Fig., 2% muestre un corte a lo largo de la 1{-
nea II hagta II de la Fig., 14, mientras la,

Figura 3#. muestra un corte longitudinal de una
boquilla repartidora de adhesivo.

Con referencia a los dibujos la nueve maquina con
siste en un marco 1 elaborado mayormente con acero de for
me U que forma una caja 2 la cual alberga en un lado el -
motor y transmisiones de fuerza en relacién con éste, los
cuales no se muestran, y luego del bloque receptor 3 Que
contiene le herramienta arrolladora todo comunicado firme
mente por la base 4 y por la cual pasan tembién 1os me— -
dios de transmisién al bloque 3. Un eje tubular 5 estd —
montado sobre cojinetes 6 junto con un soporite 7 y un en~

granaje 8 por el cual estd comunicado 6 conectado con la
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fuerza motriz mediante medios adecuados, como cadenas 6
engrana jes. EL soporte 7 sostiene también una pleza ‘tu-—ﬂ
bular 9 la cual forme une menga soporte 10 que puede gl
rar sobre’dsta y la cusl sostiene también la parte fron
tal sobre 1la cual giran las dos o mds bobinas y despi—
den las tiras § cintas del material al mandril fijo, =
gsea papel, plustico, metal u otra materie adecuads, Las
partes exteriores de 1os soportes 16 fomman unos mengul
tos sobre los cuasles giran las bobines 17 y 18 respecti
vamente, ceda cual lleva enrollade, papel, pliastico, me
tel u otro material flexible 1ll, el cual se desenrolla
de ésta y se enrollan sobre el mandril fijo 9, foxmando
un tubo 6 manga. Si es preciso los soportes 16 se pueden
ajustar de dngulo mediante medios previstos, 19. EL eje
principal ICZ)) sostiene ademds un par de bombas 20 en posi
cién diametralmente opuesta. Cada una de estes bombas eg
td conectada mediante un sin-fin 21 y gire alredeedor de
la contrapleza correspondiente 14 &l eje giratorio 22 so
bre cojinete 23 y 1lleva en el lado opuesto un sin-fin 24
el cual enceja en la contra-pieza 25 del eje de cada bom
ba 20, Los engranajes 21 se hardn preferiblemente de ma-—
terie plistica para reducir ruidos durante el trabajo.
El eje principal 10 lleva adends un recipiente -
26 de cualquier forma util, el cual estard conectado con
wne boquille 29 mediante un tubo 28, La boquilla serd su
Jetada por el soporte graduable 30 al eje principal. El
recipiente 26 tendrd un cierre adecuado, due no se mues-
tra, por el cual se podrd llenar de un adhesivo servible
el efecto y el cual sexd llevado & las boqulllas 29 dea-

de les bombas 20, Cade una de estas boquillas, como de--
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mogtrado en la fig. 38 especialmente, consiste en un tubo
cerrado de un lado con una fila de aberturas obnicas 31,
las cuales estédn dirigidas hecie 1 cinta & encolar 1l. -
Las bombas 20 trabejen & una velocided relaclonada &l eje
principal 10 y a le velocidad del enrollamiento Ge lag —-
cintas 11, para controlar la cantidad de adhesivo aplicu
do a las bandas.

Como ya indicado anteriormente, el blogue reCepe——
tor 3 contiene un mecanismo enrollador, por el cual el tu
bo liso es pasado y se le dén ranuras en forma helicoidsl,
lo cual le dé al tubo su flexibilidad, Esta herremienta -
enrolladora consiste en un juego de piezas, especie de —
tornillo 32 montada al final del eje 5 y une especle de ~
tuerca 33 con los hilos de rosca correspondientes interio
res 34 y su rueda—engranaje correspondiente montade girs-
toria en el bloaue receptor y accionada mediante medios -
adecuados desde el motor de fuerza instalado en la caseta
2. Los engranajes 6 ruedas dentadas 8 y 12 en los ejes 5
vy 10 trabajan en la miswa direccién, mientras que la herrs
mienta enrolladora 35 trabaja en direccién contreria, para
que los hilos de las piezas correspondientes 34 y 35 traba
Jen también en direccién contraria de una & la otra y & la
misma velocidad., Por esto el tubo liso 36 es movido hasta
encajar con la parte trasera de las piezas 32 y 34 se en—-
contraré entre dos juegos de hilos de tornillo-tuerca y al
estar estos girando en posicidén fija en relacién del uno -
al otro, éstos tiran del tubo 36 y lo fuerzan hacia afuerg
enrolldndole las renuras y salidas helicoidales en el exte

rior y el interior del tubo 36, moldeando totalmente la pa

red del tubo en un espirel de forma de acordeén. Después ~
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de pasar laes herremientas 32 y 34 el tubo 36 se deslizu -
sobre una pleza ramrada 37 la cual se encuentra en un ex
tremo del eje 38 y el cual pese por el eje tubular 5 ¥y el
cual estd asegurado a wna pieza 39 de la ocaseta 2. Por la
friccién de las remuras 40 &l tubo 36 y el ranurado exte—
rior de la plezae 37 las ranuras individusles de espiral -
del tubo son presionadas una contra la otra, mientras due
el adhesivo cuaja 6 seca, produciendo de esta forme un tu
bo flexible con un grosor de pared relativaments grands,
que ofrece mucha resistencia compresiva.

Al hacer trabajar la méquina para prodicir tubos,
tiras 11 se desenrollan de las bobinas 1;7 ¥y 18 y son enro
lladas elrededor del mandril 9 y empujadas hacia adelante
hasta ser coglidas por los hilos de las herramientas 32 y
34 de la ramradore. Despuds todo el procedimiento es -~ -
sutomdtico, las bobinas 17 y 18 giran alrededor del malle-
dril 9 y las bandas 6 tiras 11, durante el paso de la bo-
bina &l mandril 9, reciben su capa de adhesivo liauido, -
el cual es trangportado mediante presién de las bombas 20
del reoipiente 26 & las boquillas 29 que giran igualmente,
pasando por sue aberturas 31 y disgtribuido sobre un lado -
de las bandas 1l. Ia velocidad de revoluciones de lag bo-
bines 1;7 v 18 ests en consonencia con la velocidad de ali
mentacién del tubo enrollado, la cuel resulte de la rote~
oidn contraria de los hilos de las piezas 32 y 34 a 10 —~
largo del twbo.

Aundue en esa deseripeién arriba mencioreda de un
procedimiento preferido se halle solemente de dos bandas
a enrollar sobre el mandril 9, cualquier nimero de bandas

adecuadas mayor y boquilla s se pueden instalar sobre el -
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eje 10, También se podrd modificar considerableuente el
mecanismo de bombeo. Por ejemplo, en vez de insgtalar -
bombas separadas para cada boquilla 29 una bomba de cusl
quier sisteme servible se puede instalar sobre el eje 10.
Tenbién, on vez de instalar la 6 las bombas en el eje 10
para que giren sobre éste, una bomba se puede instalar en
posicibn fija, conectada con las boquillas giratorias en
forme que pueda aplicarse por éstes el liauido adhesivo ne
cesario mediante procedimientos conocidos para este fin. -
El reciplente para almscenar une cantidud del adhesivo y -
el cual estd montedo sobre el eje giratorio 10, girando -
con el mismo, se podfa instalar igualmente de forma fija y
conectarlo mediante medios conocidos a la bhomba girstoria
en el eje 10,

dunque esta patemte he sido ilustrads y descrita -
con referencia al eluipo preferido, se entiende que no estd
limitade de ninguna forma a le descripoidén preferide, sino
que puede ser sometids & mmerosas modificaclones dentro —
de los derechos de proteccidn.

N O % A

En resumen: la presente patente de introduccién -
recae gobre las sigulentes reivindicaciones:

lé.~ Aparato que comprende un mandril estacionario
(fijo), verias bobinas, cada cusl adapteda a llevar y ser-
vir une cantidad de bandas 6 cintas de materia flexible y
dispuestas en un angulo otlicuo hecia el mandril, medios -
para almaocenar y tragpasar meterias ligquidas sdhesivas al
antedicho material hasta un punto de por 1o menos de ung -
de las entedichas bobinas y mandril, medios pars mover - -~

esas bobinasg, y menciorado almecenaje de adhesivog y su -~
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transporte, el mandril estaciomrio mencionado, por el -~
ougl un tubo helicoidal se forma de las mencionadas tiras
omando las tiras son pasadas de las bobinas sl girer so--
bre éste, medios para accionar dicho eje en contredireq--
0i6n con sus herramientas ramuradores, medics para monter
dichas herramientas, medios pars almacenar y 't;ral_asportar
el adhesivo de tel forme que giren con dicho eje, medios
para distridbulr dicho adhesivo, comprendiendo por 10 mew-
nos una bomba montade sobre el eje prineipal de forme ro-
tetive, medios pogitivos de aceibn de 1a bomhe entre éata
¥ el eje principal para accionarla durante el giro con el
eje, medios para conectar el dicho recipiente con dicha -
bomba, y dicha bomba con los medios de aplicacién.

28,~ Aparsto segin la reivindicacién anterior, en
el cual el elemento distribuidor consiste en una plureli-
dad de bodquillas digtribuldoras, instaladas substancial--
mente paralelas y adjuntas al antedicho materisl en el -
punto deserito precisamel te entre cada una de las bobinas
y el dicho mandril fijo (estacionario).

347~ Aparato para eanrollaer y pegar tubos 6 mangas
flexibles elaborados en bandes de papel, metal u otros ma
teriales similares!

Seglin se deseribe en esta memoria que conste de -
OCHO HOJAS, escrites a miquine por una sola ocara y dibu—
Jjos.
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