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MEMORIA DESCRIPTIVA

Para una Patente de Introduccidén por diez afios en BSPANA,
& favor de D. ENRIQUE RAMIREZ ARIAS, de nacionslidad espa
fiola, domiciliado en BARCELONA, Rambla Catelana, 75,

g80bre:

"PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA DISTRIBUIR SOBRE BANDAS
O DAMINAS DE PAPEL, TEXTIL O MADERA, PRODUCTOS ADHESIVOS
0 TMPERMEABLES", '

Se conocen procedimientos para poner sobre bandas
6 tiras de papel y textil adhesivos 6 impermeables, en el
cual el producto se encuentra en un recipiente abierto. -
Degde este reciplente se transporta el producto mediante
un cilindro 6 une benda sin f£in hacia la cinte a encolar
6 impregnar. El espesor se puede graduar en este sistema
mediante cuchillag, pinceles de a2ire 6 mediante cepillos
de movimiento constante de un lado a otro. El sobrante de
la graduacidén cae al recipiente abierto.

Estos sistemas conocidos tienen la desventaja, al



10

15

20

25

30

utilizar recipientes abiertos, due gran parte del produc-
to e distribuir se evapora., También se ha de tener en - -
cuenta, que generalmente estos productos son inflamahle;.
Ademds exige la graduacidn del egpesor mediante cuchillas,
pinceles de aire § bien por cepillos de movimientos cong~
tante de un lado a otro, mecanismo técnico relativamente

complicado.

Durante el procedimliento se acumulan en el c¢ilin-
dro distribuidor o/y en el recipiente une capa le oual se
endurece, Después de cada uso ha de limplarse esta ilnsta-
lacién muy intensamente., Ante todo ha de vaciarse el reci
piente que contiene el producto & distribuir, por cogple-
t0. También se conoce un procedimiento parae repartir un -
adhesivo mediznte un aparato repartidor de forma tubular
y de material elastico, mediante presidén a la materia -~ -
(cinta), la cual pesa delante de unas rendijas. Este pro-
cedimiento no permite un reparto uniforme de la cantidad
prevista, El invento se toma por mete, el evitar estas —-
desventajas, y propone un sistema para repartir adhesivos
6 lmpermesbles sobre papel, textiles y hojas metdlices, -
cuya diferencia fundamental es, due el producto a distri-
buir se encuentre en un recipiente herméticamente cerra——
do, desde donde es llevado mediante presién de aire regu-
lable a una boquille, la cuel estd contimuamente cerrada
6 tapada por la cinta U hoja a tratar, evitando de esta -
forma el contacto prematuro del aire con el producto.

En caso de parar la miquina, 6 blen que se produ-~
cen paros en el trabajo, se vacia el cojin de aire en el
recipiente mediante una vélwvula. El producto regresa t0—-
talmente de la boquilla y de la tuberia al recipiente, —-
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por la ley de la gravedad. No hay que limpiar, Ademds no
hay pérdids de material.

A diferencia de los sistemas hasta la fecha cono
cidos, este procedimiento permite distribuir el producto
en fajas de ancho a regular § también en ondas.

Otras formas y detalles del objeto de la patente
son el resultado de derechos a derivar y de 12 descrip—-
cién de una forma ventajosa de ejecucidn como ejemplo.

Le Plg. 18 muestra esqueme de la miquine.

La Fig. 2% es un detelle de muestre sobre co0lo-
cacién de la boquilla.

La Fig. 3% muestra un corte de la boguille, y

La Fig. 42 muestra una boquilla con salida en for
ma de rejillsa. '

Sobre el fundamento de la miquine 1 estd colocado
el deplsito 2 el cual estd herméticamente cerredo. Por la
boquilla 3 se introduce el producto a distribuir. En la -
parte superior del depbsito estd prevista la conexidn de
aire a presidén 4 el cual permmite llevar el producto a dig
trivuir por la tuberia 5, la cual serd convenientemente =
de material transparente, hacia la boquilla distribuidore
6. Para obtener un reparto uniforme sobre la cinta 7, la
cual puede ser bien de PAPEL, TEXTIL 4 otre meteria-cinte,
es recomendable llevar el producto a distribuir por dos -
lados a la boquilla distribuidora. EL producto se pasa &
la cinta a tratar por una ramirsa 6 sbertura de le boqui-
1la 8, Esta cinte es luego retirads mediante un tambor 9
y desviada por rulos 10, 11, Ie boquilla esté construide de
tel forma, que el lado que toca hacia el rulo 11 se adapta

mucho & la circunferencia de éste. Ademds tiene el asiento
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esmerilado, por lo cual se obitiene el cierre hermético -
de la boquilla mediante la cinta a tratar. Esto es impoxr
tante para evitar la evaporacién de gran perte del pro--
ducto y de su incrustacidn.

El muelle 12 presione la boquilla 6 contra la -
einte tratada 7 respectivamente contra el rulo 1l. El =
muelle tiene una gufa interior mediante el tornillo l3e-
La presién de la boquilla se puede graduar escoglendo en
tre muelles distintos. Ademés es posible cambiar la posi
cién de la boquilla mediante el tornillo 14. Por esas po
gibilidades de ajuste de la boquilla se evitan cuchlllas-
rakel, pinceles de aire 6 bien cepillos méviles. Ia cin-
te traspasa después del tratamiento une zona de calefao-
cién de sistema conocido y en la cuel se seca el produc-
to distribuido.

Después de la zona de calefaccidn~secado eg ins-
talado un mlo de cambio de direecidn 15 por el cual es
enviada la cinte &l tembor 16, del cual se puede sacar -
el producto terminado.

Otro detalle de la patente consiste en la forma
de rejilla 6 colador de la aberitura de la boquille. Por
ésta es posible ahorrar gran parte del producto a distri
buir, en egos casos donde no hace falta cubrir la super-
ficie total de la cinta & tratar,

Algunas veces se desea repartir el producto en -
ondas pare obtener una linea ondulada en los laterales.-
Pare este efeoto solamente es necesario hacer efectuar -
movimientos en ambas direcciones de la boquilla durante
el proceso de reparto. Mecdnicamente se puede efectuar -
al conectar una excénmtrica con la bognilla.
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Al construir la maquina encoladora es recomen
dadble de instelar dos grupos simétricos uno al lado -
del otro.

N O T A

En resumen: la presente Patente de Introdug—-
cién recae sobre las siguientes reivindicaciones:

18,- Procedimiento para distribuir sobre ban-
das 6 ldminas de papell textil 6 metal, adhesivos 6 ~
impermeables desde un depdsito cerrado bajo presién,
caracterizado por el hecho que los adhesivos § imper—
meables se introducen en un depdsito cerrado herméti~-
camente, y transportados mediante aire a presién re--
gulable a una boquilla situada por encima del depési-
to, cuya abertura estd tapada contra el aire por la -
cinta a tratar.

2¢,~ Instelecidén para la prdctica del proce--
dimiento descrito, caracterizado por el hecho de que
la boquille estd tapada contra toma de aire por estar
presionada contra la cinta a tratar en el rulc 2 une
presién regulable, y ademés por un depbsito a presidén
pare el producto & distribuir, situado debajo de la -
boquille y comunicado con la boquilla.mediante tubos.

38,- Instalacién segin la reivindicacién an—
terior, caracterizado por estar fabricadas las bogqui-~
1les en forma de colador 6 rejilla.

48,- "Procedimiento e instalacidén para dis- -
tribuir sobre bandas 6 ldminas de papel, textil ¢ me~
dera, productos adhesivos 6 impermeables'.

Segliin se desoribe on este memorie que consgta

de SEIS HOJAS, esorites a mdquina por une sola ocara -
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