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"DISPOSITIVO PARA CERRAR BOTELLAS",-

STolbcilanto> 11 ALUMINIUM FRANCAIS, entidad francesa, residente

en 23, rue Balzac, Parils 8eéme, Francia.

El presente invento se refiere a un disposi-
tivo para el olerre de botellas u otros recipientes ani-
logos con ayuda de cdpsulas que comprenden una superfi-
cie exterior que sobresale al principio hdeia fuera y

que van fijadas sobre ésta, mediante ajuste radial, bajo
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un reborde exbterior de la embocadura de la botella. Ta

superficie de la cédpsula yue sobresale hdcia el exterior
puede ser continua o discontinua en algunas partes, inclu-
so ondulada o dentada, y puede estar constituida por un
abocardado de forma cdénica del borde inferior de la cédp-
sula o por un rodillo engastado exterlior en forma de grada,
formado por ejemplo por un reborde enrollado combado sobre
la superficie exterior de la cédpsula.

Los dispositivos conocidos para la fijacidn de
estas cédpsulas de clerre sobre la embocadura de la botella
comprenden un estampador anular rigido de superficie inte-
rior ednica que se ajusta en direccidn axial sobre la cép-
sula y que, por su superficie que ajusta lateralmente, la
comprime radialmente hdcia el interior. Es notorio sin em~-
bargo que los cuellos de botellas corrientes en el oomercio
no tienen una forme exactamente circular, sino que poseen
a menudo una forma muy ovalada y el didmetro de la abertura
difiere con frecuencia de forma importante del valor nomi-
nal, Los estampadores anulares rigidos de los dispositivos
conocidos hasta el momento no pueden adaptarse a las irre~
gularidades de formas y dimensiones de los cuellos de bote-
llas y, por este motivo, pueden causaer aver{as en las embo-
caduras de botellas o en las cépsulas de cierre, o bién efec
tuar de forma inoompleta.o defectuosa el enganche sobre lag
botellas.

Estos inconvenientes son evitados por el pre-
sente invento, dado que se utiliza un estampador anular
compuesto de numerosas piezas separadas independientes entre
sl en sentido radial, tanto hdcia el interior como hécia el

exterior, y méviles eldsticamente. En esta realizacidn, el
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estampador anular se adapta automdticamente & una forme

o talla irregular de lea botella y permite evitar con cer-
teza las averias de la botella y de la cédpsula, asi como
une fijacidén defectuose de ésta,

5. Otras caracteristicas del invento se eviden~
ciardn por la descripcién que sigue de un ejemplo de rea-
lizacidn particularmente simple y ventajoso. Los planos
representan:

En la fig 1, en seccidn vertical, un dis-

10, positivo conforme al invento para la fijacidn de cépsu-
las de clerre sobre botellas o similares.

En las figs 2 y 3, dos posiciones diferentes
de funcionamiento de un dispositivo algo modificado, en
seceidn vertical y alzado parcial,

15. En los planos, 1 es una botella de vidrio con
reborde de embocadura 2 que sobresale exteriormente. La
cépsula destinada al entaponado de esta botella se compone
de una cdpsula interior de estanqueidad 3, por ejemplo de
materia sintética, y de una cdpsula metdlica exterior 4,

20, Le superficle de la cédpsula de estanqueidad 3 comprende
un resalte interior 5 por el cual puede ajustar el reborde
de embocadura 2, El borde inferior de la cépsula metdlica
4 estd enrollado en espiral hdeia el interior y, por este
motivo, un poco combado exteriormente. Se forma asi un

25, borde hueco 7 que forma resalte sobre la superficie lateral
de la cépsula 4 y, con preferencla se ajusta en una ranura
correspondiente de la cépsula de estanqueidad 3.

El dispositivo para la fijacidén de la doble
cdpsula 3 y 4 sobre la embocadura de la botella a cerrar

30. consiste en un porta-estampador hueco 8 mévil en sentido
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vertical hdecla arriba y hdecie abajo ;obée la botella

1, dividido, por una pared horizontal &, en una parte
superior 108 y ura parte inferior 208, La parte infe-
rior 208 del porta-estampador comprende una cavidad
cilindrica 16 que forma, tras una interrupcién 216, un
ensanchamiento inferior 1l6. En esta cavidad 16, 116,
se halla alojado un impulsor 9 cuyo didmetro es ligerae-
mente menor que el de la cédpsula 4 y que es impulsado
hécia abajo por intermedio de un anillo de apoyo 1l
por un muelle 19. El vAstago 10 del impulsor, estd
guiado hdcia arriba en un orificio correspondiente 106
de la pared de separacidn 6 y lleva en su extremo supe-
rior una ‘tuereca 14 que impide la cafda del impulsor 9
fuera del porta-estampador 8.

Alrededor del impulsor 9 se halla dispuesto
un estampador anular 12 formado por un ndimero lo més ele~
vado posible de partes 212 mdviles eldsticamente hécia
el exterior y hdcia el interior. En el ejemplo represen-
tado, este estampador anular 12 estd constituldo por una
pieza dnica casi cilindrica que comprende varias hendidu-
ras radiales que se prolongan casi a todo lo alto del es-
tampador, partiendo de su borde inferior. Asi estén cons-
tituides las partes méviles eldsticamente 212 del estam-
pador anular que van unidas upras a otras en su extremo su-
perior por un puente relativemente delgado 112,

El sstampador 12 comprende en su parte supe-
rior una superficie interior cilindrica 312 cuyo didmetro
es aproximadamente igual al didmetro exterior de la par-
te exterior de la cdpsula 4. En esta parte superior ci-

lindrica 312 de la superficie interior del estampador 12
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hécia abajo, destinada a actuar sobre el borde hueco

7 de la cépsula 4. La abertura inferior 512 del estam-
pador anular 12 es con preferencia cilindrica y més
grande que el didmetro mayor exterior de la cépsula 4.
En su exterior, el estampador 12 presenta una superfi-
cle gensiblemente cilindrica 612 que se transforma hd-
cia arriba en una superficie cénica 712,

En la parte ensanchada 116 de la cavidad del
porta-estampador 8 se halla dispuesto, con holgura late-
ral, un manguito de arrastre 15 deformable eldsticamente
en direccidén radial, por ejemplo de acero, Yy que compren-
de un pequeiio collarin 115 que descansa sobre el agsiento
216 del porta-estampador 8, mientras que su parte inferior
es detenida por la arandela de tope 17. El mangulto de
acero 15 comprende una parte cilindrica superior y una
parte cilindrica inferior, respectivamente 3215 y 415, y
estas partes 215, 415, estdn unidas entre s{ por una par-
te cénica 315 que corresponde aproximadamente a la super-
ficie cénice exterior 712 del estampador anular 12 y que
coopera con ella,

La forma de realizacidn representada en lag
figuras 2 y 3 corresponde al ejemplo de realizacién de
la fig. 1, salvo que el estampador anular no es aprislo-
nado hdcia abajo por un muelle 20, sino que va simple-
mente apoyado contre un collarin 109 sobre el impulsor 9,
La forma de funcionamiento del dispositivo serd descrita
8 continuacidn, segin el modo simplificado de realizacidn
representado en las figuras 2 y 3.

La cédpsule de cierre (odpsula doble 3,4) se
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coloca libremente sobre la boca de la botella a tapar
(fig 1). El porta-estampador 8 baja entonces coaxialmen-
te a la botella 1, lo que tiene por sfecto ante todo que
el impulsor 9 ajuste la cédpsula sobrs la embocadura de la
botella. De esta forma, se desliza la edpsula hécia la
embocadura de la botella hasta que el reborde anular inte-
rior 5 de la cépsula de estangueidad salte por encima del
reborde exterior 2 de la embocadura, segin se ha represen-
tado en la fig, 2. Es posible efectuar el hundimiento de
la cédpsula en la embocadura & taponar con ayuda de otros
dispositivos, inecluso a mano, en cuyo caso el lmpulsor 9
puede suprimirse o servir tnicemente como gufa del estam-
pador anular 12,

En la forma de realizacidén representada, el
fondo de la cédpsule ajustada en la boca de la botella se
encaje siempre fudrtemente, por medio del impulsor 9, con-
tra le referida boca (fig 2), y se sigue empujéndose el
porta-estampador comprimiendo el muelle 19%. A causa de ello,
el estampador anular 12 es arrastrado hdcia abajo por el
manguito eldstico de acero 15 y empujado bastante lejos
hdcia la cépsula para que su superficle cdnica interior
412 descienda por debajo del borde hueco 7, que sobrepa-
sa lateralmente, y de este modo aprisiona el reborde ra-
dialmente hdcia el interior contra la abertura sobre to-
do el contorno para deformarlo aproximedamente como se ha
representado en la fig. 3. De ello resulta que el borde
hueco 7 de la cdpsula metdlica exterior 4 se ajusta en
el reborde de embocadura 2 con interposicidn de la odp-
sula de esbanqueidad interior 3 y efectlia de este modo un

empalme eficaz de la doble cdpsula 3,4 sobre la botella 1,
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El porta-estampador 8 es llevado entonces hdcia arrifa, y
el estampador anular 12, que atraviesa al principio el dis-
co de tope inferior 17 y a continuacidn el impulsor 9, se
separa de la cédpsula,
5. Al hacer descender el estampador anular 12,
en ol momento en que su superficie eénica interior 412
se desliza sobre el borde exterior alto de la cdpsule, se
adapta automdticamente a las irregularidades, es decir a
la forma la mayor parte de las veces oval de la embocadura
10, de la botella, ya que las diversas secciones 212 del es-
tampador anular se deforman eldsticamente hécia el inte-
rior en direccidn radial de formas diversas. En este des-
lizamiento sobre la cdpsula hasta que la superficie inte-
rior cdnica 412 del estampador anular se apoya contra el
15, borde hueco 7 saliente, el manguito eldstico de arrastre
15 ejerce sobre la superficie cdnice exterior del estam-
pador anular 12, por su superficie cénica 315, una fuerza
de contracecidn sobre el estampador 12. Como sin embargo
se necesitan para ello presionss axiales relativamente dé-
20, biles, este efecto de contracceidn ejercido por el mangui-
to de arrastre 15 sobre el estampador anular 12 queda bas-
tante flojo y no destruye la adaptacidén del estampador 12
8 las irregularidades de forma y de dimensidén de la embocadura
a taponar. Sélamente mds tarde, cuando la superficle cénica
25, interior 412 del estampador anular 12 descansa sobre el re-
salte del borde hueco 7 de la cédpsula 4 y se necesitan des-
pués mayores fuerzas axiales para aplastar este bords, el
estampador 12 es aprisionado mds fuértemente por el man-
guito eldstico de arrastre 15 como consecuencia de la ao-

30, cidén ednica 315 del manguito sobre la superficle cdénica
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exterior 712 del estempador 12 y se ajusta cGi oo
fuerza en sentido radial. El estampador anular se ha
adaptado ya sin embargo a las irregularidades de forma
y de dimengién del orificio de la botella, de suerte
Se que esta'presién mig fuerte ejercida por el manguito
de arrastre 15. produce, por una parte, la deformacidn
del propio manguito 15, es decir su adaptacién a la for-
me oval del orificlo y, por otra, la tensidén del estam-
pador anuler 12 en el momento en que éste comprime ra-
10, dialmente hédcia el interior el borde hueco saliente 7 de
la cépsula 4.
El empleo de un manguito eléstico ecdnico de
acero 15 o similar como arrastre del estempador anular
12 se muestra pués partiocularmente ventajoso porque, de
15. esta forma, puede obtenerse del modo mds simple, ajustando
el estampador 12 sobre la edpsula, la flexién libre elds-
tica impuesta en direccién radial a las diversas divisio-
nes 212 del estampador y, por consiguiente, la adapta-
cidn de éste a las 1rrégularidades de forma y de dimen-
20, 8idn de la embocedura de la botella, lo que, en cambio
impide otra deformacidén no deseable de las divisiones
212 del ssgtampador anular en el curso de la compresidn
consecutiva del borde hueco saliente 7 o similar de la
cdpsulae 4,

25, En la forme de realizacidn de la fig 1, el
estampador anular 12 se pone en movimiento al prinecipio,
es decir en el momento del ajuste sobre la cdpsula, no
por el mangulto arrastrador 15, sino por los muelles 20.
De esta forma, se reduce al minimo la deformacidn eldstica

30, radial de las diversas divisiones 212 del estampador. Es
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gsbélamente después, en el instante en que la superfi-
cie interior cénica 412 del estampador 12 topa contra
el borde hueco 7 saliente de la cdpsula, cuando el
manguito eldstico de arrastrs 15 entra en accidn y
arrastra el estampador 12 tras una ligera compresidn de
los muelles 20 y por eliminacidn de otros desplazamien~
toa de las divisiones 212 de dicho estampador sobre el
borde hueco 7.

Las divisiones 212 del estampador anulax
12 pueden estar completamente separadas unas de otras
y no mantenerse entre si mis que por medios de fija-
cién eldsticos exterlores y/o interiores. Estos medios
elésticos de mantenimiento exterior pueden consistir
en uwno o varlos anillos o tubos, por ejemplo de caucho,
materia sintética o similar, o en una corona de resortes
espirales unidos en anillo, que aprisionan el estampador
anular 12. Los medios de fijacldn cltados pueden actuar
igualmente junto con el puente de enlace 112 o similar,
en lugar de un manguito de arrastre eléstico. El estam-
pador anular 12 puede también elevarse y bajarse por
otros medios, es decir, por acelén directa.

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la prdctioa,
debe hacerse consbar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaclones de detalle
en cuanto no alteren su principlo fundemental. Y siendo
lo que constituye la esencia del referido invento y por
lo que se solicita Patente de Introduccién por 10 afios

en Espafia sobre: "Dispositivo para cerrar botellas"; ca~
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racterizdndose por lo siguiente:

l.- Dispositivo para cerrar botellas, o re-
cipientes similares con ayuda de cédpsulas metdlicas tipo
corona que comprenden al principio una superficie sallien-
te ¥y que van fijadas a la botella por una compresidén con-
tinue o por puntos con ayuda de un estampador anular ajug-
tado a la embocadura de la botella por una superficle in-
terior cdénica, caracterizado porque dicho estampedor anu-
lar estd formado por varios elementos deformables eldsti-
camente tanto hdcia el exterior como hdcia el interior,
independientemente uno de otro y unidos entre sf por su
extremo superior, estendo sujeto sl estampador anular
por medios de fijecidn eldstioca.

2,~ Dispositivo segin reivindicacién 12, ca-
racterizado porque el desplazamiento del estampador anu-
lar hdcia la embocadura de la botella a obturar se produ-
ce al menos durante la compresidén radial de la parte ex-
terior lateral saliente de la cépsula con ayuda de medios
eldsticos de mantenimiento que oprimen el estampador y
actlian como érganos de arrastre, produciéndose la accidn
de compresidn de estos medios de mantenimiento sobre el
estampador por compresidn axial,

Se= Dispositivo segin reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque el estampador anular estd
rodeado por un manguito arrastrador deformable elédstioca-
mente mévil en direccidn axial hdcia y a partir de la
embocadura de la botella que comprende una superficie
interior cdnica y actia por ella sobre una superficie
cédnica exterior correspondiente d&el estampador anular,

4,~ Dispositivo segin reivindicaciones an-
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teriores, caracterizado porque el estampador anular y

el manguito de arrastre vean montados en un porta~estam-
pador hueco, mévil hédcia arriba y hdcia abajo, en el
cual puede desplezarse el estampador cierto grado en sen-
tido axial, mientras que el manguito de arrastre posee
clerta libertad de movimiento radial.

5.~ Dispositivo segin reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque el estampador anular estd
presionado en direceidn axial por un muelle hasta topar
contra la embocadure a obturar.

6.~ Dispositivo segin reivindiceclones anteriores,
caracterizado porque posee un drgano de guia cilindrico que
puede utilizarse para f£ijar la cdpsula y que actia sobre
el estampador anular,

7.~ Dispositivo pare cerrer botellas; tal y como
queda descrlto sustancialmente en la presente Memoria, e
ilustrado en los dibujos adjuntos,.

Esta Memoria consta de once hojas escritas a mé-
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